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La presente invencién tiene por objeto unos
perfeccionamientos en las vilvulas para fluidos corrosivos,
particulamente para el cloro, del tipo en gue un fuelle
que circunda al eje de mando del tapdn de cierre formalen—
tre éste y dicho 4rbol una cdmara de cierre hemético que
impide al fluido expandirse en la cdnara cerrada del tronco|
o suplanento de cuerro cue hay encima de la vilwvule,
egse modo imride al fluido corroer los .actales

a través de las guarniciones ¢ juntas rara escarar al exte-

del orificic 3¢ pnaso

-~ x

rior a lo laxgo

Asimismo, dicha cémara de cierre hemiético

permit{a inspeccionar el espacio encerrado entre el fuelle

v el tronco, a través de un orificio nomalmente cerrado
por un tapén a rosca.

Segn la técnica anterior, los fuelles se
aplicaban mediante soldeo de los bordes de extremidad, En
consecuencia, tales fuelles, aun haciendo mds sencilla la
construccidn de las vdlvulas v la realizacidn de los medios
de cierre hemético, no ofrecfan una garantfa comnpleta res-
pecto al propio cierre hermmético, por dos razones principa-
les,

Ia primera razén era la de que los fuelles
tenfan tendencia a separarse de las soldaduras, nomalmente
efectuadas entre metales diferentes, elimindndose asf toda
posibilidad de cierre hemético,

la segunda razdén era la de gue, con el con-
tinuo trabajo, dichos fuelles tendfan a perforarses v cra
dificultoso su recambio, por la necesidad misma de desol-

dar el fuelle gastado y soldar un fuelle nuevo.

Con arrsglo a la presente invencidn, las dos
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extremidades del fuelle estdn dotadas de una parte terminal
cilindrica, de modo que tales partes temninales puedan ser
hlogueadas entre dos superficies cilindricas, una interiox
v la otra exterior, presentadas por unos érganos de anclaje,

En particuler, la extremidad cilindrica su-
perior del fuelle ez3td blogueada entre un casquillo interior,
que se atornilla en torno al e¢je de la vdlvula, y un anillo
exterior aplicado a nresidn.

Dicho casguillo nresenta por arriba un bor-
de redondeado que se acopla a una acanaladura anular presen-—
tnda ror un resalte o galionte del eje o Arbol, estando di~

tada de unas gnras o sunorficies inclina-

cha acenaladura S
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4, Coopodo que efockfdan un clorie hzm perfecto con

“ddche bexde sin necssidad de ruamiciones o juntas,

la extreaidad inferior del fuelle estd blo-
cueada entre un anillo interno, que circunda con cierta hol-
gura o distancia de s=paracién al eje de la vdlvula, y un
casquillo exterior dotade de un reborde externo que se aprie
ta con cierre hemmético por medio de la brida que une el
tronco al cuerpo de la vdlvula.

De esta manera, para la sustitucidén del fue-~
1lle basta desmontar el tronco o suplemento de cuerpo inter-
medio, destornillar del eje el casquillo superior y poner
en su lugar un fuelle nuevo, ya preparado.

El objeto de la invencidn, a mero t{tulo de
ejenplo no limitativo de realizacién, se ilustra en el dibu-
jo adjunto, en el cual:

- la figura 1 es una seccidn axil de una
vdlvula; y

~ la figura 2 es un detalle gue jilustra el

“wys
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acoplamiento entre el borde redondeado del casquillo supe-~

rior del fuelle y la acanaladura presentada por el eje.

Con referencia a la fig. 1, une vdlwvula 1 pa

ra fluidos corrosivos presenta, de manera ya conocida, un
asiento interior 2

astinado a

(&4

sor cerrado por un tapdn 3
dispuesto en la extrecidad inforior de un eje o 4rbol verti-

cal 4 accionadc por un velante sunerior 5,

Encima de la vdlvula va

dispuesto un tronco
o clpula 6 fijado a la valvula madiante unas bri
10 | eje 4

bridas 7

1=

7. 1
atraviesa con cierre hemético la pared superior 8 del

tronco 6 y recorre en sentido axil el propio tronco.

Por debajo del orificio de salida de la pa-

red 8, el eje presenta un engruesamiento 9 con una superfi-
15

cie superior cdnica, destinada a cerrar el orificio atrave-

sado por el eje cuando este (ltimo se desplaza hacia arriba,
en la posicidn de vélvula abierta.

Con arreglo a la presente invencidn, el fue-

12,

lle 10, que circunda al eje 4, estd dotado de una extremidad
cilindrica superior 11 y una extremidad cilindrica inferior

tre el

La extremidad superior 1l estd bloqueada en-
anillo

reborde c¢ilindrico de un casquillo interno 13 v un
cilindrico exterior 14.

El casquillo 13 se atornilla al eje hasta
25 | que su
des de

borde supericr 15 vaya a tronezar contra las pare-
por el

una acanaladura 16 presentada nor una repisa formada
engruesamiento 9,

Como se ha indicado en la fig, 2, el borde
30

superior 15 del casguillo 13 estd redondeado, en tanto que

.

la acanaladura 16 se halla dotada de superficies inclinadas,
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de modo que dicho borde 15 presione contra las ciltadas pare-
des con arrcglo a unas Areas anulares restringidas, asegu-
rando as{ el cierre hemmético al fluido sin necesidad de
guarniciones.

La extremidad inferior 12 del fuelle estd
apretada entre un anillo intemo 17 y un cascuillo exterior
18. El anillo 17 tigne un didmetro interior mds grande que
el didmetro del eje, de modo que entre ambos exista una hol-
gura o separacién que pemita al fluido entrar en la cémara
cerrada por el fuelle y que circunda al eje 4.

Bl casquillq 18 se prolonga hacia arriba y
rresenta en su rarte syperior un reborde 19 que sobresale
radialinente, apretado con cierre henaético entre dos asien-

E)

Q

os wreviztos en oposicidn vor las bridas 7.

#,:’i

Como se puede deducir de lo que antecede, las
extrenidades del fuelle no estdn soldadas, por lo cual se
elimina el riesgo de una rdpida separacidén de las mismas.

Las operaciones de sustitucidn del fuelle re-
sultan sencillas y rdpidas, por cuanto basta desmontar el
tyonco 6 y desenroscar del eje el casquillo 13, y volver a
montar un fuelle ya dotado de los drganos de extremidad arri]
ba descritos.

Ia garantia de cierre hemético del fuelle es
tal gue garantiza la incolumidad del personal cuando se gui-~
ta el tapdn roscado 20 para inspeccionar el interior de la
vdlvula,

Como es natural, la invencidn puede realizar-
se también con arreglo a fomnas diferentes de la ilustrada
y descrita més arxziba, y se pueden aportar a la misma todas

acuellas adiciones y variantes que resulten necesarias en la

cg W
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RETIVINDICACIONES

Los puntos de Invencién propia, no nueva, pe-
fo no establecida, practicada ni divulgada en Espaila, que se
presentan para guc sean objeto de esta solicitud de Patente
de Introduccidn, por UIEZZ afios, son los gue se recogen en lag
relvindicaciones sicuientes:

12 - rerfeccionamientos en las vélvulas de
clerre hemético para fluidos corrosivos, del tipo en que un
fuelle que circunda al eje de mando de la vilvula forma una
cdmara de cierre hemético entre &1 y dicho eje con el fin
de impedir el paso de fluldo hacia la cdpula vy hacia los ori-
ficlios de paso del wrowpio eje, caracterizados dichos perfec-
cionamientos por el hecho de que las cxtremidades del citado
fuelle van fijadas sin soldadura a unos drganos raspectivos
de anclaje del propio fuelle.

2 .= Los perfeccionamientos en vdlvulas de la
reivindicacidn 12, caracterizados por el hecho de que las ex~
tremidades del fuelle estdn confommadas cada una de mahera
gue presentan una parte temninal cilindrica, de tal modo que
cada parte cilindrica puede ser bléqueada entre dos superfi-

cies cilindricas, una interior y la otra exterior, presenta-~
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das por el respectivo Srganoc de anclaje.

32,~ Los perfeccicnamientos en vdlvulas de
las reivindicaciones 12 y 28, caracterizados por el hecho
de que la extremidad cilindrica superior del fuelle estd
blogueada entre un casquillo, gue se atornilla al eje de la
vdlvula, y uh anillo exterior aplicado por forzamiento, pre-
sentando dicho casguillo por arriba un borde redondeado que
se acopla a una acanaladura anular prescntada por un resal-
to o saliente del eje, estando dicha acanaladura dotada de
unas superficies inclinadas de modo que efectlan un cierre
hemético perfecto con dicho borde, sin necesidad de juntas
o guarniciones,

42 .« los perfeccionamientos en vdlvulas de las
relvindicaciones 12 y 28, caracterizados por el hecho de que
la cxtremidad cilindrica inferior dal fuelle estd bloqueada
cntre un anillo intamo, cue circunda con cierta holgura al
eje de la vdlvula, y un casquillo exterior dotado de medios
para bloguear con cierre hermético en las bridas que unen
la cfpula al cuerno de la vélvula,

58 .= Perfeccicnamientos en las vdlvulas de cie-
rre hemético para fluidos corrosivos,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-

ra los fines que se han especificado,

LN
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Esta Mamoria consta de ocho hojas escritas a

mdcuina por una sola cara.
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