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La presente invencidén se refiere s algunos per-
feecionamientos aportados a las vilvulas para fluidos corro
sivos y, mas en particuler, a aquellss vélvulss en las que,
en el interior de la cdmara en la que se desliza el eje de
mando del tapdn, se prevé o dispone un fuelle que circunda
al propio eje y estd conectado entre la entrada del orificip
de paso de dicho eje y, atravesando el tronco o suplemento
de cuerpo de la vélvula y la parte inferior de diého eje,

con el fin de protegerlo de los fluidos corrosivos e impe~—

dir el escape de los propios fluidos a través de dichos ori
ficios.

El uso del fuelle se hs manifestado muy cdmodo,
por cuanto simplifics la construccidn de la valvuls y la
realizacidn de los medios de cierre hermético. Dicho fue-
lle, sin embargo, no ofrece una garsntia completa de cie-
rre hermético, por dos inconvenientes principsles. En pri-
mer lugsr, tiene tendencia a separarse de los puntos de an
claje, por estar fijado con soldaduras efectuadas entre me-
tales distintos, por lo que su separacién elimina prictica—
mente tods posibilidad de cierre hermético. n segundo lu-
gar, con el continuo trabajo tiende a perforarse, permitien
do el escape del fluido, a veces sin que el personal se dé
cuenta de tal escape.

El snclaje del fuelle medisnte soldadurs consti
tuye sdemds una dificultad constructivs tanto para el mon-
taje de la védlvula como para el recambio del fuelle en caso
de averia.

Un primer perfeccionamiento, objeto de la preseqy

-

te invencidén, es el de proveer un fuelle dotado, por arribs

de un casquillo del mismo metal que el fuelle y conectado
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a éste medisnte soldadura, de modo que el fuelle pueda es-
tar fijado superiormente, en correspondencia con el dnima u
orificio de paso del eje del tapdn, mediante atornillamien-—
to de cierre hermético sobre un manguito que sobresale de
dicho orificio. Por absjo, el fuelle estd dotado de un re-
borde que se abre radialmente, de maners que pueda apretar-
se con cierre hermético entre un disco, montado en el eje
del tapén, y un casquillo que se rosca o atornilla sobre di
cho disco.

Este modo de fijacidén del fuelle, ademds de evi=
tar su separacidén en los puntos de soldadura, facilita tam—
bién su recambio, por cuanto la fijscidén estéd subordinads
al atornillasmiento de dos cagsquillos y no z su soldeo sobre

los puntos de fijscién.

Un segundo perfeccionamiento, objeto de la inven
cidn, viene dado por la provisidén de un segundo dispositivo
de cierre hermébtico auxilisr que evita el escape del flui-
do corrosivo en los casos en gque el fuelle llegue a perfo-
rarse por el continuo trabajo. Tal dispositivo estd consti-
tuido por dos snillos que circundsn el eje del tapdn, situa
dos ambos en el dnima u orificio de paso del eje propiamen-
te dicho, estando tales anillos distanciados o sepasrados de
modo que se engendra uns cédmara en la cual, por ellos mis-
mos, viene apretada una junta o guarnicidén de cierre hermé-
tico que, sl propio tiempo, estd obligada a presionar con-

tra el eje y contra las paredes de dicho orificio. El aprie

to de dichos anillos se produce mediante la sccidn de un sof
porte en volsdizo obligado a ir contra el anillo superior

por el stornillamiento de uno o mds pernos.

Un tercer perfeccionsmiento de la invencidn vie=-

A -
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ne dado por el hecho de que el manguito sobre el cual se
atornilla el casquillo superior montado en el fuelle resul-
ta bloqueado por dicho casquillo de modo que puede hacer la
funcién de guia del eje, eliminando asi los manguitos forzg
dos usados hasta ahora y simplificando la construccidn de
la vidlvula.

Otro perfeccionamiento, conforme a la invencidn,
viene dado por el hecho de que el tronco de la vdlvula, en
el punto de embridamiento, estd dotado de un menguito que,
en cierto trecho, entra en el interior de la vdlvula propis
mente dicha, presentando dicho manguito por el interior un
asiento cilindrico delimitado superiormente por un resalto
o saliente de tope, sirviendo dicho asiento para guisr el
casquillo inferior del fuelle y para limitar ls carrers del
eje de modo que se impida una fuerte deformacidén o aplasta-
miento del fuelle y eliminéndose asi uns de las csusas prin
cipales de su perforacidn.

Con arreglo a todavis otro perfeccionsmiento, la
parte superior del fuelle sigue dotads de un casquillo, pe-
ro este casquillo viene dotado de un faldén exterior que
civcunda una parte cilindrica terminal del fuelle, mientras
un snillo interior sl fuelle suministra a la extremidad ci-
lindrica del fuelle una rigidez suficiente para poder metex
forzadamente dicha extremidad en el citedo faldén. Asimismg
gl casquillo es de unas dimensiones tales que tropieza con-
tra la perte alta del tronco de la vdlvula, evitando que
una guarnicién snular de cierre hermético esté en contacto
directo con el fluido corrosivo.

Por abajo, el fuelle estd dotado de una parte

terminal cilindrica que se adapta en torno a una superficis
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cilindrica de un casquillo que va roscado sobre el eje del
tapdn, estando dichs parte e¢ilindrica bloquesda por un ani-

1lo exterior. EL casquillo inferior del fuelle estd dotasdo

de un borde inferior redondeado que se acopla a una acanasla+

dura, provista de caras o superficies inclinadas, practica-

da en un resalto del eje del tapén, con lo cual hace un cie<

rre hermético seguro sin necesidad de juntas o guarniciones|

El objeto de la invencidn, a titulo de ejemplo
no limitativo de realizascidn, estd ilustrado en los dibujos
adjuntos, en lo cuales:

- la figura 1 representa una seccidn axil de una
valvula;

- la figura 2 ilustra otra seccidén axil de una
vilvula para fluidos corrosivos; y

- la figura 3 representa, a escala ampliada, el
detalle A de la figura 2.

Con referencia a la figurs 1, una valvula 1 para
fluidos corrosivos presenta interiormente una boca 2 que es
cerrada por un tapdén 3 cuando se quiere interrumpir el paso
del fluido desde la boca de entrads 4 a lz de sglida 5. Di-
cho tapbén, de msnera ya conocida, va montado en un 4rbol o
eje 6 dotado de movimiento axil y que puede mandarse por
medio de un volante 7 dispuesto sobre un bastidor 8 que se
eleva por encima del tronco o suplemento 9 de cuerpo de la
vdlvula. Dicho tronco estd generalmente conectado al cuerpo
de la vilvula por medio de un sistema de bridas 10-1l apre-
tado por unos pernos o tornillos 12. El tronco 9 incluye ung
¢dmara 13 en cuyo interior se desliza el eje 6. En torno a
dicho eje 6 hay previsto un fuelle 14 de cierre hermético

que sirve pars proteger el eje 6 contra el fluido corrosivo,

Ao~
L
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y para impedir el escspe de dicho fluido & través del orifi-
c¢io de paso de dicho eje.

Con arreglo al presente invento, el fuelle 14 eg
+4 dotado de un casquillo 15 del mismo metal gque el fuelle
(por ejemplo, de acero inoxidable), y soldado sobre dicho
casquillo mediante un snillo de soldadura 16. El uso del
mismo metal permite efectuar una soldadurs mds homogénea sin
riesgo de separacién total o parcial del fuelle respecto del
casquillo 15. El casquillo 15 se atornilla sobre un msngui-
to 17 que sobresale del 3nima u orificio de paso del eje &
través del tronco 9. ©1 casquillo se stornilla hasta oprimir
una junta o guarnicidén 18 de cierre hermético.

El manguito 17 estd bloqueasdo por el casquillo
15 de modo que es capaz de funcionar también como Organo de
guia del eje 6, evitando el uso de manguitos forzados o me-
tidog a presién en el orificio, lo que simplifica la forma
de construccidn de la vilvula.

Por la parte inferior, el fuelle 14 presenta un
reborde 19 que se abre radislmente de memnera que puede ser
oprimido entre un disco 20 fijado sobre el eje 6 y el rebor
de 21 de un casquillo 22 que se atornilla sobre dicho disco)
produciéndose el apricto sobre una guarnicidn snulsr 23 de
modo que constituye cierre hermético, evitédndose asi la in-
filtracidn del fluido por debsjo del reborde y, por tanto,
su paso al espacio comprendido entre el fuelle y el eje.

El tronco 9 estd dotado por abajo de un manguito
9' que entra en el cuerpo de la vidlvuls 1, y dotado de un
asiento cilindrico interior en el cusl ge deslizs perfecta-
mente, para ser asi guisdo, el caéquillo 22 en su movimien-

to rigido o solidario en unidén del eje 6. Tal asiento ci=-
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1indrico termina con un resalto 9" que sirve de drgano de
tope o detencidn que limita la carrera ascendente del cas-
quillo y, por tanto, del eje 6, pars asi impedir una eleva-
¢idén a fondo de dicho eje y, por tanto, una fuerte deforma-
cibén o aplastamiento dei fuelle, lo gue elimina una de las
causas que provocsn la perforacidn del propio fuelle.

En el interior del orificio de paso del eje 6
hay previsto un dispositivo auxiliar de cierre hermético
congtituido por un anillo inferior 24, alojado en el inte-
rior de dicho orificio y que se apoys sobre el manguito 17,
por un segundo snillo 25 superior alargado, que entrs par-
cislmente en el orificio de paso del eje 6, y por uns guar-

nicién 26 encerrada entre dichos anillos 24 y 25 y oprimida

por éstos, de manera que pueds hacer cierre hermético cifién
dose ¢ presionando tanto contra el eje 6 como contra las pa

redes del orificio. El empuje sobre el anillo 25 para el

aprieto de la junta o guarnicidn 26 viene dado por un sopor]
te en voladizo 27 que, por medio de un orificio 27', circun

da al eje 6, estando dicho soporte en voladizo apretado con

tra dicho snillo 25 mediante el atornillamiento de una tuer
ca 29 sobre un perno 28. Pars el aprieto de dicho soporte
en voladizo pueden servir uno o mds pernos 28.

El dispositivo auxiliar de cierre hermético que
acaba de describirse sirve para evitar que el fluido salga
fuera a través dgl orifiecio de paso de la valvula 6, en los
casos en que est® averiado el fuelle 14: por ejemplo, en
los casos en que dicho fuelle se perfore, o bien se separe
de sus posiciones de anclaje.

Con referencia ahora s las figuras 2 y 3, en

ellas se indiea con el nlmero 31 el cuerpo de la vilvula,

“,
@\
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que presenta interiormente el pasaje 32 que se cierrs por
medio de un tapdén 33, estando dicho tapdn dispuesto en la
extremidad de un drbol o eje 34 que se desplaza en sentido
axil por stornillsmiento de una extremidad superior 35, al
accionarse el volante de mando 36.

Ta parte superior de la vélvula presenta un tron:
co 39 o suplemento de cuerpo abierto hacia abajo y conecta-
do, medisnte bridas 310 y 311, al cuerpo de la vélvula. El
eje 3% recorre el tronco 39 pasando por un 4nima u orificio
superior del propio tronco. En tal orificio hay dispuestas
unas guasrniciones de cierre hermético 312 bloqueadas entre
ﬁn manguito 313 y un anillo superior 314 oprimido, de mane-
ra ya conocida, por un Srgano 314',

El manguito 313 sobresale por el interior del
tronco y va exteriormente roscado, para poder atornillsr un
casquillo 315. Este casquillo 315, pues, estid conformado de
manera que presents una parte plana superior que se apoya
contra una parte plana correspondiente del techo o parte al
ta del tronco 39, para assi evitar que una guarniciém anular
interna 316 esté expuesta directamente a la accidn del 1i-
quido corrosivo.

El casquillo 315 presenta por abajo un faldén
cilindrico 317, en cuyo interior entra con exactitud la par
te terminal cilindrica %18 de un fuelle 319 que circunds sl
eje 34, mientras uns linea de soldadura une el mismo fuelle
al borde inferior de dicho faldén 317.

La parte terminal 313 estd bloqueada contra el
faldén exterior 317 mediante un snillo interno %20, para
asi permitir cierto forzamiento dé dicha parte en el inte~

rior del faldén 317.

{3 =g
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Por la psrte inferior, el fuelle 319 presenta
uns parte cilindrics terminsl 321 que viene forzada por en-—
cima de un casquillo 322, y estd alli bloqueada por un ani-
1lo exterior 3%23. Bl borde inferior de dicho snillo coinci-
de aproximadsmente con el borde inferior del fuelle, de ma-
nera que ambos puedan unirse por soldeo.

Como se indica en las figs. 2 y 3, el casquillo
322 ge atornillas en tormo al eje 34 y presenta el borde in-
ferior %24 redondesdo. Dicho borde se apoya en una acanala-
dura anular 325 dispuesta en un resalto 326 del eje 34. Ls
scanaladura 325 esté dotada de caras planas inclinadas, que
aseguran un perfecto contacto del borde redondeado 324, ha-
ciendo un cierre hermético perfecto sin necesidad de junta
ni guarnicién,

De egste modo se evita el riesgo de infiltracio-
nes debido @ la conexidén de las guarniciones, y al propio
tiempo se evita disminuir la resistencia del fuelle y se ob
tiene una simplificacidn constructiva que permite un monta-

je mds ripido de la vélvula.

Como es natural, la invencidn puede realizarse
segln formas de ejecucidn distintas de la ilustrada, sin

por ello salirse del dmbito de la propis invencidn.,

REIVINDICACIORES

Tos puntos de invencién propis, no nueva, pero
no practicada ni divulgsda en Espsiia, que se presentan psra

que sean objeto de esta solicitud de Patente de Introduccid

TS
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por DIEZ afios, son los que se recogen en las reivindicaciong
siguiente:

12,- Perfeccionamientos en las vélvulas para
fluidos corrosivos, consistentes en que el fuelle, dispues-
to en el interior del tronco de la valvula y que hace las
funciones de Srgano de cierre hermético y de proteceidén del
eje de mando del tapdn, estd provisto de un casquillo supe-
rior destinado a ir fijado a rosca sobre un manguito que
sobresale del dnimz u orificio del tronco, & través del cual
pasa el eje del tapbn, produciéndose dicha fijacidn a ros-
ca con cierre hermético; por la parte inferior, dicho fue~
1le estd dotado de un reborde abierto radialmente y oprimi-
do entre un disco, rigidamente fijado al eje del tapdm, ¥
un casquillo que se rosca o atornilla sobre dicho disco,
produciéndose dicho asprieto con cierre hermético respecto
a los fluidos.

2%,~ Perfeccionamientos de acuerdo con ls reivin
dicacibn 12, consistentes en que el manguito que sobresale
del 4nims u orificio de paso del eje del tapdn, que circun
da a dicho eje y hace la funcién de brgano de anclaje del
cssquillo superior montado en el fuelle, va apretado por
dicho casquillo de modo que puede constituir un 6rgsno de
guia del propio eje en sustitucidén de los menguitos de guls

metidos forzadamente en el dnims u orificio de paso de dich

o

eje.
%33,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin
dicacidn 12, en los que la conexidn entre el fuelle y el
casquillo superior que va en gquél se produce wediante un
anillo de soldadura, siendo el meéal de dicho casgquillo

idéntico al metal que constituye el fuelle.
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42 .- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin
dicacidén 13, consistentes en que el tromco de la védlvula
termina por sbajo en un manguito entrsnte en el cuerpo de
la vdlvula y dotado de un asiento cilindrico que termina en
un resalto de tope o retencidn, sirviendo dicho asiento ci-
lindrico de guia para el casquillo inferior, que oprime el
fuelle de cierre hermético y, por tanto, el eje del tapénm,
sirviendo dicho resalto para limitar la carrera del eje con
el fin de impedir un excesivo aplastamiento del fuelle,

52 ,- Perfeccionamientos en las vélvulas para
fluidos corrosivos, consistentes en que, en el &nima u ori-

ficio de paso del eje del tapbén s través del tronco de la

vélvula, hay dispuesto un dispositivo auxilisr de cirre her|

mético destinsdo a impedir el escape de los fluidos en los
casos de averia del fuelle, estando congtituido dicho dis-
positivo por dos anillos que comprenden entre si una guar-
nicidn de cierre hermético que, cusndo se halla apretada
entre dichos anillos, presiona con cierre hermético contra
el eje del tapbén y las paredes del 3nima u orificio de paso
de dicho eje, produciéndose el aprieto por la accidn de un
soporte en voladizo que ejerce un empuje adecuado sobre el
anillo superior, pudiendo apretarse dicho soporte en vola-
dizo mediante el abrieto de uno o mads pernos.

2,- Perfeccionamientos en las valvulas para
fluidos corrosivos, del tipo que lleva un fuelle de protec-
c¢ién que circunds al eje de mando del tapdn de la valvula,
congistentes en que dicho fuelle estd fijasdo por arriba en
un casquillo que presents un fslddn cilindrico que recubre
una extremidad cilindrica del fuelle, yendo dicha extremi-

dad eilindrica dotads interiormente de un anillo de refuer-
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zo presentador del forzamiento de la extremidad del fuelle
dentro de dicho falddn, yendo dicho casquillo roscado y
atornillado a2 un manguito que sobresale del dnima u orifi-
cio de paso del eje y haciendo presidn con uns superficie
plana contra uns parte plans del tronco de la valvula, parg
asi proteger uns guarnicién de cierre hermétics contra el
contacto directo con el fluido corrosivo.

72 .~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivip
dicacidn 22, en los que el fuelle de la valvuls estd fijadg
por sbajo a un segundo casquillo que se atornilla en torno
2 la parte mis baja del eje de mando del tapdn, producién-
dose la fijacidn medisnte una parte terminal cilindrica
del fuelle, la cual se arrolla en torno a una parte cilin-
drica del casquillo yendo alli blogueads por un anillo ex-
terior cuyo borde inferior estd soldado a2l borde del fue-
ile.

82 ,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacidn 62 y 72, en los que el casquillo inferior de
fijacidn del fuelle esti dotado de una extremidsd anular
redondeada que se introduce en una acanaladura, dotada de
superficies inclinadas, que va en un resalto del eje del
tapbn, pars asi asegurar un cierre hermético sin necesidad
de Jjuntas o guarniciones.

ga,~ Perfeccionamientos en las valvulas para
fluidos corrosivos.

Tal y como se ha descrito en la l{emoria que an-|
tecede, representado en los dibujos que se acompailan y parg

los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de trece hojas y la presente

escritas a méquins por una sola de sus caras.,

Madrid, ?3 ABR. 175
P. A,




8Z

71 o @ %
E==

AN =
01, 7 A %
1] ]|, N [/

LI

NN

I




4
-
it
.

2
\

R RN paaa

\
- A

10







le Z-9ld

: ole
zze MCE

NN y o ONN
143 \ 1 \ .
~ L N ” i g HIINM s < \ /
_ \ \.\ \\H,\. \k\.:‘ g \\ N SE
¥ | R AL
A e 7 e 4_M®u
v ¢ze 0 ele FAL 71¢
%3
N
\,
1 . X
£-9ld
P vze

[AAX

9Z¢€ GZ¢€




o
=

325 326
322 [
/ 324
FIG-3
314 312 313 318 319 j
34
~—TTTil I
YWAA VAT
7 s L
[ECLGZ 220N =

] 7

\\, .

, 316 31539 37 320

FIG-2

310




§ WAS

Z

N

32

g

AN

—p e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



