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"PROCEDIMIZNTO DE FABRICACION DE CALCOMANIAS VIZRIFICABLES "
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MENMORIA DESCRIPTIVA

La invencién trata, de acuerdo con lo gque se indica
en el enunciado, de un procedimiento para fabricar calcomanias
vitrificables destinadas a su estampacién sobre porcelana, loza

y menaje de cocina.

Actualmente son conocidos en el mercado internacional
dos sistemes de calcas vitrificables destinadas a2 dicha finalie

dad. Uno de ellos es el cldsico de litografia offset, siendo
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estas calcas imvorvtadas casi sn su totalidad del extranjero,
especialmente de Alemania, El negundo sistems es el serigrifi-
co, m{s utilizado en nuestro pafs dada la falta de calecas lito
gréficas y que por tanto se fabrica con mayor intensidad.

El procedimiento que es objeto de la invencidn y que

-serd oportunamente explicado en el'cuerpo de ésta menoria, - -~

aporta ventajas sustanciales sobre ambos sistemas conocidos, =
el litogrdfico y el serigrdfico ya que proporciona todos 1los «
matices de la litograffa, pudiendose reproducir litografias -
antiguas en sus mfs finos grabados y d4 al propio tiempo toda
la inﬁensidad de la serigraffa, sin el abultamiento que ésta -
determina en la estampacién,

; Supone ademds una garantfa en los colores débiles, =
comno éon los rojos y los azules, que cocidos a altas temperatu

rag no corren ningin riesgo de desvirtuarse o desvanecerse, co

* sa que sucede con las caleas litogrédficas.

Otra ventaja importante es que cumple todas las exi-
gencias de la sanidad internacional, ya que al permitir ser co
cidg a muy elevadas temperaturas desaparecen toda clase de re-
siduos metdlicos como;el‘plomo, que pudieran perjudicar al usua
rio, manteniendose.en todo su valor la intensidad de los colo-
res,

En resimen, las calcomanias obtenidas por el proceso
que es objeto de esta patente de invencidn podrdn eviter la ne
cesidad de importacién existente actualuente e incluso ser ex=
portadas al extranjero, lo que en ambos casos debe suponer un
incremento en las divisas,

El proceso de fabricacién de este tipo de calcas re-
quiere la realizacidn de una serie de operaciones, realizadas

en determinadas condiciones, todas las cuales son expuestas &
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continuacidn,

12, Sobre una plancha de aluminio de un grueso apro-
ximado de 0,08, previamente sensibilizada, se insola un positi
vo del dibujo a reproducir,

22, Una vez hecho el revelado y humedeciendo un poco
la plancha, se entinta &sta por medio de un rodillo manual, =
procdranqo recargarla.conservando la nitidez de la trama, uti-
lizandose en la entintacién el siguiente preparado:

Un barniz mordiente, empleado para la fabricacidn de
tintas, mezclado con el 20% de resina en polve finfsima y un -
104 de tints de soporte,

| 32, Una vez bien entintada la plancha es sometida du
rante’dos horas a la exposicidn de rayos ultravioletas.

! 42, Todas estas operaciones serdn repetidas durante
gels ; ocho veces hasta que adquiera el relieve necesario para
Qodergimprimir en offset sin agua.

52, Después de cada preparado o recargado con la comp
sién anteriormente citada, la plancha es lavada con alcohol -
etflico mezclado con un 20% de agua,

Una vesz realiéédas todas éstas operaciones, la plan~
cha puede ya ser intr;aucida eh mdouina para inprimir en offsget
sin agua, empleandose para su estompacibn el barniz normal que
ge usa en la fabricacidén de calcas litogréficas.

Imprimiendo con éste sictema de calcas, al prescin-
dir del agua, queda sobre el papel una pelicula més gruesa que
la del offest, adquiriendo asf su mayor intensidad de color y
conservando la nitidez del offset, siendo precisamente la na«

yor acumulacién de tinta conseguida lo que permite llegar a -

‘los 830¢ de cocibn, con le que se elimina el ox{do de plomo a

la vez que se evita que log colores débiles como el rojo, azul,

=,
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rosa, etc., desaparezcan & tal alta temperatura.

‘ | Al eliminarse residuos de plomo y otros metales se
ajusta el proceso a las éxigencias y condiciones impuestas por
la Sanided Internacional, '

Deserito suficientemente_el procedimiento de la in-
vencién, s6lo resta afladir que en el mismo podrdn variar todas
aquellas circunstanciss que no alteren su esencialidad, que es
la expuesta en la descripcién que antecede y se reivindica cegu
damente, debiendo quedar todas estas posibles modificaciones -
incluidas en la proteccidén que se recaba,

REIVINDICACIONES
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l2,.~ Procedimiento de fabricacién de calcomanizs vi-
trificables, caracterizado por partirse de una plancha de alu-~
minio, con un grueso aproximado de 0,08 cm, previamente sensi-

bilizada, en la que se insola el positivo del dibujo a reprodu

© eir y una vez hecho el revelado se recarga entintandela con un

rodille mamal impregnado de un preparado consistente en un -
barniz mordiente de los utilizados en la fabricacién de tintas,
mezclado con un 20% de resina en polvo finfsima y un 10% de tin
ta de soporte. f

28,~ Procedimicnto de fabricacidén dc calconanias vi-
trificables, de conformidad con la reivindicacién 1%, caractex
rizado porque previamente se procede a humeder ligeramente la
plancha, que es entintada posterioracnte procurasndo recargarla
conservando la nitidez de la trame y una vez bien entintada es
sometida durante dos horas a la exposicién de rayos ultraviole
ta, repitiendpée todo este proceso durante sels u ocho veces -
hasta‘quefadquiera el relieve necesario para poderse imprimir
en offset sin agua.

38, Procedimiento de fabricacidn de calcomanias vi-
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trificables, de conforiidad con las reivindicaciones 18 y 28,
carac terizado porque después de cada preparado o recargado con
la composicién citada, se somete la plancha a un lavado con -
alcohoi et{lico mezclado con un 20% de agua,

42 Procedimiento de fabritacién de calcomanias vitri-
ficables, de conformidad con las reivindicaciones 12 a 32, ca-
racterizado porque una vez realizadas las operaciones descritas
la plancha es introducida en mdquina para imprimir en offéet -
sin agua, utilizando para la estampacidén el barniz normal que
se usa en la fabricacidén de calcas litogrdficas, una elevada
temperatura de coccidn que pueda alcanzar hasta los 8302,

58 .~ PROCEDIMIEFIO DE PABRICACION DE CALGOIANTAS VI-
TRIFICABLES,

De conformidad en un todos en lo esencial y fines in-
dustriales a lo descrito en la precedente Memoria Descriptiva.

| Egta Memoria constz de CINCO hojas escrita 6 mecano-

grafiadas por una séla cara a doble especio,.
: C saasa,  ATMARNIE

..-Por autorizacibn del interesado,
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