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C A T E N T E  D E  I N V E N C I O N -  
P O R  V E I N T E  A Ñ O S

A
E N  E S P A Ñ A

Solicitado a favor de D. GENEROSO HUARTE ZULAICA, de naciona­

lidad española, con domicilio en Pamplona, calle Rio Irati,11

bajo.
P O R

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALCOMANIAS VITRIFICADLES " 

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La invención trata, de acuerdo con lo que se indica 

' en el enunciado, de un procedimiento para fabricar calcomanías 

vitrificables destinadas a su estampación sobre porcelana, loza 

y menaje de cocina.

5 Actualmente son conocidos en el mercado internacional

dos sistemas de calcas vitrificables destinadas a dicha finali­

dad. Uno de ellos es el clásico de litografía offset, siendo
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estas calcas importadas casi en su.totalidad del extranjero,

especialmente de Alemania. El segundo sistema es el serigráfi­

co, más utilizado en nuestro país dada la falta de calcas lito 

gráficas y que por tanto se fabrica con mayor intensidad.

El procedimiento que es objeto de la invención y que

-será oportunamente explicado en el cuerpo de ústa memoria, ---

aporta ventajas sustanciales sobre ambos sistemas conocidos, - 

el litográfico y el serigráfico ya que proporciona todos los - 

matices de la litografía, pudiéndose reproducir litografías - 

antiguas en sus más finos grabados y dá al propio tiempo toda 

la intensidad de la serigrafía, sin el abultamiento que ósta - 

determina en la estampación.

, Supone además una garantía en los colores dóbiles, - 

como son los rojos y los azules, que cocidos a altas temperatu 

ras no corren ningún riesgo de desvirtuarse o desvanecerse, co 

* sa que sucede con las calcas litográficas.

Otra ventaja importante es que cumple todas las exi­

gencias de la sanidad internacional, ya que al permitir ser cq 

cido a muy elevadas temperaturas desaparecen toda clase de re­

siduos metálicos como el plomo, que pudieran perjudicar al usua 

rio, manteniéndose.en todo su valor la intensidad de los colo­

res.

En resúmen, las calcomanías obtenidas por el proceso 

que es objeto de esta patente de invención podrán evitar la ne 

cesidad de importación existente actualmente e incluso ser ex­

portadas al extranjero, lo que en ambos casos debe suponer un 

incremento en las divisas.

El proceso de fabricación de este tipo de calcas re­

quiere la realización de una serie de operaciones, realizadas 

en determinadas condiciones, todas las cuales son expuestas a
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continuación*

la. Sobre una plancha de aluminio de un grueso apro­

ximado de 0,08, previamente sensibilizada, se insola un positi 

vo del dibujo a reproducir.

22. Una vez hecho el revelado y humedeciendo un poco 

la plancha, se entinta ósta por medio de un rodillo manual, - 

procurando recargarla conservando la nitidez de la trama, uti­

lizándose en la entintación el siguiente preparado:

Un barniz mordiente, empleado para la fabricación de 

tintas, mezclado con el 20% de resina en polvo finísima y un - 

10% de tinta de soporte.

' 3 2. Una vez bien entintada la plancha es sometida du

rante dos horas a la exposición de rayos ultravioletas.t
' 4 2 . Todas estas operaciones serón repetidas durante

seis u ocho veces hasta que adquiera el relieve necesario para 

poder'imprimir en offset sin agua.

5 2 . Despuós de cada preparado o recargado con la comp 

sión anteriormente citada, la plancha es lavada con alcohol - 

etílico mezclado con un 20% de agua.

Una vez realizadas todas óstas operaciones, la plan­

cha puede ya ser introducida eh máquina para imprimir en offset 

sin agua, empleándose para su estampación el barniz normal que 

se usa en la fabricación de calcas litográficas.

Imprimiendo con óste sistema de calcas, al prescin­

dir del agua, queda sobre el papel una película más gruesa que 

la del offest, adquiriendo así su mayor intensidad de color y 

conservando la nitidez del offset, siendo precisamente la ma­

yor acumulación de tinta conseguida lo que permite llegar a - 

los 8303 de coción, con lo que se elimina el oxido de plomo a 

la vez que se evita que los colores dóbiles como el rojo, azul,
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rosa, etc./ desaparezcan a tal alta temperatura.

Al eliminarse residuos de plomo y otros metales se 

ajusta el proceso a las exigencias y condiciones impuestas por 

la Sanidad Internacional.

Descrito suficientemente,el procedimiento de la in­

vención, sólo resta añadir que en el mismo podrán variar todas 

aquellas circunstancias que no alteren su esencialidad, que es 

la expuesta en la descripción que antecede y se reivindica segu 

damente, debiendo quedar todas estas posibles modificaciones - 

incluidas en la protección que se recaba.

R E I V I N D I C A C I O N E S

1-.- Procedimiento de fabricación de calcomanías vi- 

trificables, caracterizado por partirse de una plancha de alu­

minio, con un grueso aproximado de 0,08 cm. previamente sensi­

bilizada, en la que se insola el positivo del dibujo a reprodu 

cir y una vez hecho el revelado se recarga entintándola con un 

rodillo manual impregnado de un preparado consistente en un - 

barniz mordiente de los utilizados en la fabricación de tintas, 

mezclado con un 20% de resina en polvo finísima y un 10% de tin 

ta de soporte.

23.- Procedimiento de fabricación de calcomanías vi- 

trificables, de conformidad con la reivindicación 13, caracteo­

rizado porque previamente se procede a humeder ligeramente la 

plancha, que es entintada posteriormente procurando recargarla 

conservando la nitidez de la trama y una vez bien entintada es 

sometida durante dos horas a la exposición de rayos ultraviole 

ta, repitiéndose todo este proceso durante seis u ocho veces - 

hasta que-'adquiera el relieve necesario para poderse imprimir 

en offset sin agua.

33.- Procedimiento de fabricación de calcomanías vi-
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triflcables, de conformidad con las reivindicaclones 1& y 23, 

caracterizado porque después de cada preparado o recargado con 

la composición citada, se somete la plancha a un lavado con - 

alcohol etílico mezclado con un 20% de agua.

5 4-3 Procedimiento de fabricación de calcomanías vitri-

ficables, de- conformidad con las reivindicaciones la a 3^, ca­

racterizado porque una vez realizadas las operaciones descritas 

la plancha es introducida en máquina para imprimir en offset - 

sin agua, utilizando para la estampación el barniz normal que 

10 se usa en la fabricación de calcas litográficas, una elevada

temperatura de cocción que pueda alcanzar hasta los 8302.

53.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALCOMANIAS VI­

TRIFICADLES,

De conformidad en un todos en lo esencial y fines in- 

15 dustriales a lo descrito en la precedente Memoria Descriptiva.
Esta Memoria consta de CINCO hojas escrita ó mecano­

grafiadas por una sóla cara a doble especio.

! M r M ,  17 MAR. 1376
. P o r  autorización del interesado.
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