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La presente memoria descriptiva tiene
como fir lz declaracidn del objeto sobre el gque ha de recaer
el privilzpgio de explotacidén industrial exclusivo en el te-
rritorio nacional de una Patente de Introduccidn, de acuerdo
con la vigente Legislacidn, que, como el enunciado indica se
trata de "PERFECCIONAMIENTOé INTRODUCIDOS EN EL PROCEDIMIEN-
TO DE REVESTIMIENTO DE PERFILES, APLICARBLES A MUEBLES".

El objeto de la rmresente invencidén ha-
ce referencia a3l procedimiento de revestimiento de pertfiles
aplicables a musbles, pava su acabado firal, y concretamente
prede servir para el revestimiento de laterales de cajones-:
o sinilares.

En tal sentido el objeto de La presen-
te invencidén propugna una completa sucesién de operaciones
para realizar el revestimiento del perfil, conjunto de opera-
ciones que consiguen por si mismas una simplificacién impor-
tante del proceso, con el consiguiente ahorro del tiempo y
mano de obra.

Para comprender mejor la naturaleza
del invento, en el plano adjunto hacemos una representacién
esquemdtica de su utilizacidn, no siendo en absolut6 limitati-
va y susceptible por ello de las modificaciones accesorias
gque no alteren las caracteristicas esenciales.

Las figuras 1, 2 y 3 son representa-
ciones de las distintas fases operativas del procedimiento en
cuestidn.

Segin la invencién, para recubrir el
perfil de carpinteria (1) constitutivo en este caso de un
lateral para cajones provisto de ranura guia (2) y de ranura

de montaje (3), se utiliza una sola 14mina pldstica ().
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En una primera operacidn se procede a
impregnar el reverso de esta ldmina (4) con un producto adhe-
rente incluyendo el tratamiento necesarioc a estos efectos.

Después se opera con el perfil en po-
sicién tumbada de acuerdo con la indicacién de las figuras,
disponiendo la ldmina (4) pésicionada sobrg este perfil (1),
segin muestra la figura 1.

A continuacidn entran en accién unos
juegos de rodillos de adaptacidén de la 14mina (4) contra el
perfil (1), en la siguiente secuencia de operaciones.

Primero se produce el pegadq de la
parte correspondiente de la ldmina (L) contra la cara reversa
(6) del perfil (1); a continuacidn se produce la adaptacién
de las alas sobrantes de la ldmina (4) contra los cantos lon-
gitudinales de dicho perfil; y finalmente se realiza la adap-
tacién de los sobrantes de la ldmina (&) contra la cara re-
versa (5) del perfil (1), con solate de las extremidades de
dicha ldmina (4) en la ranura guia (2) de este perfil (1)..

En operacidén final se realizaréd con
una cuchilla el cortado de la ldmina (4) en correspondencia
con la ranura (3) existente en el perfil (1), y se termina
finalmente adaptédndolos los bordes del corte contra las ca-
ras laterales internas de esta ranura (3).

Con la particularidad de que la cara
(6) del perfil (1) puede no tener practicado el principio la
ranura mencionada (3), y entonces en operacién final se pro-
cederd a realizar un ranurado despuds ael proceso de reves-
timiento, eliminando en esta accidn también la parte corres-
pondiente de la ldmina (4).

Descrita suficientemente la naturaleza
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del presente invento, asl como su realizacién industrial s6-
lo cabe afiadir que en su conjunto y partes constitutivas es
posible introducir cambios de forma, materia y disposicién
en cuanto tales alteracion nordisvirtuen su fundamento.

La Patente de Introduccién que se soli
cita por diez afios para Espéﬁa, de acuerdo con la vigente Le-
gilacién, no se ha dado a conocer en Espaﬁa; la fuente de
origen es: HELMUT FRIZ G. m.b.H. & CO., domiciliada en Jahns-
trasse 1. Postfach 1167 ~ 7102 WEINSBERG/WURTT (Alemania).

NOTA

La Patente de Introducciédn que se so-
licita por diez afios en Espafla, deberd recaer sobre "PERFEC-
CTONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIEN-
TO DE PERFILES, APLICABLES A MUEBLES", en todo de acuerdo con
las siguientes:

RETIVINDICACTIONES

1.~ Perfeccionamientos introducidos
en el procedimiento de revestimiento de perfiles, aplicables
a muebles, caracterizados perque se opera sobre el perfil en
posicidn tumbaede, utilizando una ldmipa plédstica, que prime-
o se improgna de producto adherente en una de sus caras y
que después se adapta entrando en accidn unos juegos de ro-
dillos, con adaptacién sobre una de las caras del perfil, ple
gado sobre los cantos y adaptacién de sus extremos contra la
otra cara del perfil, quedando finalmente los dos bordes de
la ldmina dispuestos en adaptacién a la ranura de esta cara
del perfil con solape final en ella. ‘

2.— Perfeccionamientos introducidos en
el procedimiento de revestimiento de perfiles, aplicables a

muebles, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, ca
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racterizados porque se realizard una dltima operacién cortan-
do con una cuchilla a la l4mina en correspondencia con la ra-|
nura existente en la cara anversa del perfil, y adaptando fi-
nalmente los bordes del corte contra las caras laterales in-
ternas de esta ranura.

3.- berfeccionamienfos introducidos en
el procedimiento de revestimiento de perfiles, aplicables a
muebles, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizados porque esa cara anversa
del perfil puede no tener_practicada en prinéipio la ranura
mencionada, y entonces en operacidén final se procederd 2 rea-
lizar el ranurado después del proceso de revestimiento, elimi
nando también en esta accidn la portidn correspondiente de ;é
mina.

h.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS
EN EL PRCCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO DE PERFILES, APLICABLES

A MUEBLES".
Segln queda sustancialmente descrito

en la presente memoria descriptiva qQue consta de seis hojas
mecanografiadas por una sola cara acompafiada de sus corres-

pondientes dibujos.
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