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La presente memoria descriptiva tie 
ne* come fin la declaración del objeto sobre el que ha de re­
caer el privilegio de explotación industrial exclusivo en el 
territorio nacional de una Patente de Introducción, de acuer 
de con la vigente Legislación, que, como el enunciado indi­
ca, se trata de "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL PRO­
CEDIMIENTO DE FABRICACION DE PERFILES CON REVESTIMIENTO, 
APLICABLE A LATERALES DE CAJONES Y SIMILARES".

El procedimiento de fabricación de 
perfiles con revestimiento, y concretamente el de laterales 
de cajones y otros, estriba en las técnicas convencionales 
ya conocidas, sin que se hala desarrollado ningún procadimien 
to propio y ventajoso para este fin, y los procedimientos 
convencionales que se vienen aplicando son tan costosos y 
conllevan un número tan importante de operaciones que exigen 
la inversión de un tiempo desmesuradamente elevado.

El objeto de la presente invención 
viene a resolver estos inconvenientes proponiendo un nuevo 
procedimiento desarrollado específicamente para tal fin, mu­
cho más ventajoso que los procedimientos convencionales y 
específicamente ideado para obtener una sencillez operacio- 
nal tal que una máquina de simple constitución puede hacer 
automáticamente todas las operaciones realizando ella misma 
todc- el proceso objeto de la. presente invención.

Para comprender mejor la naturaleza 
del invento, en el piare adjunto hacemc-s una representación 
esquemática de su utilización, no siendo en absoluto limita­
tiva y susceptible por ello de las modificaciones accesorias 
que no alteren las características esenciales.

La figura 1 muestra los tres elemen
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tos de partida es decir las dos láminas y el perfil.
La figura 2 muestra la finalización 

de la fase de acoplamiento de una de las láminas al perfil.
La figura 3 muestra la tercera fase, 

coincidente con la finalización del proceso.
Según el procedimiento objeto de la ¡ 

presente invención, se parte del perfil (1) ya constituido j 
con sus ranuras (2), para guiado, y su ranura (3), para acó- ¡} 
plamiento de otro panel. '

Se toman las dos láminas (4 y 5) y 
en una primera operación se extiende un producto adherente
por la superficie del perfil (1) o por las superficies de lasB
láminas (4 y 3) o por ambas a la vez, operándose con ellas . !
sobre el perfil (1) pero estando este en posición tumbada. ¡¡

A continuación las láminas (4) se pos
sicionan contra la cara correspondiente del perfil (1), adap ¡¡

" $
tándose después contra esta cara per la acción de rodillos dej} 
presión, de modo que la lámina (4) queda adaptada a la ranura] 
(2) y cubriendo incluso los cantos longitudinales del perfil ) 
(1); después se realizará el recortado de los sobrantes, de es¡j 
ta lámina (4). §

En otra operación posterior la lámi ! 
na (5) se adapta contra la c-tra cara del perfil (1) bordeando 
su ranura.

En una última operación se procede a 
recortar las láminas ya adheridas al perfil eliminando los 
sobrantes.

Con la particularidad de que se ha 
previsto de que en algunos casos el perfil (1) de partida 
tenga cu cara reversa lisa, es decir sin la rsnura (3), y así
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se adapta la lámina (5) contra ella según, las operaciones ex­
puestas, para después de todo el proceso proceder, en este 
caso, a producir el ranurado en cuestión eliminando también 
la parte correspondiente de lámina (5).

Descrita suficientemente la naturale 
za del presente invento, así como su realización industrial 
sólo cabe añadir que en su conjunto y partes constitutivas 
es posible introducir cambios de forma, materia y disposi­
ción en cuanto tales alteraciones no desvirtúen su fundamen- 
! ... to.

La Patente de Introducción que se so 
licita por diez años para España, de acuerdo con la vigente 
Legislación, no se ha dado a conocer en España, la fuente de 
origen es: HELMUT FRIZ G.m.b.H. & C0., domiciliada en Jahns- 
trasse 1. Postfach 1167 - 7102 WEINSBERG/WURTT (Alemania).
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La Patente de Introducción que se so ¡j 
licita per diez años en España, deberá recaer sobre "PBRFECCIOg 
NAMIENT0S INTRODUCIDOS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE 
PERFILES CON REVESTIMIENTO, APLICABLE A LATERALES DE CAJONES 
Y SIMILARES", en todo de acuerdo con las siguientes:

R E I V I N D I C A C I  0 N E S j
1.- Perfeccionamientos introducidos g 

en el procedimiento de fabricación de perfiles con revestimieng 
to, aplicable a laterales de cajones y similares, caracteri­
zados porque se opera sobre el perfil en posición tumbada, y 
se parte de lámina de revestimiento que va siendo encolada cor 
un producto adherente, con intervención de dos piezas de lá­
mina para recubrir cada perfil; una de ellas **a encolada se 
dispone primero contra el reverso del perfil, pasando éste en

'4o.t r-
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posición tumbada, y entrando en acción un juego de rodillos 
hasta adaptarla contra esa cara, con la inclusión de una ope 
ración de adaptación de los bordes de la lámina contra los 
cantos laterales del perfil, y finalmente se produce el recor 
tado de los sobrantes de la lámina; a continuación la otra 
lámina se adapta contra la otra cara del perfil con la Ínter-*  ̂
vención de rodillos adaptadores, actuando sobre el perfil en ¡¡ 
posición tumbada, y finalmente se realiza el último recortado.5

2. - Perfeccionamientos introducidos ij 
en el procedimiento de fabricación de perfiles con revestimienj 
to, aplicable a laterales de cajones y similares, en todo de ¡j 
acuerde con la primera reivindicación, caracterizados porque ! 
con anterioridad a estas operaciones el perfil tiene cc-nfcrma j 
das en sus caras sus ranuras longitudinales, y en dichas ope ¡j 
raciones los rodillos actúan haciendo que las láminas se adap !j 
ten perfectamente a ellas, pero una de las caras del perfil ¡i 
puede ser lisa en principio, y contra ella se adapta la lámî  ¡} 
na correspondiente, para proceder a producir el ranurade en 
cuestión, después de todo el proceso, eliminando incluso la 
porción correspondiente de lámina.

3. - "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDO?
EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PERFILES CON REVESTIMIENj
TO, APLICABLE A LATERALES DE CAJONES Y SIMILARES". {

R
Según queda sustancialmente descrito jj 

en la presente memoria descriptiva que consta de seis hojas 
mecanografiadas por una sola cara acompañada de sus correspon 
dientes dibujos.
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