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MEMORIA DESCRIPTITIVA:

La invencidn hace referencia al moldeo de articulos a
bage de material plistico.

Para mejorar le apariencia de los articulos de material
pldstico, se han ya reglizado muchos intentos, encaminados a
dotailos de varios colores. Las difioultades de fabricacidn,
debidas principalmente a la complejidad de los moldes que re-
sultan necesarios o a la mala resistencia gl desgagte de las
partes coloreadas incorporadas a un artionlo monocolor, han
determinado el abandono de éstas técnicas.

La presente invencidn tiene por objeto un procedimiento
de moldeo de articulos de material plastico dotados de al me-
nos dos colores, caracterizado porque se moldea inicialmente
ung primers parte a base de una materia plastica dotada de
un primer color, provista en una cara lateral de al menos un
motivo decorativo en relieve, correspondiendo el espesor de
esta primera parte a nivel del motivo decorativo, al espesor
del articulo.que se trate de obtener, y se moldea seguidamen-
te, al menos sobre la expresada cara lateral, al menos una
segunda parte, @ base de un material plastico dotado de un
segundo color, que se golidariza con la expresada primera par-
te, correspondiendo las dimensiones exteriores de dichas pri-
mera y segunda parte acopladas a las del artfculo termineado,
y resultando visible desde el exterior el expresado motivo
decorativo, que queda enrasado con la superficie.

Resulta posible realizar artfculos que presenten mis de
dos colores, a base de varias operaciones de moldeo sucesivas,
wbllizando para cada una de ellas un material plstico de disw

tinto color.
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Debe desbacarse que en cualguier caso el procedimiento
permite realizar articulos acabados, dotados de una superficie
lisa, condioién indispensable para que su limpieza resulte
cémoda.

La invencidn serd més fécilmente comprendida a través de
la lectura de la desoripeidn que sigue y delexemen de los di-
bujos anexos, que representan, a titulo de ejemplo no limita-
tivo, una forma de realizacidn del invento.

En egtog dibujos:

La figura 1 es una vista frontal en seccidn del casquete
que se moldee en una primera fase de ejecucidn del procedi-

miento.
La figura 2 es una vista frontal en seccidn de una cube=

ta bicolor,

Y la figura 3 es una vigta frontal de la propia cubets
represgentada en lg figura 2.

En estas figuras 1 a 3 se ha ilustrado, a través de las
sucesivas etapas de fabricacién de una cubeta bicolor, una
forma de puesta en préctica del procedimiento objeto de la
invencidn.

Este procedimiento consigte, en primer lugar, en moldear
por inyeceidn un cuerpo o casquete 1 a base de un material
pléstico dotado de un primer color (figuras 1). En esta opera—-
cidn de moldeo, se obtiene en la pared lateral 2 del casquete
un motivo decorativo en relieve, que en este caso concreto se
halle constituido por dos nervaduras anulares, una continua 3
y otra discontinua 3'. E1l espesor en las zonas ocupadas por
egte motivo decorative corresponde al eshesor del objeto que
ge trate de realizar., El resto del casquete presenta reducido

eapesor ¥y la altura del mismo es inferior a la del objeto que

ge trata de obtener.
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EL casquete 1 es seguldamente situado en el interior de
un molde que tiene la formas definitiva del objeto que se tra-
te de yealizar. Cuando se lleva & cabo la inyeccidn en este
molde de un material pléstico dotado de un segundo color, la
coladsa se reparte por el espacio libre del molde y forma el
objeto definitivo, solidarizéndose con el casquete 1.

Se obtiene de esta forma (figuras 2 y 3) un objeto en el
que la segunda operacidn de moldeo 4 forma una pared lateral
5 vy un fondo 6 que envuelven al casquete 1 y un reborde supe-
rior 7 situado por encima de dicho casquete. A través de la
pered latersl 5 aparece la decoracidn 3-3' prevista en relie-
ve en el casquete y que no es recublerta por el material apor-
tado en la segunda operacién de moldeo, sind que queda enra- '
sada con la superficie del mismo,

Se comprende que ls invencidén no queda en absoluto limi-
tada a la forma de realizacidn descrita y representada, sind
que es susceptible de numerosas variantes, accesibles al téc-
nico, segin las aplicaciones previstas y sin gue ello signi-
fique apartarse del espiritu de la invencidn.

N 0 T A

SE REIVINDICA:

1 - Procedimiento de moldeo de articulos de material
pléstico dotados de al menos dos colores, carascterizado por-—
que se moldea inicialmente ung primera parte a base de un ma--
terial pléstico dotado de un primer color, que presenta en
una cara lateral al menos un motivo decorativo en relieve,
correspondiendo el espesor de dicha primers parte g nivel del
motivo decorativo al espesor del articulo que se trate de rea-
lizar, y se moldea seguidamente, al menos sobre la expresada
cara lateral, al menos una segunda parte de un material plds-

tico dotado de un segundo color, que se solidariza con la
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riores de dichas primeras y segunda parte acopladss s las di~
mensiones del artfculo terminsdo, y resultando visible desde
el exterior del artfculo dicho motivo decorativo, que queda
enragado oon la superficie,

2 - Procedimiento, segin la reivindicacidén primera, ca~
racterizado porgue la primera parte moldeada tiene una altura
inferior a la del articulo terminado.

3 - Procedimiento, segin una cualquiera de las reivindi-
caciones 1 y 2, caracterizado porque la primera y la segunda
parte se moldean por inyeccidn.

4 - Procedimiento, segin una cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizado porque el espesor de la primers
parte esg inferior al de la segunda,

5 - Procedimiento, segin una cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado porque sobre la primera parte
se moldean suceslvamente varias partes, cada una de ellas a
base de un material plistico dotado de una coloracién diferen-
te.

6 - Procedimiento de moldeo de articulos de material
pléstico dotados de al menos dos colores.

Congte la presente Memoria Descriptivae de
cinco hojas mecanografiaedas por una sola cara y
de dibujos anexos,

Barcelona, . q BAR, 1976
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