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de acoplamiento se acople eon el segundo disppsitivo de ecos
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La presente invencidn se veflere en zeneral a8 una |

miquina herramienta y, de wn pudo mAs parcioylar, = ung mé- |
quina herramienta pe arf=ceionada proviste de uyn cubezal de ;
o [

torreta que sostiene giratoriaments una plurglidad de portas
herramientas.

!
_ !
En una maquina herramienta yue tiene un armazon, un%

cabezal de torreta montado glratorlamunte sohre el armgzdn, !

¥y ung pluralidad de portahexramlentas:soStenldo giratoriamen

te dentro del cabezsl de torreta, pudiendo cada uno de 10s j

portaherramicntas situarse en una poslcibn de funulonamlent&
mediante el movimiento de division del cabezal de torreta,
el movimiento de rotacitn del portaherramicntas sibuado enr
la posiciobn de Tuncionamiento puede realizarae por medio
de wn dispositive de transmisibnm llevado por el ernazbn y
medios de acoplamiento que comprenden un primer digpositivo
de acoplamiento montado sobre el portaherfamieutas y w se-
gundo dispositivo de acoplamiento montado dentro-del baygti-
dor y degtinado a acoplarse con el primer digpositive de
acoplamiento del portaherramientas'situado ann la pesicibn 4

funcionariento. No sieumprs ocurre gque ol primpr dispositivo

plamiento en una relacibn éngular fija.

Por consiguionte, para poder efegtuar la colocaoel tn

¥

éngular del portaherranientas situado en la posicifn de fun-
cionamiento, un mecenismo posicionador'épgular, qug buede
ser un conjunto de escotadura 'y nteleo mévil, para uso ex-

clusivo de cada unoc de log portsherramienftas se tlene que

montar dentro del cabezal de torreta para situar directamen
te el porfaherramientas respectivo. En la mdquina herramiens
ta tradlcional una pluralidad de accionadOras, por e jemplosa
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', losg mecanismos del eilindro resulta complicado porque el ca~

‘no puedan a00plarse entre si solamente con: - desplazamiento -
~ unién ‘a toPe unos cantra otrOS. Por lo- tanto, pgra reallgar

' ce progresivo éngular relativo entre diehOS nlementos. Por

: lar mqntado dentro del oabezal de torreta para uso exclueivo
‘ de cada wno de IOs portaherramientas funcionada nna forma R

'del armazbn de la méquina._
',herramienta del tipo de torreta perfecclonada que Be caraete~~*

| rize porque la transmisibn de la fuer&a motruz deade el maoa- :
_':nlsmo dogionador nontado en el armazbn hasta 1os meoaniamoa -

-3 -

mecanismos de cilindre, para haoer funcibnéf 1oé-me¢aniﬁmo§55’
poszclonadorcs ‘éngulares respecb¢v03, vé monta¢a dentre del 7
cabezal de-torreta “tiene que ger. de tamauo dema31adq vrande,'-_
¥y 103 circuitos hldréuliuos para condu01r fluldu hiqréulioo N
desde un colector previsto en el ariazbn de la méquina hasﬁa

bezal de torreta es giratorlo eoh relacitn al qrmazén.
Ademés, el primer y el sagundo dlspositiVOe de. apo—

plamiento comprenden an 5encra1 element 6 g acoplamiantop damf'

tados. Dicho primer Yy segundo dlsp051tivos de ac0plamlanto '

axial relativo entre los mleOB, porque sus dleptes hacen
el acOplamiento reciproco, hay nec091dad de realmzar w qvan-.ﬁ

congiguiente, se necegita més tlumpo pare reallzar el acopla-*'
miento entre los elementos dentadOS, y dichos elementos de acg -
plamiento dentados estdn sujetos a deter1pro debido g dicha -
wnitn a tope. T

Por lo tanto, éste invento tiene _por objeto PropoY=
cionar una wlquing herramlenta de tipo de torreﬁa pemiecoiona'
da qpe ge oaracteriza porque un meoanismo posioionador éngun '

selectiva mediante un solo meoanlamo accionado: mantado dentr&:

fOtro objeto del invento ‘es proporolonar una méquina
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‘herramienta del tipo de torrela perf ecelonada gie se caracte-

"y obros objetos se consiguen mediante una méquina heryamnienta

posicionadores édngulares aciiados danbro del cabezal de torrg
ta, se realiza por medics weciniccs.

Otro objeto del invenle eg Lropireidnal wnu méqgina;

riza porque el acoplamiento entre ol primer y ¢l sagundq ale»f
mentos de acoplamiento para transmitir fuerza potriz al por- i
teherramientas se efectfa sin nccesgidad de movimiento da avan}
. i

ce, progresivo. ' ' |
Otro objeto del invento es proporeicayr wig nhguina

herramienta del tipo de torreta perfeccionada 1ue'e¢ caracte-

12

riza porgue el mecanismo posicionador fngular ¥ el sugundo el
manto de acoplamiento se hacen [uncionar gimulhénecamente nme—
diante un solo mecanismo accionador. '

Sezfin el presente invento, los objetog antgriores

que comprende un armazén, un cabezal de torretd montado yira-
toriamente sObre el armazdn, por lo menos un portaherramien-
tas sOstenido giratorisuente dentro del cabezal de torreta,
mediog divisores para graduar el cabezal de torreta con rela-
cibn al armazdn y con el fin de situar el portsherramientas
en tna posicibm de funcionamiento, un primer dispositive de
acoplamiento montado sobre cl vortsherramientas, un sagondo
dispositivo de acoplamisnto montédo sohre el portsherramien-
tag, wn sagundb dispositivo de aCOplémiénto montado e una
forma -deslizante y giratoria dentro dei armazbdn ¥ destinado s
acoplarse con el primer dispogitivo de acoplamignto del por-
taherramientas situado en la posicibn de funciopamiento con
el fin de trangmitir fucrza motriz al portaherrgmientds, un
primer elemento dé acoplamiento montado sobre el portaherra-

mientas, un segundo elemenio de acbplamieﬁto montado deslizan
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-mantener. el portaherramlentas en una prmmuxa RN 1L1¢n ungular':
Jpredetarminada, medlos raaliientms montadOs deqtro el oabex. |.

B
' 'zal de torreta ‘para empuaar el segundo elementq de qcorlamien-'

lQo’ )

| que funcionan conectados al segundo daspOsitivq de acopla-:;'ii
'miento para 1levar el -segundo disp031t1vo de- aq0plamientc,si-fj

15,

20,

T | rén evidentes a 1los ezpertos en 1a materia en el tra@sourao
o ;del inVento, sagﬁn se ilustra en loa albuqu adjuntoa, en 10

une°

_;,;577?,f r, dalidad de preferenciadbl invento.
""30¢; .
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temente dentro del cabezal de torreta y dééfihédd a aébﬁlé@%?{f

ge con el primer elemcnto de aCOPLQMLBntO oun el £l m de

0 en ac0plam1ento can el primer blemento de aqoplamienﬁo,-'
medios de orientacibn que funcionen camettados: pare. situar ela E
segundo dispositivo de acoplamiento en una segqnda 3091og6n '
éngular predeterminada, un dlsp051tivo de liberaoibn montado g

dentro del armazén para desacoplar el segundo qlemento de acolT
plamlento del primer elemento de ac0plamlanto Qel pqrﬁah@rra~ f
nientd situado en la’ pOslolén de func:onamiento, y mediog

‘tuado emn la _segunda posicién predeterminada a un punto de- acy -
plamlento con el primer dispositlvo de. 300plamlento del port :¥
herramientas mantenido en la prlmera p051010n épgular prade-ﬁ y
terminada, y pare llevar el segundo dispositivo de dcopla= - -
mlento, situado en la sagunda posicibén éngular predatarminaéa{5
desacopléndolo del primer dlspOsLthO de ac0plamxento oan -
ol fin de permltlr el acoPlamiento del segundo elemento db -
acoplamiento con el primer elemento de aoOPlamiento. o

" Otrog-objetos y caractoristicas del invento z-mn.\ll.me{f

¥

de la desoripczﬁn que gigue de wna modalldad de preferenqia

La ngura 1 ilustra una. seccibn vertical da una mo- ;5
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largo de la.linea de corte II-II de ia fizura 1; ¥
Ia fizura 3 ilustra una vists del apayato tomada a

lo largo de la linea de corte ITI-III do la fl ;ura 1.

Refiriéndonos a los divbujos, y dc un modo mas pan—_

4icular a la figura 1 de los wismos, una maguina heyraulenta

del tipo de torreta gque incorpora al presento jnvento se ilus

tra en una vista en seccién vertical. Segln se iluatra, la

N |
m4guina herrswienta osta provista de un grmazbdn que comprende

wn -cabezael elevador 10 llevedo deslizantemente por la baazs
(np_ilustrada) para efectuar un desplazamiento vertical, y
una ¢olumna central cilindrica 11 que tiene wng superficle

anular de apoyo lla sobre su periferia y que vé montada fija

"'sobre el cabezal elevador 10, U, cabezal de torreta 12 VA

montado deslizentemente en la superficie de apoyo lla de la
columa central 1l para sfectuar wn movimiento de rotacibn
alrededor de un eje geométrico verticael ¥y un dgsplagzamiento
vertical con relacifn a la columa central 11. Para asentar
de wna forma desmontablc y firmemente sl cabezal do torreta
12 sobre ¢l cabezal elevador 10, se fija sobre una superfi
cie inferior del cabezal & torreta 12 un elemento anular den-
tado 14 destinado a acoplarse de una forma desmontable con
otro elemento dentado similar 13 fijo sobre una superficie
superlor del cabszal elevador 10. Ambos elementpns dentados 13
v 14 se situan concéntricamente alrededor de la colwma ¢eln-
ﬁral cilindrlca 11 y se forman, respectivamente, con un gon-
‘junto circular de dientes de engrahaje manteniendo une rela-
cibn complementaria en los lados confrontantes.

El cabezal de torreta 12 se dispone para sostener gi-

ratoriemente una pluralidad de portaherramientas 15, cada uno

de 1los cuasles atraviess radialmente el cabezal 5 intervalos

'
!
t
[
!
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-_cabezal de torreta 12 es graduable bara s;tuar de ane: Iorma

‘segln se explicaré nés adelante. Sobre la euperilcze inierjon .
fdal cabezal de’ torreta 12 se f13a concéntrlcemente una coro—

-7 -

angulares revulurea y estd destinado a sujetdr una herrqmienn;j
ta, por ejemplo una broca, macho de roscar, oﬂcurlador, frosa
barrena, o herramienta szmllar, en su uxtrcmo deldurero. El'

setectiva uno de log portaherran*untas 15 en wia uOgilen,de.;%
funcionamiento donde el portaherramxentas l&a g0 11u9%?éf¢$§' '
tuado en 1a flgura l. ' ' ' . ‘ ‘

_ Para realizar el movimionto de divisi¢n 0 graduaoi&n,
del cabezal de. torreta 12, se utiliza un mecanismo div;sor o f

l

na_dentada 2l que engrana.91empre,con un engranaje qilindrico :
de dentadura recta 22, cuyo eje de ua;ida'zcé'se'¢0nécta afﬁnn
motor divisor (no ilustrado), por eJemplo un ngtor aléotr;oo =
0 motor de fluido, para girar por medio del mlsmo. Gomo a8"
lbgico, resultaré evidente que wna - Operacibn dq graduaezon
del. cabezal de torreta 12 se. reallza en tales qondlelones quef$
el cabezal de torreta 12 se levanta para desaecplar'el,elgf_té,
mento dentado 14 del elemento dentado 13. Para 1évan#ar~ai__ o
cabezal de torreta 12, w soporte de sustentﬁqi6n'40, que lle

va formada sobre su périféria infefior'una,prolongaoibnrgg#o--

rior 40a acoplada deslizantemente con una gﬁiaﬂihteriordanm-
lar de cooperacibn 12a formada por lé supérficie'suparior'ddl(
cabezal & torreta 12 y una. placa anular 42 sujete en el mia- ’
mo, V4 montado deslizantemente en la columna oentral 11 yara -
efectuar un desplazamiento vartloal, y wn oilindro eleva@qr
41 que funciona para efectuar el desplazamiento vertioal del |
goporte de sustentacibn 40 vé montado también ‘el la ¢olumna 1.
central 11. Con &ste dispositivo, sl BOporte de sustentaoibn o
40 se puede levantar Junto oom- ol cabezal de torreta 12, y ;ﬁ%
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entonces el cabezal Qe torreta 12 se EUde sraduay - por movi-

-particular a sujetar y soltar autométlcamnﬁLe la herramienta

de extraccitm 19 conectada a la pinza 17. La pinza 17 se mae-

miento hOrlZthBl degligzante con ralJciOn al soporte 40 para

colocar un portaherramlantas nroviaments elegide 40 en poal-

clbn de funcionamiento,.
- Un poritsherramienta 15a eaté deatluauu de un modo

7, Para reslizar esta opsraciftm el portahurramn»utaq 15a eaté
provisto de un énima roscada 16 para aloJar la herrgmienta T,
¥y un mecanismo automatico de mordaza qhb comp*§ndo qna pin231

hendida 17, un conaunto de pesorte achaflanndo 18 y una barrq

Ve axialmente para retencr la herramienta T do und forma
coltable en acoplamiento de funcionamiento con ¢l portalerra-
mientas 1l5a Yy, normalmente, es empujada de una formg resi-
liente hacia una posicitn de fijacién por nedig del conjuntog
de resorte 18 para retencr la herramienta T en aCOplamianto
de funcionamiento con el portaherranientas 15a. Fara soltar
la pinza 17, es necesario empujar la barra de extraccitn 19
axialmente contra el conjunto de resorte 18 para mover la pin
e 17 a wna posicibn de liberacibn. Para transmitir fuerza mWo-
trig desde el portaherramientes iSa hasta la hérramienta T
insertada en el mismo, el portaherramientas lba lleva sujeta
f1ijamente a su superficis del extremo delantero wa chavets
79 destinada a acoplarse en un rebajo o chavetero 80 ‘que pre-
senta cada una de las herramientas T . -
Los otros portanerramluntas 15, como eg el portahe- '
rramientas 18b, esté deabinados & sostenor de wa foyrma flaa

las herramlentas T. De un modo m4s partleular, 1la herramien-

ta T se sujeta fijamentc en el portahurramienbaﬂ 15b por me-

dio de wna tucres de fijacibn BX. Para poder canpiar la narpg
|

i
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elemento de 30porte de acOplamiento 27, que tiqne en au axtrag

. -inserta desllzantemente an el mangulto W1ratormo 23 €n una '

'v~conex16n eatrlada con la superflcie interna del- menguito gi~ 8
.' ;.ratorio 23, Para poder efectuar el- mov:.miento del s@undo ele
"Qyzmento de a00plamlento dentado, 28, para a00plarse y desaooPlar~{L
‘B8 con respeoto al primer elemento de acOplamiento ﬂentado

_deado 32b se monta para pivotar alrededor de w eje’ 320 suje-:i

‘a00p1a dentro del rebajo anular 25a para evitar que el deapla'f

-9 -

mienta T. es necesarlo, por 1o tanto, quitar oompletamente 1a
tuerca de fi;aoibn 81 del pOrtaPeram1~ntab iSp un wa qpe-
racibn manual. o o
Cada portahorraxdenta 15 Llova tormadv en au axtremo\
trasero un primer clementio de BCOplﬂm13nt0 dentado 20, por '
ejemplo un par de rebaJOS conducz&o destinadcs ER ﬁooylarse
de una forma salectlva ‘6on un Bagundo elemento de aqoplamiennr'
to dentado 28 como puede ser por egemplo w pqr de chaVGtas.jf
que se expllcarén con més detalle m&s adelante‘ L ,',-ﬁ.
Un manguito giratorio 23 se sost.l.ene ginatorlamente e
dentro de la ‘columia central 11 en alzneaclan ‘axial con sl pog’
taherramientas 15 situado el 1a posicibn de funcionamlento.Uni

RELE

mo.delantero el segundo elemento de. acoplamiento dentado 28
asOciado con el primer elemento dentado de- acorlamianto OO,se};

20, u desplazador anular 25 formado con wn rebgjo anular 25a
sobre su superficie ge vostiene deslizantemente sobre la po-

riferia del mamguito giratorio 23.;E1 desplazad¢r 25 y el -alel _
mento de goporte de acoplamiento 27 se ihtqroongctgn; para |

poder efectuar wn movimiento en conjunto, por medio da-pahado_;
res 26 sztuadcs a través de un rebaJO dirigido’ axialmente som'
bre- el mangulto giraterio 23, Una palanca 0 ‘brago de manivela| -
32 que tiene un ‘extremo ahorquillado 32a'y wm extremo redon—-'

%0 a la columna central 1. El extrpmo ahorquillado 32a Ll
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- de plstbn 31 gsociado con un cilindro de acel onamiento colow

te de 1la barra de extraccibn 1§ contra el conjunto de rasorte

con la barra de extraccidn 19, una palanca 34 §° nonta de mo-

4o que gire glrededor de un eje 34a sujéﬁ@ a lg columna cen-

- 10 -

zador 25 se mueva axialmente con rc]aflbn al mjomd pero per-
mitiendo que el desplageior 25 girs 4on rz¢uﬂloﬂ o ety ale-

rento, y el extremv redondesdo 320 wu ucopla Gun un vEstago

cado verticalimente 30,7 ¥1 cilindro 30 ae activa para of ectuar
X |

sl movimiento pivolal de la palanca G2, por Lo gue ¢l gl omen-|

to de soporte del acoplemiento 27 se desplaza ¢on mévimiento:
alternatlvo para paner las chavetas 28 an aCOPanlento con

el.rebaao 20 del pOrtaherramlentas 15 smtuado o ls pOdlCibn;
de fun01onamleuto, y para Gesacoplarlo del mi, smo. '

Para efechuar el desplagamiento axial ha01a gdolan-

18, se utiliza uns barra de empujs 33 gue atraviesa el mangull

to giratorio 23 y el elemento de soporte de acoplamiento 27

K]

¥ normalmunte se cmpuja a una pogicibn de retroceso para desa
coplamiento por medio de un muelle espiral de gomprasidn 29
asentado dentro del manguito giratorio 23. Al afectuar el mo-

vimiento hacia adslante de la barra de empuje 33 en contacto

tral 11, y se acopla por su extremo con 8l extmemo Qelantero'
de la barra de empuje 33 y se sujeta pivotalmente PoOr su ex-
tremo opuesto a un véstago de pistim 36 gsociado con el §ili§
dro de accionamiento 35. o '

Dentro del cabezal oclevador 10 se monta un eje se-
cundario 45 mediapte cojinetes sepéradOs que gugrdan paraielig
mo con el manguito giratorio 23. Bl eje secundario 45 lleva

enchavetado en su periferia wn engranaje conducido dg Zran

velocidad 47, uwn engranajc conuucido de velocidad internedia |
t

Gie
:

|

48 y un engranaje conducido dc baja velocidad 49 que se si-
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.',tuan para engranar, respectlvamenta, con lOs aggranaaea de '
desplazamiento 50, 51 ¥ 52 nontados para desplazarue sobre es- B

triss en un.eje desplazador (no ilustrado) al QUG la fuerza
motriz de un ‘motor del porﬁaherramlantas (no iLustrado)pdr
ejemplo un motor de “eorriante continuq, s8 transmlte por un-

mecanismo de embrague ( no ilustrado) .Es evidante gue aola—

mente un par de los engranaaes 47 y 50, 48 ¥ 51 6 49 -y 52 entrp
ai, para congeguir la relacibn de transmisiodn anropxada ¥ oeon-|
veniente del eje seoundarlo 45, Ademés ol engranaae oonduomdo‘r

de gran velocidad 47 engrana con tm engrana;je aecund,erlo 46

montado para girar dentro de la columna- central, acopléndoae f;

en ol engraiaje secundarlo 46 con un engranaae canduc*do 24

'que se ‘sujeta fijo aobre la periferia del’ mangulto giratorno '
23y tiene 61 mismo ntmero de dlentes que ol ergrangje, oundu_il
cido de gran velocidad’ 47, por lo que el mangulto glratorio ;;f
23 ge mueve & la nisma Telacibn de Velocldad que el eje sa—

cundario 45..

~ Sobre la columra central 11-se monta un. dapbsito de |-
-almacenamiento de herramxentas divisible 0 graduables qpe .
.| tiene una plarslided de casquillo de almacenamiento de. herra-fi‘
’ mlentas destinados a recmblr lag. herramlentas Ty que g6 dis~fit
.pane rara espaciarse can el fin de sltuar el casqulllo de al-';
macenamiento preV1amente elegldo aun puntq de ﬁisponxbili—_r }

dad de cambio de la herramienta. Cada_uno de loa pasqqillas
de la herramienta esté provigto de wna chéveta'deetinadd'a

de almacenamiento de la herramlenta se sxtua en la aeccibn

de dispOnibllidad de cambio de la herramienta, su chavata y
el chavetero 80 se acOplan al qubdar situados en una pOBioiOnf;

B

- geoplarse con el chavetero 80 de la herramienta, en una poai—'
cibn éngular predetermlnada, de forma que cuandg ol oasquillo"
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.casquillo de glmacenagnicntc de herramienta =itnado gn lg po-

‘con relacibn al taladro con el fin de que el filo de la herrg

'1a broca.

abierta oreduterm“nada. Ademfs sobre la colnmna central 11
hay m mecanismo para ogmbiar herramienta T antre el porta-

herramlenta 15a situedo en ia posicibn de funOLonﬁmlunto y el

gicibn de disponibilidaé de camblo de¢ la horraplenta. Como
el depbsito de armacenamiento de herramientas y el mecanismo
de cambio de las herramiocntas no fo rman’parte de éste invento

egtos disp031t1v05 no se describen en la proswnte memorla. :

No. obstante, se oObservaré gue durante la operaﬂlbn de cambio§
de 1a herramienta, el portaherramientas-l5a se tieue¢ que Sl-§
tuar en una rosicibn éngﬁlar pradeterminada para alincar su :
chaveta 79_en la relacibn apropiada con la chayeta del cas-
quillo de aimacenamiento de Ya herramienta situada en la
posicién de disponibilidad del cambio de la herramlenta.

. Cuando se¢ trata de ung - operacidn de tgladro, segln
se sabe bien en la profesién, es necesario gue, antes de re-
tirar la broca del taladro de la pieza en elaboracidn, la brg

ca se desplaza una distancia suficiente en dirgceifn radial

mienta no haga una marca sobre la superficie agabada del %a-
ladro cuando la herramienta se rctira del taladro, y es ade-
nés necesario que, antes del desplagamiento radial relativo
de la broca, el portahcrramienta 15 se pitue en una posieibn
dngular predeterminado do forma que el filo de la broca quede

gsituado de modo que permite el movimiente radial relativg de

Una de las ventajas principales de éste invento es

el hecho de que los portabrazos 1% se puedan situar autoniti-—

camente en wna posicidn dngular predetcrminada.

Para orientar el elomentc de soporte de acoplamiento,
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A'desde el eje de sa*lda 66a con el fin de hacer glran ol eJe
' . ssctndario 45 junto con el elamento de sOporte de aooplamien—'

‘ge@ ilustra en- las flguras 1.y 3.

chavetas 28 del elemento de. soporte: de acoplamignto 27 se pon'-
gan éngulanmante en 1linhea con los rebaaes 20 dcl portaherran
mientas 15, segﬁn se deseribird més’ adeiante con .méa detalle, .

%6n trasero 58 asociado con el cilindro 57, se ajustan dop

- 13 -

27 en una pOSiciOn éngular pr@determlnada,rla méqulma hcrran*
mlenta egta provista de un mecan Lamo Oranbﬂdﬁk.

_ Un motor orientedor 66, por Jth|L0 un- motor da ilu1r5
do, para efoctuar el mov1miento énﬁulmr ue coJooac:Qn da’ alod
mento de sopOrte de dcoplaminntc 2T we. BﬂstlunQ 1139 por me—'-'
dio de un soporte 65 mujeto al caboaal elevador iu. Un eje de
palida 66a del motor 66 se oonecta a un extremd braaero del '
eJe gécundario 45 a través de wn ombrague elecﬁromaguétloo 67
olemprc que se desee efectuar la colocacifn én&uiar del ele- L
mento de soporte de acOplamJgnuo 27, el-embragye 67 ,gntra en(l

accifn de wa forma conocida para transmitir fuersa. motriz _,';

o 270 Una rueda escalonada de orienhaombn 55, formada cpn B
una muesca de secclbn deereczente qba sobre su uurte mayor
se sujeta fija a la parte trasera del eje secundarmo 4),aagﬁnf7

Ta muesoa 55a esté destinada a aOOplamlento de wn
n&éleo mévil 56, como puede ser w véstago de pgstbn dalante-f7
ro 56 asociado con wn cilindro de acclonamiento 57 snjeto fi—'ﬁ
jo 'al cabezal elevador 10, por lo que sl elemento 4o soporte -
de acOplamiento 27, junto con el eje secundarlo 45. 8 Orienta E
oon la posicién éngular predeterminada necesarip para’ que 138:'

con la posicibn éngular-predetarminada. B el VAatago del PiS‘f

perros 50y 69 para acoplarse respectivemente con interruptores
defin de carrera 61y 62. Es'evidente;}Qué.sismpre'Qué'el Oi#-;




- 14 - ,
{

lindro 57 se pongs an mocidn para empujar el vietamo de yist
delantero 56 hacia adelante para efectuar uu goopaand ento dunﬁ

tro de la muesca complemontaria vha, ol (arve 50 e Luncxau{r
el inferruptor 1imiﬁador ol Por el cowtrg;xo, SLGmpLC’quu el‘

Se cilindro 57 ge pone en gceibn para cmpu;qr el v.gtago uuL pio-
t6n delantero 56 a la posicibn de retroceso del m;smo, gl pe-
rro 60 har4d funcionar el 1nterruptor de Tin de carrera 0l

Una placa de accionamiento de conmutac“bn 63 ue su} e

ta,fija a la perifcria de la parvc reducida de La rueda 55, ’|
0. Un interruptor de aproximecibn G4, asociado con la vlaca 63, !
» se sOstieﬁe gobre el cabezal elevador 10 en una poaicifn apro-
piada de forma que el interruptor 64 funcione por acgion de
lg placa 63 1nmediatamente antes dé que el véstago del piston
| 56 se acople con la muesca complementaria 55a
15 . Dentro del cabezal de torreta 12 hay prevista un me-
canismo posicionador dngular para uso exclusivo de cada uno
de los portgherramientas 15 con el fin de, mantener el porta-
nerramientas 15 con la posicibn dngular predeterminada.
. Un primer elemento de acoplamiento 70, por 2 jorplo
20, ma capa dngular 7O formada por una muesca 708 pobre su peri-
feria, se monta fijamente sobre el portaherremignta 15 segfm
se ilustra en las figuras 1y 2, yw segundo ejomento do acQ
plamiento que comprende una barra de guia 71 y wn elomento po-
, " sicionador 72 sujeto fijo a la barra Ge guia 71, se monian
25 deslizantemente dentro del cabezal de torreta 12. La barra
de guia Tl va montada deslizentemente dentro del énima Tla
@el interior del cabezal de torretg 12 manteniendo paralelis—
mo con el portsherramientas l3a y PO oncima del mismo., 81

elemento posicionador 72 no puede girar gracias a un glemento

30. T4 que se sujeta fijo dentro del cabezal de torreta 12 que e
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té destlnado a acOplarse con 1a muesoa 70a du 1a placa o;rcunf*

_esté limitedo también por el elemento T4 por 1p que el - @xtraq

los portaherramlentas 15 sztuado en la poBicibn de funo;ona—'

za del muelle 73 para desacOplar el elemento sticionador 72,??
de la muesca 70a de la placa circular 70. Para- ocnsagu&r s :L
'feata acc;én, un mecanismo soltador, eomo. es la barrq aoltado» ,
"ra 71, se monta dentro de la columna’ central 1i. Ia barra -

T2 que est4 situada dentro de la columna- 11 alineada axial- '

.mientas 15 situado en la posicion de funcmonamlento v mante—

- 15 ~

e AN

lar 70, para gituar el portaherr am¢untas lba en la’ luglmi&n
éngular predetermanada. El desplazamlunto azmai del OlGWGntO
poslcionador T2 aeopléndOSe ¥ desacOpléndoae de ‘1 mues¢a 7Q%¢

mo- interior de la barra de guia 71 no puoda salwr dBL énlma N
Tla. . o : . |

Un elemento resiliente T3y quc'pﬁede sef'uh muéile i
helicoidal de compreslén, montado en el 1nter10r del fnima .

Tid se conecta para empujar normalmente la barra de $u1$ 71
con el fin de acoplarse al elemento pOlelonadDr 72 aeniro

de la muesca 70a de la placa circular TO. o
' En 10 que ge refiere a cada wno de 105 portanharra.i_

mientas 15 distintos al porta—herramientas 153, hay preV1stotg
también el mismo mecanismo posicionador éngular que’ ek men— |
cionado anterlormente con ‘relgeion al portaherramlentas 15a,fﬂ
aﬁn cuando ge he emitida de ésta memérla descriptlva su des—_ﬁt

cripccibn. , , . _
Durante el funcionamiento de rotacidn del wo de

miento, la barra de guia 71 asociada con. el.- mipmo se tlane :
que mantener -en posicibn de retroceso oponiéndose 4 la iuer— ;

goltadora 77 vé montada desllzantemenﬁe dentro de un énima

mente con el dnima 7la en 10 que se refiere al portaharra-,_ '




£
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15,

20.

' 25.

1300

se opone al extremd interior de lua barra de guia Tl, For con-

fuera del &nima 77a, dentro del énima Tla y a tope qon lp ba-

"rra de gula 71, por lo-gue la barra uo gula 1 es enpujala an

“§0 posicionador 72 de la muesca 70a de la glaca ciroilar 70

wne anchura axial suficiente de modo que cuando se activy el

niendo paralelfismo con ei elemento do separarso de geoplamd end
t0 27. La barra soltadorsz 77 s¢ sujeta pivotalpenbe por o

de sus extremos al brazo de manivela 32, y su pxtremo opuesto

giguiente en caso de que el cilindro 30 haga funcionar la pa-
lanca 32 pera mover las chavebas 28 mcopldndolys . con los re-

bajes 20, la palanca 32 mueve también la barra sol$gdora Tl

oposicitn & la fuerza del muslio 73 para desacGplar ol elemen

Por ol contrario, en cago de gue ol cilindro 30 haga fungio~
nar la palenca 32 gars muver lus chavetbas 28 sgclndolas de
los rebajes 20, la palanca 32 mueve también la barra g0l tad o~
ra 77 a la posicibn de retroceso en el é&nima 77a y la desaco-
pla de la barra de guia Tl para permitir que el nualle 73
empuje la barra de guia 71 de modo que se agople el elenznto
posicionador 72 dentro de la muesca 70a«

Se obgervard que el elemento posicionador 72 tiene

eilindro 31, el olemento pogicionador 72 ge mantiene acopla-
do con la-muésca T0a de la placa circular 70 inmediatamente
antes de que las chavetas 26 del eiomento de 30porte de aco-;
plamlcnto 27 se acoplen con los rebaaes 20 del portawherra-
mlentas,,y también se desacoplan de log migmos. '
AdemAs, para permitir el movimiento deslizante de la
barra de guia 71 de una torma manual,'una palanga de acciona-
miento manual 75 montada fija sobre la bﬁrra de guia 7L, ae
proyecta mAs alléd del cabezal de torrﬁta 12 a tnavés de wa

ranura 76 formade en el mismoo -

")




v vm——— -

RS

PINPREL

USSP
e

Lok - .
T I S RO LY

o et s D s e £ o LA

e s i g A A R WL ST T e

5¢

1.0,

; 15,

20.

254

30,

. O

'macenamiento de horraniontas del depbuito do slraconaniento

" @e herramientas, dicho ihtercémbio de las herramioentas T sa
'eral;za sin movimiento 4e rotacibn relativo.entre ql'pofta4 
‘nerragientas 15a ¥ les herram;antas‘T.‘Después do ooto Ae

S 1T -

El disquitlvo mencionado funcionn de ls mauura si~
g;ui euto. .
Supondreﬁos que se ha complctadb'iu oporacibn do
graduacibn 0 aspa01aminvuo dol cabezal déltorveta y-que-ol

portanorxamxcubao olazido 15a =6 ha gituado, por 1o tanto,

an lg posicién do funcionanionto sogin se iluatra ot 1oy dlby
Jjos. QqundremOG adenbg que cada elomento posielonador T2 o8
t4 acoplado con la muesca 70a do la placa elreplar 70 pars
ﬁéntonor cada pOrta-her”amientas 15 la posicibp angulnr pred?
terminnda y que ol vastago del pidtbn delantorp 56 eubb A00-
plado con la mueaca 55a de la rusda orientadorp Hi para orl oy
tar el elemento dol soPOrte acoplamianto o7 on la pesiolén
predeterminada. ' T i' e
_En estas oondiciones, en caso de nedepidad, se rea~
liaa una oporacibn de canbhlos: Durante la Operaplbn de oqmbio
de la horramienta, el cilindro 35 se activa paya soliar la
herremienta T sujeta por el porta-herramlents 15a de la pin-
za hendidae 17, y eantonces ln herramienta T es putirnda del
porta-horrumiontan 150 y colocada on ol dopbiito de mlmqowna$
miento de herramientas mediante ol mecanismo de cambio do
herramienta. Otra herramicnta T se rotira del depbsito ae
glmacenamiento do la herramienta si se introduca an o) poris
herramionta 15a por medio dol mocanisgmo de cambio ds NONYR=
mienta. Como el poraaherramlcnta 15a se situa en la posicién
angular predetorminada para gi tuax su'ohavpté 79 mantonlone
do 1a relacioén apropieda con la chaveta del oagquilloe do al-
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I mOV1m1ento de giro a izqulerdas de la “al,nca 32 con ol fin ;

" ,,5"",., | kS

fto p0s1clorador 72 se desacopla de la muesca 708, de ls placa
" eiroular 70 del portaherramientas 15a, Bn &ste caso, ocomo
-ffel portaherramlentas 158 y sl elemsnto de 30porte de acOpla—

i’determlnadas respectlvas, de forma que las chavetas 28 se’
.pnnen éngularmente en linea con los rébajes 20 del portaher:g

: aes 20 se realiza solamente con un desplazamlento axial del

el cillndro 57 para desaGOplar el véstago del’ platon delante -

" de fin de carrera 62, se inicia la 0peraoibn de mecanlzaoibn._
.:Durante la operacibn de meoanlzaclbn, solamente un par de
"los engrenajes 47 ¥ 50, 48 y. 51, 0497 52, eatén engranadoﬁ'
| entre si para mover el porta-herfamlentas 15a ‘por medio de. -
E-la fuerza motriz procedente del motor del portaherramientas ’
en 1a relacibn de velocidad deseada. Al final ds 1a oPera—'i>'
_foxbn de mecanlzaoidn la oonexlbn de funclonamiento antre
jlos engranaaps 50, 51 y 52 y-el motor da transmlaibn del po:t%

—g"herramlentas por. medlo del mecanlsmo de embraguo se d°53°e1' )

_g.iS -

activa el cllindro 35 para suaetar la nerramlcpba © iatrodu~

clda en el norta-herramlentas. . )
Daspués,‘el clllndro 30 50 actLva parg afeptuar el

de empugar simulténeamente el elembnto ‘de SOpOpte de accrla—’.
mlenﬁo 2Ty 1a barra soltadora 77 8 sus pos:czones de funelo-_
namiento de la derecha. De égte modo, la chavebas a8 del elewl
mehto de soporte de acoglamlento 27 se acoplan con 10s reba-

aes 20. del portaherramlentas 15 Yy suceslvamente, el elemen- P

miento 27 ya se han SLtuado en sus poalclones ﬁngulares pre—

mientas 15a, el aooplamlento entre-las chavetay ¢8 ¥ los rebd
elemento de sopOrte de aooPIamlento 27. Después, 8@ actlva

ro 56 de la- muesca 55a de la rueda orientadora 55, cuando

éste desacOplamiento ha sido cOnflrmadO por el interruptor
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- dentro de 1a muesea T0a de la placa cirocular 70 del portahe-

'rramlentas 15a ¥ sucogivamente, las chavetas 28 del elemento

- 10 -
y el wmotor de transmisibn de portaherramicentas se dasactiva.
En 6ste momento, el embraguc electromugnélico by el motor
oricntador 66 so activasn, con lo que se inicia la rotacitn
de orinntacibn del portéherramientas lha, .Tan pronte cono el .
1nterruptor de anroximacibn 04 ha sido secionaido por la pla-

ca 63, se reduce la velocidsd de rofacibn de galida del wotor

oricntador 86 y al mismo tismpo se activa el cjlindyo 57 pa-
ra empujar ol véstago dol pietbén delanterc 56 hacia adalunte.!
Después de égto, cuando 21 vasitago delantero del pigubn 56
so encuentra con la muesca 55a de la rusda Oricntad@ra 5,
el vagtago del pistén delantaro B6 se acopla cQu al wismo
por 1o que el elemento dz soporte de acoplamiento 27 y el pox
teherramientas 15a se vuslven a coloocar, respectivamente, en
sus pogiciones dngulares predeterminadss. Cuango esta accidn
ha sido confirmada por ol LntorruWLOr de fin dg¢ carrera O1

el embrague electromagnético 67 y ol motor orlentadqr 66

se activan. ' '

Pn caso de neccaidad, despubs de éato, so puede rea-
lizar por turno wa Operacién de cambio de herramienta y wia
opsracibn de mecanizaclfn. '

Después que el porta-herramient, g 15 se ha Vuelbo
a colocar en la posicibn 4dngular predeterminada, se aetiva.
ol cilindro 30 para efectuar el movimiento pivotal a derechasx
de la palanca 32 con ei fin de mbﬁaf simulténeaménte el ole-
mento de soporte de acoplamiento 27 y la barra soltadora 77
a sus posiciones de retroceso,

Por 10 tanto, el elemento posicionador T2 ge acoplsa

de goporte de acoplamicnto 27 3¢ desa00plan de 10s rabajos 20
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 'de1 porta—herramlentas 15a.

Jeapmalo el porta-herzamlnntas 15b un EOQtIPnertld pxoca Ty
‘se inicia para ponerla anl p051c;bn de funcionajento. Eq pri-

1mef 1ugar,'é1 cilindro 41 se activa para 1eﬁantér el cabezal

_ .vés del eac de entrada 22a, el cngranaaﬂ czlindrlco 22y la
: fcorona dentada 21. Después de esto, el’ clllndr@ 41 ge activa
'para bajar el cabezel de torrbta 12, ror. 10 que el elemento
i : ..'dentado 14 engrana con el otro elemento dentadq 13.

:;{iS;pf u _ .
.de 1a pOSlclén de funclonamlento. Neo. obstante, el pOrta—her:g :
o mlantas 156 se mantlene en la posicibn angular predeterm;na-,ir

| da debldo a que el elemento pOlelOﬂador T2 se acopla en la

'dEl'éabezal de torreta, se in101a'una ulterlor oparacifm

|- ta-herramlentas 15b sigu;endo el mismo prOceso de Operaoian
_'que sé ha descrlto anterlormente. AL llegar 'el filo Ia de
- la barra T g una p081c16n final de trabaao en up taladro aca- -
. bado en.la pieza en elabor301bn al final de la operaeitn _
_?de taladrado, el porta-harramientas le 80 orienta en la po—
>sic16n amgular predetermlnada por medio del acoPlam1$nto '
entre el vasgtago del plutOn delantero 56 yla mugseca 55a de

;la rueda orientadora, y después se mueve relatiVamente una 1y -

En estas condlcloneu, la. Opulacibﬂ de #*uqueién'del

cabezal de torreta para situar otra porta—herram1vntas J5,ponr

de torreta, por 1o gue el elementu dentade 14- pe deqacoyla
del otro alemento dentedc 13. Después, el -cabegal de torre%a§

l

12 se hace girar para s1tuar el norta—hﬂrramlentas JSb an la.

! p051c16n ae funcionamiento por iedio del wowor divigor a tra-

Por 10 tanto, el porta—herramlentas l%a se desvlaza e

muesca 70a de la placa circular 70, .
Al Pinal de la operacidn de lelsibn 0 espaciamiento”

de mecanlzacibn poxr medio de la broca 7 sostenida por el pops -
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' se retira del taladro acabado. En oste caso, la extraccibn

‘superficie acabada de 1z broca por el filo de la misma Ta.

gera distaucia an direcelOn radial opuesba ai filo de la brod

ca Ta con relacién alteladro acsbado en la pieze en elabora-
¢ibn, para mantensr al T110 de la broca Ta separade do la U

perficie acabade del Fgladro. Después ue esgbo, la brooa T

de la broca T sec reallza sin jue se haga una warea sobre la

Después de dicha oporacitn de mecanizacion, gse reallza

la opcracibn de graduaci 6n del cabezal de la torreta para si-

1
i

tuar 0tro portanerramis.tas 15 ¢n la posicibn de funciona— ‘
miento de nuevo con la condicidn de que se mantenga el gortaé'
herramicntas 15b en la posicibn angular preﬁatermlnada por
medio del elemento 72 y la muesca T0a Ge la placa circular,
Aunque se ha ilustrado y deserito una modalidad ewupeoci
fica del invento, es evidente gue se pueden realigﬁf muchas
modificaciones. Por lo tanto, el invento no quedaffestringi—_
do except& por la tecnologia anterior y por el eapiritu

de las reivindicaciones adjuntas.
Deserita suficic.tements la naturaleza del invanto,

asi como la mancra de roalizarlo en la préctica, debe hacer—
ge constar que las disposiciones anteriormente indicadasg
gon suscepbtibles de modificaciones de detalle an cuanto no .

alteren su prineipio fundamental..

REIVIGDICACIONES -

1.~ Perfeccionamientos en mdquinas heryamientas oon
cabezal de torruota para portaherramientas, cargcterizados
porque se dota a cads mAquina de un armazén; un cahezal de

torrete montado ziratoriamonte sobre el armazéng por 1o menog




7"'{rramientas en una pOsicibn de quOLOHSMLentO‘ un primcr dia—

o mxentas smtuaao en la- p0s1c16n de funcwonamlanto, para trang-;
"’,de engancne muitado sobre el- porba—herram¢entas, un paguqdo

~¢".;zal de torreta y destinado ‘a- acoplarse con ol primer elemento

" |dentro del cabegzdl de torreta para empujar el se@unao elemanto‘r

- 22 -

b un portaherramlantas scstenldo gmratornamente dentrq del ca-h
bezal de torrcta, [ied dlspOSitzvo lelJOP para qspaclar ‘el oa-

J.lbezal de torrota con rolacibn al armazén y altqar el, pOrtahe- )

'"pOsitivo de acoplamiento montado sObre el portaherranieptas;
. segundo dlspOsitlvo de aGOplamlunto montado des;1Zquemen-§
_Jte y glratorlamante dentro-del armaabn y destinado a aLOplar-,

:}se con el primer dlsposltlvo de acoplamianto del normdherra— |
B mltlr fuerza motrlz al portaherramlentas~ un primcr elePntO
Ehi'elemento de enganche montado desllzantemente dentro del cabe—

i'de enganche para mantener el portah°rram¢entas an una pr;mera

POSIClbn algular oredetermlnada- mediog. re3111entes montadOS

de enganche en ECQQlEMLentO con - cl prluer elemeuto dg enganche;
-un dLSPOSlthO orlentador gue func;Oua conectad¢ parq situar |
:el _segundo dlspositlvo de aooPlamlento en una aegunda posicibn :
.féngular predetermlnada, un dlsposztlvo soltador montado den—(
| tro ‘del armazén para mover el segundo elemento Qe enganche ,
desacopléndolo del primer elemento de “enganche del pqrta-he- i
rramientas s1tuado en la pogicibn de funcionamiento- y medios
:;que_funclonan conectados al. segundo dispositivo da acoplamien»_?
' to'para ﬁdver ¢l - segundo dispositivo de aQOplamiento situado
enla segunda posicibn sngular prodetermlnada en aeoplammento 5
- con el.primer_dlSpOsltlvo_deracOplamlento del porta—herramleng
tas mantenidc en la primcra pbsicibn'angulér pre&etérminada.

Iy para mover el segundo c¢ispositivo de acoplamiento: situado

| en la segunda posicitn ergwlar predeterminada desacopléndolo.-
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‘olemento de enxanche,

‘del segundo elemento de engancue con 2l fin de evibap que el

'desplazamiento axial paralelo con el eje geométricq del porta-

3y
} . [

del primer disp05itjvo dw scoplamiznic para peymitiy que el
acoplamiento del sog nndo clemento de onganche ¢on @l primer

2= PerfeccionamlentOS “ﬂFﬁn ia reivingicacin l,caé
racterizados porgue el dispositivo soliador y los medios men~

cionados en Gllimo lugar funcionan interconectgdos antre. sl

para funcionar simulténeamente.
3.~ Pexfeccionamientos

segtn la reivindieacibn 1,ca-
porque se dispone ademés un elementode retém mon<

facteriéados
‘tado dentro del cabezal Gc torrsta para limitar el movimiento
segundo elemento de engauche pastre dentro del armagzbn,

4.~ Ferfeoccionanientos segtn la ru1v1nu;cac;6n 1,ea~
racterizados porque el primer elemento de enganphe ge forma
por una placa circular montada £ija sobre el po~ta—harra 1en-i
tas y que tiene una muesca en su periferia; y porque ol segum
do elemento de enganche se forma por uwa barra dé guia monta-
da deslizantcmonté en el cabezal de torreta paré ef egtuar

herramientas y un elemento posicioxador montado fijo sobre la
barra de guia para acoplarse con léjmquGarde lg placa cireu-
lar. | | o
. 5.- Perfeccionamientos segtn lé-réivindicacibn 4y 0a-
racterizados pdrque ge dispone ﬁn'éleﬁcntb de retén montado:
dentro del cabezalde torreta para- llmitar el movimiento axial
del elemento poazclonador con el iin de evitar que la barra’
de guia penetre en el armazbém. , -

Bom PerfeccianamxentOS segn 1a reiV1ndicaciQn 4, ca-
racterizados porque se dispone ademés una palancg de aoci ona-~
miento méntada fija en la barra de guia y que se proyecta mis
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- gllg del cabezal de torreta a través de una rapuva formada ey

’caracterlaados porque el dlsp031t1vo goltador ﬂa *o+ma por una

-barra soltadora montada desllaancemente dentro’ d“l armazon en

_récfefiza&os worque el primer d15p051t1vo de au0plamleutor
;fy el sagundo diePOsltlvo de acoplamlento son ambos glemcntos

1 de acoolamlento dentados engranables uno ccn ofros; ¥y pOrque

' rganchado con el -primer elemento de énganehe inmediatamente an|
'tes de que ¢l par de elementos deniados engrangn wo can 8l

' otro y se desengranun wmo del otro.,

:_:sustancialmente descrlto en la presente Memoria, y en los dl-ﬂt

;bu;os adauntos.'

RS

el mlsuo para que ge pueda movor a kano 1a barra de gula.

Tem Pcrfe001onam1éntos ‘segln la raiVLuu(caonbn 5y

_alineacién axial con la barra de guis asociada con el pqrta-i

herramientas situado. en la po=1c16n de-funcionamnienyOs

8;; Perfecclonamlentos segtn la relvmndl agibn ,,ca—

el gsegundo elemento de enganche se forma para wantenerse en—.

9.-Perfeccionamient0s en méqulnas herramienias eon .

cabezal de. torreta rara, nortdherramlantas , tal y como queda
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