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La fijacidn de colorantes en disper-
sifn sobre poliésteres, triacetato de celulosa, 2 1/2-aceta
to de celulosa, y mezclas de los mismos se realiza con aire
caliente, con vapor saturado, con vapor a presidén o por tra
tamiento con vapor a alta temperatura. En tal caso ha mani
festado ser conveniente en todos los casos afiadir ciertos
agentes auxiliares de fijacidn, los llamados vehiculos, que
aseguran una fijacidn mejor de colorante. Asi, en la estam-
pacién de géneros textiles y en las instalaciones de tinecidn
por impregnacidn, sobre tejidos de telar de poliésteres, se
utilizan como vehficulos productos a base de naftaleno, feno-
les, benzofenonas, acetofenona, hidroxidifenilo, metilnafta-
leno, ésteres alcohilicos de los &cidos benzoico, saliecilico
u oxinaftoico, o compuestos hidroxi-aromdticos halogenados,

Sin embargo, todos estos vehiculos tie
nen considerables inconvenientes en la estampacidn de géne-
ros textiles. Mientras que unos, teniendo un efecto de vehi-
culo excelente, enturbian més o menos el tono de coloracidn,
puesto que por si mismos sblo pueden ser eliminados por lava
do con dificultad e incompletamente del material fibroso, y
por consiguiente por lo general influyen también negativa-
mente sobre la solidez frente a la luz, los otros productos,
que no tienen estos inconvenientes, no poseen por lo general
ningin efecto de vehiculo suficiente.

Estos inconvenientes son suficientemen
te conocidos y condujeron al desarrollo de mezclas de produc
tos activos como vehiculos con emulsionantes o dispersantes.
Asi, las DOS 2 133 161 y 2 148 867 describen procedimientos
para la estampacidén o la tincidn ﬁor impregnacién de materia

les de poliésteres, con utilizacidn de sustancias activas -
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como vehiculos, tales como /3 -naftol o los productos de -
reaccidn por adicidén de 1 a 4 moles de &xido de etileno con
ﬁ? -naftol, con emulsionantes y agentes de igualacidn. Co-
mo agentes de igualacidén se proponen &steres de &cidos gra-
sos de 1l,4-butanodioles oxietilados, y como emulsionantes
se proponen mezclas a base de &cido ricinoleico oxietilado
o de sales de &cidos alcohilbencenosulfénicos.

Sin embargo, tales mezclas tienen
grandes inconvenientes, puesto que estas emulsiones acuo-
sas son sensibles frente a electrolitos y frente a tempera
turas elevadas. Dado que los colorantes en dispersidén comer-
ciales, ademis de agentes dispersantes, contienen también
en cantidades variables sales procedentes de la produccidn,
es muy grande el peligro de que las emulsiones acuosas de
las mezclas de vehiculo descritas se rompan o disgreguen en
las pastas de estampacidn, después de la adicidén del colo-
rante en dispersidn, por su contenido de electrolitos.

Una rotura o disgregacién de las -
emulsiones en sus componentes individuales en la pasta de
estampacién puede tener consecuencias muy desfavorables, ta
les como estampaciones picadas, plantillas de serigrafia o
estampacién en pelicula obstruidas, y empeoramiento de la sQ
lidez a la luz, puesto que las sustancias de vehiculo ya no
pueden ser ficilmente eliminadas de las fibras por enjuagado

y lavado.

Las emulsiones de vehiculo pueden -
romperse o disgregarse también debido a su sensibilidad fren
te a la temperatura, puesto que las pastas de estampacidn -
que contienen tales emulsiones, en los espacios situados ba-

jo los rodillos de las mdquinas de estampacién con rodillos,
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o en los rodillos de las plantillas de estampacidn en peli-

cula de las méquinas de estampacidn en pelicula por rotacidn|,

al cabo de un cierto tiempo de funcionamiento, pueden adop-
tar una temperatura mis elevada.

Ademds, la utilizacidn de sustancias
activas como vehiculo, de bajo peso molecular, tales como
/9 -naftol o metilnaftaleno, va unida a algunos inconvenien
tes, tales como ensuciamiento de los esnacios de fijacidn,

por la volatilidad con vapor de agua de estos productos, y

una inevitable penetracidn de estas sustancias en las fibras|

Estas sustancias de vehiculo en las fibras ya no son luego
totalmente eliminables con métodos habituales de produccidn,
tales como enjuagado, tratamiento.posterior de reduccidn con
soluciones acuosas de ditionito de sodio o con lejia de so-

sa y nuevo enjuagado. De este modo no sblo se influye des-
favorablemente sobre la solidez frente a la luz, sino tam-~
bién sobre las propiedades de conservacidn de las prendas
de vestir fabricadas con ellas, puesto que en el planchado
o en el plisado, una parte de estas sustancias se desprende
de nuevo de las fibras y con frecuencia esparcen un olor de-
sagradable, que incluso puede ser lacrimdgeno y perjudicial
para la salud.

También productos de alcohilacidn de
dcidos grasos fueron utilizados como vehiculos para la estam
pacidn textil o para la tincidn por impregnacién de tejidos
de poliésteres o de géneros de triacetato. A causa de la ma
la solubilidad en agua de tales productos, antes de su empleq
hay que diluirlos con disolventes orgdnicos solubles en agua

tales como por ejemplo alcohol bencilico. No obstante, este

método tiene el inconveniente de que tales mezclas ablandan

>
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el barniz de las plantillas de estampacidn en pelicula, con
lo que fécilmente se produce un desgaste por abrasidn a tra
vés de la rasqueta o espdtula.

Se ha encontrado ahora que estos in
convenientes pueden ser evitados en el caso de utilizarse
los ésteres descritos a continuacidn.

Por consiguiente, es objeto de la in|
veneidn un procedimiento para la estampacidén o la tincién por
impregnacidn de material textil, que consta total o parcial-
mente de poliéster, triacetato de celulosa o 2 1/2-acetato
de celulosa, en el que se estampa el material textil con una
pasta de estampacidn, o se le tifie con un bafio de tratamien
to de impregnacidn, que ademis de colorantes en dispersidnm,
y eventualmente los agentes auxiliares de estampacidén habi-
tuales, contiene ésteres de Acidos grasos insaturados con 11
a 21, de preferencia con 13 a 17 &tomos de carbono, y oxie-
tilatos a base de 1 mol de butanodiol-{1l,%) v 8 a 30 moles
de 6xido de etileno, y se fijan los colorantes de modo habi
tual.

Los ésteres descritos se obtienen
por reaccidén de un mol de un oxietilato, preparado a partir
de 1 mol de butanodiol y 8 a 30 moles de 4xido de etileno,
con un mol de un &cido alquenmonocarboxilico de cadena rec-
ta, Esta reaccidn se realiza sin disolvente, a temperaturas
de 150 a 180°C, en presencia de un catalizador &cido, tal
como aproximadamente 1 % de &cido sulflirico o de &cido para-
toluenosulfénico. Naturalmente, en lugar de un &cido alquen-
monocarboxilico puro, se pueden emplear también mezeclas de
tales &cidos, o también mezeclas de &cidos alquenmonocarboxi-

licos y &ecidos alcanmonocarboxilicos. Sin embargo, para que
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el éster final sea afin liquido, la proporcidn de los &cidos
alcanmonocarboxilicos en estas mezclas no debe sobrepasar
de 85 %. Son ventajosas mezclas con 70 % de &cidos alcanmo-
nocarboxilicos. Como &dcidos alquenmonocarboxilicos o &cidos
alcanmonocarboxilicos entran en consideracidn, en especial,
mezclas de los mismos que existen en la naturaleza, tales co
mo por eﬁemplo, dcido sebdcico, &cido oleico, &cidos grasos
de aceite de coco, 4cidos grasos de aceite de pepita de pal
ma, Zcidos grasos de aceite de tall, &cidos grasos de acei- |
te de ballena de higado bacalac o &Acidos grasos de aceite de
esperma.

Estos ésteres se afladen a las pastas
de estampacién en una cantidad de 5 a 50, de preferencia de
15 a 40 gramos por 1 kg de pasta de estampacidén o por 1 li-
tro de bafio de tratamiento impregnacién. La fijacidn del co
lorante se realiza del modo habitual para los tipos de fibra$
mencionados, por medio de aire caliente a temperaturas de -
165 hasta 230°C, por medio de vapor a presidén de 1,0 a 2,5
atmdsferas manométricas, o también por vapor caliente a tem
peraturas entre 140 y 190°C,

Como material a estampar entran en
consideracifn géneros textiles, como por ejemplo tejidos de
telar, tejidos de punto, velos fibrosos, y similares, que
constan de 2 1/2 acetato de celulosa, triacetato de celulo-
sa, asi como de poliésteres lineales de alto peso molecular,
o que contienen tales materiales, tales como por ejemplo mez
clas de polidster con lana, o con celulosa natural o regene-
rada. Para la estampacidn de estos materiales fibrosos se uti
lizan de preferencia los productos.conocidos habitualmente

bajo el concepto de colorantes en dispersidn, por ejemplo los
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de las clases de colorantes azoicos o de antraquinona, asi
como del tipo de quinoftalona.

Los nuevos agentes auxiliares de fi
jacidn pueden también ser utilizados de un modo andlogo en
el caso de la tincidn por impregnacidn.

Las ventajas de los agentes auxilia
res de fijacidén mencionados hay que verlas en que son muy
bien solubles en agua. Debido a estas propiedades, después
de la fijacidn, pueden ser fécilmente eliminados del mate-
rial fibroso por lavado en los bafios subsiguientes de trata
miento posterior, de forma que no resulta influfda la soli-
dez frente a la luz de los colorantes en dispersidn. Ademds,
a causa de su cardcter hidrdéfilo, en su empleo en serigra-
fia no atacan al barniz de las plantillas, y durante el al-
macenamiento, no conducen a separaciones por floculacién en
las tintas de estampacidn.

A causa de estas propiedades y del
sobresaliente efecto de vehiculo, los productos segln esta
invencidn son adecuados en esvecial para procedimientos con
tinuos de fijacidn de colorantes en dispersidn.

Ejemplo 1:

30 g del colorante en dispersidn de

la férmula

CHZ—- (.?H2 —~=CN

J
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en la forma y con la formulacién co-
merciales habituales, se empastan primero con

100 g de agua fria, y después se dis
persan con

200 g de agua hirviendo. Esta disper
sidén se incorpora agitando, a través de un tamiz, en

500 g de una masa espesante de base,
que consiste en una mezcla de

750 g de una masa espesante acuosa
al 13 % de éter de harina de pepitas, y

250 g de una masa espesante acuosa
al 10 % de alginato de sodio.

Después se incorporan ademds con agil
tacién

20 g de una solucidn acuosa al 50 %
de fosfato monosddico,

60 g de una solucidn acuosa al 35 %
de la sal sbédica del &cido meta-nitrobencenosulfénico, y

30 g de un éster de 1 mol de &cidos
grasos de aceite de esperma y 1 mol de un producto de reac-
eién por adicidn de 15 moles de Oxido de etileno con 1 mol
de butanodiol-(l,4),

y la pasta de estampacidn obtenida
se ajusta con agua a 1 kg.

Con esta tinta de estampacidn se es-
tampa un género de punto de fibras texturizadas de poli(te-
reftalato de etileno), se seca y, para la fijacidn del colo
rante, se trata con vapor durante 8 minutos a 180°C en un
aparato de tratamiento con vapor é alta temperatura. Final-

mente el género se enjuaga y se enjabona de modo habitual.
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Se obtiene una estampacidn violeta brillante, con excelente
rendimiento de tineidén y buenas solideces.

Ejemplo 2

40 g del colorante en dispersidn, en

forma de polvo, de la férmula

T-09¢

\..g-)w{ AR "H —‘CH ~C‘12~0L.H

en la forma y con la formulacidn comerciales habituales, se
empastan primero en

74 g de agua fria, y después se dis-
persan con

300 g de agua caliente, y se incorpo-
ran agitando a través de un tamiz con

550 g de una masa espesante, que con
siste en una mezcla de partes iguales en peso de una masa es-
pesante al 25 % de goma cristal y de una solucidn acuosa al
10 % de un éter de almiddn comercial. Después se afiaden ade-
més

10 g de meta-nitrobencenosulfonato
de sodio,

6 g de fosfato monosddico y

20 g de un éster de 1 mol de &cido
sebdcico con 1 mol de butanodiol-(1l,4)-pentadecaglicoléter.

Con esta tinta de estampacidn se es-
tampa un tejido de telar de triacetato de celulosa, se seca

y, para la fijacidn del colorante, se trata con vapor a una
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temperatura de 100 hasta 102°C en aparato de tratamiento con
un vapor a la continua, y se termina de modo habitual.

Se obtiene, con el mejor rendimien-
to de tincidn, una estampacidn amarilla brillante, con exce
lentes propiedades de solidez.

Ejemplo 3

40 g del colorante en dispersidn de

la férmula

N02 . - 'I

V/AA\ )’T\ 0

-~/ (" )

o Wi -CH,~CH,~CH, ~OCH
P4 Z

5 Y S

OCHy ‘ o

en la forma y con la formulacién comerciales habituales, se
empastan primerc en

100 g de agua fria, y después se dig
persan con

150 g de'agua hirviendo, y se incor
poran agitando a través de un tamiz en

500 g de una masa espesante acuosa,
que consta de una mezcla de partes en peso iguales de una ma
sa espesante al 25 % de goma cristal vy de una solueidn acuosa
al 10 % del producto de esterificacidén de poli-(etilenglicol
(peso molecular 2000) y &cido esteérico.

Después se afiaden ademds

10 g de meta-nitrobencenosulfonato
de sodio y .

5 g de fosfato monosddico, asi como
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25 g de un producto de esterifica-
cién de 1 mol de butanodiol-(1,4)-dodecaglicoléter y 1 mol
de &cidos grasos de coco,

y se ajusta con agua a 1 kg de pasta de estampacidn.

Con la tinta de estampacidn anterior
mente descrita se estampa un tejido de telar de fibras de
poli(tereftalato de etileno), se seca y, para la fijacidn
del colorante, se fija térmicamente a 195°C durante 45 se-
gundos en un bastidor de sujecién, y se termina del modo ha
bitual. Se obtiene, con un excelente rendimiento de tineidn,
un disefio estampado de color rosa, brillante, con buenas so-
lideces frente a la humedad y a la lu=z,

Ejemplo U

40 g del colorante en dispersidn de

la férmula

!
002}i5 )
/RN A - 1
A Nven e N\ LN~(CH.,~CH,~0COCH5)
OZN &c:drhh N o ? ?‘ 2 372

NH CO-Clyg

en la forma y con la formulacién comerciales habituales, se
empastan primero con

100 g de agua fria, y despuds se dig|
persan con

200 g de agua caliente, y se incor-
poran con agitacién a través de un tamiz en

500 g de una masa espesante de base
(como en el ejemplo 1).

Después se incorporan ademéds con

agitaeidn
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35 g de un producto de condensacidn
de 1 mol de butanodiol-(l,4)-pentadecaglicoléter y 1 mol de
&cido oleico,

y la tinta de estampacidn asi obtenida se ajusta con agua a
1 kg.

Con esta tinta de estampacidn se es-
tampa un tejido de telar de triacetato de celulosa, se seca,
para la fijacién se fija térmicamente durante 60 segundos a
185°C en un bastidor de sujecidén, y se trata posteriormente
de modo habitual por enjabonado y enjuagado.

Se obtiene, con muy buen rendimiento
de tineidn, una estampacidn azul marino oscura, con buenas
solideces al uso y a la luz.

Ejemplo §

40 g del colorante del ejemplo 3 se
empastan primero con

100 g de agua fria, y después se dis
persan con

298 g de agua caliente, y se incorpo
ran con agitacidn a través de un tamiz en |

500 g de una masa espesante acuosa al
10 % de un éter de almiddén comercial.

Después se afiaden ademis

10 g de meta-nitrobencenosulfonato de

sodio vy

2 g de fosfato monosddico disueltos e

30 g de agua, asi como

20 g de un producto de esterificacidn
de 1 mol de &dcido graso de aceite de pepita de palma con 1

mol de butanodiol-(l,4)-pentadecaglicoléter.
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Con la tinta de estampacidn asi pre-
parada se estampa un tejido de telar de fibras de poli(teref]
talato de etileno), se seca y, para la fijacidn del coloran-
te, se trata con vapor durante 8 minutos a 180°C en un apar%
to de tratamiento con vapor a alta temperatura. Después de
los tratamientos posteriores habituales, se obtiene, con el
mejor rendimiento de tinecidn, una estampacidén de color rosa,
brillante, con excelentes solideces.

En relacidn con el rendimiento de
tincidn, se obtiene un resultado igualmente bueno si, en lu
gar de utilizar el aparato de tratamiento con vapor a alta
temperatura, se fija térmicamente durante 60 segundos a 1859

C en un bastidor de sujecidn.

Ejemglo 6

60 g del colorante en dispersidn de

la férmula

NH 0
C
( l\““CI‘I-—-
. ‘“\1"{ ., ,4"'
H
o N”Z 0

en la forma y con la formulacidn comerciales habituales, se
empastan primero con

100 g de agua fria, y después se -
dispersan con

310 g de agua hirviendo. Esta dis
persién se incorpora con agitacidn a través de un tamiz con

500 g de una masa espesante de ba-
se, que consta de una mezcla de

990 g de una masa espesante acuosa

no iondgenad 9 % de &ter de harina de pepitas,
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y

10 g de fosfato monosddico,

Después se afiaden ademés

30 g de un producto de esterifica-
cidén de 1 mol de Acidos grasos de aceite de tall y 1 mol de
butanodiol-(1l,%)-dodecaglicoléter.

Con la tinta de estampacidén anterior
mente descrita se estampa un género de punto de fibras tex-
turizadas de poli-(tereftalato de etileno), se seca y, pa-
ra la fijacidén del colorante, se trata con vapor durante 6
minutos a 170°C en un aparato de tratamiento con vapor a
alta temperatura. A continuacidn el género es enjuagado y
enjabonado. Se obtiene una estampacién violeta, brillante,

con excelente rendimiento de tincidén y con buenas solideces.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nue
va que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%, - Procedimiento para la estampa-
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¢idén o la tineidn por impregnacidén de material textil que
consta total o parcialmente de poliésteres, triacetato de
celulosa o 2 1/2-acetato de celulosa, caracterizado porque-
el material textil se estampa con una pasta de estampacidn
o se tifie con un bafio de tincidn por impregnacién, que con-
tienen colorantes en dispersidn, un producto de condensa--
cidén de 1 ml de butanodiol-(1,4) y 8 a 30 moles de dxido
de etileno, esterificado con un &cido graso insaturado de
11 a 21 atomos de carbono,y, eventualmente, agentes auxilia
res de estampacidn habituales, y se fijan los colorantes me
diante un tratamiento por calor.

2%.- Procedimiento segiin la reivindicacién 1%
caracterizado porque la fijacibén de los colorantes se reali
za por medio de aire caliente a una temperatura de 165 a
230%¢C.

3%, ~ Procedimiento segfin la rezvindicacién 18]
caracterizado porque la fijacidn de los colorantes se reali
za por medio de vapor a una presidén de 1,0 a 2,5 atmdsferas
manométricas.

43,- Procedimiento segfin la reivindicacién 1%,
caracterizado porque la fijacidn de los colorantes se reali
za por medio de vapor caliente a temperaturas comprendidas
entre 1430 y 1902C.

5%.- Procedimiento segiin la reivindicacién 12|
caracterizado porque se utiliza una pasta de estampacidn o
un bafio de tratamiento de tincidn por impregnacidn, que con
tienen ésteres a base de una mezcla de como méximo 85 % en
peso de dcido alcanmonocarboxilicos y como minimo 15 % en
peso de &cidos alquenmonocarboxilicos.

6.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 12,
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caracterizado porque se utiliza una pasta de estampacidn o
un bafio de tratamiento de tincidn por impregnacidén, que con
tienen ésteres a base de una mezcla de 70 % en peso de dci-
dos alcanmonocarboxilicos y 30 % en peso de &cido alquen-’
monocarboxilicos.

7%.~ Procedimiento segfin las reivindicaciones
1% a 6%, caracterizado porque se utiliza una pasta de estam
pacidén o un bafio de tratamiento de tinecidn por impregnacidn
que contiene un éster de un &cido graso insaturado con 13 a
17 &tomos de carbono.

8%.- Procedimiento seglin las reivindicaciones

12 a 62, caracterizado porque se utiliza una pasta de estam

pacién o un bafio de tratamiento de tineidn por impregna-
cidén, que contiene un &ster de 1 mol de &cido sebdcico y 1
mol de un oxietilato a base de 1 mol de butanodiol-(1,4) y
10 a 18 moles de bxido de etileno.

9%, - Procedimiento para la estampacidn o la
tincidn por impregnacidn de material textil.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escri-

tas a miquina por una sola cara.

Madrid,{§ M5/ 1377

v

P.A.

Albe a de Elzabory

Paoir
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