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PATERTIE®E DE IRVERCION

por YVEINTE safics

solicitads en Espafia a favor de IHSTYTUT OBRIBKI PLASIYCINEJ,
de nacionalided polaca, domicilisda en Zamenhofa Str.2/4.
Pognaf, Polonia, por "Perfeccionamientos en las wmdquinas de
forjam, con prioridad de la solicitud poleca P-1783.317 de fg
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MEBEORIA NESCRIPTIVA

¥l objeto de la invencidén es un dispositive dg Loy
ja, destinzdo sspecislmente a forjar codas de cigliefisl para
ciglefisles semifabricados. Bste dispositivo se acopla a una
prensa ¢ tiene un scolonamiente propio. Se compone 3e dos @p
portes de matriz que travajan antagénicamemte, que se apoyan
en la carcasa por wedioc de palaoncas articuledss dlspuestas

Obliwammte- N W Mm as SD G ap G GR N m WA G W AP W R W am e e e W

Fa general se condcen dispositives parz le fabrica
cidn de cigliefiales totalmente forjados (esto ss de ciglefia-
les de dissfio monolitico, que tienen varios codos de ciglie~
fial unidos con mufiones de apoyn). Rn este tipo de digpositi

voe de forja, loe codos de ciglieflal se configuran sucesiva-



S

10.

15.

25.

Lo pieza en hruto del cigllefial se fijn sl diepositi
vo de forja por dos matrices de {ijacida, sujeténdoseo 1la pig
ga on bruto molaments por aquellos puntos que conmtituyen
mufiones de apoyo cusndo el producto estd geabedo, = ~ -~ = =

La parie de lp piezs en bhruto ques se encuentra en~-
tre ellas pe recalca mediante la aproximacidn antegdnica de
las matrices de fijaciln, Simlténeamente la parte dela pie
sa en bruto recalenda, se dobla con un pungdn. Bn este tipo
de dimpositivos la aproximacidn antagéuica de las matrices
de fijacién se consigue mediante elementos de accionamiento
en forma de cufia, como op el caso por sjemplo de los dispo~-
gitivos de forja proyectados por la firma Ateliers et Forges
de la Loire en Francia (patente britdnica 628519). ™ otra
solucién conetruotiva, la aproximacidn antagénica de las ms
trices de fijacidn se consigue por medio de palancas nrticy
ladas {patente de la Repiblica Federal de Alewania 1.301297).

I'm estop dimpositivos conocidos, los elementos de
accionaviento en forme de ~uffna o las palancas articuledas
canstituyen una transmisidén de un golo escalén dg 1§ fuarsa
veriical de la prengs a lu fuerga horizontsl de recalceado. =~

Este tipo Ae Zispositives conocidos ne son iddneos
para la fabrieacidn de codon de cigiefial eislados pare cigis
finles pemifabricados, puesto que estos codos de cigliefial no
tionon ningin wmufidn de apoyo, en el que el maeterisl nueda

Actunlments se fabrican principalmente codos de ¢l
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ghiefial muy grandes, que tienen un pesoc de variss toneladas.
Se aplican para la fabricacidn de loe cigliefiales pesados y
mds diffciles, Para forjar estoe codes de cigleHial por medio
de recalesdo con deforzacidn simultdnea en el seatldo trens—
versal g la fuerze de veoaloado, ge precisan grandee fuer—
zas, que rarmpents pueden alesmzarse oon lom dispomitivos ci
tados mfs srriba paras la fsbricacidn de cigliefiales totalmen

tefwjaﬁOSC-*‘-""" ----- e EE W we s S s we WE N s W WS

La invencién tiene como objeto un dispositivo de
forja para trabajar, en el que pueden conseguirse grandes

fuerzas suficientes para le conformacién ds grandes codos de

ciglieflgly = = = v - - P cm dc rrrCccrEemrm - -~

Tato se conuigue on un dispositivo con dos soportes
de matris que trabsjsn antagénicamente, gue se apoyan en la
carcasa por medio de palancas articuladas dispuestas oblicua
mente, 22 acuerdo con la invencién los meportes de matriz
apoyzdos srticuladaments tienen un elemento en forma de¢ cu~

fin pora el Acclonamiontn,. = = = = = - . . .- - - -

Do esta menera se consigue una trassmieidn de dos
escalones de la fuerza de accionamiento a la fuerza necesa-
ria para el conformado. Bs por ello que con el dispoesitivo
de forja e que se refiere ls invencibén pueden conseguirse
grandes fuerzas de conformacidn con una relativamente peque

fin fusrea de accionamicnto. = = « o m = v - - - - - -

Un ejemplo del dispositive objeto de lam invencidn




so muestira en log dimjos. Las fipuras muesirant -~ « = « =

Fig. 1 un dispositivo para forjar codos de cigile~
fial, representado en el principio de 1= ca
rrera de trabajo, en vista lateral y par-

Se cialmente en meccidn longitudinagl; = « - -

Fig. 2 una parte del lispositivo segin la fig. 1
an ssccién transversal, mosirdéindoge en la
mitad de la izquierda del dibujo la posicién

A de lop suplementos de la matriz y de la pie :
10, ga sn brufo antes de la carrera de trabajo, y
gn la mitad derecha la ponicidén ds cstos elg

mantop durants la carrera de tradsjo, pero

antes del desplazamiento del mufidn del ci~

15. Pig. 3 el dispositivo de forja después de la carrg
ra de trabdajo, en vista latersl y parcial-
nante en seceién longitudinaly, « = « « = =

Fig. 4 una parte del dispositivo de forja segin la
Tig. 3 en vists frontal y parcislmente en

20. seccldn trensversal, « « « « = «w = - =« - -

Pig. % un punzén qus sirve para el conformado ds
las nartes extremas de log brazes del ci-

glefial, en vieta lateral, — « = = = = = «

Pig. 6 emte punzén enn seceidn longitudingl. ~ - -



10,

15.

20.

He

El dispositivo representado eirve para obtener co-
dos de.cigueﬂal por medio del forjado de ambos lados de 1la
pieza recalcada. Betd configuraio en cierts maners como pi-
gue: en la mesa de la prenca estd fijeds rigldemente una car
cags 1. Tn ests carcase se zontan gimétricamente dos grupos
eonstructivos entagénicos 4s igual disefio. Sobre las dos pa
redos opuestas de la carcaes sg sproyan directemente (o por
madio de un suplemento distanciador no repregentado en el &%
bujo} los cabelletes de mpoye 2. En cadm caballete de apoyo
2 estdn fijados dos rodillos de apoyo 3. Sobre los rodillos
de apoyo 3 van articuladas las palamcas articuladeas 4, que
estdn dispuestas obhlfcuamente con respecto al plano horizon
tal. bas palancas articuladas 4 me apoyén por otra parte eo
bre los cilindros de apoyo 3*, gque estén fijados al soportis

53@18.!!83!‘125. - A N Gy ML AR G Wh U AR G e A WN W G s A W W e

Las partes derscha ¢ izquierda de lm carcass estén
unidas por medio de tirantes 7 eilindricos. Batre los caba~
lletes de apoyo 2 y los soportee 5 de la matriz estén artiou
ladag las brides 8, las cusles evitan la cafda hacia afuera
de la® palancas articuladse 4 que se hallan entre 1los rodi-

bos soportes 5 de la matriz tienen superficles pos-
teriores inclinadaes, que colaboran con las cuflas deslizan-
tea, transmitiéndose el movimiento a estes cufias por medio
de la coliea de la prenea 10. Fl punzdn 11 va fijado a la

cﬂlisa de la prenaa. ———————————— - W an e e
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Tal como se muestrn en las fige. 2 y 4 on cada soporte 5 se
nhallan uns matrigz 6 y dos suplementos en forma de cufig 12

Bl dispositive sepin las figs. 1 & 4 funcions de
le siguisate maneras Cusndo la colisz de la prensa 10 sa en~
cuentra en su poricidn clevalm loa soportes 5 de la matrig
de la derecha y de la izquierda se desplazan vepardndose en
direceién hacia iaa paredes de la carcass. Sobrs las supur~
ficies 13 de¢ las matrices 6 mm los goportes 5 de la derscha
y de 1la izgquierds sme dispone la pieza en bruto, en cuyos 3ow
extremos se hallan dos recelcados 16 'cdnicas. que estén uni-
dom por medlo de un eatrechamiento 15 y produciéndoss desds
arriba en cads lado un par de suplementog on foyma de cufla
12. Pato se moptrd on la fig. 2 (1ado lzquierdo). Sobre lon
suplementon on forma de culla e disponen tacos 14 y la pren
82 g8 pone ¢u marchn. Se para la colisn de la prensa cuando
los matrices y 1o plogza en bruto se encuentran en la posi-
cidén que se ve en el lado derscho de la fig. 2. Se quitan
ehora los tacos 14 y a¢ pone nuevagente la prensa en marcha.
Xl punzén 11 hace presidn shora desds arriba sobre el estrg
chamiento 15 de la pieza en bruto 1o cual origina un despla
zanionto del material hacla abajo. Juntamente con el estre~
chamiento 15 se desplagan en ¢lertz mansra también laz plie~
zas 16 cnices. Tl materiel dasplazeao. rellsna los espacios
libres situadoe entre lae superficies 13 inclinadae dispueg
tom una Irente & la otra, de las mabrices €. Al misuo tiem~
po que @8 desplazado ol material, sufre un reealeado, lo que

origing el movinmiento en sentido contrario del soporte 5 de
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1a matriz. En el maoterial cue se acumula debido al recalcade
ge comprimen desde arriba las suplementos en foramae de culia
12. A) fingl de 1z carreras de la prenea quedan totalmente
confornndos tanto los brazos del ciglieflal como 1 mulién del

cigiiafial. Esto co muostrn en lg fige 4o = = v = = = = = =

El pransgdo finsl de la parte superior de los bra-
pog 421 cigtielial por medio de los suplementos en formas do cu
fa 12 puade tambifdn renlismree durante une carrers sdicional

da 1o Prensle = = = = = = — - o - P e . - -

™ aste casc el punzdén 11 debe guiterse de la coli-

22 A0 12 Drongi 10 = = = = = w = > - - -~ - -

Las partes superiores de los brazos del cigliefial
pueden también sufrir wun prensedo final después de haber qui
tado el punsén 11. B8s8to se realiza mediente sl punzén repre-
sentalo en lag figs. 5 y 6. El elemento 17 se introduce en-
tre loe tragos del ciglefiel en lugar del pungén 11, Las su-
perficies 18 y 19 conforman las partes superiores de los bra
z08 del cig_ﬁeﬁnl durante la carresra de trabajo de la coliss

P aste luger ha de llemarss la atencién hacia alau
nag cuestiones caracteristican de los meoanismos tranemigo-

78D 38 TUATES. = = ~ ™ = = o - - - - e we W e ar ek Wm wn e e W

™ el Aispositivo objeto de la invencida, la Tuerza
perpendicular de la colisa se transforma en fuergas horizon~
tales por madio de dos escalones de tranemieidn, que originan

N
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sl acercamiento entra sf &# los soportes 5 de¢ las matrices.

Fl primer escaldn de transcigién tiene lugar median
te la cufla deelizante §. La relacifn de transmisidn de esta

cufls ea constante durante toda la carrera de trabajo. = ~ -

ZEl sepundo escelén de tranewieién tiene lugar con
las palancas articuladas 4, las cuales se hallan extre la
carcasa 1 iumévil y loe soportes 5 de la matriz que se mue
ven en sentido contrario. L2 relacidn de tranomisidén de es-
te sogundo sscaldn varfa durante la carrera de trabajo de
acuordo con la funcifn tangencial del dngulo que formmn la
dirsccids de 1o fuerza ¢ la pronsa y el ejo de ln palmice
articulada. Una relacidén de este %ipo entre doe trencmisio-
nee con distintas carmcterfetions de trabnjo hace positle la
eluccidn de logc movimientos de las herramientas de forja de

aousrdo con lam exigencins actuales, = = = = w = - w - - w -

Ha de recaloarse que precissmente en el estadlo fi
nal de la operacidn de conformado, Aurante el cual zparscen
las mayorss fuerzas resistentes del matorial, se dispone en
el dispositivo objeto de la invencidn de la mayor releocidn
de transmisidén, con la que puede tramsiormarss la fuerza de
la pronsa en fuerga de recalesdo. Eeto hace posible un forw

mado de productos grandes en pranpas rolativenmie pequofias.

Una pegunda caracterfstica de 1os mecanismos de
transnisidn Jde la fuerzn me refiere o que uns nparts 2o la
prenga o transmibe por mslio del punzdn 11 y n través del

material conforisslc, # las zatrices € y sup soportes 5, con
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lo eual egios soporées 5 se aproximan el umo al otre Sraus-

versalmente al movimiento de lg colisa. Debido a =llo se deg
corgen notablemente las cufizs deslizentes 9, puesto que sola
mente transmiten una parte de la fuerza necessria para el sg

cionamiento de 1o so0poTtes e =~ = = = = = v o = o v -

N 0 T A

Sa declarsn de novedsd y vropisdad para Bspofin, sup

territorion v plazes de soberanis, 1lae piguientest =« = « - -

R2IVINDICACIONES

1.~ Perfaccionauientos en las miquinas de farja, deg
tinodan especislments o forjar codos Je cigliefial, que se conr
ponen fe dos sopories de matriz que trabajea antagdnicamente,
que se apoyan en la esrcass por madio de palancas articula-
das dispuestas oblicummente, caracterizados porque los sopor
tes (5) de watriz apoyados articularmente tienen un elemento

on forma de oufla (9) para ol accionomiontd. = « = = w « = =

2.~ Perfoccionsmientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porgue sus matricee (6) que trabajen antagd
nicomente, junio con sus sovortes (5) wan acoplados por um
lado por medio de cufias deslizantes (9) y por el ofro, con
1a medincifn del materisl conformade y del pvazda (11) con

1o coling 30 12 Prenfle = = ~ = = = = w = = = = - - - - -

3.~ Perfeccionamientes segin la velvindicacidn 4,

caracterizados por suplementos en forms de cufia (12) compri
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mibles en el materisl recalesde de los bramos dal cighiefial. -

4.~ Perfaccionnamientos segin la reivindicacién 1,
caracterigados por un punedn de prensado finsl d¢ ls parts
guperior de¢ los brazos del cigtiefinl, el cual engrana una
parta (17) entre los brazos dol cighefial y cuyas superficies
(18 y 19) son comppimibles contra los brazos del ciglefial.-

Se= "PERPRCCIONAMIENTOS T LAS MAQUINAR DR FORJAY.

Todo ello conforme se deacrihe y reivindica en la
vresents memoria que consta de dies hojns foliadas y wecang
grafiadas por una sola de eug caras ¥y 4¢ doe liminas de 4i- -

bujos que la ilustran. WADRID {5 MAR. 1976
f. f M. CURELL SUROL

Mot
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