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La presente invencién se refiere a un procedimiento y

dispositivo para separar hilos, fibras o figuras planas,

g Liae

de materiales téxtiles, preferenvemente sintéticos, especial
mente para separar los bucles de pelo en miquinas de génerop
de punto por urdimbre.

La invencifn se refiere a un procedimiento para separar
hilog, fibras o figuras planss de materiasles téxtiles, pre-
ferentemente sintéticos, especialmente para separar los bu-
cles de pelo en mAquinas de género de puntos por urdimbre,
asi como un dispositivo qie sirve para la ejecucién del pro=-
cedimiento,

Para la fabricacién de géneros de peluche en méguinas
de géneros de puntos por urdimbre 0 telares, es conoeldo en
plear cuchillas de acero rotativas para cortar los bucles
de pelo. En especial al trabajarse materieles de hilo ginté
tico estas cuchillas estén sometidas a un alto desgaste ¥y
por lo tanto tienen que reafilarse frescuentemente para garan
tizar sus propiedades de funcionasmiento..Con el gren nfimero
de cuchillas necesario en las miquinas de género de punto
por urdimbre, ésto es relativamente costos0o en tiempo e in-
fluencia de modo indeseado la productividad de las miquinas
de género de punto.

Para eliminar esta desventaja es ya conocido dotar a las
cuchillas de un rectificado ondulado o de un vaciado hueco,
o utilizar para éste fin cuchillas templadas en hielo.

Sin embargo estas medides no han coniribuido decisiva-
mente a la elavaciln de la resistencia al desgaste de las Qﬁ
chillas, y ademés de ésto tralan como consecuencia el que
s e encarecia notablemente en parte la fabricacifn de las ol
chillas.
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La presente invencibn diene por finalidad por tanto
una elevacidn de la resistencia =1 desgaste de las herramieng'
tas gue sirven para serarar hilecs téxtiles, fibras o figuras
plainas.

Ia invencitn se fundamentz en el cometido de propor-

eionar un zencillo y sezuro procedimiento para separar hilos

textiles, fibras o figuras planas, que hace ampliamente inne-|
cesario el eniretenimiento de las herramientas de corte, Ade-!
rda de ésto el cometido de la invencién comsiste en la creacign
de un dispositivo necesario para la ejecucibn del‘p?ocedimieg
t0 segln la invencién,

Este cometido se soluciona segn la invencifn porque
los hilos, fibrés o0 figuras plenas, se seccicnan por esmeri-
lado m:diante elementos de separacitn conocidos en la mecani-
zacién de los metdles por desprendimiento de viruta, que consg<
tan de una mezcla de macropolimeros e ingredientes de yrelleno
pransada o0 colada,

Los elementog seperadores constan preferentementie de
goma dura, con un ingrediente de relleno de corindon de grano
fino en una proporeibm del 70 al 95 %, y se muevea con una ve-
locidad perififica de 1,5 m/s. & 3,0 m/s. Para la sevaracién
de sedas de poliamida la velocidad periférica de los slementog
separadores supone de 2,0 m/g, a 2,4 m/s, Un dispositivo para
la ejecucién delprocedimiento ssg@n la invencibn esté caracte-
rizado porque para guiar los bucles de pelo estén previstos
soportes ranurados y a cada soporte de los bucles de pelo esté
asociado un disco separador que rota en sentido contrario al
sentido de extracciln o descarga del género, de tal manera que

el canto exterior del disco separador entra en la ranura del

gsoporte del bucle de peloi
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Sezltn otra caractsristica de la invencibn los discos
separadores estén unidos fijos al giro con un érbol de accio-I
naniento com@m, y enitre cadz disco separador esti prevista
una arandela distanciadors gue comsta preferentemente de un
material pléstico.

Los discos separadores tienen un canvo separador en

éngulo agudo, preferenteumente con un édngulo de 30 a 45o

Los elementos separadores que trabajan segtn el pro-;
cedimiento de la invencibn tisnen un tiempo de duracibn esen-
cialmente alto en comperacibn a las cuchillas de acero tradi-
cicnzleg, y por consiguiente tienen que reafilarse mucho me-
nos. Esgpecialmente 2l fabricarse géneros de peluche en mégui-
nas de génsros de punto por urdimbre, ésto contribuye a la el
vacitn de la productividad ds la méquinz, La invencidn se acl:

ra con detalle seguidamente a base de algunos ejemplos de eje

AL

o

cuecibn.
La fizura 1 muestra una forma de ejecucifn de un dis-

positivo separador para la ejecucién del procedimiento segin
la invencifn para separar figurss planas téxtiles,

La figura 2 muesira una vista lateral de la figura 1

Ia figura 3 muestra un dispositivo separador para la
ejecucibn del procedimiento gegtn la invencibn para separar
los bucles de pelo en mAquinas de género de punto por urdim-
bre.

Ia figura 3a muestira wna seccibn lateral parcial de
lg figura 3 ¥y

Ia figura 4 muestra otra forma de ejecucién de un
@ispositivo para la ejecucitn del procedimiento segtn la in-
vencibn para la separacifn de género doble.

Segtn las figuras 1 y 2 se lleva una figura plana 1
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t6xtil & wn disco separador 2 rotative, EL discO separador 2
consta preferenterenie de goma dura prensada cOn una propor-
cibn de como minimo el 70% hasta un méximo del 955 de ingrediép
te de relleno de corind6n normal de grano fino, y rota con

5, vna velocidad periférica de aproximadamente 1,5 m/s. hasta

3 m/s. Para lograr una superficie de separacién limpia y para
nejorar el efecto de separacién del disco 2 rotativo, el can-
t0 de separacidn 3 estd dotado de un éngulo aghdo que supone
preferentemente de 30 a 450.

10, La figzura 3 muestra una seccién por los elementfos de
formar las mallas de una méquina de género de punto por urdinm
bre. Para la separacibn de 1los hucles de pelo 4 se lleva el
basamento del género 5 mediante un cilindro de descarga usu.ali

(no representado) a los discos separadores 2 que rotan en sen+

15. tido contraric al de descarga. Cadza una de las filas de bucleg

de pelo 4 pasas un medio gula 6 de dos piezas, el denominado

soporie de los bucles de pelo, A cada uno de los soportes
de 1los bucles de pelo 6 esté asociado un disco separador 2,de!
tal manera que el canto de ssparacitm 3 del discO separador 2
20, entra en una ranura 7 formada por ambas partes del soporte

de los bucles de pelo 6. Los discos separadores 2 estén enton
ces dispuestos fijos al giro sobre un arbol 8 comfn, estendo
previstes entre cada disco geparador 2 una arandela distancia-
dora 9, Ia fijacifn en situacibén de los éiscos separadores 2
25 sobre el érbol 8 se efectua mediante una tuerca 10 con conira
tuerca 11, las cuales presionan los discos separadores 2 y
las arandelas distanciadoras 9 contra una valong fija 12. El
accionamiento del Arbol se efectta mediante una polea de cO-
rrea 13 (figura 3a). Para la separaci6n de hilos de pelo mul-
tifilos de sedas de poliamidy texturizadas, la velocidad peri-

30, férica de los discos geparadores 2 supone preferentemente de
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2,0 a 2,4 m/s. Los discos separadores no mostraron ninguna
clase de manifestaciones de desgaste despuss de un tiempo
de funcionamiento de m&s de 300 horas; la cubierta de pelo
de seda obtenida era uniforme y limpia.

Para la separaclén de géneros dobles segin la figura 4
log elementos separadores constan de una mulitiplicided de dig
tintas plaquitas 14 que estan asociadas 2 un medio transpor-
tador sinfin, por ejemplo a una transmisidn de correa 15.la

ur

presente invencibn se refiere 2z la separacibn de hilos, fibra
0 figuras planas de materiales téxtiles. Bl elemento separs-
dor consta de una mezcla de macropolimeros y sustancias de re
lleno, prensada 0 colada; preferentemente de goma dura como
aglomerante y corinddédn de grano fino como gbrasivo. Pueden
enplearse también oitros aglomerante, como por ejemplo mate-
rial pléstico, asi como fambién otros abrasivos, por éjemplo
nitruros o esquirlas dé digamante. EL campo de empieo preferens
te del procedimiénto segm la invencibn consiste en la sepa-
racibn de bucles de pelo en méquinas de géneros de punto por
urdimbre. El material preferente de los bucles de pelo es po-
liamide, pero pueden separarse también bucles de poliéster,
fibras natursales, etc.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
como la manera de realizarlo en la priactica, debe hacerse
congtar que las disposicicnes anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

su principio fundamental,

REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento y dispositivo para separar hilos, fi
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bras ¢ figuras plmnas, de materiales textiles, preferentemen~'
te sintéticos, especialmente para sepasrar los bucles de pslo
en magquinas Ge géneros de punto por urdimbre, mediante ele~ |
mentos separadores movidos, procedimiento caracterigzado por-
que los hilos, fibras o figuras planas se seccionan por esme-|

rilado mediante elementos separadores, utilizados en la meca-

nizacifn de metales por desprendimlento de viruta, que consuwa

de una mezels de macropolimeros y sustancias de relleno, Dren!

sada 0 coladae. '

2.~ Procedimiento segtm la reivindicacibn 1,caracteri.

zado porque 1los elementos separadores constan prefersntemente

de goma dure con una proporci6n del 70 hasta al 95% de sustan)
¢ia de relleno de corindén de grano fino, y los elementos se-
paradores se mueven con ung velocidad periférice de aproximg-

damente 1,5 m/s a 3,0 n/s.
3.~ Procedimiento segtm la reivindicacidn 1 y 2,carac.

terizado porque para la separacifm de sedas de polismida, la
velocidad periférica de los elementos seperadores supone de
2,0 m/s a 2,4 n/s.

4,- Dispogitivo para la ejecucibn del procedimiento
segln la reivindicacién l,caracterizado porque para guiar los
bucles de pelo se disponen soportes ranurados, y a cada sopors
te de bucles de pelo se asocia un disco separador que rota
en sentido contrario al sentido de descarga del género, de tal
manera que el canto exterior del disco séparador entra en la
ranura de los soportes de bucles de pelo;

5.- Dispositivo segtn la reivindicaciOn 4, caracteri-
zado porque los discos separadores estén unidos fijos al giro
con un 4rbol de accionamiento comfm y entre cada disco separae

dor estd prevista una arandela distanciadors que consta prefe
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rentesente de un meterial pléstico.

6.~ Digpositivo segtn la reivindicacibn 4 y 5, caracte~
rizado porque los discos separadores tienen treferentemente
un canto geparador ez énsulo agtdo.

Te= Dispositivo seztn la reivindicacibn 4 a 7,caracte-
rizado porgue el canto separador tiene prefersniemenie un én-
gulo de 30 2 450 aproximadamente,

8.— Procedimiento y dispositivo para separar hilos,
fibras y similares de materiales textiles, tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente Kemoria, y en los di-
bujos adjuntos,

Esta Memoria constz de ocho hojas, escritas a méqui-
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na por unsg soOla cara.

¥adrid,
VEB Wirkmaschinenbgik Karl-karx-Stadte.
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