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‘eventualmente ligeda a ella, y una capa de polimero, que Todea ;

- -

La presente invencién se refiere a un vendaje de

‘gsostén rigldo o una porcién de vendaje rigida, qus, por aﬁliea{

cidén in situ, conviene para la fijacion y la pussta en raposo ;
de una parte del cuerpo, al menos parcislmente recublerta de
piel, y que comprende una capa de base textil que se adapté a

la forma de la parte del cuerpo situada por debajo de ella,

[N PO

una capa intermedia colocada sobre la envolvente de base y

la anterior, esencialmente uniforme y rigide, qus estd cons-
tituide por une masa de materia pldstica rigida endurecida qui{
micamente, 5

Tal vendaje es conocido por la solicitud de
retente alemena 2,015.534, publicada en forma impresa el 1l de |
marzo de 14971, y por la patente DDR 86674..

Sin embargo la capa intermedia en estos ven-

dajes conocidos estd constituida por una capa de ﬁope ) reﬁen;,*’
cidn, oue debe cubrir la cape de base y que debe ser normalmen;
te rlexible, o por una pelfcula de pldstico preformasde o una .
lémina de materia sintética, de debe colocarse entre la capa
de base y una capa de polimero (o resina sintética, que forma °
una envolvente exterior del vendaje, siendo indiferente esta
ldmina, es decir inerte frente a estas capas e impermeable 8 |
todo fluido. Pare la capa de tope o retencidn, peliculas de
caucho 0 léminas procedentes de masas de balones de goma sin-
téetica se utilizan a causa de su estabilidad reaccional vy ds
su elasticidad, y también polietilenos laxos, polipropilencs y
otras peliculas, cue son inertes frente a la mayorie de las re-
sines sintéticas y disolventes que son allf contenidos. 1
En la préctica, los puntos siguientes han apa’

recido como decisivos para la utilidad y la aplicacidn facil f
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de un vendaje de sostén:
1.~ La respiracién do la piel (prodblema de
exhalacidén y trenspiracidén de la piel). o
2.~ E1 problema de la apertura.
3.~ La proteccién de la piel y la protessidn

del conjunto del cuerpo contra la admisién de substenciss per~

Judiciales en el metabolismo.
4.~ La manejabilidad para el personsl que tra- -
baja con este vendaje (tiempo necesario, simplicidad, diversi-
Ticacién de material reducida, grado de ensuciamiento, etc.).
' 5.~ La posibilidad de terapéuticas confirmada, .
a pesar de la frecuencia del vendaje de sostén (drenaje, lava-:
do, terapéutica radiogrdfica y nuclear, etc.) y la posibilided ;
de diagndsticos (transparencis a los rayos X, xerografia, diag4
néctico por ultrasonido). '
6.~ Factores relativamente diffociles de evaluar,
pero tanto mds influyentes, tales como los efectos sicosociales
puramente sicoldgicos, de curacidn fisioldgica: se trata de to
dos aquellos factores que modificam un procesc de cura o de :
proteceidn cuslquiera, es decir lo acelerem o lo retardan. ,
Experiencias de la practiea muestran que,por
ejemplo, vendaje s de sostén demasiados finos y ligeros, que
son nolestos a pesar de todo para el portador, tieﬁen el efectq
pror la movilidad acrecentada asi obtenida, de que el movimien—?
to y el cambio en los tejidos activado de menera no fisiolégicé
desfavorecen el procesoc de proteccién o de curacidn deseado.
Entre estas exigenclas, el vendaje conocido=
no resuelve de forme satisfactoria la exigencia referencte &
una regpiracidn practicamente libre de la piel y por ende una §
i

aireacidén satisfactoria, asi como la exigencia referente a la
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eliminacién del vapor de agua y de los productos de transpira-

cidén. Ya que o bien las mallas del material textil de la capa .

de hase se ellgen totalmente anchas de modo que una respiracién

satisfactoria de la piel pusda ser realizada, pero entorces la

capa de base estd falta de densidad para lleger a una {ijaciénm -

-aceptable, por ejemplo de un miembro roto, durante el endure-

cirilento de la materia plédstica, O bien la dimensidn de lag ma-

llas y la densided del material textil son suficientes para
asegurar una fijacidn satisfactoria, pefo no existe entonces
respiracidn conveniente de la piel, sino a lo sumo una cierte
microcireulacidn, por ejemplo por mediaciéﬁ de pequefios egpa-
cios entre log bucles de gase no cortados de un tejido de es-
ponja. .
‘Es por esta razén que la invencién tiene como fi-

nalidad realizar un vendaje de gostén o una parte de vendajé

rigida, qué, con un montaje simple, permite obtener una exce-

{ lente fijacidn y puesta en posicidn, y simultaneamente una aj-

reacién totalmente satisfactoria de la piel de la parte del
cuerpo,

Este resultado se consigue con un vendaje o una
porcidn de vendaje rigida de la forma descrite anteriormente,
que se caracteriza porque:

a) la capa de polimero se obtiene por aporta-
¢idén de una capa de material prepolimerizado autoendureéible,
todavia no endurecido, sobre la capa de base de matsrial tex-

til. que estd directamente en contacto con la parte del cuerpo

| v exenta de materia sintética o de catalizadores que forman ta-

les materlas y después endurecimiento consecutivo; asi puéds la

capa de polimsro se extiends al menos en parte hasta las mallas

de las capas cxteriores del material textil asesgurando asi la



formacidén de la capa intermedia,

b) la capa de bage de textil tejido estd compues~‘
t2 ¢e una capa interna dirigide hacia la parte del cuepﬁo’y
de una capa externa, al menos de textil tejido; las dinonsio-
5. nes de las mallas del ﬁatérial textil son de una pequelisz tal
¥ la capa de base es de un espesor tal que, durante la pene-
tracidn parcial del prepolimero en la capa de base, al’ménos
unz zona de la capa de base, en contacto'directo con la plel
del cuerpo de manera ininterrumpida, aqueds exenta de prepéli~
10. mero, ¢s decir de materia pldstice endurecida, y qyede asi no
riridificada;

¢) en el interior de la zona de la capa de base
exenta de rrepolimero, es decir de materia pléstiéa endurecilds,
son pyeviatos cahales que se extienden, preferente y essncial-
15, ' mente, paralelamente a la parte del cusrpo y aue ss abren al |
~3nog en una de las porclones extremas frontales de la capa i
(o hase: son alslados de la superficle de la parte del cuerpof
en todos los puntos, por una capa més interna de material tex-
til exenta de materia pldstica.

20. La capa de polimero endurecida se forma a partir
del materlal prepolimerlzado preferentemente en menos de 30
minutos.

Se prefieren como materiales de prepolimero:

- la resina poliacrilica de fundieidn prepolimeriszada catali-
25, zata en frio,
- 1u mazcla de policsteres flexible con sistema de cataliza-

dor “en frio" répido.
- los compucstos de di- o polihidroxi- / di- o poliisocianmato

(:17), fabricados en su mayor parte & partir de poliésteres o

30, polieteres reticulados o de poliacetales, cue sirven de resi-.
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de metilo
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na reactiva de fundicién, o de espuma;

los spentes. espumantes epdxidos elastifioados>.

el copolimerizado epiclorhidrina - bisfenol-A

el copolimerizado a base de estlreno

]

el copolimerizado a base de dcido metacrilico o metacrilate

el gliptalquido del dcido maleico

el estireno-etileno-~gzlicololde

la butilac:iiamida/acrilato de butilo ;

los derivados vinilacetato y vinilestearato

una resina de fundiciédn hidrocarburada reticulable con sis-
tena rédox.

- El material textil pusde estar constituido por un

ot o ety et e e 8 e

tejido o por um material textil no tejido (velldm).

- re—

Entonces la zona de la capa de textil vuelta hacia
el exterior presenta preferentemsnte una dimension de mallé Su-
ficientemente grande para qus el prepolimsro pueda péns tray
perfectamente alli y para que a continuacidn del endurecimiento
de este Ultimo se una intimements a ia masa de materia pléstica

La capa de textil pusde estar constitufda por wn
soporte textil de mallas ajustadas, de materia fibrosa natural
o de hilos sinteticos epropfados, preferentemente de tejido deg
punto eldstico de algoddén de densidad suficiente.

Un material textil es "de mallas ajustadas" en ol
sentido de 1a invenciédn, cuando constituye una barrera para el
material prepolimerizado, oue impide a este @ltimo penetrar has
ta la piel. La dimensidén critica de la malla debe ser determina
da rara cada capa de material textil, experimentalmente, en
Tuncidn del prepolimero empleado y del aspesor de la capa,

La parte de la capa'textil que forma la zona de
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mallas situada lo mas cerca de la piel, que puede estailaﬁnstij
tulda por ejemplo de tejido de punto eléstico de algoddm o sim
plemente de interlok, a 170g/m?, puede reallzarse en forpa de
material de vendaje en tubo o manga con ayuda de una cosura f
' : )

especial plana, o incluso puede dejarse en forme plana. . !

Para capas de base de textil compuestas de;vgrig%
sonas o filetes de rallas, la zona o filete450p§rﬁe'de‘ééiﬁil_}
nds externo puede ser "mas laxo" y el material puede gg;fbiefoj
rentemente eldstico y en forma de arpillera. "Mas laxo" skéni-f
fica en este caso, que esta parte de textil no constituys una i
barrera para el material prepolimerizado. ) |

La capa de text{l laxo mds externs pusde también
ser previamente aprestada quimicements, sin ser rigidificada,
de tal modo que la reaccidn de endurecimiento quimico previstai

pueda realizarse con la mezcle endurecedora de resina sinteti-

ca todavia reactiva (mate;1ial prepolimerizado) puesta en con- !
tacto con el textil, mds répida, quimica y eficazmente. '

Los cenales previstos para la respiracidn de la

| piel ¢ para un tratamiento de la parte del cuerpo vendada a

través del vendaje terminado, se encuentran preferentemente en-
tre una zona interna, exenta de materia plédstice y una 7ona de,
la capa textil contigua a la anterior que va hacia el exterior|
" Los canales pueden también ser realizados de ‘
materia pléstica eldstica, en forma de pequefics tubos que se
extienden preferentemente en el sentido de la longitud de la
parte del cuerpo y que cumplen la misidn de pasos; como mate-
riae plésticaﬁ para estos pequefios tubos convienen en particu-‘
lar el policloruro de vinilo, los polietilenos o los polipro- ,
pilenos, :
Los canales en la capa textil exenta de mate- °
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rigido., S

rpia>pléstica pueden obtenerse. por puesta en posicién de peque-

flos tubos amovibles de materia pldstica o de varillas, cua puei_

den retirarse del vendaje rigido o de la porcién de vendaje ri-

i

-giaa fipal. : .

Preferentemente, la zona mis externa de la capa tex+

t1i1 cargada de materia plégticé endureclda contiene al nenos |

un hilo de metel, de materia plédstica o de material textil de

resistencia ala traccion sufioiente, que se extiende preferon-
temente en la direccién longitudinal de la parte del cuerpo, de!
tal modo que este hilo puada servir de medio de apertura para

la capa de materia pléstica en@ureoida deL vendaje~de sostén

o nmie n em o —— i ——

Tl hilo de apertura a colocar en posicidn estd const
{

titufdo preferentemente de hilo o "twist" de materia pléstica,;

rartioularmente en "twist" de nylon; preferentemente ol "twistf

| o nilo ae nateria sintética es enlucido de una substancia au- f

topegadqra; Puede por ejemplo tratarse de materia pldstica que.
permite el paso de rayos X, . ‘ ;

Dicho hilo de metal o de materia pléstiea, condue-g
tor de la electricidad, puede también ser atravesado por una ;
corriente eléctrica, preferentemente una corriente conti{nua deé
intensidad definida, que permite abrir la capa de materia plég.
tica endurecida; de esta manera, la capa dura que sirve de me;
dio d¢ sostén puede ser cortada por la gorriente, como con wma
"terﬁo—sierra". _ |

Pero la capa de materia pldstica sndurecida puede
también ser corteda con ayuda de una cuchilla normal, de una
espdtula metdlica o de simples tijefas.

Preferentemsnte el espesor-de la capa de materia

plédstica en estado endurecido deberia ser al menos de 1 mm,
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la capa de textfl y la capa de materis plésﬁica en-
durecids pueden ser transparentes, al msnos del 50 al 80 % 0 j
incluso més, & los rayos X y otras radiaciones necesarias para
fines terapduticos o diagndsticos. o

Entre. la superfioie de la piel y la primera zona det
la capa texti{l o entre dos zonas de la capa textil pueds, intro+
ducirse un materlal de almohadillado, que es o blen aprisionadq
de forma suelta entre las zonas del textil, o bien aplicadn 304
bre una de lag zonag del textil, de modo que pueda ser evitadai
la creacidén do puntos de compresién sobre la parte del cuerpo é
0 sobre la piel de ésta bajo la influencia del vendaje de sostﬂ

Lag diversag zonas de le capa textil descritas, eli
medio de paso, el medio de apertura, y eventualmente el medio i
de proteccidn, es»decir todos los elemenmtos de vendaje a ex
cepcidn de la capa de materia pldstica endurecible més externa.
pueden reunirse en un complejo unico, a saber una especie de t
manga compleja de varlas capas con soporte textil o incluso der
material de vendaje complejo de varias capas {(para vendajes de .
sostén planos). . ' ;

Sobre la mezcla de materia pldstica todavia fluida -
0 é la mitad endurecida puede depositarse, durante el endureci-
miento, unae ldmina de consolidacién a base de fibra de vidrio
0 de otro medio de refusrzo del mismo tipo, que puede unirse
inmediateamente a la mezcla a endurecer o fijarse intimamente
sohre ésta, y oue eventualmente puede recubrirse de una nueva
capa de meteria pléstioa todavia a endurecer; asi pués un re-
fuerzo esencial puede ser previsto para puntos o lineas par-
ticularmente solicitados fisicamente sobre el vendaje de sostén
nor ajemplo en e; caso de un vendaje de sostén para andar y de‘

un vendaje de sostén de la pelvis.
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manga y también pera vendajes planos; es simple y se adapta in

~eluso a situaciones extremas,

- 10 -

A fin de obteper una mejor presentacidén exterior, pue-
den utilizarse 1dminas de materis pldstica; poseen una clerta .
movilidad con reépedto a la mezcla de materia plédstica a endu- i
recer, son relativamente flexibles y eldsticas f puedeﬁ‘uhro- |
liafse y extenderse sobrerla’m&qua de matexia pléstiqa.por elJ'
exterlior, durante el periodq de endurecimiento y prefé;éntemen;
te durante la fase de raaccién.de gemi-endurecimisnto de la meé
cla de materia pléstiqa; gsi pués no es nécesario tenar un molé
de apropiado o uha manga formada por léminas para obterer una ;
forma exterior satisfactoria; el procedimiahto puede tamhién

ser utilizado con vendajes de sostén cilindricos en foxme de |

1
_ : |
Para la proteccidém contra las radiaciones exterio- i

. : !

res electromagnéticas, corpusculares o de otra naturaleza,uno ;

o varios aditivos suplementarios pueden mezolarse a ia capa def

materia pldstica del vendaje, o bien una capa intermedia puedes:

intercalarse en el vendaje, de tal modo que la parte del cuer-!
po vendada queds protegida lo mejor posible contra estas radia,
ciones exteriores, siendo estas o absorbidas en un porcentaje
lo nds elevado posible o reflejades, '
Sobre la superficie de la capa de materia pléstica;
en curso de endurecimiento o ya endurecida, puede pomerse enm °
posicidén una bolsita o un pequefio compartimento, de materie
pléstice transparente; una tarjeta o una informacidn cualquie-;
ra concerniente al utilizador del vendaje de sostén puede des-

lizarse en esta bolsita, de modo gue las informaciones utiles

sean visibles rapidamente.
ELl hecho de que el vendaje de sostén conforme

a la invencidn o la porcién de vendaje sea "rigida" y "dura"b
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en el estado final después de la reacoidén completa, significa
: i

que la parte del cuerpo vendada no puede movarse,‘después de
le colocacidén del vendaje de sostén, a la altura de las articu
laciones a inmovilizar, que se cumple una cierta funcién de
mantenimiento en reposo y aue este vendaje de sostén acegura _
une cierta proteccidén contra lag influencias fisicas giqgimic&%
exteriores, I
Asf puds, el complejo capa de textil/capa de mate- :

ria pléstica ofrece un aislamiento térmico ideal frente al me--
dio exterior circundante para la parte del cuerpo inmcvilizado,
en virtud de que la radiscidén térmica hacia el exteriox és re~:
gulada por la capa de materia pléstica, por una parte, y en
virtud de que una grendisima acumulaocién de calor por debajo
del vendaje de sostén se evita por la clroulacién ds aire in-.
terno fisioldgico, por otra. - %

' La capa textil més interna puede ser aprestada ‘
con sustanclias o materialcs particulares con vistas & una po- f
gibilidad de terapéutica « de diagnéstico.

El vendaje de sostén o la porcidén de vendaje con-.
forme a la invencidn ofrece tambiédn la posibilidad de hacer
pasar por debajo de la capa de materia pldstica a endurecer o ;
ya endurecida, y ello de la forma mds simple, conductos de dre-
naje para la evacuacidén, tubos para el lavado, la alimentacidn.
u otras intervenciones terapduticas o diagndsticas con circui-
to de alimentacidn y de evacuacién o serpentines de enfriemien
to, por ejemplo para el tratamiento local de estados inflama---
torios altamente sépticos. -

Correcciones u otras modificaciones del vendaje§
de sostén duro terminado pueden también ser llevadas a efecto ;

in situ y, preferentemente, de tal modo que la totalided del !
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 teriales de soporte plano relativamente apropfados, la puestae

en posicién de estructura de vendajes de sostén plana resulta

«1l2 -

vendaje de sostén terminado o de la capa externa de materia
pléstica dure no deba ser destruida o quitada.
Para eventueles correcsiones u otras modificacionesi

del vendaje de sostén duro terminado o de una porcidn.do ven-

deje, una capa de materia plésfiea a afiadir ulteriormente puedé
. - !

entonces unirse lo mis intimamente posible con la capa vextil i

més externa asi como con la capa de materia pléstica enjurecidal

ya termihada.- ’ . ' : §
‘ Otra ventaja del vendaje de sostén o de 1a.porciéﬁ
de vendaje conforme a la invencidén radica en el hecho~d§*que e£
principio del vendaje en forma de manga (como se utiljzg pre-
ferentemente para las extremidades) no debe sex empleadotnece—

sariamente como el dUnico tipo de soporte; merced al uso de ma-

:
!

Igualmente posible, y entonces pueden ser realizados soportes
rigidos de forma altamente complicada.

Dicho vendaje puede naturalmente también ger

——— tm—— o

puesto en posicidn, cuande no hay intemcién alguna propia de
fijaciém o de mantenimiento en posicién de B varte del cuerpo,'
pero cuando se da priorided a una proteocién .  de la parte
del cuerpo contra influencias exteriores fisicas o quimicas
procedentes del medio circundante.

' El vendaje de sostém o la porcién de vendaje
rigida conforme a la invencién puede también fabricarse de tal
modo que, en situaciones de angustia (acontecimientos de gue-
rra, catédstrofes, medidas de urgencia necesarias), la mezcla de:
materia pldstica a endurecer pueda colocarse directamente sobre!
las éapaé de prendas de vestir de la parte del cuerpo & jnmovi-

lizar -siendo quitadas las prendas.de vestir mds tarde - ; es |
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| ulterior de la hemorragia.

asi nosible obtener una inmovilizacién y por ello un apacigua-

miento parcial del dolor y eventualmente también una detencién

Todos los componentes necesarios, conforme e la in-
vencidn, para la realizacidn de un vendaje de sostén de auxilio
comrleto estandarizado pueden ser contenidos en un pequelio pa-
cueto portdtil, a saber: el complejo-soporte de la materia
plistica con medios do paso y de apertura, la cantidad necesa-
ria de compuestos de prepolimero, el sistema activador even-
tual. el principio de mezcla y de aplicacidn y eventuaimente
la l4mina de proteccién exterior no indispensable para el ven- .
daje, eventualmente capas de protecoidn para la capa interna
del vendaje y eventualmente un medio de inhibicidn de la poli-
merizacién,.de tal modo que el conjunto forma un paquete de {
auxilio denominado "Emergency pack”" y que en situaciones de,an;
gustia (campos de batalla, accidentes) el profano puedé colocar
un vendaje de sostén de inmovilizacidén provisional y as{ con-
gepuir un alivio importante del dolor y una posibili&ad de
transporte.

Acondicionamientos normalizados similares pueden tam-
bien ser efectuados por personal médico ya sea pars un uso ni-
co 2 bien para un repetido (sobre todo para aquellos que no de-
ben realizar muy a menudo vendajes de sosteén, pér e jemplo los ?
précticos en general, los portadores de ambulancies, 1os enfer-
neros, los practicantes ete.).

Otras particularidades de la invencidn se pondrén de
nenifiesto a continuadon con el transcurso de la descripcién

oue sigune de varias formas de realizacidn preferidas de esta

invencidn, dada a continuacién en relacidén con los dibujos ane-

Xo08, en los que:
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La figura 1 es una representacidn esquemdtica en

 perspectiva de una primera forma de realizacién del vendaje do

sostén rigido conforme a la invencién, colocado sobrq un brazo,
con caneles de aireacién y provisto de una "termo-sierran,

‘Le figura 2 es una forma de -realizacién similar a

la de la figura 1, igualmente repfesentada en perspéctiva;éon
otra disposicién de los canales de aireacidn. '
La fipura 3 es una vista parcial en perspeétiva’ f

de una forma de realizacién un poco diferentemente agerciada,

cortada en escalones, a lo largo de planos de corts, cus estén

aproximadamente en el plano designado con la linea III-IYT en f

‘la figura 1, o le son paralelos.

La figura 4 es una vista parcial de una seccidén

longitudinal segin un plano designado IV-IV en la figura 1,

La flgura 5 es una vista parcial en secoidén trans-i
versal de la misme forma de realizacién que la de la figura s'i

La figura 6 es la misma vista que la de la figura
5, a mayor escala, trds l: retirada de la cénula que sirve pa-;
ra formar el canal de aireacién.

La figura 7 es una secoién longitudinal. segin el
plano designado con VII-VII en la figura 6, a través de la for,
me de realizecién representada en esta \ltima,

la figura 8 es una secoibn longitudinal similar a
la de la figura 7 a través de la forma de réalizacién repre- |
sentada en la figura 6, pero segin el planc designado con
VIII-VIII en esta dltima figura, : | ‘

La figura 9 es una vista percial de una seccidn
longitudinal, similar a la de la figura 7, a ﬁravés de otra
forma de realizacidn del vendaje de sostén rigido conforme a

la invencidn,

3
!
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la figura 10 es una vista parcial de una seccién lon-
{

gitudinal a través de otra forma de realizaciém, todavia, si-

|
milar a la mostrada en la figura 7.

La flgura 11 es une forma de realizacién todavia unag
vez modificada, en seccién longitudinal y segin vista parcial,
similar a la de la figura 7, o ;

En lag figuras 1 y 2, el vendaje de sostén 1 astd
en posicidn sobre el brazo de un paciente. Los canales de aires
cidén 2, se extienden paralelamente a la direccién longitudina1§
del brazo en la forma de realizacidén segin la fipura 1. mien- é
tras que los canales de aireacién 3 estdn dispuestos en asro- f
llamientos alrededor del trazo en la forma de realizaciéﬁrse- §
gin la fipura 2, !

En el vendaje de sostén seglin la figura 1 se en- :
cuentra un hilo 4 que sirve para la apsrtura, que estd conso- ;
tado en sus porclones extremas 4a y 4b a una fuente de corrie_z_x_5
te 5 que calienta el hilo por accionamiento del coﬁmutador 6;
asi pués la capa exterior del vendaje puede ser abierta con
ayuda del hilo calients. :

En las vistas parciales de una forma de realiza- |
ciép gimiler, representadas en las figuras 3 a 8, une capa de i
base 7 de material textil se compone de las tres capas 8, 9 y -
10. Tsta capa de base 7 es por ejemplo insertada, en forma de
una manga textil con tres zonas superpuesta, sobre la piel des
nuda 11 de un brazo l2. Entre la zona 8 mds interna y la zona -
intermedia 9, una cdnula 13 de materla pldstica es introducida
durante la colocacidn. La capa de base 7 se muestra aqui abier
ta, en tres escalones. En la regidn més externa 10, que prere—;
rentemente esté constitufda de te jido de anchas mallas mds la-

X0 que las otras dos capas de textil, se introduce un propoli-§
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mero hasta la sﬁperficie de separacién con la capa intermedia

9, mientras que la 6apa intermedia 9 no debe ser atravesada.

Este prepolimero forma después del endurecimiento una cepa de

materia plédstica 14, que comprends, ademfs de la zona externa |

dura y pura de materia pldstioa 15, la capa de textil xés ex-
terna 10 invadide de materia pldstica endurecida. '
Sohre la superficie més externa de la capa de textilf
10, se encuentran hilos textiles o hllos de metal 16 y 17, aloé
jados en la materia pléstica endurecida. Con ayuda de estos hi-
los, ‘la capa de materia pléstica 15, exenta de textil puede ser
desparrada. En el caso en que los hilog 16 y 17 sean c?ﬁducto~; .
res, la capa de materia pldstica 15 puede ser cortada con ayu—g
da de estos, pero después de la conexién a una fuente de co-
rriente eléctrica como en la figura 1 y.caientamiento de los |

hilos, o sea con ayuda de la "termo-sierra® asi obtenida. Las

tres zonas 8, 9 y 10 de la capa text{l 7 pueden entonces ser

facilmente cortadas con tijeras.

En la figure 4 todavia se representa un hueso 18 %

del brazo 12 con el lugar de la fractura 19. !
Despuéé del endurecimiento del prepolimero coﬁ fo;:

macién de la capa de materia pléstica 14, la cédnula 13 es re- |
tirada de la capa de base 7 y Solo permanece en posicidn el f
canal de aireacién 20 mostrado en las figuras 6 y 7. Las fle- %
chas en las figuras 6 y 7 indicen como los productés de evapo-:
racién y los deslizamientos de transpiracidn de la pisl 11 soné
transportados en primer lugar a través de la ceps mds interna é
8 pero también a través de la capa fextil intermedia 9 no im- :
pregneda de materia pldstica, hasta el canal de éireacién 20, g
para ser eliminados de la superficie del éuerpo y fuera del ‘
!

vendaje por mediscién del aire exterior que afluye & través
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del canal 20. :
La forma de reallizacidn del vendaje de sostén rigido

conforme a la invencién, mostrada en la figure 9 se diferoncia

de la de las figuras 8 y 9 por el hecho de que entre la eaya

textil més interna y la capa media (8 y 9), un hilo de materia

pléstica 21 en caracol, en arrollamientos relativamente rigidos!

a la manera de un muelle en espiral, es incluido en el lugar de
la cdmula 13; entre las espiras, quedan espacios intermedios
cla suficientemente grandes para asegurar el paso de log desli-
zamientos de transpiracién y de las evaporaciones de la piel
hacie el interior del canal de airemcidén 20. v
| Paré esta forma de realizacidén, nmo es tam critico que
el nrepolimero endurezca tan rapidamente que solo tenga el tiqﬂ
po justo de atravesar la ocapa textil més externa 10 de tejido E
mds laxo. Puede también, em el caso de esta forma de realiza- %
¢idn, penetrar més en la capa de tejido 1nterquia 9, al menos f
parcialmente, y puede incluso abravesarla en algunos lugares, !
sin oue la funcidn del canal de aireacién 20 quede por ello
realmente reducida.

En la forma de realizecidén representada en la figura?

i

10, la capa de base 7 unicamente comprende la ocapa mds interna

8 y la capa externa 22, un poco nds espesa, preferentemente.fl

espesor dé esta capa es definido en relacidén con la velocidad
de endurecimiento del prepolimero, de tal modo que la zona 22a
préxima de la capa interna B no sea impregnade de prepolimero;
este Ultimo puede més bien impregmar unicemente la zona exte~
rior 22k de la oapa text{l 22, cuando el endurecimiento estd
completo,
En la figura 1l se ha representado una forma de rea;ﬁ

zacién similar, en la que el espesor de las capas textiles 8,
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9y 10 y la gran magnitud de las mallas de la capa més externa |
10 asi como la velocided de endurecimiento y la cantidad de ?
prepolimero depositada quedan definidos uno en funcidn Gul droi
de tal modo oue el prepolimero pueda impregnar completamente f
justo hasta la oapa 10 de anchas mallas y pueda, quizds,. todavig
penetrar justo hasta la reglém mds externa de la capa de mallas
mds ajustadas; asi pués la masa de materia pldstica pueds des- ;
pués del endurecimiento llenar justo hasta las mallas de 1a ca-
pa externa de textil 1.0, de tal modo que la capa ds text{l 10 |
impregneda de materia pléstica forma simulteneaments la capa
mds externa del vendaje. |

La capacidad de sostén de tal vendaje evidentemente
es menor y es por tanto utilizado de forma més venta josa como
porcidén de vendaje plana,

1

Durante 1» puesta de la capa de prepolimero, se pus!

de utilizar, segin um método'conocido, une coquilla 23 que uni-
camente estd trazada en la figura ¢, y qua, despues del endu- f
recimlento completo de la materia pléstica, es retirada del ven
daje. ' _ g

En el lado externo de la capa de materia pléstica,é
estd encastrada una pequefia bola 25 con ventana 26, por ajemploi

de plexiglés} buede servir para el almacenamiento de informacio

nes para el médico correspondients.

A continuacién de la confecoidn de un vendaje de
sostén rigido conforme a la invencidn, tal como se representa

en el dibujo, se describe ahora un cierto nimero dé;ejemplos de?

realizacidn, i
Ejemplo 1 !
Para la ejecucién de un vendaje de sosten de las i

partes superior e inferior de un brazo, cuya longitud exterior
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es de 70 cm, y de longitud interior 58 om, siendo tomadas las |

medidas desde el nacimiento del hombro y de la axila respecti—i
vamente hasta la raiz de la mano y cuyo espesor de la parte suf
perior del brazo es de 9 om, vendaje con el cual debe sur ob- :
tenida una fijacidén en dngulo recto de la articulacidén del co-?
do as{ como una fijacién de la artioculacién del centro de la |
meno y de la bage de los dedos, se inserta una manga 1nterior ;
densa de te jido 8 sobre la plel dsl brazo sin preparaoi6n_par-§
ticular y por encima una segunda mapga del mismo tipo Q.y_des-g
pués, como se muestra en la figura 3, un cierto nimero derme- g
dios de paso, preferentemente dos a tres, en forma de camila .
13, que Se'introducen entre las dos mangas de te jido en la po-
sicidén y estado que deben ocupar en el vendaje de sostén ter- |
minado, :
Cada una de las dos mangas de te jido es reali-,
zada en tejido de punto eldstico de algoddn de calidad Inter-
lock simple de 170 g/m y con una longitud de 72 em aproximada-
nente en estado no estirado, con.un didmetro de 10,5 cm y un ;
peso de 28,8 g. Sobre la manga textil densa externa 9 se inser
ta entonces de la misme mAnera una tercera manga de textil .
eldstico y mds laxo 10, que estéd constituide de tejido de pun-:
to de algoddén mds laxo de calidad de 105 g/m® y que presenta i
en estado no estirado una longitud de 85 am, un diémetro de 8
em y un peso de 14,45 g. Sobre la capa textilvlo, dos hiles de
nylon 16 y 17 autopeganteé, de elevada resistencia a la trac-
cibn, oue sirven de medios de apertura, son colocados & lo lar-
go de la parté del cuerpc y son mantenidos en esta posicidn
con ayuda de handas adhesivas. En el lugar de las bandas adhe-;

sivas une solucién adhesiva o un aprestado autopegante de efec-

to retardado sobre el hilo de nylén puede utilizarse.
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Durapte la colooacién por etapas ds los diversos com-

i

ponentes del complejo-soporte de textil, es preciso cuidar que?

haya en todos los ledos exteriores del vendaje de sostén sufi-

to por la mezcla reactive de materia pldstica, sino que pueda

e et cpame

ser a continuacién vuelto sobre la porcién extrema de la oapa i
de materia pldstica o cortado una vez terminndo el vendaje. Un
almohadillado eventual entre dos de estas capas de soporte de

textil no os nacesario en todos los casos; en general el con-

junto de las diferentes capas de textil es suficiente pars ase-
gurar un almohadillado satlsfactorio en los lugares dél ouerpo;
eventualmente prominentes y por ello sensibles a la comprasién:
En caesos particulares, un material de almohadillado (algodén, é
muletén, sintéticos...) se introduce entre dos capas de soporte

A . !
de texti{l y asimismo es mantenido. en posicién fija en virtud |

de su elagticidad. Asi puds es licito para la terapéutioa ele-g
gir la cantided y ei lugar del almohedillado, pera los divei- i
sos casos especificos. ’ E
- A este efecto se puede afiadir todavia, por enci-
ma de la capa textil mencionada 10, una segunda oapa textil dei
mismo tipo con almohadillado entre las dos y sobre esta ﬁltimaf
entonces los hilos de nylos 16 y 17. Ademds, es preciso vigi- j
lar que el medlo de apertura por arramque éobrepase suficientai
mente la mezcla de materia pldstica endurecible a extender por
encima, de tal modo que ulteriormente, una vez terminado el
venda je, pueda ser abierto facllmente por ocaptura del medio de
apertura, ya sea por formecién de nudos o bien por enrollamien-
to y fijacibén alrededor de un odbjeto duro longitudinal (hoja

de tijeras, pinzas de cura, etc.).

A continuacién es ofectuado el depdsito del mete-
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rial prepolimsrizado. Se realiza por simple oolada, eventual-
mente con espumado, a mano o con ayuda de un utensilio de apli!
cacién, por ejemplo una pistola para la mezcla de los diver-

sos comporentes y para la aplicacidn, provista de una vélvula :

~
{

dosificadora. Tambimn se puede utilizar un manguito, cequilla :
o un medio amovible similar, descrito en conjuncién coﬁ-l& fi-!
gura 4, ’ ' : §
El prepolimero contiene los compuestos siguien-é
tes (todos Los porcentajes dados son porcentajes ponderalss): :
Compuesto A 360 g de una'mezcia ds f
prenolimero 81,5% de poliol ramifiocudo
del grupo de la sorblta
(indice OH 490, OH=7) y '
18,5% de fluorotricloromotaﬁ

no §

Compuesto B: 3,6 g de acelerador amina ter- g

' ciaria ' j

prerolimero (mezclado previamente con A)
Compuesto C: 400 ¢ de una mezcla de

80% de 2,4-diisocianato-to-

lueno :
20% de 2,6~diisocianato-to—f
lueno como componente del
prepolimero sn Sorbitol &
28% (indice OF 491).

Para el vendaje de sostén correspondiente al
montaje y a las dimensiones de este ejemplo, la cantidad totael
indicada, cs decir 763,6g de resina endurecible es ampliamente
suflciente. El tiempo de mezcla es de 20 ségundos el tiempo de

estancia en crisol de 80 a 100 segdndos, el depdsito debe ha-

e s e e
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cerse a continu;cién rapldamente y el prepolimero pénetra Jus-
to 2 través de la capa textil laxa 10, Es completamente endure-
cido despudés de 8 a 10 minutos ¥y solo entonces es suf;ciente— '
mente resistente. e E

Cada cénula de policloruro de vinilo de-calidad:
de 4%,0 g por metro pesa 34,4 g pera una longitud de Qb;Oicm i
y de didmetro exterior 8,0 mm, ' ' ;3 i

Cada hilo de nylon que sirve para el arranca- f
miento pesa unicamente 0,56 g para una longitud de 80,0 vm y |
wn didmetro de 1,0 mm, . .

Ll vendaje de sostén completo, compuestn

por dos capas de textil densas y por dos capas mds laxas, de -
tres cduulas y de tres hilos de metal de arrancamiento 1nciui-§
dos en la masa de materia pléstioca endurecida, pesa 955 g.Des-,
pués del endurecimiento completo, las ties cénulas son retira-:

das y el peso total del vendaje terminado no es més que de :
i

852 g. . ) - - i

Otros ejemplos de prepoli{meros son los si-
: i

gulentoeg:
Ejemplo 2
“Componente A 300 g de una mezcla de resina poliester _
prepolimero no saturada de propilenoglicol, de !
écido maleico, de dcido ftalico (re
lacién ponderal 1:1:1)
Componente B: 12 g de una mezcla de

50% de perdxido-de cielohexanol y
50% de aditivo de flegmatizacién

(ous corresponde a aproximadamente
4% de A y mezclado ﬁraviamente con

A) f



- B

10.

15.

20.

- 23 -

Componente C: ] 12 g de una mezecla de ,
prepolimero 4% de octoato de cobalto y
96% de estireno {que correspoxic a

aproximadamente 4% de A).

Ejemplg &
Componente A: 300 g de una nezcla de resina polisater
prepolimero no saturada de propilenoglicol, de

dcido maleico, de dcido fdlico (como .
en el ejemplo 2)
Componente B: 12 g de una mezcla de
prepolimero 50% de perdxido de benzoilo y
50% de aditivo de flegmatizacién
(que corresponde & aproximadamente

4% de A) mezolado previamente con

A l ¢
Componente C: 13,5 g de una mezecle de
prepolimero . &% de dimetilamin y

92% de estireno
(que corresponds a aproximadamente
4,5% de A)

Bl componente C del prepolimero es mezclado du-
rante 45 segundos con la mezcla de los componentes A y B y la
mezcla asi obtenide es entonces éplicada. Endurece completa-
nente en 8 - 10 minutos aproximadamente.

Ejemplo 4
Componente A: 300 g de una nezcla de
88% de polil ramirficado del grupo
de la sorbita (indice OH aproxima- -
damente 480) y
12% de fluorotriclorometanc, mezcle
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dos previamente.

Componente B: o 4 g de un acelsrador amina terciaria,

prerolimero | mezclado previamente ocon A, !

Componente C: 360 g de una mezcla ds

prenolimero 76% de toluen6 a,é—d;isocianaté y' ’
24% de toeluenb‘2,6-&iisociahatoj.

como componente del prepoliberowcpn

el sorbitol al 28% (indice OH 485).

-E1l componente C del prepolimero es mczéiado du-

rante 20 segundos aproximadamchxe con los componentes A‘y‘B.La%

mezcla de prepolimerc es aplicada inmediatamente. El tiamﬁo dei

estanmcia en corisol asclende a 90 segundos aproximadamente.Des-

v merede

Ejemplo 5 g

Componente.A: 95 partes de 1,1,3 trihidroxifeﬁiléropa- 5
prepolimero no (indice OH 370) E
Componente B: 24 partes de trocl&rofluorometano . | i
prepolimero . }
Conmponente C:. . 2 partes de l-metil-4 dimetil-amimo- ?
etil~-piperazina :

Componente D: 1 parte de derivado alquilsiloxano- !
prepolimero ' oxialquilo . . !
Components T: 92 partes de polifenilmetano-poli-iso- 5

prepolimero clanato '

V Todos los componeﬁtes son perfectamente mez-
clados antes del uso, durante 30 segundos aproximsdamente, y !
son 2 continuacién aplicados. El tiempo de endurecimiento com-

pleto asciende a 10 minutos aproximadamente.

i
!
1
}
i
1
i
!

A los grupos de mezclas de meterias plésticas
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citados en los ejemplos, pueden asoclarse aditivos particgla— ,
res, establlizadores, sistemas activadores, sistemas inhipido—g
reg, aditivos antlestdticos, aditivos elastdémeros, un agente ?
de proteccidén contra las radiaciones tales como UV en parficu—é
lar o un agente de proteccién contra el envejecimiento de 1Qs§
aditivos de endurecimiento y/o de reblandecimiento, elle A rini
de obtener propiedades determinadas para el comportamisnto in-:
terno o externo de la ocapa de materia pléstica. ;

Estos aditivos particulares son facultativos; no
influyen sobre las propledades conforme & la invencidn del ;,
vendaje de sostén como tal, es declr como -estructura sdlide [

que asegura el mantenimiento, la puesta en reposo y la proteo-

cién contra regulacidnm fisioldgica de la perte del cuerpo que

se encuentra por debajo. Estas subétancias son por tanto de-

seables con ocasién de, entre otrag, las finalldades particu-
lares gigulentes:

1. Una mojora de la elasticidad a los cnoqueé
(aditivo elastémero)

2,~ Una elevacién del punto de.inflamacién {adi-
tivos de proteccidén contra el incendio)

3.- Una disminuecidn de la duracidn de combustidn i
(2ditivo de proteccidn contra el incendio) ;

4. Una influencia sicoldgica sobre el comprador |
(nditivo colorante)

5. Una mejora de las propiedades antiestdticas
(aditivo antiestdtico) y finalmente

Una mejora de la proteccidn contre las radiacio-
nes (por ejemplo absorbedor de UV), a fin ds prevenir un de-

terioro de la capa de materia pléstica por la radiacidn so-

lar, es decir por la luz UV.
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Las propiedades de las diversas mezelas de mate-

riarpléstic&,_sobre todo la duracién de vida en erisol admi-

sible, el tiempo de endurecimiento, el 1fmite de cargs méxima
Y el grado de endureclimiento, pueden modificarse entré'iimite

conposicién, perfectamente conocide, para las materias plés-
ticas endurecibles, de la dosificacidn, del sisteme acelera~-
dor eventual, del sistema activador, de los adltivos dé'gndu—:
recimiento y de.los modifiocascores citados més arriba.{l;;

Explicaciones referentes al sistema de aireacidn confoiﬁé.

a la invencidén

(Medio de paso)
' A continuacién, el sigtema de aireacidén del ven- |
daje de sostén conforme a la inVenciép es explicado con mayo-
res detalles. Para la descripcidén del sistéma de vemtilacidn :
de este vendaje de sostén, se elige la forma de utilizacién
més generalizada.
Dado que la cepa textil mds interne-de la.cere
de base descansa gobre la superflcie de la ﬁiel de la parte
del cuerpo, actua como une esponja semi-permeable o un papel

filtro, que asgpira los productos de transpiracién, de exhale-

cidén y otras substancias de intercambio de la piel, las retie-
nen en parte y elimina la mayor parte de las substancias-absqﬁ'
bidag, sobre todo los gases y liquidos, en direccidn de la por
¢cién extrema abierta del canal de ventilacidnm. '
El calor producido por el metabolismo ordina-
rio en la parte del cuerpo vendada y los productos gaseosos :
tinales que resultaen de los intercambios a nivel de los teji-
dos pasan a través de la zona de filetes de mallas més intern%
‘

de la capa textil de bese: las fases liquidas son distribuidas
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en esta Gltima por capilaridad entre los pequefics hilos microg
cdricos del textil de manera plana a través de la capa de basei
y salen por les superficies frontales del vendaje de costén, !
como consecuencia de la caida de presién entre la superficie

de-la piel y el canal de aireacién. En efecto, el aire ads oa-i
lieﬁte en el canal es méds ligero y se desplaza, por le super- !
ficie del canal de aireascidédn ampliamente aislado termicamente
por la capa de materia pldstica, en direceidén de la zona de be
ja rresidn y del aire mds fresco, es decir hacia la porﬁién ex-

trema del canal de alreacidn abierta sobre el exterior. Como

consecuencia de la disminucién de presién y de temperatura,los

| productos, que resultan de los intercambios a nivel del odje-

tivo, produclidos en el vendaje de sostdn, que son sobre todo

gases, son transportados hacla el exterior por auto-ventila-

¢idén, en un cierto sentido.

' Como toda guperficle de la piei estd rodeada de g
una capa ds textil en la zona del vendaje de sostén, log pro- |
ductos de descomposicién liquidos y gaseosos son uniformoment?
dirigldos hacla el exterior., Asi puéds se evita que se resuna
agua de condensacidn en el canal de aireacidén aislado termica-
mente, recubierto de materia pldstica, y por ello se produzea
un enfriamiento excesivo como consecuencia de la evaporacidn
en ciertas reclones limitadas del vendaje. Asi puds, una tem-
rer~tura relativamente constante y un medio fisioldgico son
~:rntizados en toda la superficle de la parté del cusrpo,per-
mitiendo evitar las neuralgias y otros estados patolégicos.

A través de ln combinacsidn "canal de aireacidn,/
atertura de aireacidén sobre el exterior" por unz parte, y a
través del elstema de commenracidn con el medio de la suyorfi;

cie de 1a piel (ecapa de tevtil wis irterna) por otra, un ne-
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dio cesi fislolégico de evaporacidén de vapor de agua sobre to;E

do, de transpiracidn (electrolito de sudor) y de regulacidn

térmica se obtlene en la parte del cuerpo "vendada", recubier-

tra asi en un medio similar al que resulta cotidianamente’del

nanejo de las prendas de vestir y por consigulente netamente
Ticinlégico.

Descrita suficlentemente la naturaleza del invento,
asi como la menera de realizarlo en la prédotica, debe -hazerse
constar que las dlaposiclones anteriormente indicadas soa sus-;
centibles de modiflicaciones de detalie en cuapto no alteren su.
rrincipio fundamental. . '

RETVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en vendajes de gostén rigi-

dog que, por aplicacidén in situ, conviene para la fijecién y
la rucsta en reposo de una parte del cuerpo, al menos paicial-
mente recubierta de piel, del tipo que comprende una capa de
vase de textil que se adapta a la forma de la parte del cuerpo :
situada por debajo de ella, una capa intermedis Qolocada sobra
la envoltura de base y eventualmente ligada a ella, y una capa -
de polimero, que rodea a la anterior, -esencialmente uniforme y
rigida, oue estd constituida por una masa de materia pldstica
rigida endurecidae quimicamente; caracterizédndose porcue la ca-
pa de polimero se obtiene por aportacién de una capa de mate-
rial prepolimerizado autoendurecible, todavia no éndureoido,
soere la capa de base y el material textil, directamente en
contacto con la plel y exenta de materia plédstica o de catali-
zadores que forman las mterias, y después endurecimiento con-
secutivo; asi{ puds la capa de polimero se extiende, al menos

en parte, justo hasta las mallas de las capas exteriores del
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material textil asegurando asi la formacidn da la gapa inter-
nedia; poique la capa de base de textil se compone de una capa |
interna vuelte hacia la parte del cuerpo y de una cepa externa
de textil tejido al menos: las dimensiones de las mallas del
5. | material textil son de una pequefiez tal y le capa de bage es de
un espesor tal que durante la penetracién parcial del'prepoli-§
mero en la capa de base, 8l menos una zona de la capa 43 base, .
en contacto directo e ininterrumpido con la piel de la parte :
del =suerpo, permanezca exenta de prepdlimero, es declr cde mate-
10, ria pléstica endurecida, y quede asi no rigidificade; y porque .
en el interior de la zona de la capa de base exenta de prepolf-
maro, es decir de materia plédstica endurecida, se previenen ca-
nales due se extienden, preferente y esencialments, parglelamen»
te a la parte del cuerpo y que se abren al menos sopie una de ‘
15, las porciones extrema frontales de la capa de base; estos son
aiglados de la superficie de la parte del cuerpo, en todos los -
puntos, por une capa méds interna de material textil,'pxenta de .
materia pldstica.

2.~ Perfecoionamientos segin la reivindicacién 1,
20, caracterizados porque los canales estén rodeados por todos los
lados de material textil exento de la materia pldstica que sir-
ve para el sétén.

3.~ Perfeccionanientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque la capa de materis pléstica rigida, endu-
25. | recida completamente, se forma en menos de 30 minutos & partir
de la capa de materisl prepolimerizado.

4,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

3, caracterizados porque la capa de materia pldstica endureci-:

da se compone de:

30. | - resina a colar poliacrilica catalizada en frio,
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polimero de acrilonitrilo -butadieno - estireno

resina poliacetal, ' g .

polimero de acrilonitrilo - estireno

resina de fundicidn epoxida, . . i

materia pldstica epoxida expandida,

-~ poluretanc o

'
poliuretano expandido. : |

5.~ Perfeccionamientos segin una de las reivin-:

jldo més externa, vuelte hacia la capa de materia pléstiqa,

1
.diceciones 1 a 4, caracterizados porque la capa de textil te- {
1
i

presenta mallas suficientemente grendes, para que pressnte un
contacto intimo con la capa de materia plédstica enduraaiﬁa. '

- Perfeccionamientos segin una de las reivin~;
dlcaciones 1l - 5 caracterizados porque los canales para 1a res
plracion de la piel estdn alojados entre una zona interna exen
ta de materia pldstica y una zona externa contigua a la cepa
de texti{l tejido.

7.- Perfecclonamientos segin la reivindioécién

6, coracterizados porque los canales contlenen pequeilos tubos ;
o varillas amovibles de materia pldstica que no reaccionan eon:
la capa de materia plésticae en particuler de policloruro de ;
vinilo, de polietiléno o de pollpropileno.

8.~ Perfeccionamientos segin una de las rei- ;
vindicaciones 1 ~ 6, caracterizados porque los canales contie- -
nen un cuerpo de materia pldstica en forma de éspiril. V

9.~ Perfeccionamientos segin una de las rei- g
vindicaciones 1 - 8, caracterizados porque la ocapa de textil

tejido y la capa de materia pléstioa oompletamente endurecida {
gon transparentes & los rayos X y a las radiaciones ionlzantesf
|

al 50-~80% al menos, o incluso més.
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10.~ Perfeccionamlentos seguin una de las reivindica-
ciones 1 - 9, caracterizados porque la oapa de materia plésti~§
ca completamente endurecida puede ser cortade con ayuda de unaf
‘ I

cuchilla normal, de una espétula de metal o de tijeraq;‘

' 11.~ Perfecclonamientos segin una de lag roivindicaﬁ
cioneg 1 - 10, caracterizados porque la zona mds exterra de 1a§
capa de textil tejido lleva al menos un hilo de metal; nateria
pldstica o materia textil, que se extiende preferentemerte en -
la direccidn longitudinal de la parte del cuerpo; con ayuda de
este hilo, la capa de materia pldstice puede ser abierta de
parte a parte,

12.- Perfeccionamientos segin una de las reivirdi-
caciones 1 ~ ll, caracterizados porque la zona de la capa de %
textil tejido que descansa sobre la plel estd constituida por |
un tejido de mallas ajustadas, preferentemente un tejido de. !
punto de algoddn., | :

13.- Perfeccionamientos segin una de las reivindi-

caciones 1 - 12, caracterizados porque la zona més externa de
la capa de textil tejido estd constituida de un tejido de algo-
ddén de anchas mallas o de un tejido de fibras sinteéticas.

14.- Perfeccionamientos segin una de las reivin-’
dicaciones 1 - 13, caracterizados poroue el espesor de la caps -
de nateria pldstica, en estado endurecido, alcanza 51 nenos 1
mm,

15.- Perfecclonamientos gegln una de las relvin-
dicnreiones 1 - 14, oarabterizados porque en la superficle de
la capa de materia pldstica, se coloca una bolsita o un pegue-
flo compartimento constituido de materia pléstica transparente :
preferentemente, pudiendo ser deslizada alli una tarjeta que :
]

contiene informeciones.



5.

10.

15.

20.

- 32 -

16.- Perfeccionamientos segin una de las reivindioacio-
nes 1 - 15, caracterizados porque entrs la superficia-dq'la ?
piel y la primera capa de tejido textil o entre dos de las ca-
pas de tejido text{l, se introduce un material de almohadilladq
este almohadillado es aprisionado de forma laxa entre las ca— j
pas de tejido textil o aplicado sobre una de las capas de tejl-
do; de este modo se puede evitar eventuales puntos de cumpre-
sidén sobre la parte del cuerpo o sobre la piel de esta Altima
bajo la influencia del vendaje de sostén, :

17.- Perfecclonamientos segin una de las roivindica-
clones 1 a 17, caracterizados porque para la proteccién contrai
las radiaciones exteriores, se asocian uno o varios aditivos aE
la capa de materia pldstioca del vendaje o biep una capa intgr-é
media absorbente se interca;a en el_vendaje, de tal modo que ;
la parte del cuerpo vendada quede protegida lo msjor'posible
contra estas radlaciones exteriores, puasto que la capé de ma-§

teria plédstica o la capa absorbente introducida absorbe o reflé

Ja las radiaciones exteriores en un porcentaje’elgvado.

18, - Perfeccilonamlentos en vendajes de gostén‘ri-_
gidos: tal y como queda descrito sustancialmente en la presenté
Hemoria e ilustrado en los dibujos adjuntos., - ?

Esta Memoria consta de 32 hojas escritas a méqui%

na por una sola cara. E
Madrid,

Dr. FETER ESCHMANN

' HAYE 677
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