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£l invento se refiere a un procedimiento para la -
purificacidn, modificacidn y aumento de temperatura ds fusio=
nes ds hierro fundido, sn que ss introduce oxfgeno diractamen-
te en la fusidn liquida de hisrrc fundido.

Se conoce un procedimiento para sl tratamiento de
fusiones de hierroc fundido, esn gus se introduce gas, pof 8 jom-

plo, aire u oxigeno can una presidn tal en las Pusiones de =

hierro fundido, que el movimiento del bafio sea suficientemente

violento paraproducir un lanzamiento hacia arriba de metal =
por encima da la superficlie del bafie. Por ello, debs aumsntar-
se la tendencia de una FPusidn liquida dada de hierro fundido
a solidificarse como fundicién gris.

En tal procedimiento, sin embaiga, s produce por
asncima de la fusidn un fuerte desarrallo de humo, de modo qua
la aplicacidn de este procedimiento en las Pundiciones sdélo
es posible con ayuda de especiales disppsitivos de extraccidn
de gas y ds filtro,.

ELl inuénto tiene coino base sl problema de desarro=-
llar un procedimiento para el tratamiento de fusiones de hie=-
rro fundiéu, que sea utilizable mdltiplemente y sin gran gas~
to aparativo.

Segdn sl invento se resuslve sl problema porque la
cantidad de oxigeno a introduccidn por unidad de tiempo en la
fusidn de hierra fundido se elige de tal modo gue justamente
todavia no se manifiepte ningumm formacidn de humo por encima
de la fusidn de hierro fundido.

La cantidad de ox{geno introducida, seglin este pro-

cedimiento, directamente en la fusidn liquida de hierro fun=-

dido, se dosifica de tal modo que casi ningln ox{geno libre
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asbandona la Pusién de hierro fundido. Por ello, no exists
ningdn gas seportador para humo. Los productos de reaccidn
como Fel, Fezos, 5102, Mn0 y otros, forman una sscoria © s
absorben por sscoria ya existente., La cantidad correcta a
introducir por un gas de tiempo &n la fusidn, puede ajustar-
88 en sl funcionamiento sin instalacioness medidaras esﬁecia~

les porgue la presidn del axigeno se incrementa hasta que se

inicie 8l desarrollo de humo ppr encima de la fusidn y enton;
ces se rebaja la presidn hasta que desaparezca el humo,

8Si existe un medidor de caudal de paso o un instrust
mento medidor correspondiente de otra class para la dstermi-
nacidn del volumen de caudal de paso de gas, sntonces se -
ajusta ventajosamente la presidn de gas de tal modo que, por
tonelada de fusidn de hlerro fundido, se introduzca una can-
tidad de oxf{geno de 1 Nm:/min. en la fusidn de hierro fundi-
do.

En 8l caso de hierro fundido sl grade de saturacidi
es! (& c/4,23 - 0,3 % 8i - 0,3% P) o el squivalente de carw
boro (% C + 1/3 % Si + 1/3 § P) antre otras cosas una medi-
da para su resistencia. Por lo tanto, pueds ser ventajoso
que el ox{gsno se introduzca en la fusidn de hisrro fundido
hasta que se alcance un valor deseado del grado de saturacidr
o del equivalente de carbeno de hisrro fundido.

Sin embargo, no sdlo san posible correcciones del
grado de saturacidn o del squivalentes de carbono, por sl =
trataniento con ox{geno del hierro fundido, sino que también
puadap}el}minarsa conscientementa impurszas que influirfan

de mode inconveniente sobre la calidad de las piezas da fun~

dicidn, Para ello, segdn el invento se introduce gl oxfgeno
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-alcance un valor de la dessada elsvacidn de la temperatura de

en la fusidn de hisrro fundido hasta que se alecancs un valor
para la deseada diaminucidn del contenido de impurezas en la
fusidn de hierro fundido.

En 8l casoc de impurezas a eliminar desde la fusidn
de hisrro fundido, se trata especialmente de aluminio, tita=
nic y slementos que posden una alta afinidad respecto al ox{-

gaeno.,

Las reacciones de oxidacidn producidas por la introf
duccidn de oxfgeno en la fusién de hierrc fundido, ocasionan
un aumento de la temperatura de la fusidn de hisrro fundido.
Por lo tanto, ppede ser ventajoso introducir sl oxigeno duran+

te tanto tismpo en la Fusidn de hierro fundido hasta que se

la fusidn de hierro fundido. Tal aumento de temperatura es
especialmente ventajosoc en la fabricacidn de hierro fundido
con grafito en bolas.

El procedimiento, segin el invento, pueds aplicar~
se, por lo tanto, seglin la duracién del suministro de oxigeno
para la conscients modificacidn, purificacidn, o elevacidn de
temperatura de fusionss de hierroc fundido. Gracias sl proce~
dimianto, seglin el invento, es posible, independientemente =
del matéélal pravio utilizado, por tratamiento posterior de
la fusidn de hierro fundido, con oxigeno, fabricar el tipo =
de hierro fundido deseado en cada caso,

Ventajosamente, en la Pabricacidn de fundicidn ma~
leable o hierro fundido con gafito en bolas, segln el inven-
to, puedes utilizarse producto previo impuro para lz fabrica=

cidn de la Fusidn de hisrro fundido, Gracias a este procedi-

miento ss abarata la fabricacidn de fundicidn maleabls o de -
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hierro fundido gon grafito des bolas,

Da una mangra'especialmento ?encilla puede ejecﬁtag
se gl procedimisnto, seglin el invento, cuando el oxf{geno se =
suministra a través de un tubo de introduccidén sumergido con
un extremo en la fusidn Iiguida de hierro fundida, Los mejo~
res resultados ss obtimnen, segln este procedimiento, cuando
8l tubo de introduccifn se inserta en el centro de la fusién
sn una profundidad de aproximadamente 2/3 de la altura del -
bafio,

Para lalajecucién deal procagimianta segln sl invento‘
resulta adecuado, de manera sespecial, un tubo de introduccidn,
qus ss compons de material sdlido y/o provisto de un ravesti-

miento sélido’ Han demostrado ser especialments resitsntes ==

an 8llp tubos de chamota grafito, tubos de paredes gouesas do |

arcilla o de chamota, pero tambidn tubos de acero con un re-
vestinionto correspondientemente rosistente al calpr;

Especialmente cuando el oxigeno deba intrnduci?sa 1]
forma finamente dividida en la fusidn de hierrc fundido, es =
ventajoso qus el ox{geno se suministre a travds de un fondo -
por lo menos localments poraso de un depdsito conteniendo la
fusién de hierro Pundido. ‘

Es espe?ialmente vontajoso realizar el procedimienta,
seglin el invento, en un horno de efipuld,

Para la ejecucidn de sate procedimisnto son axscua=
dos de manera sspecial hornos de cfpula con un hogar previcy
Destls 81 hogar previo puede extrserse entonces una fusiﬁn de

hierro fundido que, tdespuds del tratamiento con oxfgeno, se-

gln el invento, presenta las propiedades deseadag. En Un =we=

gr b T L S gt

Lo alhis
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horno de cdpula hecho funcionar de sste modo, por lo tanto,
independisntemsnte de la aleacidn, puede fabricarse de mane-
ra continua diferentes fusiones de hierro fundido.

Por madio de una figura se ilustra de mansra esqus-
mitica un ejemplo de aplicacidn del procedimiento, segin el
inventa, '

La fig. muestra un horno de clpula 1 convencional
¢on un hogar previo 2, en que se rescoge la fusidn producida
en el horno. En 8l hogar previo 2 estd dispuesto un tubo de
introduccidn 3 de tal modo que su abertura de salida ss en~
cuentre a una profungidad de aproximadamenta 2/3 de la altura
del bafic, A través de este tube de introduccidn 3, segin el
procedimiento del invento, se introduce oxi{geno en la fusidn
de hierro fundido. Como en &l procedimiento, segin el inven=
to, no se produce ninquna clase ds humo, pusde renunciarse a
dispositivos de tiro de extraccidn como son necesarios, por
ejsmplo, para la produccién de acero. Antes de la sangria se
extraen prusbas desde la fusidn de hisrro fundido, para com=
probar su calidad. En ello también pueds comprobarse si deben |
afectuarse y en qud medida, vacunaciones de la fusidn de hie=~
rro fundido.

Por medio de dos resultados de esnsayoc dehe documen=-
tarse la accidn del procedimiento segln sl invento.

En el primor ensayo ss8 tratd, una fusidn ds fundi-
cidn gris de 80 kp de peso durante seis minutos con un total
de 0,9 Nm3 de oxigeno, segln el procedimiento de acusrdo con
gl invento. Oespuds de ello, se vacund con 0,4 3 de masa de

una vacuna usual en el comercio. Las pruebhas fueron fundidas

an una Porma de varilla redonda. En este tratamiento con oxi-
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| Daspuds 1,94 0,42 0,030 3,07 0,86 1500 306

geno se establecieron las siguientes modificaciones:

TABLA 1
Gr:da de Temp. RasistencéE
-, . -y Q
Composicién /%7 2?5?& £ ?N;;:gﬁi
51 Mn 5 c

Antes 2,37 0,58 0,037 3,35 0,97 1400 227

En un segundo ensayo una fusidn de fundicidn gris
de 80 kp a tf{tule de snsayo, Fue provista de una adicidn de
8,25% de aluminio, Hierro fundido que esté impurificado tan -
fuertemente con aluminio, produce en la fabricacidn de hierro
fundido con grafito en bolas, y de fundicién maleable, trastor~
noe. La fusidén de hisrro fundido, como sn sl primsr ensayo, sé
trat§ de acuerdo con el procedimiento, segdin el invento. Se ~
midid la composicidn, asf{ como la tesmperatura de la fusidn de

hisrro fundido en dependencia de la duracidn de insuflacidn =

(cantidad de oxigeno).

TABLA 2
oL ' J
Duracidén de insuflacidp_(0,) Temp_ Composicidn / &F
[mig/ (w2 [T m c si  mn
o (0) 1380 0,25 3,52 2,33 0,79
2 (D,334) 1464 0,13 3,46 2,05 0,66
4 (0,678) 1487 0,060 3,42 1,8l 0,53
6 (1,022) 1491 0,012 3,32 1,67 0,42

Despuds de 6 minutos importd la subida de temperatu-

ra 1118C, El contenido de aluminic habfa descendido tan pro-

fundamente que podfa utilizarse tal fusidn de hierro fundido

para la fabricacidn de hisrro fundido con grafito en holas,
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El contenido de silicio habfa desscendide tan fuertemente que

no moleataba un aumento de siliclo ocasionado por vacunas.
Igualmente habia descendido ventajosamente el contenido ds

manganeso.

La presente patents de invencidn, consta de las
siguientss reivindicacionss:

1.~ Procedimiento para la purificacidn, modifica~

. eidn y aumento de temporatura de fusiones de hierro fundido,

en que se introduce directamente oxfgsno en la fusidn lfqui-

da de hierro fundido, caracterizaede porque la centidad de -
oxfgeno a introducir por unidad de tiempo en la fusidn de -
hierro fundido se sligs de tal modo que justamente todavia
no se manifieste ninglin desarrollo de humo por encima de la
fusidn de hierro fundido.

2.~ Procedimiento segln la reivindicacién 1, ca=
racterizado porque el oxfgeno se introduce durante tanto -
tiempo en la fusidn de hisrro fundido hasta que se alcanca
un valor deseado del grado de saturacidn o del equivalaente
de carbono de hierro fundida.

3.~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque el axigeno se introduce durante tanto =
tiempo sn la fusidn ds hierro fundido hasta que se alcance
un valor para la.disminucidn deseada del contenide en impu-
rezas en la fusidn de hierra fundido.

4o~ Procedimiento segdm la reivindicacidn 1, ca=-

racterizado porque el.oxigeno se introduce durante tanto -

ya

v emaa armn o
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tiempo en la fusidn de hierrc fundido hasta que se alcance
un valor para la deseada slevacidn de temperatura de la fu-
sidn de hierro fundido.

5.- Procsdimiento segdn una de las reivindicacioneg
1 a 4, caracterizado porque el oxfgeno se suministra a través
de un tubo de introduccidn que se sumergse ton un extremo en
la fusidn de hisrro fundido,.

6e~ Procedimiento seqln las reivindicacidn 5, 6Garace

terizado porque el tubo de introduccidn se fabrica de matariall

refractario y/o de un material revestido con un ravestimiento

refractario.

7.= Procedimiento segdn las reivindicacionas 5 § 6,

caracterizado porque como tubo de introduccidn se emplea un
tubo de chamota=-grafito,

By~ Procedimiento segdn una de las reivindicaciones
l~4, caractsrizado porgque el oxigeno se suministra a través
de un fondo por 1o menos localmente porosc de un depdsito -
contenisndo la fusidn de hisrro fundido.

9.~ Procedimisntoc segdn una de las reilvindicacio-
nes 1 a 8, caiéétérizado porque por tonalada de faniaﬁ da -
hierre fundide se introduce una cantidad de oxfgeno da 1 Nm3
min. en la fusidn ds hisrro fundido.

10,~ Procedimisnto seqdn una ds las reivindicacio-
nes 1 a 9, caractsrizado porque el mismo ss sjecuta en un hor
no de clpula.

11.~ Procedimisnto segln una de las reivindicacio-
nes 1 a 10, para la fabricacidn de fundicién maleable o de =

hierro fundido con grafito en bolas, caracterizado porque se

emplea predominantemente material de partida Impuro para la
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fabricacidn de la fusidn de hierro fundida.

12.= " procadimiento para la purificacifn, modi-
ficacidn y aumento de temperatura de fusifnes de hierro fun-
dida",

Seglin se describe y reivindica en la presente me-
moria deseriptiva vy se ilustra sn el plano adjunto, cnnétane
do la memoria de nueve hojas foliadas y escritas a miquina
por una sola de sus caras.

Madrid, a
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