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El presente invento se refiere a un prensa~tubo
gue permite vaciar de su contenido, por simple presidén en=-
tre el pulgar y el indice, toda clase de tubos deformables,
incluidos los tubos plédsticos, tales como loé gue contige
nen, por ejemplo, pasta Aentifrica, productos alimenticios,
condimentos, cers, pero no exclusivamente.

Actualments, se conocen varioé Aispositivos que
se afaptan a tubos para vaciarlos de su gustencia, entre
ellos llaves o sistemas con rodillos acanalados.,

Estos accesorios son generalmente poco prédcticos,
o voluminosos, nscesitan diversas menipulaciones y si per—
miten extraer totalmsnte el producto convenido en los tu—
bos, no permiten la dosificacidén de pequeiias cantidaces a
intzrvalos Ae tiempos més o menos largos.

Para paliar estos incdnéanientes, se ha inagina-
10 un pransa-tubos constituido por una pinza con Acs mordg
zas articuladas, entre las cuasles es introducido ei:tﬁbo,
comprendiendo Aichkas mordazas dos ciiindros de prasiénly
meAios apropiados para asegurar el avance Ae la pinza a lo
largec 3el tubo'por 9l movimlento Ae las Aos mordazaes uns
Lacia otra.

| bLa caracteristica del invento reside en sl hecho
Ae que unc 4a los Acg clilindros de preaién entre los cua-
lzs es laminado el tubo, puede adoptar dos posicionss indes
pendienteamente del movimisnto alteinativo e las mordazas
gua soportan dichos cilindros, una primera posicién segin
la cual, en el sentido Ae avance normal Ael aparato a lo
Yargo Asl tubo, Aicho cilindro esté a presitn constante con
tra el tubo y coopera con el otro cilindro para empajar el

tubo y evitar ques se escape de alli en sentido inverso; ung
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gegunda posicidn, segin la cusl dicho cilindro se sapara
automsticamente Ael tubo y, por consiguiente, del otro ci-
lindro, cuando se hace retroceder el aparato a lo largo Ae
Aicho tubo para separgrlo Ael mismo.

Los dibujos anejos, que muestran un ejémplo Ae
realizacién Ael invento, permitirdn comprender bien la des
cripeién que sigue haciendo referencia al mismo.

- la figura 1 es una vista de conjunto en pers-
pactiva de las dos mordazas gue sguipan un tuboj;

- la flgura 2 es une vista en corte de la morda-—
48 gUue comprende una rusda de trinquete;

- la figura 3 o8 una vista en corte ds la‘ofra
nordaxa s 4

- la figura 4 es una vista de frentes que muestra
3l smplazamiento Ae la rueda de trinquete ¥ de su Lisdor
antre lag placas laterales As las mordazas. '

Segin la figura 1, se ve que el aparato éohpren~
Ae dOSrmorﬂazaﬁ B y #y artlculadas entre si y que oomﬁran-
den, ca“a una, un cilindAro Ae presidn As caucho, estsendo
introducido el tubo ¥ a vaclar entre estcs dos cilinéros
2y 11,

Como lo ilustra la figure 2, la mordasa superior
¢ coaprende una plajulte de madsra 4 gue foruaa un reborde
redondeadto y cuyos lados estdn syuipados con dos placas la
terales } clavadas o sncoledas, que ﬂssempéﬂan lag misidn
te upa brifa e articulacién con la mordsza inferior ¥y 48
ratvencién del eje aAe rotacién 12 Ael eilindro Ae caucho 2
(rigare 4).

In la cigura 3, se Ve en corte la mordaza inie-

rios & gue estd constivuida igualumente por una plaquita 5,
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Ae Torma iddntica a la precedeﬁte, equipada con Aos placas'
lataralss 10, clavadas en 9 6 encoladas y cortadas por me-
dio Ae una lumbrera 13 en la base de la cual son visibles
Aois escotaﬂuraé semlcircularss 15 y 16, para Aos posicio=-

25 de apoyo del eje de rotacidén 14 dsl cilindrc Ae caucho |
11,

Las plaquitas 4 y 5 sstén preﬁistaa ds madera en
a2l ajeaplo Azscrito, pero podrien ser hachas de materia
plasticz, e matal, o cualquier obtra material.

En un lado del aparato (figura 3 y 4), entre las
placag laterales 3 y 10 de las mordazas ¥ y B, estd dis-
puzslba una rueda de tringuete 1, solidaria del eje’lé'del
cilindro 2 por un encaje cuadrado. Un fiador 7, artidula~
d¢ zn 8 a la placa lateral 3 de la mordazs If, coopeiw con
la rueda de tringuets 1 para al arrastre Ael cilindr6 2
2@ nasa A ser cilindro :otor. Hste fiador 7 es atraido
conssansemnte en pogsicidn de engranaje con la ruedﬁiﬁé
trirguete por medio Ae un resorte de alambre 6 apoyaﬂo:ba-
jo la plaguita 4 de la morAaza I. ;;’

Pera introducir un tubo en el aparsato, conviene

| col:car el cilindro Ae caucho 11 en la posicién trasera 15

Az la luabrera 13, presentar el tubo entre las mordazas dg
lante Ae los cilindres 2 y 11, y acclonar la pinsa con ob=-
530 A2 sujetar el tubo. La presidn ejarcida cobrs las mor
puas u8c2 girar el cilindro 2 solidario de la rueda Ae
trirguets L vy del fiador 7.

-

Para hgcer avanzar la pinza, vagia elevar ia pla
gaita 4, y 21 fiador se libara del nduzro 4s Alentes deseg

A0, ¥ una nusva presidén origina la rotacidén Ael cilindro

)

2, ¥y as{ sucesivamenta.
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Para liberar el tubo Ael aparato Aespuis de la
Afilizacion completa del producto, basta tirar ~el tubo con
una meno ratenisndc la pinva con la otra mano..El cilindro
11 se posiciona hacia delante en la muesca 16 Ae la lumbrg
ra 13, lo que aumante el entre-ejs de los cilindro 2 y 11,
y permite la separacidén del tubo.

Las veniejas ofraecidas por ssta pinZa son numerg

-~ su empleo es fdcil y corrssponde al gesto ha-
bitual Ae presién sobre ol tubo contenido en una sols ma-
no.

- parmice la utilizacidn conplzta del proﬂ@cto
contaniio zn el tubo y sobra toﬂq s dosificacidén pracica
por pajuelias cantifadszs, sl es necesario; .

- puade indicar la cantidad “e producto gue gue—
Ag Aentro ~Asl tuboj

- se aplica a ftodos los tubos, inclufdcs los de
naseria plastica;

- ol tubo asl equipado pueds fijarse sobrs ﬁﬁa
parad o imcluwo en un presentador )

~ puede worvir pars personalizar el tubo o pars
recibir una publicidad;
| - no sa necesita llave para glrar ni, por consi-
zaisznta, ssntido de rotacidén que respeter;

- por dliimo, su precio Ae coste es poco elevado

J peraite su Alfusién entre el gran publico.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nusva, gue se
presentan pare que sean objeto de esta solicitud Ae Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINLE afiog, son los que se
eecogen en las reivindicacionss siguiant;s: )

l8,.~ Perfeccionamientos introducidos eh pféﬁéa—
-tubos Aeformables Ael tipo de los destinados a contéhar
pastas blandas, caracterizados por el hecho de que éicho
prense~tubos estd constituido por una pinza con dos'idraa-
zas artliculadas provistas Ae cilindros entre los cuales
es intPosucido el tubo a prensar y porgue comprendeiﬁéﬁios
zpropiados pare asegurar el avance de la pinza & lo 1afgo
Ael tubo por la rotacién de umo de los cilindros defias
mordazes, gue coopara con el otro cilindro mévil, que lme
pide o permite el relroceso Ael aﬁarato g lo largo de la
parte laminmda Ael tubo.

28,~ Porfeceiocnamisntos segin la reivindicacidn
12, caracterizados por el hecho de que los medios de avan=
ce ds las aordazas de la pinza a lo largo del tubo son una
uzda e tringuefte solidaria del ejs de uno Ae los cilin-
dros y un fiador, gue coopsran para arragirar en rotacion
Alcko cilindro por 2l movimlento de las dos mordezas wne
hacia otra.

32,~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidén
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18, caracterizados por el hecho A8 que cada mordaze compren
de una plaguita de madsra u otro material, que forms borde
redondeado y cuyos lados estdn equipados de placas latera-
les clavadas o pegadas, gre desempefian la misidn de brida
de articulaciétn y Ae retencidn de los ejes Ae rotacidn Rel
c¢ilindro motor del cilindro mévil,

48,- Perleccionamizntos segin la reivindglcacién
3¢, caracterizados por el hecho de que las mordazas se en-
cajan parclalmente por sus placas laterales y se articulan

por un eje comdn Ael cilindro motor Ae la mordaza de enca-

5¢,~ Perfeccionamientos segin la reivinaicaéién
24, caracterizados por el hecho Ads gue la rueda Ae tringug
te 28 solidaria del sje Asl cilindro y el eje Asl Tiador
astéd hacho solidario Ae una de lag placas laterales de la
nordaza.

58.- Perfeccionamiantos segin las reivindicédio~
nes 18 y 38, curacterizados por el hecho de gue las placas
latsrales de la nordzZe estdn cortadas, cada una, por una
lugbrera con dos escotaduras semicirculares de apoyo del
2js Asl eilindro mévil yue psrmiten hacer variar el snire-
~gja para liberar el tubo,

78.- Parieccionamientos segin la relvindicacidn
58, cavacterizadus por el hechc de yue ol fiader es atral-
do por un resorte de alambre en apoyo bajo le plaguita de
la aporsaza.

8,- Perreccionamientos segdn la relvindicacitn
18, caracterizsdos por el hscho Ae gue los cilindros son
Az caucho n otre material flexible.

8,~ Perfeccicramientos segin las reivindicacio-

. e mmm
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nes 12 y 32, caracterizados por el hechq de que las plagui=-
tas y sus placas laterales pueden ser moldeadas, de una S0-
la pieza, en materia pléstica.

108,~ Perfeccionamientos introducidos en prensa-
—-tubos deformables de tipo de los destinados a contener pag)
tas blandas.

Tal y como se ha descrito en ia Memoria que ante—
cote, representado en los dibujos gque se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Esta lMemoria consta de ocho hojas escritas & mé-

quina nor una sola cara. .

Madrid, .8 ABR: w/h
P.‘A.




SOCTIETE PRESSTUB ! I/T

o T P
RE058 2
o rony [ [ AY

Alberio goflilluwepy

Por Poder,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



