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“PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ATARATOS DB ENFRIANIENTO DE LIQUL
o3,

Le inveneidén se refiere a los aparatos destinados
e enfriar liguidos, en particular el aceite de engrase de ~
los motores de explosién o de combustidén interna o motores
térmicos o incluso el liquido de los convertidores de par.

Como es sabido, estos aparatos llevan un cambigwe
dor constltuido por al menos un tubo o por placas de circu
lacidén del liguido a enfrinr, sumergido en un liquido de en
friemiento tal como agus contenida en un recipiente. EL cam
biador estd conectado al circuito del liquido a enfriar por
racores que gtraviesan la pared del recipiente de mgute

Uno de los objetivos de la invencién es proporcio
nar la estangueidad en el lugar donde los racores alravie—
san la pared de la caja de agua,y evitando realizar una sol-
dadura, lo que permite principalmente utilizar una caja de

- gagua cuya pared sea de materia piéstica'
O0tro objetivo de la invencidn es realizar una fija

¢idn de los racores sobre la pared de la csla de agusy el
que pueda absorber las diferenciss de dilatacién entre la ~
pered de la caja de agua ¥y las partes del cambiador que pug
den ser dlspuestas a una temperatura relativamente elevada.
Otro objetivo de la invencidén es ademés conservar
entre las partes del cambiador y la caja de azun una conexidn
suficiente para mantener este cemblador cuendo se desmonte

los racores de llegada y de retorno del fluido & enfrisr.

De acuerdo con la invencidn, los racores son ds
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dos partes, una solideria del cambiador en el interior de =
la ecaja, ¥ la otre en salliente en él oxtorior, y eatas poprw
tes eotdn confornsdes de maners ques en ou unidn, formen en
tre ef una cavidad snular gue rodec el borde del agujero «
practicado en la pared de la eaja y tuyo volumen disminuye
en 21 ourso del montaje con el fin de mpretar y apriasioner
g Junta flexible colocada en dlchs cavidad ¥ acaballads ~
en ol borde de dlicho mgujero. Ia parte del racor que penge
tra en el rocipiente que contiene el 1fguido de enfriamien—
to Yorming, en su exiremided que sirve para la introduceién
de la otra perte, cn un lablo dolgado, ¥y esta olra parte ex
terna prescuta frente o eoto labio unp superficie cdnica, —~
do modo quey en ¢l curse de la unidn do las dos partes, el
labio se vea repujado y ensanchedo sobre la junts flexible,
viniendo & contribuir a1 apriete de esta junta y asegurans-
do ademfs, por su deformacidn permanente, ol mantenimiento
en su eitio de la parte del racor interior & la eaja, cusan=
do se demmonta la parte oxterna. |

Ia doseripcidn que va a segulr, 2 la vista del ai
bujo enexv, dedo a titule de eojemplo mo Mmitative, permiti
r4 comprender perfectamonte cdmoe puede ser realizada 1a ine
veneldny slendo evidente que las peeulimridades que se¢ dege
prendan, Yonto del dlbujo como del Hexto, forman parte de d}
cha invencidn.

En los modos de realizaecién iluotrados, se¢ supona
que la invencidn en amplicada al enfriamiento del aceite de
engrase de un motor $érmico.

La fipura 1 rerresenta enquemdticamente y & esca~
la pequetia un corte horlzontal de wnn cnjae de agua de radig

“dor con un tubo de sceite montade en estn calas
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La figura 2 muestra a escala mgyor el corte de =
ung de log racores con sus dos parbes ensambladas entre sf.

La figurs 3 muestras iguslmente las dos partes se=
parades, tal como gse presenien antes de le primera unidn.

La fipara 4 represonta una varionte del modo de =
enlace entre el tube de aceite ¥ la parbe interns del racors

Ias figuras 5 y 6 muestran otras o8 variantes eon
cortes realizados por un plano perpendicular al ejo del tu=
bo de acelie.

Se ve en la figura 1 la seccldn horizoatel de una
caja de sgua 1 de radiador y un Subo de zeeite 2 gunergide
en ¢l sgua de eota caja. Bote tubd recite el aceite a enfriar
Por un racor 3 que abraviesz la pared 4 do la cajfi de agua
¥ devuelve sl exterior el acelte enfriado, por otro racor 5
que abraviesa 1gua1men'&§ eata parede

Ios tubos 2 son con preferencia enulerss, componién
dooey como sc muestra ex la Ligura 2, de dos paredes cilin-
drices conxiales 2a, 2b entre lan cuales circule el sceite.
Ia pared interna 2a estd sblerta libremenie en sus doo ex=-
tremidades de modo que la superficdie interns de eota pared
2a ¥ la superficie externa Qe la pared 2b Se balien ¢n el agua
de enfriamiento contenida en la ecaja T« La mlsma puede ser
una de las cajas del radisdor de enfriamiento del motor t$6r
ndco.

Fn ¢l modo de realizacidén representado en la figa
ra 2, cada wno de los racorss 3 4 5 commrende una parte 6 =
solidaria del tubo de acelte en el interisy de 1ln caja de ~
ggua y wna parte 7 oltuaeda principalicnte en el exberior de
estn caja y provista de la boquilla 8 gue sirve de enlace -

con el circuito e aceite. Ia bax*te interna 6 compronde on
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este sjenplo un nie ¢ilindrico 6a con el que s¢ unen de na-
nera ostanca, por ejemplo por soldadura, las paredes 2a y 2b
que son de mobal.

las partes 6 y 7 del racor, gque tienen una forma
de revolucidn alrededor del sje A~A ds este racor, comprenden
cada mna un collarin, 9 & 10 respectiivanonte, de didmetro
bastante grande parn rebasaor ampliamente la pariferia del -
agnjero cireular 11 practicado on la pared 4 de la caja de
ague para el paso del racor.

El didnetro @ del racor, ol nivel de la pared 4,

69 adends netamente mds pequefio que ¢l dldmetro del apujero

11 do esta pared, de modo gue se forme entre el racor y la
pared 4 unz cavidad anular 12 en la gue rnede hellar sitio

nna Juata flexible, igualnente de forma anunlar cuya seccidn
tiene aproximadanente la formas ds ur semi-gsirculo, gue viene a &
acaballer y pinsar 1o periferia del agujero cuando sg arma
entre of las doo partes del racor gue la figura 3 musstra -
separadon, en el curso del priner montaje. Lo unidn se res~ -
lize en este ojemplo por roseado «ie lr parte externa 7 an =~

in parte interna 6, grecias a wn paso de rosca 13.

In junta que o8 bestonte gruesa puede ser formadse
por doo anillos 122 y 12b que Se superpons para su instala~
¢ién, lo que facilita la mismae

Se observa tamblén on la figura 3 que la parte in
ternn 6 presenta en su oxtromidad, por la que se realisa la
introduceidn do la parte oxternz, un lebilo adelgezads 14 que
presenta iniclalmonte una forma eilindrica. Por su lado, la
parte externa comrrende, frente a eote lablo, una parte oéni
ce 15. Bn el curso del montaje, la superficie ednica 15 impri
me una deformacién permenente al_;gbio 14 que viene a gpre-
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tarse sobre la junta 12a comprimiéndola, como sSe ve en la fi
gura 2e | '

De ente modo, ¢o posible, cuando ha sido realiszade
una primera unidn, retirar ls parte extorns 7; ﬁesatomillé;x_

Se dola pin que Sea liberada la parbte 6 de la Junta. No hay por

tanto riesgo alguno de hacer que caiga el tuboe de sceile 2
dentro de la caja de agua cuando se quiscre desmoniar los ra
cores dg¢ llegade y de retornc del fluido a enfyiore

Se oboerva también que los bordes de los collari-~

10« nes 9y 10 de lao dos paries del racor comprandmun salign-
te 16 wmelto hacia 1z vared 4 y quo oc aproxims mucho G 65-
ta pared cuando son ensanhladas lan dos partes del racor. fllo
permite comprimir fucrteaents y aprisionar la Junta en el -
corso de lm wnidn de las partes del racar;. sin que pueda =

15 fluir hacia el exterior bojo el efecto de la presidn, inclp
2o & las temperaturas velativamente elevadns g las que e8 -
nonetido. '

' El espaclo enire el racor y €1 agujexre 11 2 la al
turs de la parte 4 eo bastante lmpor¥ente para que se pueda

20« alojer en la cavidad anular una junta flexible de espesor -
2l que sus deforuamciones segn suscepiibles de absorber las
diferenciaos de dilatecidén de laz pzred de la caja de agua, en
y& temperatura cs la del agza;. y de los tuboes 2a, 2b sometl
dos a le temperaturas del aceite.

25« Se ha comprobado que un materisl conveniente para
formar la junta 122, 120 es el tetrafluoretileno que resiste
bien las temparatuias gue puede adquirir el aceile de engra
BSe. Pusden convenir tembién algunes veriedades de caucho «—
sintético tales como el caucho poliserilico.

30e La verionte de la figura 4 difiere dol modo de reg
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ligacidn precedente porguc el nie 6z de la parte 6 ha sido
ouprinido, teormdnandoe ecta rario, en su babey en una superfi
ole cilindrica que se odapta a la pared del tubo 2b ¥ que -
ootd soldafle sobre oote tube alrededor del sgujoro 17 prace
ticado en el mismo.

los tutos 2a y 2b son reunidos entre sf por un en
nanchaniente 18 do uno de elloo y por una soldadura 19.

Il modo de realisacidn de lo figura 5 es asemejente,
calvo que la parte 6 estd wnida por un engotillado 20 sl tu
bo 2by el ennl nrescndn, cn el enmplasardcento del rocor, un
erkutido 21 con wnn sw-erficie nlana 22 ocobre ls quo reposa
le rarte 6 del rocor montenida ror el engetillado 20, Ung =
junia enular 23 estd rreviote entro la bose 22 y la parte 6
se encuenira arretada por ¢l engetillados Esta Junts ootd -
2ojnda on vne cavided anwlor 24 do 1a parbe 6.

El modo ds realizecidn de la figurn 6 se derdva -
dol mostrado en lu figura 5. In oste caso no obstante, la -
parte 6 terming en un collarin planc 25 sobre el gue viene
o vepoogr ¢l borde del ggujerc provicio en el embutido 21 dol
tubgbb. Las partes 6 ¥ T del racor coorerasn entre s como me
describe a la vista de las figures 2 y 3, pero la parte ine
fordor de la Juntn eotd constituida por vn anille vlano 12¢
que se sncuentra apretalo entre la pared 4 de l1a caja de ==~
agua y ol borde del embutide 21, spoyedo a su vez sobre el
collarin 25, on ¢l cursc dol montaje de las partes 6 y 7 del
rOCOTe

Ia pared 4 comorende um salicnte anulax 26, obte~
nido por ecjemplo pox moldeo, on el gue se coloecan la Jjunba -
12¢+ la nisne queda asf sprisionadae

Ni quo decir tiene que los modos de realizacidn =~
descritos no 'han' sldo dados mds gue a t{tulo de ejemplo y ~



gue podrian modiflcarse, principaimente por sustitucidn de
equivalentes técnicos, sin salir por ello del marco de la in
vencidbn.
E O 2 A
ILa FPatente de Invencidn que se solicita por veinte
> allo8 rpara popaiia, de acuerdo con lo vigente Iegislacién, de
berd recaer sodres PITRPECCINIAIEITGS BT LS A‘?AE%A‘J.‘OS IE -
ERFRIAGFIENDG DB ZICUIDOCY, con Frioridad de la solieitud do
Patente en Froncig n? 75 10201 de fecha 2 de Abril Ge 1975,
A asgin las carpcioriuticns ezencieles de Iiss siguientes:
10 REIVIZADICACIORSS
13.~ TPerfoceionanientos on los aperatos de enfrig

miento de ligumides, en zarliculor del sceite, gue comirends
un cambiador dispussto en un recijleante gue contiene el 1iw~
5. quido de enfrimuiento, t=l como el gpgua, caracterizade por—
que los racorea fijados sobre este camblador para la eatroe
da y la salida del lfguideo a enfriar, racores qﬁe atraviesan
lg pored de dicho recipiente, estdn constitoidos por 4o ~-
porves de manera que, une vos arcadsas, csias partes formen
20, enbre sf una csvidod enuloer, senoiblemento eerrada oobre al
menog wio de los lados de diecha pared, extendléndoss en el
interior ¥y alrededor del borde del pmajero practicade en la
pared de dicho recipiente y cuyo Woluumen dispinuye en el ==
curso (el moataje, con ¢l fin de comprimir y mnrisionar sen
25. aiblemente en todos lou lzdos fina junta flexible colocads =
en dicha cavidad y scchallando el borde de dicho agujeroe
23+~ Perfeccionadentos on los apamtoé de enfrig
miento de liquidos, segin la reiviudieacidn 1, carncteriga~
do porgque la parbe del racor que peaeirs cn ol recipiente =~

30.. que conticue el liquide de en.mame 160 teminag, en st exe-
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sremided que sirve pura la introduceidn de lu otra parte, -
por un lahio delgndo ¥ oota otra porie presenta fronte a es
te 1obio una ourerficle c¢dnica, de modo que, en el curso del
morteje, ol lablo se encuentre rerujads y ensanchade sobre
la jtute flexible viniendo a contribuir al epricte y el = -~
arrigionaniento de ecta Junta y aosgurands, ademds, por st
dofornecidn permonente, ¢l monkenimiento en su xsitin de la
parte interna del racor cvanfo se desmonte la parte externa.

3t .= Terfecelonalentons en 1oo aparatos de enfrig
miento de Jiguidos, nesin la reivindiceeidn 1 ¢ 2, caracterd
node rorcue les perses del rocor comrreandaiun collarin de §ig
rebre bootante srande rara yebacar amplismente le reriferia
Gel epujero procticado en 1a rared dol recipiente del liqui
do do enfriomiento rors el pago del rocor.

48 o~ Torfocclononionton on log aparatos de enfria
niente de 1iguidos, sepin la reivindicacldn 3, caracteriza-
do porqua el didmetro del rccor, @ la elturn do .‘i.a rared del
reointonte 4ol ligride de enfrianlento, ez més 'pequeﬁo 'que
el dddnetro del apujero de edin rered, de modo que pe forme
entro ¢l rmcor, sos collorines y dicha pered, una ecavidad -
onxlar en la gue ose colooz una jJuntn flenible igualnente de
foxa annler y que viene a gezballar la mrs.ferié. del agije
o de la pared, en el cixrao del montaje de las doo partes =
del recors

92,.~ Tarfecclononientos em los aparatos de enfrig
nicndo de ifquidoes, seglin la redvindiceeidn 4, caracterizado
porgue eoba Junia ertd Tformeds por dos o més aniilos; lz neg
cidn de umw por lo menos de loo anillos tiene aproximedenen
te la forme de un seslelirculo.

684~ Porfecclonanientos en los aparstos de enfris
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miento de liguidos, segin wuna de lgs reivindiaaciones 3as,
caracterizado porque los bordes 4o los collarines ds lae dos
partes dedl racor o el borde de wap Por lo menos de estos cg
1larines comprendenun saliente vuelto haeis la pared del rg
einiente del liquido de enfrisnienfo ¥y que se aprozims mucho
e esta pared cuando oon ensemblades lap dos pertes del rg—
cory con al fin do srrisicnar lo Junis.

72+~ Terfecelmenientos en log apavatos de enfrig
piento do Livuidos, cegfn uma de les velvindicaciones prece
dented, carceliorizalo -omue la Junia cs de un natorial ro-
sistente 8 la tanperniwen doi liguido & enfricr, en particy
lar de tetrafluvor-stileno.

68 g #TINTINIT TV TENTOS BH LIS ATARATOS DB BNFRIA
MIERSO DE LILTIDOCY.

Seglin guedn sustanclaloente deserito en ia presen
te memoria que conste de diez hojas, ecerites a miquing por
wa gols cora ¥ ceonniada de ditwjos.

Oadvdds 12 MAR.1976
80CITTE ANDNTIR HCAISE DU FERODO.
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