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ia invención concierne a ua procedimiento paya obtener va com­
puesto estabilizador de soluciones altamente concentradas y, 
principalmente* de las constituidas por álcalis fuertes que 
hayan de ser destinadas a usos industriales, tales como la ja- 

5. boneria, el papel* desesmaltado* decapado* hidro y gasodepura- 
ción* desengrasado* etc., para evitar la cristalización de las 
aludidas concentraciones en tiempo frió.
El compuesto químico de la invención se caracteriza por la in­

corporación de determinadas sustancias de propiedades establli- 
10. zadoras dóbiles junto con otras de naturaleza coloidal de pro­

piedades peptizantes selectivas* las cuelas* utilizadas separa­
damente, carecerían de eficacia* pero que* debidamente asocia­
das y actuando por sinergismo, son suficientes en cantidades 
mínimas para mantener Sldidaa durante largo tiempo las repeti- 

1$. das soluciones sobresotutadaa* en particular las combinaciones 
oxihidrogenadas de natrium y/o kalium.
Una ventaja importante del compuesto químico de la invención 
reside en que, debido a su exigua dósis de aditivaclón, actúa 
sin modificar desfavorablemente las propiedades del producto 

20. base para loe fines industriales o elaboración de los distin­
tos productos a que se destinen, sin perjuicio de que las can­
tidades de los ingredientes que se expresan puedan variar entre 
límites suficientemente amplios en función de la intensidad* 
propiedades y aplicaciones propuestas.

23. Otras conveniencias aún del compuesto químico de la invención
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conalaten en que ea auseeptible de transportarae y almacenarea 
durante ápocaa y lugarea frica alo necesidad de adaptar mdto- 
doa iaotdrmicoa para au conaervacidn en catado líquido, po­

diendo hacerlo en depdaltoa de hierro d otro material apropia- 
3. do ain calefaecidn ni aislamiento capéela1 alguno; y, admnda,

de impartir una coioraeidn roadeea o rojiza de intenaidad varia­
ble, aaí coato perfectamente diatinguible, que puede aervir do 
pruebe instantánea para averiguar el efecto a nticrlata1izante 
conferido, frente al grado de temperatura, al tiempo que haya 

10# de permanecer el producto cometido a la mioma, y, también, pa­
ra un control empírico del compueato aatabilizador a tenor de 

dichaa exigencias.
En oaencla, el mdtodo propugnado para obtener el compueato an- 
ticriatalizante que ae cita y que aeume a la vez todae laa 

13. propiedades señaladas, conaiate, aegdn una fdrmula ejemplar, 
aaí como de composicidn centesimal, on incorporar en recipien­
te adecuado para la reaccidn, laa suatanciaa aiguieatea#

Solucidn MaOH al 30&..................  $9,3938 partea.

N*2 HPÔ .12   0,0043 "
20. (NaPO^a........................... 0,1307 "

H-OH....................    0,4377 "

C0.0.C^(0H)^.COOH.2Hg0.... * 0.0133 "
100.0000 "

Considérese ahora paradigmática una aolueidn concentrada de 

23. hidrdxido addico de 30̂  Bd de la calidad comercial ordinaria



toaándo como guía de referencia 3b gráfica expuesta en el Cae- 

lina Handbuch der Anorganischea Chemie (T* 21 - Natriusa p.

215) sobre la solubilidad en el sistema NaOH 4 HgO. cuya re** 

presentación figura en la lámina anexa de dibujos y en la que 

1 indica la zona hielo-solución; 2 la zona de solución MaOH. 

7HgO; 3 la zona de solución NaOH. 5^2^; 4* la zona de solución 

NaOH. 4^20; 5 la zona da solución NaOH. 3,5^0; 6 la zona de 

solución NaOH. 2^0; 7 la zona de la solución NaOH. HgC; 6 la 

zona de hielo NaOH. ^ 0 ;  9 la zona de NaOH. Tí^C NaOH. 5^0;

10 la zona de NaOH. 7H2C BhOH. ^ 2 ^! ^  zona NaOH. 4H2O

NaOH. á.SHgO; 12 la escala ¡Marginal izquierda de la temperatu­

ra en 9 C; y 13 la escala inferior de concentración en NaOH, 

así coso en g/103 g da solución.

Por ella se deja establecido dicho fenómeno de cristalización 

en función de la temperatura para una concentración determinada 

de solución y en donde puede apreciarse la existencia de una 

zona anómala en la que, paradógicameate, a igual temperatura 

y menor concentración de NaOH, se producirá una cristalización 

efectiva en dicho sistema , de donde aa desprendo que las lejías 

y productos que contienen una gran concentración de NaOH segui­

rán un comportamiento similar y en cualquier caso, la cristali­

zación se producirá por debajo de ios 109 c. para concehtracio- 

aea hasta de 5c gr. de MaOH por ICO c. c. do solución. 

Contrariamente a este hecho y salvando incluso las zonas anóma­

las antes citadas, utilizando el compuesto obtenido por el pro-
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cedimiento da la invención, a a pueda obtener una solución concen­
trada da NaOK haeta de SOR o mea gradea B%, an donde se mantiene 
an catado liquido perfectamente estable hasta por debajo da 0# 
Celalúa durante mucho tiempo, hablando comprobado que incluso a 

5. temperaturas baatante inferioras no so producen Indicio# da
cristalización hasta despuÓa da varloa dlaa da quedar expuesta 
a las referidas condiciones climáticas, ventaja que hace posi­
ble tanto su transporte como su almacenamiento en medios co­
rriente# basta al lugar donde haya de ser usada o conservad#

1C. en condiciones menos severas.
Merece destocarse que loa principio# activos utilizados para 
conseguir el efecto anticristalizante descrito no inciden de 
ningún modo desfavorable en las diversas aplicaciones señala­
das, según se he podido comprobar experiméntalasate, sino que,

15. incluso, pueden comportar nuevas ventajas y debe significarse 

como ejemplo de esta observación el caso de la preparación do 
un precipitante-coagulante de tipo industrial para tratar agua 
dura, en cuya composición ss ha empleado además de un producto 
sodado, un neutralizador de cargas dal tipo AlOgNbg y que al 

20. incorporarle las sustancias anticristalizaatu* de que se trata, 
ha revelado nuevas propiedades que amplían su campo de aplica­

ción, dado que, inesperadamente, se ha comprobado que la ac­
ción antieristalizaats se ejerce sin merma del efecto tomo tal 
coagulante y qpte conservando, por supuesto, la misma capacidad 

23. precipitante 0 da reacción, obra eñ el agua tratada como reduc-
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tor y cesto MR disolvente universal de las iaerMStaeieaea cal- 

cio-magnósícas ó, incluso, sílieoaaa, y animismo costo forjador 

de una capa protectora do naturaleza ao bien conocida tsasta 

sata Momento sobro las euperficiec de contacto del material ió-

5. trico, dentro de loa sistemas de agua caliente y elementos de 

producción de vapor.

N O T A
En resumen: La PATENTE DE INVENCION, rocaeró sobre loa particu­

laridades características de las siguientes!

10.,
1. - Un procedimiento de obtención de un compuesto estabiliza­

dor de soluciones sobresaturadas de fines industriales, carac­

terizado por incorporar en recipiente apropiado para la reac­

ción química 99,39 38 partes de solución NaOH al 50%; 0,0845

15, portea de Ha^ HPO^. MHgO; 0,1307 partea de (HaPO^) ns 0,4577 

partes de H-OH: y 0,0133 partes de C^(OH)^. CO.O.C^(OH)^, 

COOH,2H Ô.
2. - 'UN PKOOEDIMIENTO US OBTENCION DE UN COMPUESTO ESTABILIEADOR 
DK SOLUCIONES SOBEESsTURAUAS DE FINES INDUSTRIALES".

20. Todo tal y como auada descrito y reivindicado en la presante 

Memoria que consta de seis hojas mecanografiadas poy una sola 

de sus caras y se ilustra con les dibujos que a la misma se 

acompasan.
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