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FUNDAMENTO DEL IHVENTO

El presente invento se refiere @ un mecznismo
para controlar el movimiento de trabajo de los agarradores
o mordazas que llevan la trama en telares con alimentacidn
continua de trama, proporcicnando dicho mecanismo caongide-
rables ventajas en comparacidn con las soluciones técnicas
hasta ahora adoptadss para esta finalidad.

) Como saben los expertos en la técnica, es muy di-
ffcil obtener - en telares de alimentacidn continue de trA—
mz que utilizan mordazas para llevar la frama qus se mueven
en vaivén a travéds de la calada -~ un movimiento de dichas
mordazas gue puede cumplir los muchos requisitos actuales,
fracuentaemente en cbntraste uﬁos con otros, que se iienen
gue satisfacer; y no se puede decir que los mecanismas que
gontrolan dicho movimicnto, que han side proparcionzacos

hasta ahora por la técnica conocida, son actos parz resol-
var satisfactoriamente los divesrsas problemas con gue han

tenido que enFrentarse los fabricantes de telares..

Cuwndo se emprendieraon los estudios que condUJe—
ron a la presants invencidén, parocfa necesario establacer
en primer lugar cuéles eran los requisitos :rincipales gue
tenfa que satisfacer el mecanismo para contrclar el movi-
miento de las mordazas, gque tenfc que basarse en mis prin-
tining racionales que en 8l pasado. Ahora que talas.mécanig
mos han sido concebidos con éxito, serd conveniente resunir
dichos requisitos a continuacidén, de manera gue se aueda
comorender apropiadamente y evaluar de manera correcta las
caracterfsticas y el alcance del presente invento.

Desde el punto de vista del nmovimiento a obtensr

de ls mordaza, es, por lo tanto,” necesario: poder limitar
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la velocidad de la mordaza de transports en sl instante en
que coje el hilo de trama en la proximidad de un extremo

de la caladaj;

- poder limitar la velocidad de la mordaza de tracecibn o
arrastre an sl instante en que abandona el hilo de trama an
la proximidad del extremo de la calada opuesto a aqusel en
que estd sisndo agarrado el hilo;

- que las mordazas estén fuera de la calada cuando tiene
lugar el golpe el peine;

- qus las mordazas entren en la calada sdlo cuando ésta,
formado por los hilos de urdimbre, estd suficientshénta
abierta (con el fin de evitar que las mordazas, acufidndose
entre los hilos tendidos, originen la rotura ds la urdimbre)
- roducir las acelsraciones de las mordazas con el ¥in de
limitar la tensidn del hilo de trama durante su insercidn
y reducir m&s los esfuerzos dindmicos sobre los mighbrns
mecénicos qus controlan el movimiento de las mordazas}

- que las deformaciones alisticas y los aflojamientos o
huelgos del mecanismo que controld el movimiento de las
mordazas sean tan pequefios como sea posible;

- gue las masas en movimiento de vaivén del mecanismo husta
ahora especificado -~ y por lo tanto las cargaé de inercia
y los fsndémenos vibratorios que se derivan de las mismas-

sean tan limitados como sea posible.
En relacifn con este punto, que es particularmep

te importante, no se dehe olvidar que la condicién esencial
para 8l trabajo correcto de telares de alimentacidn conti-
nua de trama (sin lanzaderas), es que sean capaces de ope-
rar un intercambio preciso de hilo de trama entre la morda-
za portadora y el agarrador de traccifn, muy cerca de la

1fnea central del tejido (en el centro de la calada). Ahora
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bien, los aflojamientos o huelgos del mecanismo de inser-
cién y los estiramientos slisticos debidos a las cargas inj
ciales que actdan sobre estos miembros determinan un alargg,
miento eldstico adicional de la carrera de las mordazas con
respecto a la carrera que tendrfan si el mecanismo se con-
siderara perfectamsnte rfgido. Este alargamiento eldstico
es evidentemente funcidn de la velocidad de la méquina de
tejer, por lo que, con la variacifn de la velocidad del me-
canismo, varfa la posicidn relativa de la mordaza portado-
ra con respecto a la mordaza de arrastre, muy cerca de la
linea central del tejido, donde tisne lugar el intercambio
de trama. Por lo tanto, se presentan dificultades ena el
ajuste exacto - a realizar con la mdquina en un tope - de
la carrera de las mbrdazas, pﬁr cuanto qua es necesario cal
cular exactamente el alargamisnto eldstico adicional de la
propia carrera. Si dicho cilculo no es correcte, las mordae-
zas terminardn por realizar - a un ritmo de Velocidéd cons~
tante de la miquina - una carrera mds corta o mis larga con
respecto a la qus determinarfan las mejores condiqiohes de
intercambio de trama; en el primer caso, el intaréaﬁhio pue-
de no tener lugar o puede ser defectuoso; en el sequndo-ca-
30, puede haber una verdadera y apropiacda colisibn entre
las dos mordazas, con consecuancias evidentemente desastro-
sas. E1 fenfmeno descrito es particularmente sentido en la
etapa de arrangue transitoria de la miquina, ya nque on eg-
ta etapa la velocidad vaifa desde cero hasta una velncidad
constante y con ella varfa tambidn el alargamientao elfstico
adicianel de lz carrera de la mordaza.

Par otre parte, ,un mecanismo racionulmente concad

bido para controlar al movimiento de las mordazas tiene que
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satisfacer requisitos desde el punto de vista constructive
y econdmico, as{ como desds el punto de vista del usc in-
dustrial prdctice, sienda los principales de dichos requi-
sitos: .

- la posibilidad de tejer, en un mismo telar,
te jidos de diferentes alturas; este requisito implica la
nacesidad de poder ajustar - de una manera ficil y rdpida
y en el mismo telar - el espacio retorrido por las mordazas
de un extremo al otro do su carrera;

-~ las oportunidades scondmicas para un soleo tipo
da mecanismu de control sean apropiadas, tanto para ias
miquinas de tejer aptas para tejer sblo telas de aliura muy
limitada como para miquinas de te jer aptas para tejer telas
de altura considerable; y ademds que el mismo mecdnishn de
aste tipo pueda ser montado en dichas mdquinas diferentes
con el menor ndmero posible de modificaciones; si se. satis-
Faca dicho requisito, es de hecho posible aumentar 21 in-
tervalo de telarses qus estdn siendo tconstruidos, para redu-
cir los gastos de planificacidn, de construccidn, de alma-
cenamiento y de servicios y para conseguir una mayor norma-
lizaci6n de la produccifng

- las oprtunidades de tener un mecanismo sin rui
dos. Es de hecho conocido que, en las miguinas de tejer del
tipo en cuestidn, la causa principal de ruido es proporcio-
nuda por el mecanismo de insercién de trama, con lo cual el
ruido de log telares de tejer es en la actualidad extrema-
damente elevado y es el responsable de las malas condicio-
nes de trabajo y de considerables tensiones sicolégicas de
los operarios;

- la ventaja de tener un mecanismo escasamente
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voluminoso, permitiendo limitar las dimensiones del telar
Ys POr lo tanto, el espacio ocupado por el mismo en loca-
les de tejer;

~ la ventaja de hacer un mecanismo con una ele-
vada eficacia mecénica, de manera que se reduzca la toma
eléctrica de la mdquina de tejer.

E€n general, los mecanismos para controlar el mo-

vimniento de trebajo de los agarradores o mordazas, conoci-

consisten en mecanismo de manivela y varillajes, U'Dlen cor
levas. Los sistemas articulados tienen la considerable des-
véntaja de que no son aptos para proporcidnar gl movimientg
de las mordazas con las caracterf{sticas deseadas, b;rticu-
larmente en cuanto a la aceléraciﬁn de las mordazas s8 re-~
fiere. La solucibn de levas, cucndo se adopta, proporciona
el uso do levas que permiten una carrera limitada cvel se-
guidor de lsva y, por lo tanto, exigen un mecanismo de
amplificacidén adicional para dimensionar la carrera del se-
guidor de leva a la carrera de los agarradores. _

En ests caso, existen considerables tenéidnes
sobre el rodillo seguidor de leva que establece contacto
con el perfil de superficie de leva; ademds, el mecanismo
de amplificacidn -~ especialments en miquinas aptas pars te-
jer telas considerablemente altas - introduce aflojamiento
Y masas iniciales en movimiento de vaivén que aumentan las
cargas, el limite de velocidad del mecanismo y causan rui-
dus altamente perturbadores.

Por el contrario, el mecanismo para controlar el
movimiento de las mordazas de acuerdo con el presante invep|

to es capaz de eliminar las diversas desventajas de los me-
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canismos conocidos y para satisfacer, de una mansra muy
eficaz, todos los requisitos indicados anteriormente,

adoptando dicho mecanismo una disposicidn éunstructiva ori-
ginal para convertir un movimiento alternativo rectilineo

en un movimiento rotativo, tambidn alternativo.

RESUMEN DEL INVENTD

Este mecanismo para controlar el maovimiento de

da es el movimirnto alternativo rectilineo del axfréma pe=
quefic de la barra de conexifn o biela final de un varilla-
je accionado por el Arbol principal del telar y sl movi-
miento de salida es el movimiento alternativo girstorie
de una rueda dentada que controla las bandas o tiras para
el avance de las mordazas, estando dicho mecanismo caracte-|
rizado por un tornillo o hisillo y por una corredéré é tra-
vés de la cual pasa dicho tornillo, siendo uho de-dichos
slementos movido a lo largo de una trayectorla fectilinea
fija por dicho extremo pequeiio de biela, mientras QQe”el
otro elemento es hecho girar alrededor de su propio eje,
paralelaments a dicha trayectoria, para producir la rota-
¢idn de dicha ruada dentada; y par medios de rodadura lle-
vados por dicha corredera y que ssldn en zcoplamiento con
la rosca de dicho tornillo para originar la rotzcifn te uno
de cichos elementos en funcién de la translacidén del 6tro
elamento,

En dicho mecanismo, 8l tornillo pueds ser un tor-
nillo de leva de paso variable, mientres gue los medios de

rodadura llevados por la corredera pueden camprender al me-
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nas un par de rodillos o ruedas opuestas que giran libre-
mente en sus propios ejes. Alternativamente, dicho torni-
llo y dicha corredera pueden formar o congtituir el torni-
llo y la tuarca de un tornillo de bola o aguja.

En una primera realizacidn preferida, el mecanig
mo de zcuerdo con la invencidn utiliza un tornillo de leva
de doble arranque o entrada y una corredera para soportar
cuatro pares de ruecas - dispuostas enfrentadas dos a dos-
que iran en ejes divergentes hacia el ecje del tornillo en
el grado en el que divergen los lados de los filetes del
tornillo, estando dichas ruedas diseiiadas para radar sobre
las vizs formadas pof la superficie externa de dichos la-
Gos. Cada uno de dichos pares de ruedas comprendeudos Tue~
das yuxtapuestas qhe pueden girar libremente en una de di-
chos ejes. En esta realizacidn, el tornillo de leave pasa
libremente a través de la corredera, estando provisto, pa-
ra esa finalidad, de un amplio paso.

En una realizacién adicional del mecanismo de
acuerdo con el invento - sn la que estd dispuesto ur ajus-
te de facil empuje entre la superficie extcrna dal rorni-
llo de leva y el orificio o taladro de la corredera a tra=-
vés del cual pasa uicho tornille - la corredera soporta
dos rodillos tronco-clnicos opuestos que giran en un eje
comdn perpendicular al eje geométrico del tornillo, cuyes
rcdillos estdn disefiados para rodar sobre el filsteado del
proplo tornillo,

En una realizacifn adicionzl preferida, el meca-
nismo de acuzrdo con la invencidn comprende un tornillo co-
nectado a la ruede dentada gue controla las bandas o tiras

y que gira esn torno a su propio eje, y unz corredera que es
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movida por dicho extremo pequefic de varilla de conexidn a

lo largo de una trayectoria rectilfnea fija, paralela al

eje del tornille, estando dicha corredera provista iﬁterioi

moente de al menos una tuerca, formando esta con el citado

tornillo - juntaments con una pluralidad de bolas intorpueg

tas - un tornillo de bolas,

Todavia en otra realizacidn mids de la prssente
invencidn, el tornillo es movido por dicho extremo paquefio

de barra de conexidén o biela a lo largo de una trayectoria

corredera puede girar, sin trasladarse, alrededor.déi mig-
mo eje y estd conectada a dicha rueda dentada, conteniendo
dicha corredera al menos un filete hembra o tuerca nue ford
ma con dicho tornillo ~ juntamente con una pluralidud de

balas interpusstas = un tornillo de bolas.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Lz invencidn se describe a continuzcibn can mis
detalle, a modo de mero e jemplo, con referencia a los di-
bujos gue se acompafian, que representan algunas realizacio-
nes preferidas de la misma y en los cuales:

La figura 1 es una vista general oxonomdtrica -
con algunes partes retiradas paré aclarar més la ilustra=-
cidn - de una primera realizacidn preferida del mecanismo
para controlar el movimiento de trabajo ds lazs mordazas en
un telar con alimentacidn continua de trama, de zcuerda con
la invencidn;

La figura 2 es una vista que muestra partes

desemsambladas - con otras partes retiradas o intarrumpidas
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Y
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de la disposicién mediante la cual, en el mecanismo de la
figura 1, un movimiento de entrzda en vaivén o alternativo,
rectilineo, se convierte en un movimiento de salida girato-
riog

La figura 3 es una vista axonométrica, similar a
la de la figura 1, quse muestra una segunda realizacidn del |
mecanismo de acuerdo con el invento;
La figura 4 es una vista axonométrica de una ter-
cera realizacifn del mecanismo de acuerdo con el invento;
La figura 5 es la vista en seccidn axial de una

cuarta realizacidn del mecanismo de acuerds con el invento,

La figura 8 muestra una quinta realizacidn del
macanismo de acusrdo con el invento, de la cual

La figura 9 es una vista lateral parcial.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFIRIDAS

Con referencia a las figuras 1 y 2 de los dibujos
gque se acompafian, el moecanismo para controlar el movimiento
de las mordazas P en un telar (no mostrado) con alimenta-
cién continua de trama, comprende una caja metdlica robusta
1 que contiene los miembros o elementos mecdnicos para cone
vertir en un movimiento de rotacién el movimiento rectiléneo
de vaivén-del extremo pequefio de una doble biela o barra de

conexidn 2, que acciona a dichos miembros, y una rueda den=-
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tada 3 que es hecha girar en movimiento de vaivén por los
mismos miembros y cuyos dientes 4, gue se aplican en hen-
diduras de la banda a tira N que controla la mordaza P,

originan sl movimiento de trabajo de la misma. El extremo
2’, o extremo pequefio, de la doble barra de conexidn o bie-
la 2 puede moverse sflo a lo largo de una trayectoria rec-
tilfnea, en movimiento de vaivén, mientras gue el otro ex-

tremo 2" de dicha doble barra de conexidn o biela 2 estd

corradera 6 montada en un brazo acodado o manivela gue for-
ma, con la biela 2, una unidad de bisla-manivela. lLa mani-
vela (no mostrada) con la corredera 6 gira alrededor de un
grbol A- cuyo eje esti sefalado con lfneas do trazes y pun-
tos en la figura 1 = que puede ser sl drbol princinal del
telar, o un Adrbol sscundario gue gira a la misma valocidad
que el &rbol principal. La posicidn dé la corredera 5 pue-
de ser cambiada radialmente en la manivela, de manera que
se modifique la excentricidad del mecanismo de manivela
as{ realizado con respecto al arbol A. De una manera cono-
cida, esto sirve para ajustar la Snchura de la cabréra de
la biela 2 y, por lo tanto, la de la rueda dentada 3 y la
de la mordaza P. La posicidn de la corredera 6 se ajusta
con sl telar sn un topo por cualesquisra medios mecdnicos
conocidos,

De acuerda con la invencidn, lps miembros para
convertir el movimiento rectilineo de vaivdn del extremo
pequeric 2’de la biela 2 en un movimiento giratorio de vai-
vén de la ruseda dentada 3 comprende ssencialmente, dentro
de la ca}a l: un tornilleo de leva 7, uno de cuyos extremos

estd enchavetgdo a la rusda dentada 3, mientras qus el otro

T ——
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extremo estd montado de manera que gira libremente; una co-
rredera 8, a través de la cual pasa dicho tornillo de leva
y que 8s movida paralelamente por 8l mismo mediante la ac-
cidn de la biela 2, conectada al mismo en 27; un sar de pa-
tines 9 conectados a la corredera 8 y que deslizan dentro
de gufas de la caja 1, sisndo dichas guias paralelas al toj
hMillo de leva 7; y cuatro pares de rusdas libremente gira-

torias 10, engranadas con sl filete del tornillo de leva 7

Entretanto en mds detalle, se puede observar qug
el tornillo de leva 7 es ~ en la realizacidn que se asté
describiendo - un tornillo de leva de paso variable, es de-
cir, un tornillo de leva con la inclinacidn de su nélice
variando continuamente a lo largo del eje geomdétricc; la
ecuacidn que representa la lsy de variacidn de la inclina-
cién de la hélice, y por lo tanto de la inclinacidn del pa
so del tornillo, - en funcibn del espacio angular descrito|
por el tornillo en su movimisnto de rotacifn alrededor de
su propio eje - tiens que ser slegido en funcidn del movi-
miento deseado de las mordazas, considerande - pava el os~
tudio de dicha ecuacidn - como movimiento de entrada el
movimionto del extremo 27 de la biela 2 y, como movimiento
de salida 8l movimiento de la mordaza P, producido por la
rueda dentada 3. El tornillo de leva 7 @s un tornillo de
doble arranque o entrada y esti soportado por sus extraemos
en cajinetes de empuje de bolas y/o de rodillos, como 11,
alojados en asientos aproplados 12, previstos en la caja 1l

La corredera 8 consiste en un cuarpo hueco robug
to de aleacidn ligera, que se extiende transversalmente cop

respecto al tornillo de leva 7 y que estd perforado de mang
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ra que pueda ser atravesado libremente jpor dicho tornillo.
Dicha corredera 8 aleja dos cilindros onuestos 13 qus lle-
van dos pares de ruedas 10; tales cilindros estdn dispues-
tos simétricamente, uno a cada lado del tnrnillo de leva 7,
estando :rovisto cada uno de dichos cilindros de un tiran-
te roscado 14, formado de una pieza con el mismo. La super-

ficie cilfndrica externa de los tirantes 14 estd envualta

por manguitos que comprenden, en un extremo,placas de pre-

- 3ibn 16 que conectan los cilindros 13 cue soporten las

rurdas y, en el otro extremo, cojinetes cilindricosrl7 ros
cados exteriormente, que se insertan en los capuchdﬁes 18
en los extremos de la corredera 8.

Lﬁo capuchones 18 estdn fijados al cuerpu ds la
corrodera 8 por medio de tornillos y paszdores y alojan,
en la cavidad roscada interna de las extensiones 19, sl
manguito 15, mientras que los dos patines 9 estén anchave-
tados sobre la superficie externa de los capuéhones 18 (eg
tando dichos patines dispuesstos uno a cada lado del torni-
1lo de lova 7).

Las tuercas 20 se utilizan para fijar loc man-
gultos 15 con respocto a los capuchones 18, mientras gue
las tuorcas 21 se utilizan para fljar los tirantes 14 vy,
nor lo tanto, los cilindros 13 que soportan les ruedas 10,
con rosnecto a los manguitos 15. As{ es pasible ajuétan
cuidadosamente la posicifn de los cilindros 13 y, por lo
tanto, de los pares de ruedas 10, con respecto al cje geo-
métrico del tornillo de leva 7.

Los patines 9,.de material entifriccidn, compreg
den cada uno dos orificios de snchavetar o bloguear, de

ios cuales uno rodea o envuelve la superficie externa de
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la extensifn tubular 19 del capuchén 18, ¥ el otro envuel-
ve uno de los dos pasadores 23, dispuestos en la parte de
la corredera 8 vuelta hacia la bisla 2. Los patines 9 es-
tin dispusstos en gufas rectilineas 24, fijadas a la caja
1 del mecanismo, en las cuales pueden deslizar hacia atrés
y hacla delante. Los pares de pasadores 25 estan rigidameg
te fijos a los cilindros 13, estando dichos pasadores dis-

puestos de acuerdo con dos ejes divergentes que tisnen una

En dichos pasadores 25 estédn montados, con giro loco, sobre
cojinetes apropiados - los pares de ruedas yuxtapuestas 10,
en unz posicidn apropiada para rodar sobre las viar forma-
das por las superficiles externas de los filetes dzsl corni-
llo de leva 7.

La doble biela 2 se conecta a la correcdera 8 ha
ciendo pivotar el oxtremo pequseiio 27 de la bielz 2 cobre
los pasadores 23 de la corredera 8, a la cual estdn conec-
tados los patines 9, como se ha visto ya.

El funcionamiento del mecanismo descrite tiens
lugar como sigue: al girar el 4rbol principal del telar,
la manivela § es movida alrededor del &rbol 1 y la barra
de conexifin o bisla 2 pone en movimiento la corredera 8, a
la cual estd pivotablemente conectada en correspondencia
con los pasadores 23. Puc-sto que la corredera § ostd rija-
da a los patines 9 - que pueden moverse solamente hacia
atrds y hacia delante a lo largo de las gufas 24 - dicha
corredera serd movida también hacia atrds y hacia delante
en una Erayectoria rectilfnea, paralelas a la de las gufas

24 y, por lo tanto, al eje geométrico del tornillo de leva
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7. Por otra parte, e) movimiento de la corredera 8 acciona
el par de ruedas 10 a acoplamisnio con los filetes de rosca
del tornille de leva 7 mediante los em'ujes comunicados a
las mismas. E1 uso del par de ruedas yuxtapusstas 10 = en
las cuales cada rueda gira locamerite con su propila ley de
movimiento - reduce el deslizamiento que se deriva de la
forma cilindrica de las ruedas reales. La rotacidén del tor-
nillo de leva 7 tendrd lugar en un sentido debicdo al movi-
miento de la corredera en un sentido y en sentido opuesto
debido al movimiento de la corredera en el otro sentido dep
tro de las gufas 24, Rotaciones correspondientes son impar-
tilas tambidn directamente sélo a la rueda dentada 3, que
estd enchavetada sobre el tornillo de leva 7, y diqhé'ro—
tacifn - debido al acoplamisnto o engrane de los dinates 4
can las hendiduras f de las tiras N= origina el movimiento
en vaivén do las tiras o bandas resalss Ny, por lo tanto,
de la mordaza P, seqln sa desea, La ley de movimienta de la
mordaza dependerd de la ley de movimiento dol extremb peque
fio 2°de la biela 2 (a su vez influido por la posiciﬁn“de la
corrodera 6) y del disefio del fileteado del tornilic de le-
va 7, cuyo Ccisefio - debido a los réquisitos de las miquinas
de tejer - serd siempre, y del cualquier modo, de paso va=-
riable,

La realizacidn del mecanismo de acusrdo con el
invento mostrado en la figura 3 proporciona algunas modifi=-
caciones en la estructusa de la corredera; esta (Jltima con-
siste en un cuerpo hueco cilindrico 8° que comprende, por
un lado, dos salientes transversales 26 en los que estin mar
tados los pasadores 23° para la conexifn a la biela 2, mien

tras que los extremos 8" de la corredera estdn roscados. El
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cuerpo 87 de corredera comprende ademds dos orificios ali-
neados con el eje geométrico del tornillo de leva 7, para
permitir el pasc libre del tornillo de leva. En la cavidad
interna de la correderz 87 estdn zlcjados dos discos 27

portadores de ruedas, dispuestos simétricamente con respecH
to al tornille de leva 7. Cada un@ de dichos discos 27 (en
los cuzles estdn montadas un par de ruedas 10 - de una ma-

nara similar a la descrita con referencia a los cilindros

gentes y que estdn accplados con las superficies de los fi-
letes dsl tornillo de leva 7) estd fijo a la corradena 8’
por medic de una tuerca o ranura anular 277, que se aplica
en un asiento roscado apropiade de la corredera y sirve
para precargar las ruadas 10 contra los filetes del torni-
llo de leva 7 y, por medio de una tuerca anulsr 23, gue se
rosca sobre un asiento fileteado obtenido en el cojineate

o apoyo cilfindrico 29 del disco 27 portador de ruedas y
tiene la funcién de fijar el propio disco on una posicidn
dada. Entre las tuercas anularcs 27 y 28 estd dispussto un
soporte 30 a cada lado de la corredera 8%, cuyos extremos
se apoyan sobre la parte externa de la superficie de corra-|
dera y cuya parte central estd enchavetada sobre el cojine-
te o apoyo cilindrico 29 del disca 27 portador de rusdas.

Al soporte 30 estd fijo un pasador en el que estd enchavetal

te 32 capaz de deslizar por rodadura a una guia 33 fijada
a2 la caja 1. En las mismas gufas 33, en las que deslizan
los rodillos 32, estln dispuestos - tambidn para deslizar
por rodadgra - unos rodillos 34, montados en los pasadores

23°que conectan la biela 2 a la correders 87.
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Los cuatro rodillos de contraste 32 y 34, dise
pucstos dos a cada lado de la corredera, aseguran el movi=
miento rectilineo de este dltimo, bajo el control de la
biela mévil 2, .

No bay que hacer ninguﬁa observacidn particular
en relacidn con el funcionamiento del mecanismo ds Ja Figu
ra 3, que £s sustancialmente igual al del macaniémbiﬁe las

figuras 1 y 2. Por el contrario, s importante observar

trolar el movimiento de trabajo de las mordazas gz acuerdo
con el invento, asi como siendo évidantemente en esencia
diferente de los mecanismos articulados de manivela y bie-
la, también es completamente diferente del mecanismo de lg
va hasta ahora conocido. Siendo la razdén que, mientras que
en el mecanismnAda leva conocido la leva &s movida par un
drbol que tiene un movimiento circular uniforme y La ley
de movimisnto del sequidor de lsva se obtiene mediante un
perfil de lsva que se extiende sn su mayor parte en todo
un solo dngule circunferencial (3609), en el tornillo de
leva de la invencidn 8l movimiento de entrada, en lugar de
estar proporcionado por el movimiento circular uniforme de
un &rbol, estd proporcionado por el movimiento de vaivén
del extremo pequefio de la biela y quedan disponibles, para
cortar el perfil de leva, tantos dngulos circunferenciales
como el ndmero de pasos del tornillo de leva 7.

Esto permite ob.ener vaBtaJosamente un movimien-
to del seguidor de leva ~ que, en el dispositivo de acuer-
do con la invencién, estd formado por la corredesra 8 - gue
tiene una amplitud que es definitivamente més ancha y mds

precisa gue la dbtenida con levas normales. Los cuatro pa=
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res de ruedas 10 esldn imperativamente acoplados con el
perfil de los filetes del tornillo de leva 7 y cualquier
aflojamiento o huelgo entre lag ﬁartes acopladas as absors
bido completameﬁte precargando - mediante el ajuste de los
capuchones 18 y de las tuercas anulares 27° y 28 - las rug
das 10 contra la superficie de los filetes del tornille

de leva 7. |

La figura 4 ilustra la tercera realizacibn pra-

realizacién, el movimisnto de vaivén es comunicade a una
corredera’simplificada 35 de una manera idgéntica a la in-
dicada en relacidn con las correderas 8 y 8° de las reali-
zacionas primera y sequnda del mecanismo, descritas hasta
ahora, Sin embargo, en este caso existe un ficil ajuste de
empuje entre la superficie externa 36 del tornillo de le-
va 7 y la superficie interna 35° de la corredera 35, de ma
nera que sé evita la rotacién de esta Gltima e@n el plana
del eje del tornillo, La corredera 35 - en la forma de un
manguito cilfndrico coaxial con el tornillo 7 - comprendes
dos orificios perpendiculares al eje del propio tornillo,
alojando dichos orificios dos pasadores o espigas 37 dis-
nuestas en 8l mismo eje perpendicular al tvurnillo 7 y qus
llgva, en un extremo, un rodillo troncocdnice 38 y, en el
extremo opuesto, un cojinete cilfadrico sobre el cual es-
t4n enchavetados el extremo pUqueﬁo 27 de la biela 2 de
control y un redillo de contraste 39,

fCada rodillo 38, limitado a girar libreamente a}
rededor de su propio pasador 37, rueda sobre la superficie
de las ranuras cel tornillo de leva 7 con carrerss limita-

das, debido a st forma troncocdnica, y obliga a girar a di-
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cho tornillo de leva.
Los rodillos de contraste 39, dispuestos simdtri
camente uno a cada lado del tornillo de lava 7, evita = ro-
dando sobre vias o gufas 40 - la rotacidn de la corredora
35 sobre el plano perpendicular al eje del tornmillo. E1 mo-
vimiento de la tira o banda quo controla lss mordazas os
comunicado, como en los casos anteriorss, por la rueda den-
tada 3 que estd conectada al tornillo de leva 7.

i En las figuras S y 6 de los dibujos se ilustra
una cuarta realizacifn del invento. Estas figuras muestran
una manivela 42 conectada al 4rbol principal 41 de la méqui
na y gira con movimianto circular uniforme, llevando dicha
manivela la espiga o pusador de manivela 43 en el cual estd
articulado un sxtremo de una biela 44. El otro extremo de
la bieln 44 ostd articulado en la espiga o pasador 45 de
una pulanca oscilante 46 que estd a su vez articulacda en el
nasador 47 fijo a la caja de la miguina y 21 cual estd, por
lo tanta, sometido a un movimiento de galope al jirar el
drboel 1, o aabur, cuando astd en mbvimianto el tolar. La Pa
lanca oscilante 46 es ds forma de %orquilla en el extrema
opuesto al del fulero 47 y estd articulsda por medio de dos
nusadores 48 y 48”7 a dos bielas 49 y 497 que estdn montadas
a pivotamiento por su otro extremo a upa corredera 51 del
mecanismo, por medio de espigas o pasadores 50 y 50°. La
corredera 51 realiza asi un movimisnto alternativo de vaie
vén cuando estd girando el 4rbol 41. La corredera 51 tiene
un orificio on el que sa introdute un torpillo 60 y una ca=-
vidad coaxial al sje geométrico de dicho orificio, en sl
cual estd alojada una tuerca 52 que actla-como miembro de

guia v rectencidn para los cucrpos rodantes 53. En la figurs
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dichos cuerpos rodantes 53 cansiste sn bolas, pero pueden
consistir igualmente en agujas vy estdn en contacto con el
fileteado de la tuerca 52 y con el fileteado del tornillo
60. )

La tuerca 52 ostd rigidamente posicionada con
respecto a la corredera 51 mediante un acoplamierto.a cha-
veta normal, en 54, y mediante un anillo de tope 35 fijado
por tornillos sobre el cuerpo de la corredera 51.1

La corredera estd ademis provista de una exton-
sidn 51’ que tiene un orificio para alojar rigidamente un
cojinets axial 56 de bolas, que se aplica sobre un arbal
57 estriado y/o fijado al suelo, cuyos extremos estan en-
chavetados en orificios 59 y 59 de la caja de la miquina.

La conexidn deslizante entre el cojinete de des-
lizamiento axial 56 y sl &rbol 57 permite que la cnréadera
se musva solamente en la direccidn del eje del &rpol §7 =
estando cicho 4rbol dispuesto paralelamente al eje geomd-
trico del tornillo 60 - mientras evita la rotacidn de la
propia corredera. E1 tornillo 60 estd soportade sn un ex=-
tremo por el cojinete 61 de bolas o agujas, alojado en la
caja de la mdquina, y, en el cxtremo opuesto, por el coji-
nete de empuje 62 de rodillos o bolas, alojado en la caja
63, el cual estd, a su vez, Fijad6 a la caja de la miquina
nor tornillos.

El extremo del tornills 60 lleva, montado en el
cojinete 62, un cojincte cilfndrico y/o cénico 60°en ol
cual estd cnchavetada = por medio de una chaveta 64 y una

tuerca de presidn roscada 65 -~ un cubo 66, al cual estd

@

roscada la rueda dentada 067 gua coantrolo los bansas qu

mueven las mordazas del telar.
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Los cuerpos de rodadura o rodantes, o bolas de
contacto 53, del tornillo formzdo por el tornille 60 y por
la tusrca 52, reciben de ssta tuerca (que es movida en vai
vén por la corredera 51) impulsog que comunican a la super
ficie del Filatéado helicoidal del tornille 60.

Debido a la inclipacidn del fileteado cel torni-
lleo 60, cada impulso o empuje comunicado por la corvedera
puede ser considerado como descompuesto en una fusrza diri-

gida segln el eje geomdtrico del tornillo y en una fuerza

que tiene una distancia desde dicho eje igual a la'que exig
te entre el propio eje y el punto de contacto snire las bo-
las 53 y la superficie del fileteado del tornille 64U, Esta
dltima fuerza determina sl par que gene:-a el movimiento de
ratacidn del tornillo 60. v

El tornillo de bolas pueda tensr formadas dos
tusrcas, en lugar de una segln se ilustra; en este caso,
es nosible ajustar convenientements la holgura entre el
torriillo y las tuercas accionando un anillo de-presién que
varfa la distancia entre las dos tuercas; esto es particu-
larmente interesante, ya que permite abosrber - utilizando4
mientras se usa el mecanismo =~ cualquier holgura que se
pueda producir por sl desgaste de los componentes.

La figura 7 muestra una modificacidn de la dispo-
sicién de la figura 6; en dicha figura, la palanca oscil;n-
te 46 - en lugar de estar controlada por una manivela con
biela, comc en ls figura 6 - estd controlada por medio de
una leva 67 enchavetada en el 4rbol principal 41 de la mée
quina. Un rodillo 68 esté acoplado con la superficie de di-

cha leva 67 y gira en torno de su propio eje 69, que estd
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situado en el extremo de la palanca oscilante 70, montada a
pivotamiento en 71. Una biela 73 estd articulada, en 72, al
otro extremo de la palanca oscilante 70, comunicando dicha
biela un movimiento de galope a la palanca oscilante 46, cof
una ley que depende del trazado de la lsva 67.

Haciendo referencia ahora a las figuras 80 y 9 de
ios dibujos que se acompafan, la realizacidn mostrada en
las mismas difiere de la anteriormente descrita en el hecho
de que - en lugar de proporcionar una tuerca que tiens un
movimiento de vaivén rectilineo y un tornillo que tiene un
movimiento de vaivén giratoric - comprende un tornillo al
que se imparte un movimiento de vaivén rectilfneo y una
tuerca @ la gue se hace girar, Evidentemente, en este caso,
la tuerca estd conectada a la rueda dentada que controla
las bandas que llevan las mordazas del telar. Entrando ea
detslles, una manivela B2 - que est$ rfgidamente ronectada,
en 81, al 4rbol principal del telar - lleva, articulado a
la espiga 83 de manivela, un extremo de unz barra de cone-
Xién o biela 84, cuyo extremo opuesto estd articulado en
la espiga o pasador 85 de una corrdera 86, Dicha corredera
86 estd rigidamente enchavetada - por medio de una chaveta
86" y una tuerca roscada 88 - sobrs un tornillo 87 que fore
ma, juntamente con una tuerca 94, el mecanismo de tornillo
de bolas del dispositivo. La corredera 86 comprends dos
exiensionas cilfndricas 89 y 89" que llevan c¢as rusdas o pa
tines 90 y 50°que deslizan cn gufas 81 y 917 de la caja de
la wmiquina 100,

El tornille 87, provisto de un movimiento Ge val~
vén rectilinec en lo direccidn de su eje geomdirico, deter-

Mina = mediante la interposicidén de cuerpos de rodadura 92
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(bolas o agujas) = el movimisnto de vaivén rotatorio de la
tuerca 94, que estd soportada por los cojinetes 95 alojadog
en la caja 100 de la mdquina. Un cojinete cilfndrico de di~
cha tuerca 94 sqporta el cubo 98 de la ruesda dentada 99,
para controlar las bandas que llsvan las mordazas de la ma-
nera conocida, astando diého cubo 98 fijado por medio de la
chaveta 96 y de una tusrca anular 97.

Como se puede alegar fécilmente, también al exa-
minar los dibujos y al leer la descripcidn pracedenté, el
mecanismo de acuerdo con la presente invencidn es mis pequg
o, mds preciso, mas ligero y mucho menos ruidoso que' los
mecanismos comunes usados hata ahora en miquinas de tejer
automiticas; ademds, trabaja méds ridpidamente y con mayor
eficacia mecdnica y los aflojamientos, aceleraciones a ma-
sas de inercia se reducen a un minimo,

El mismo satisface plenémente todos los raguisi-
tos seffalados on el predmbulc de la presente memoria y, en
particular, reduce a valores minimos el aldrgamiento elés-
tice adicional do la carrera de la mardaza, permitiendo un
ficil ajuste de la longitud de la propia carrera,

En las realizaciones de las figuras 1 a 4, el me-
canismp de zcuerdo con la invencién proporciona la consi-
derable ventaja de no estar condicionado por el hecho de
toner que realizar solamente un tipo particular de movimiop
to de las mordazas; de hecho, en cualquier momento en gue
-~ por razones relacionadas con la planificacidén o ensayo, o
con el tipo de trabajo, o cualesquisra otras razones - se
requiera un cambid de la ley de mobimiento de las mordazas,
no es necesario cambiar completameﬁte el mecanismo -~ como

sucsceria en todos los mecanismos conocidos para controlar
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el movimiento de las mordazas -, sino que es suficiente sug
tituir una simple pieza (despuds de haber estudiada eventua
mente y realizado apropiadamente la misma), a saber, sl
tornillo de leva del dispositivo, con el fin de obtener el
movimiento gue se considere mds conveniente. Esta posibili-
dad se puede utilizar incluso adicionalmente por sl fabri-
cante que quiera proveer a clientes que, por el tejido ca-
racter{stico de algunos fabricantes, se requiriesen layes
de movimiento que satisfacieran caracterfsticas distintas
de las normales.

También se comprende f4cilmente cémo puede ser
pousible, con el mismo mecanismo, comenzar la produccidén
de un simple tipo de mecanismo para controlar el movimien-—
to de avancs de las mordazas, a ufilizar.en muchos tipos
de telares, indicado para diversos tipos de fabricaciones
y para telas tejidas de diferentes alturas, con la simple
condicidén de usar, para cada finalidad propu=sta, un tipo
de leva de tornillo diferente y apropiadamente estudiado,
@n sl que el trazado dol filotesds de paso variable se di-
sefia de acuerdo con los requisitos aspecificos para cada
aplicacidn,

Importantes ventajas adicionales se puesden obte-
ner con el mecanismo de acuerdo ton el jinvento cuando dicho
mecanlsmo estd hecho usando =-come en las realizaciones de
las figuras 5 a 9 - un tornillo de bolas o un tornillo de
agujas.

Como es sabido, un tornillo de bolas -~ que ya es
anpliaments utilizado en miquinas herramientas (especialmen|
te del tino de las de control numérico), pero nunca se uti-

1iz6 hasta ahora en mecanismos para telares - estd esencial

[ Lind
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mente formado por una barra roscada que gira sobre bolas o
sobre agujas retsnidas entre dicha barra y una tuerca que
rodea la misma dantro de un canal helicoidal formado por ungl
via endurecida que resulta del fileteado del tornillo y por
una ranura, también endurecida, obtenida dentro de la tuer-
ca.

Un gran némero de bolas (o agujas) circulan den-
tro de dicho canal helicoidal, cuyas bolas, despuéé'de PO~
nerse en contacto de trabajo con el tornillo, son llsvadas
de nuave de un extremo a otro de la tuerca, a travds de un
conducto de retorno. Las bolas (o agujas) forman el dnico
contacto entre el tornillic y la tusrca y no estdn someti-
das a esfuerzo cuando pasan a travéds del conducto de retor-
no.

Las ventajas que una transmisidn de este tipo
puode proporcionar en 8l control del movimiento de mordazas
en telares = ss decir, en una aplicacién en la gue los es-

fusrzas son particularmente elevados - son svidentes. En

un gran ndmerc de cuerpos rodanteé de contacto y exists,
por lo tanto, una distribucidn mis regular de las cargas y
un valor de presifn mds limitado éobre cada cuerpc de con-
tacto. La elevada eficacia del acoplamiento (superior al
95%) es tal que la conversibn de ia fuerza que actla sobge
la tuerca &n sl par que actda sobre el tornillo, o vicever-
sa, determina un trabajo de friceidn limitado ¥, por lo
tanto, un calentamionto escasb. Ademfs, el enfriamiento de
las balas de contacto se puede lograr mucho mds eficazmente
que en el caso de elementos de contacto previstos en las

transmisiones usadas en las realizaciones del mecanismo de
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acuardo con la patente principal; esto es debido al hecho
de que, cuando regresan a través de los conductos externos
de la tuerca, las bolas se descargan y los conductos de la
tuerca se pueden refrigerar facilmente por medio de aceite
de lubricaciédn,

Se ha de entender que las realizacionss descri-
tas del dispositivo han sido previstas a modo de simple

)

ejemplo y que las mismas no introducen, por lo tanta, limi

——

.tacidn alquna, mientras que los expertos en la técnica pug

den concebir fécilmente realizcciones distintas a.las des-
critas o modificaciones a las ya ilustradas, sin apartarse
por ello del alcance de la presente invencidn. N

Se ha de entender también gue la disposicidn ma-
cénica - mediante la cual el movimiento rectilfned de vai-
vén del extremo pequefio de la biela, en el mecanismc de

acuerdao con el invento, es convertido en el movimienco gi-

ratorio de vaivén de la rueda que acciona la banda - podr i

adoptarse en cualquier otra aplicacién (ademis de controlar
el movimiento de las mordazas en telares con alimentacidn
continua de trama) que se considerara conveniente. Jor
ejemplo, dicha disposicidn se podrfa adoptar ventajosamentd
para el movimiento de algunos elementos en méquinas herra-

miontas.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de asta solicitud de Péten-
te de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios, son las que se

recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,« Mecanismo para controlar el movimiento de

continua de trama, del tipo en los que el movimianfo“de en=f’
trada es el movimiento rectilinso de vaivén del extgemo pe-
quefio de la biela o barra de conexifn final de un varilla=
je o transmisifn accionada por el &rbol principal del telar
y 8l movimiento de salida es el movimiesnto giratorio de vai
vén de una rueda dentada que controla las bandas para el
avance de las mordazas, sstando dicho mecanismo caracteri-
zado paor un tornillo o husilleo y por una corredera a través
de la cual pasa dicho tornillo, siendo uno de dichos ele~
mentos movido a lo largo de una trayectoria rectilfnea por
medio ds dicho extremo de biela, mientras que sl otro sle-
mento es hecho girar alrededor de su propio sje, paralelo
a dicha traysctoria, para originar le rotacidn de dicha
rueda dentada, y por medios rodantes llgvados por dicha
corredera y que estdn en acoplamiento con el fileteado de
dicha tornillo, para originar la rotacidn de uno de dichos
elementos, en funcidn de la traslacién del otro slemento.
28,~ Mecanismo segln la reivindicacidn 13, sn
gl cual dicho tornillo es un tornillo de leva con paso va=-

riable, gue gira alrededor de su propio eje goemétrico, es-
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tando dicha corredera limitada en su traslacidn en una tra+
yectoria rectilfnea y comprendiendo dichos medios rodantes
al menos un par de rodillos o ruedas opuestos, que giran
libremente alrededor c¢e sus propios ejes geométricos.

338,~ Mecanismo seglin la reivindicacidn 28, en
el cual la corredera lleva cuatro pares de ruedas - dispueg
tas enfrentadas mutuamente dos a dos -~ que giran en torno

a ejes que divergen hacia el eje geométrico del tornillo

tornillo, pudiendo dichas ruedas girar sobre las vias for-
madas por la superficie axterna de dichos lados fileteados)

43,~ Mecanismao segdn la reivindicacién 32, en el
cual el tornillo de leva pasa libremente a través de la co-

rredera.

53.,~ Macanismo segdn la reivindicacidn 45; an el
que hay previsto un ajuste de fécil empuje entre (e esuper-
ficie externa del tornillo de leva y el orificio de la co-
rredera a través del cual pasa sl tornillo.

68.~ Mecaniamo seqén la reivindicacifn 52, en el
cual estdn previstos medios para ajustar la posicidn de
los ;pares e rtuedas con el Fin de regular su acoplamiento
o engrane con los Filetes del tornilleo de leva.

78.~ Mecanismo segdn la reivindicacidn 62, en el
cual el tornillo de leva es un tornillo de doble sntrada.

83 .~ Mecanismo segdn la reivindicacién 149, en el
cual dicho tornillo es un tornillo de leva qus gira alrede-
dor de su propio sje goemétrico, dicha corredera ecstd limi-
tada en su traslacidn de trayectoria rectilinea y dichos
mecios rodantes estdn constituidos por dos radilles lleva=-

dos por la corredera y que giran libremente alrededor de
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un eje comin perpendicular al eje goemdtrico del tornillo,
siendo los rodillos capzces de rodar sobre el filste de
rosca del propio tornillo.

" ga,~ Mecanismo segdn la reivindicacidn 12, en sl
que dicho tornillo es un tornillo de leva gue gira alrede-
dor de su propio eje geométrico, dicha corredera estd limi;
tada en su traslacifn de trayectoria rectilinea ylﬂiﬁhos

medios rodantes estdn constituidos por al menos un par de

rodillos o ruedas opuestas, que giran libremente en sus

propios ejes y en el cual la trayectoria rectilin;a *1ija
de la corradera esti determinada por un par de guiﬁsvfijas
a la caja del mecanismo Yy en las cuales son capacéé'de mo-
verse unos medios conectados a la propia corredera.

ioa.~ Mecanismo seqgln la reivindicacién 93, en
el que dichos medios conectados a la corredera y capaces
de moverse dentro de dichas gufas estdn constituidos por
un par de patines desliZables 0, alternativamente, un par
de rodillos giratorios. ,

118, Mecaniasmo segln la reivindicacidn 12, en
el que dicho tornillo y dicha corredera forman o compren=
daen el tornillo y la tuerca de un tornillo do bdlas o agu=-
jas y en ol cual el tornillo estd conectads a dicha rueda
dantada y estd montado en rotacidn alrededor de su propio
sje, y la corredera as movida por dicho extremo pequefio de
1a biela a lo largo de una trayectoria rectilfnea fija,
paralela al eje goemétrico del tornillo, estando dicha co=-
rredera provista interiormente de al mencs una tuerca, for
mando dicha tuetrca con el citado tornillo - juntamente con
una pluralidad de bolas (o agujas) interpuestas -« gl tor=

nillo de bolas (o de agujas).
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123.-~ Mecanismo seglin la reivindicacidn 12, en
el cuzl dicho tornillo y cicha corredera forman o compren-
den el tornillo y la tusrca de un tornillo de bolas o agu-
jas, y en el cual el tornillo es movide por dicho extremo
pequefio de biela a lo largo de una trayectoria rectilinea
fija, paralela a su propio eje, mientras que la corredera
puede girar, sin trasladarse, alrededor dsl mismo 2js y
estd conectada a dicha rueda dentada, conteniendo ﬁ;bha co

rredera al menos una tuerca que forma con dicho toraillo

puestas - el tornillo de bolas (o agujas).
132,- Mecanismo segln la reivindicacidn 18, en el

cual la biela, cuyo extremo paquefio comunica el movimiento

mo, es una biela doble cuyo pasador de conexibn a la co-
rredera o al tornillo ss sitla en el mismo plano gue el
eje goemétrico del propic tornillo, o en un plano paralela
al mismo y separado del mismo por una distancia menor qua
el radio externo del tournillo y es nerpendicular a dicho
eje.

l48 .« fecanismo segln la reivindicacién 112, en
el que el varillaje que mueve la corredera estd constitui-
do por una palanc: uvscilante movida con novimiento de ga-
lope por una unidad do bisla-manivela o por una unpidad de
biela-palanca acodada biestable, que es accionada, ya sea
directamente o a travéds ge una lava, por el 4rbol princi-
pal dael telar.

158.~ flecanismo seqdn la reivindicacidn 112, en
el cual ;a trayectoria rectilinea fijea de la corradera o

del tornillo estd determinada por el acoplamiento de uno
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o més cojinetes de deslizamiento coaxiales, con drboles
estriados y/o fijos al suselo, cuyos ejes goemétricos son
naralelos al eje del tornillo o, alternativamsnte, por el
acoplamiento de patines o ruedas ton ranuras de la caja de
la m&guina qus éon paralelas al eje del tornillo.

162.~ Mecanismo para controlar el movimisnto do

mordazas que llevan la trama en telares de alimentacidn
»y

continua de trama. s
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante=

los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de treinta y una hojas escri-

tas a mdquina por uma sola cara.

madrid, 16.MAY1976
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