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él presente invento se refiere a una bobina
eléctrica con un arrollamiento de hilo revestido con un
material termopldstico, que se calienta durante el bobi-
nado o a continuacidén del mismo y que se emplea con ndicleos
magnéticos de cazoleta, de uso principal en las redes de
comunicacibn.

La tendencia a la miniaturizacién se refleja
continuamente en el aumento de la deﬁanda de los componen-
tes afectados y, en consecuencia, de los materiales de

arrollamiento. Con la continuada mejora de las propiedades
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de los materiales de los nlicleos ha sido posible la paula-
tina reduccidn de las dimensiones de dichos nficleos, ;in

que haya sido viable introducir unas mejoras correlativas

en las técnicas del bobinado ni en lo que con ellas se rela-
ciona.

En la gama de las bajas frecuencias, la calidad
de una bobina ;iene a determinarse substancialmente por su
disipacibn de calor, esto es, por la cantidad de energia
eléctrica que es consumida por su arrollamiento (I Rz),
lo cual se conoce como pérdidas en el cobre. Un arrollamien’
to en el que una vuelta esté pegada a la siguiente tendré
por supuesto, unas pérdidas mis bajas, pero su construccidn
es en muchos casos irrealizable, o por lo menos, practicas
mente inecondmica, haciéndose uso, por lo general, de arro-
llamientos "sin colocar" o "en disco aplanado", los cuales
ha;en inevitable, no obstante, una reduccidém del "factor
del cobre", esto es, de las cavidades del interior del
arrollamiento.

Por un articulo de W.L.L. Lenders titulado "Das
orthozyklische Wickleln von Spulen" (El arrollamiento or-
tociclico de las bobinas) publicado en el nfGmero 23/61~
62/12 sec ha dado, por ejemplo, a conocer una técnica de
arrollamiento sin soporte, para la reduccidm del espacio re
guerido por las bobinas, con la que se elimina el elemento
de .sustentacibn haciendo uso, en su lugar, de un hilo pro-
visto de un revestimiento termopladstico y consiguiéndose

la estabilidad mecénica con un proceso de calentamiento.

La temperatura requerida para ello se puede obltener por un
soplado con aire caliente o por radiacidn. Sin embargo, con

esta técnica tampoco se eliminan las cavidades en el bobiw
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nado siendo, por otra parte, requerido un volumen adiciomnal
debido al revestimiento termoplésfico del hilo, cuye espesor
es de varias micras.

Bas&ndose en lo anterior se toma como objeto de
este invento la obtencién de una bobina eléctrica para nf-
cleos magndticos utilizando su volumen de un'modo 6ptimo
vy con la que se tiene una baja autocapacitancia o capaci-
tancia distribuida y una alta calidad.

De acuerdo con el invento, este objeto se consigue
porque la bobina es prensada radialmente en las zonas de su
superficile exterior que hén de quedar rodeadas por el nt-
cleo, de un modo tal que el didmetro de la parte premsada ,
de la bobina sea menor y el didmetro de la parte no pren-
sada de la bobina sea mayor que la distancia entre las pati-
llas exteriores del nfcleo situadas en oposicidn.

Con el uso de la bobina que ha sido descrita se

evitan las dificultades que se citaron. En comparacidn con

- las ﬁécnicas de bobinado usuales, las pérdidas en el cobre

pueden reducirse a la mitad aproximadamente, reduciéndose
substancialmente ademids la autocapacitancia y, consecuente-
mente, la sensibilidad a la humedad.

El prensado, que tinicamente se lleva a cabo en
unas zonas P#rciales de la superficie exterior, da como
resultado una menor autocapacitancia o capacitancia dis-
tribuida y una calidad mayor. Las realizaciones pricticas
que se han hecho de la bobina descrita han demostrado que -
la parte prengada del arrollamiento se acerca mucho a un
arrollamiento ortociclico mientras que en }a parte no pren-

sada del arrollamiento se observa que existe una dispersidm.

A continuacidn se describe el invento haciendo
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referencia a un ejemplg de realizacidédn que se muestra en

las Figs. 1 a 6 del dibujo que se acompaifla, en el que:

4 la Fig. 1 muestra una mitad de un niicleo de ferrita mag-‘
‘'nética suave RM6 vista en planta a escala ampliada;

- la Fig. 2 muestra en corte las dos partes de un nficleo
RM6, a escala ampliada;

- la Fig. 3 muestra una bobina para un nficleo RMk, vista
desde abajo, a escala ampliada.

- la Fig. 4 muestra la bobina de la Fig. 3 en vista de perfil
seccionada;

- la Pig. 5 muestra la misma bobina de la Fig. 4, insertada
en un nlicleo RM4, vista en planta, y .

- la Fig. 6 es una representacidén esquemdtica de una herra-

« mienta usada para prensar la bobina.

En las Figs. 1 y 2 muestra un nGcleo RM (con refe
ren;ia 10) de¢ ferrita de magnetismo suave, del tipo que se
emplea, por ejemplo, en bobinas de filtro y transformadores.
El egéacio 11 de alojamiento de la bobina queda limitado en
el interior por el centro d; nlicleo 12 y por el §xterior por
las patillas 13 y 14. En su exterior, el nficlec 10 tiene dos
rebajes pelativamente grandes 15 y 16 situados entre las
patillas 13 y li. Las dos partes dql nlcleo 10 se pueden
mantener unidés por medio de unas gfapas, no representadas,
que se enganchan en unas muescas 17 existehtes en las ‘su-
perficies opuestas a la de contacto. "En el presente inven;o
se hace uso de los dos rebajes 15 y 16 del nficleo 10. Ello
se hace comenzando por devanar la bobina hasta que alcanza
un didmetro exterior mayor qﬁe e; espacio existente entre
las dos patillas opuestas 13 y lk& del nficleo 10. A continua-

¢ibén, calentada la bobina, se prensa con una herramienta de
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una forma adaptada a la del nilclec 10, que se muestra es-
quemdticamente en la Fig. 6, por aguellas zonas de su super;
ficie exterior gue van a quedar rodeadas por las patillas
13 y 14, con lo que la parte prensada entrari justa en el
espacio 11 del nficleo 10 limitado por el centro de nficleo
12 y las patillas 13 y 14. La parte no prensada sobresaldré
por los rebajes 15 y 16 del nicleo 10 provistos para gque
se proyecten los vistagos terminales (Véase la Fig. 5).

En las Figs. 3, # y 5 se muestra una de estas

bobinas 18. La Fig. 3 muestra los vistagos terminales 20

de la cabeza inferior 19 de bobina. Las flechas P indican

el Sentido en que se ha efectuado el prensado ael arrollamier
to. Como puede verse en la Fig. 4, la bobina 18 estd deva-
nada sin soporte, es decir, meramente sentada sobre un pe-
guefio resalte 21 de la cabeza de bobina 19.

l En la Fig. 5 se muestra finalmente la bobina 18
prensada e insertada en el nficleo RM de ferrita magnética
suave 22. La forma de la bobina 18 esti adaptada a las di~
mensiones del nificleo 22, como puede bien apreciarse en la
vista desde arriba de la Fig. 5.

. Las bobinas fabricadas de acuerdo con el invento
no solamente son adecuadas para ser usadas con los nlicleos
RM del tipo mostrado en los ejemplos del invenfo sino con
todos los tipos de nficleos magnéticos con rebajes grandes,
tales como los nficleos en Z y en E.

. Este invento corresponde a una solicitud de paten-
te formulada en Alemania el dia 10 de Marzo de 1975, sefia-
lada con el N2 P 25 10 340.6 y se acoge; por tanto, a los
beneficios que otorgan los convenios internacionales vigen-

tes,



Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta patente de veinte
afios son los siguientes:

l.- Una bobina eléctrica con un arrollamiento de
hilo revestido con un material termopléstico, que se calien
ta durante el bobinado o a continuacidn del mismo y que se
emplea con nficleos magnéticos de cazoleta, de uso principal
en las redes de comunicacidn, caracterizada porque la bobi~
na (18) es prensada radialmente en las zonas de su superficie
que han de quedar rodeadas por el nficleo (10), porque el
didmetro de la parte prensada de la bobina (18) es menor
y el di&metro de la parte no'prensada de la bobina (18)
es mayor que la distancia entre las patillas exteriores (13
y 14) del nficleo (10) situadas en oposicién.

' 2.~ Una tébina eléctrica mejorada.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se¢ acompafia y a loé fi-
nes especificados.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas por una

9 MAR, 1976

sola cara.

Madrid,

‘EUGEN

“Secrstario Saneral
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