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Es bién sabido que en las modernas técnicas productivas

de los "baldosines cerámicos se recurre cada vez más a menudo a secadores 

rápidos de aire caliente los cuales operan en odclo continuo situados in­

mediatamente a la  salida de l s  prensa formadora.

Estos secadores acogen un transportador interior constitui­

do por un par de cadenas paralelas las cuales llevan suspendidas entre 

s í  balancines o bastidores, cada uno de los cuales comprende una serie  

de pianos equidistantes formado por una serie de soportes paralelos so­

bre los cuales se apoyan los baldosines?'

Eh la  zona de carga y  desoarga de los baldosines se ha pre­

visto  que dichos balancines o bastidores resulten estrechamente adyacen­

te s  de forma que la  distancia entre e l plano superior de un balancín dis­

te  del plano inferior del balancín superyacente en una distancia equiva­

lente a la  distancia reciproca entre los planos de un solo balancín?

El desarrollo de los secadores convenciones de éste tipo  

es generalmente ve rtica l, con dos guias de recorrido para lo s  balancines 

paraleles y  dos grandes pares de piñones en tomo a  lo s  cuales se arro­

lla n  la s  cadenas de soporte.

El diámetro mínimo de estos piñones está condicionado por la  

necesidad de evitar interferencias entre los balancines en curva y  por 

e llo  es siempre muy elevado.

Ello hace necesario por un lado e l adoptar dimensiones lon­

gitudinales en planta, mucho mayores de la s  eadgidas por l a  dimensión 

longitudinal máxima en planta, y  los bastidores o balancines y  sobre .. 

todo impide e l adoptar formas generales distin tas de l a  ve rtical?

Sin embargo, no siempre es posible l a  instalación da 

secadores verticales en las naves ya existentes, teniéndo en cuenta la  

gran altura necesaria y  puede suceder además que sea deseabely aumentar 

e l recorrido de los baldosines en e l interior del secador para aumentar 

su tiempo de desecación?
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Teniéndo en cuenta que l a  velocidad de alimentación 

y  descarga de los baldosines es constante e idéntica a l a  cadencia de fo * -  

madoa de l a  prensa situada en l a  parte anterior, el incremento de tiempo 

de secado es posible solo anmentando la  longitud activa del secador. Se­

gún la  técnica conocida es to es posible sólo anmentando su altitu d , 

pero no siempre es posible por las limitaciones mencionadas.

Es por ello  altamente aconsejable el poder construir secado­

res rápidos pata baldosines que presenten un recorrido mixto vertical y  

Horizontal, permitiéndo así resolver e l problema planteado oon venta­

jas ulteriores? considerables.

Piénsese únicamente en la  posibilidad de construir secadores 

que aprovechan en la s  alturas superiores e l espacio ocupado en planta 

por la s  lineas de transporte de lo s baldosines situados a continuación 

del secador, y  en la  posibilidad de construir secadores capaces de ser 

instalados en edificios de altura limitada.

La presente invención se destina a proponer y  postular 

secadores de recorrido mixto rectilíneo horizontal y  vertio al, cuya cons­

trucción se ha hecho posible gracias a la  idea de solución que constituye 

la  base de la  invención, y  que consiste en desglosar la  trayectoria de 

los pernos de soporte de los balancines a l a  altura de la s  curbaa de los  

transportadores respecto de la  trayectoria circular definida por los piño­

nes que sostienen las cadenas de dichos transportadores.

Esto se obtiene, según l a  invención, otorgando un grado de l i ­

bertad a los pernos do soporte de los balancines, en relación con las  

cadenas correspondientes, y  guiando dichos pernos en curva sobre guias 

apropiadas.

Las características funcionales y  constructivas de la  inven­

ción se pondrán olaramente de manifiesto por l a  descripción detallada que 

sigue y  que ilu stra  una solución adoptada posible de la  invención apli­

cada a dos tipos diferentes de reoorrido dada a titu lo  de ejemplo no l i ­

mitativo y  representada en la s figuras de lo s cuadros de planos adjun-
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tos.'

La figura 1&, representa en v is ta  late ral un secador de 

ciclo  continuo realizado segán la  invención.

La figura 2&? es la  sección aumentada indicada con H -11  en 

5 l a  figura 1**.

La figura 3* y es l a  v is ta  esquemática del recorrido del trans­

portador de soporte de las horquillas de balancín en elsecador segin 

la  invención^

La figura 4^  presenta en v is ta  a&onomótrica parcial un r e -  

10 corrido del transportador de oadona con dispositivos de soporte en la s  

horquillas de balancín.

La figura 5* y presenta en v is ta  esquemática la te ra l otra for­

ma adicional posible del secador que puede obtenerse segRn la  invención^

Por la s figuras de 1* a la  4** se aprecia que e l secador de 

1$ ciclo  continuo en cuestión está constituido por una carcasa -1 — conforma­

da en escuadra? que tiene un primer sector —ala- ve rtical y  un segun­

do tramo -1 b -  horizontal unido ortogonalmente a l a  parte superior del 

anterior? de forma que resulten alternados.

Dentro de dicha caraasa - 1-  se alojan 4 pares de ruedas den- 

20 tadas y  precisamente un primer par - 2 -  dispuesto en proximidad a la  base 

del tramo ve rtica l de dicha carcasa, un segundo par de ruedas denta­

das - 3 -  dispuesto an l a  vertical de la  -2 -  en proximidad a l ángulo supe­

rio r exterior de l a  carcasa - 1 - ,  un tercer $ar de ruedas dentadas -4 -  

colooado en e l extremo alternado del tramo -1 b -  de la  caroasa y  en a lin es-  

25 ción horizontal con e l pa# de ruedas dentadas - 3 -  y  finalmente un cuar­

to  par do ruedas dentadas - 5 -  dispuesto en e l ángulo interior de la  

carcasa formada por la  unión de dos sectores - l a -  y  -11— de l a  misma^

Alrededor de estos pares de ruedas dentadas? - 2-  - 3-  - 4-  y  

- 5-  de arrollan en an illo  dos cadenas -6 -  tipo GALLE dotadas de ruede- 

30 c i l la s  do deslizamiento sobro los ejes de articulación.

El recorrido seguido por estas cadenas corresponde esen-



3

5

10

13

20

23

30

cialmente a l a  conformación late ral de l a  oaroasa - 1 - ,  según se aprecia 

por l a  figura 3*, en l a  que se ve e l desarrollo de una de estas ca­

denas que se ha dibujado con linea marcada a trazos y  dos puntos^

Los tramés rectos de éstas cadenas -6 -  recorren por 

enoima y  por dentro las oportunas guias constituidas por perfila­

dos en C, o en I  aplicados a las paredes laterales de la  carcasa - 1 - ,

El movimiento a impulsos de la s  cadenas - 6 -  vienen generados 

según e l  sentido indicado por l a  flecha -A— por un motorreduotor eléc­

trico  autofrenante -1 0 - acoplado al árbol - 1 1 -  del par de ruedas den­

tadas -4 -.

Los otros pares de ruedas dentadas se montan i&oos sobte so­

portes adecuados solidarlos exjrcriormente de la  carcasa.

Se hace constar además qme uno de los dichos pares de ruedas 

dentadas va montado sobre elementos convencionales tensores de cadena,'

Las mencionadas cadenas -6 -  constituyen de Óste modo un trans­

portador habitual, que recorre cn*los dos sentidos los dosssectores 

vertical y  horizontal del secador, que tiene l a  función, como se ex­

p lica  mas adelante, de sostener una serie de balancines de varios planta 

del tipo convencional sobre los que se colocan los baldosines destina­

dos al secado.

La aplioación de los balancines oon - 12-  en la s  figuras, so­

bre la s cadenas -6 -  de dicho transportador se realiza mediante un par 

de elementos metálicos dn T - 13- , '

Cada uno de estos elementos en T o soportes - 13-  se encuen­

tra  fijad o, como se ve claramente en l a  figura 4*y con su propio váata- 

go central - 13s— y  una pequeña escuadra metálica -9 -  que se ha a fir­

mado mediante soldadura o torn illo s a los eslabones de la s  cadenas -6 -  

colocadas en los lados encerados de estas Últimas,

De éste modo, e l  otro bástago - 13b - de dicho soporte en T 

oon longitud mayor a la  del-13a- vie n en  encontrarse en posición 

ve rtica l.
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Cada soporte —13— presenta ádspuós dú e l centro del vá¿ta^- 

go vertica l - 13b -  una ranura longitudinal pasante -1  ̂ -dentro de la  

cual so afirma, de manera que pueda deslizarse a lo laggo de l a  mis-* 

ma, un perno —15— dispuesto en forma saliente y  dirigido hacia e l in ­

terio r de la  carcasa - 1 - ,

Cada una de las ranuras —14* es mas larga qe e l eslabón 

de l a  cadena a l que se f i j a ,  y  puedo extenderse por ambos lados de la  

misma.

De*ósta manera, los dos pernos -15** de cada par de spportes 

en T - 13-  montados encerados al par de cadenap -6 -,  se encuentran di­

rigidos uno contra el otro, lo cual permite, para introducir sus ex­

tremos sobre asientos coaxiales apropiados practicados en l a  parte 

superior de la s  paredes laterales de las horquillas de balancín -1 2 -  

e l f i ja r  estas ditimas a aquellas#

Cada uno de estos pernos va provisto además, en posición 

intermedia de una ruedecilla -1 6 -  montada loca y mantenida en posición 

por dos separadores cilindricos huecos -1% - y  -1 8 - y  en sus extremos 

por dos tuercas roscadas —19— y  -20-, con arandela de suplemento —21— 

que sirven en colaboración con lo s separadores —17— y  -1& - para evitar  

e l  deslizamiento axial de dichos pernos#

Délo anterior resulta evidente que a través y  a lo  largo 

del desarrollo de la s dos cadenas -6 -  se ha dispuesto una serie equi­

distante de balancines —12— mediante fija ció n  a los dos pernos —15** que 

ge derivan de cada par encarado de soportes - 13*  fijado a la s  dichas 

cadenas#

El secador en cuestión va provisto además completamente 

de tre s pares de guias g ija s  r-22- y  -2 3 - y  -2 4 - sobre los que se apoyan 

y  deslizan la s  ruedecillas -1 6 -  de los pernos - 15-  de fija ció n  de la s  

horquillas de balancín. Estos pares de guias de conformación d istin ta  t ie ­

nen e l cometido de definir l a  posición de las horquillas de balancín 

-1 2 -  mediante deslizamiento de los pernos - 1 5 -  & lo  laggo de la s  ranu-
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ras correspondientes -1 4 - existentes sobre soporte - 13-  eon vistas  

a evitar la  interferencia entre horquillas adyacentes durante su mo­

vimiento en e l secador.

Según se desprende de las figuras 3* el par de guías - 22-  

$ corre paralelamente a lo largo del tramo ascendente y  horizontal su­

perior del par de cadenas -6 -  interesando a l mismo tiempo a la s cur­

vas generadas por las ruedas dentadas -3 -  y  -4 -  do forma que se manten­

ga los pernos -1 5 -  on el extremo de las ranuras -1 4 - dirigido hacia la  

parte exterior del secador.

10 EL par de guías -2 3 - por e l contrario afecta a l sector horiz on-

t a l  y  superior o de retroceso de las cadenas -6 -  y  a  l a  curva consti­

tuida por las ruedas dentadas -5-#

Este par de guías a diferencia del - 22-  se dispone de mane­

ra que se cruce con el recorrido de dicho tramo de cadena con vistas  

15 a conducir gradualmente los pernos - 1 5 -  por e l  otro extremo de la s

ranuras -1 4 - y  permitir así a los balancines -1 2 -  e l girar sin inter­

ferencia recíproca alguna a lo largo do la  curva correspondiente al  

par de ruedas dentadas - 5 - ,

Por último el par de guías - 24-  afecta a l sector deseen- 

20 dente ve rtical de las cadenas - 6 -  con vistas a conducir los pernos

-1 5 -  donde se han fija d a  las horquillas de balancín -1 2 -  a l extremo de 

las ranuras -14 * dirigido hacia e l exterior del secador.

Este par de guías -24- queda constituido de hecho por un pri­

mer sector inclinado -24a- que parte a la  altura del extremo terminal 

25 curvo del par de guias -2 3 - anteriormente citado, cruza el recorrido

de la s  cadenas -6 -  y se prolonga en untramo recto vertical -24b- dispues­

to  paralelo y  exteriormente a las cadenas - 6 - .

El aecadár donstituíde de ésta manera permite tener un re­

corrido igual o mayor que e l correspondiente a los secadores vertios—

50 le s  convencionales dentro de tai espacio delimitado en altura y  mante­

ner por consiguiente en e l secador los baldosines durante e l tiempo
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suficiente para su desecación. 31 secador descrito está provisto ade­

más de dos cámaras colectoras -2 5 - y  -26- a donde se dirigen mediante 

los conductos forjados correspondientes, la  corriente de aire calien­

te  generada por las calderas convcncimales de gas o de combustible 

liquido.

Estas cámaras colectoras - 25-  y  - 26-  se disponen respectiva­

mente en la  base del sector vertical -lar- del secador y  en e l extremo 

del tramo horizontal -I b -  del mismo.

De l a  cámara -2 5 - parten por arriba dos conductos - 27-  y  

-28 - provistos de bocas de salida de la  corriente de aire caliente que 

afectan respectibamente al sector ascendente y  desdendente del trans­

portador de cadenas -6 -  y  por consiguiente a los baldosines colocados en 

la s  horquillas de balancia -1 2 -  que pasan a  lo largo de dichos sectores.

Se aprecia que la  parte vertica l del secador está subdividida por di­

chos condictos -2 7 - y  -2&- en tres canales verticales, de lo s cuales 

dos son laterales y  trasladan las horquillas cardadas de baldosines, 

y uno central, que mediante oclusión de los conductos mencionados -2 7 -  

y  - 28-  mediante dosportazuelas -2 $ -, sirve para evitar l a  entrada de ai­

re czlionte en los canales laterales cuando el transportador del seca­

dor por cualquier circunstancia se deruviese, La cámara colectora - 26-  

como queda dicho, alimenta con aire caliente e l tramo horizontal del 

secador el cual va subdividido tanbión en tres cámaras, una de ella s  

superior, una central y una inferior como e l sector vertioal y  a l igual 

que e l mismo provisto de portezuelas -30- para el cierre de dichos ca­

nales cuando es necesario. Se precisa por Último que el secador en cues­

tión , 'corno los acutalmente u tilizados, sapresta ala  aplicación de lo s  

dispositivos habitú3§ ^ d r  oarga y descarga automáticos de los baldo­

sines. La posición de dichos dispositivos se indica respectivamente median­

te  las flechas - 31-  y  -3 2 - de la  figura 1<H

Como se aprecia por dicha figura e l dispositivo áe des­

carga de los baldosines secados, indicado por l a  flecha -3 2 - se dispone
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por debajo del sector horizontal del secador en cuestión#

Este último por tanto ocupa e l mismo espacio pero a a l­

tura más elevada, respecto del dispositivo de descarga subyacente#

La invención finalmente previ que e l secador en cuestión 

$ puede realizarse con la  conformaciónqge se representa esquemáticamen­

te  en la  figura 5*.

Esto permite prolongar la  prmancncia de los baldosines en el  

secador manteniendo inalterable la  velocidad de carga de lo s baldosines 

destinados al secado, mediante los dispositivos alimentadores habituad­

lo  le s, que como es sabido están realizados para absorver todos los baldosi­

nes sumin&trados por la  prensa formadora de lo s mismos.

La forma representada en l a  figura $*, no es vinculante y  pue*- 

de variarse aSadoendo otros sectores horizontales de secador dispues­

tos paralelamente en posición subyacente a lo s  presentes en dicha f i -  

1$ gura. Es evidente, que también en los secadores a s í conformados, los dis­

positivos de traslación de los baldosines incorporados a los mismos, aún 

describiendo un recorrido diferente, permanecen sustancialmentc como 

los desoritos en l a  figura 1*# Soluoión y  representados en las figuras 

de 13 a 4*#

20 No se representan los dispositivos do carga y  descarga

de bes baldosines porque son habituales y  bión conooidos para los téc­

nicos del ramo.

En resumen, reivindica la  entidad recurrente e l p rivile­

gio exclusivo de fabreicaoión, venta y  explotación en España por e l  

2$ plazo de 20 AÑOS, según determina e l vigente ^statuto de la  Propiedad

Industrial, en virtud de l a  presente patente de invención, e l cual 

queda esencialmente caracterizado por la s  siguientes!

NMAS.-REIVINPI0A0I 0NES

PRIMERA#- Secador de ciclo  continuo-para baldosines cerámicos, según 

30 lo anteriormente descrito, caracterizado por comprender una carcasa
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conformada de ac^urdo con sectores vsrfioales y  tramos horizontales 

situados cucesivom :nt-.: y subdividída por su parte inferior on tres  

canales de conducción del aire caliente que desembocan en vanos colec­

tores apropiados dentro de los cuales se conduce de manera forzada, adre 

caliente generado por un generador tórmico habitual, un tmapportador 

constituido por un par de cadenas paralelas animadas de movimiento 

regular a impulsos, que discurran por encima y  por e l interior do 

guias idóneas fijadas a las caras interiores sublaterales de dos cap* 

nales exteriores de la  citada carcasa y  tendida alrededor de pares de 

ruedas dentadas de eje horizontal dispuestas respectivamente en pro­

ximidad de lo s extretaos y  de lo s ángulos rectos de l a  carcasa ya  eos- 

presada, con vistas a  imponer a l mencionado transportador un desa­

rrollo  la te ra l correspondiente a la  conformación late ral de ésta Ul­

tima; una serie de placas rectangulares prmmtas de ranura oentral 

fijadas ortogonalmcnte sobre las mallas exteriores de cada una de 

dichas cadenas al objeto do que la s  existentes sobre una de diohas 

cadenas se encaren con las que existen sobre la  otra; una serie de 

perritos horizontales que comprende en posición intermedia una ruede- 

c i l la  do deslizamiento, cada uno de lo s ouales se in stala en po­

sición deslizante saliente, dentro do la  ranura de cada una de dichas 

placas, constituyendo cada par dncarado de diohos pernos e l medio 

pqra la  fijació n  do loa balancines convencionales de soporte de los  

baldosines destinados a secarse; un par de guias paralelas f i ja s  a  

dicha carcasa, cada una de la s  cuales abarca todo el desarrollo del 

mencionado transformador y  se dispone en e l  espacio existente entre 

cada cadena y  los balancines con vista s a constituir una rodadura 

deísappyo y  deslizamiento para la s  rued c il la s  existentes en los per­

nos de soporte de los balancines para e l emplazamiento de&chos 

pernos a lo  largo de la s  ranuras de las placas de soporte solidarias  

de la s  cadenas, y  tambiSn para s i emplazamiento de los balancines 

fijados a los mismos, para evitar la  interferencia reciproca a la



altura de los sectores curvos de dicho transportador; y  finalmente 

un motor reductos eléotr&co antofrenantc acoplado a un par de las  

ruedas dentadas de transportador da cadenas, ouyo motor se conecta a 

dispositivos eléctricos de mando convencionales para el movimiento 

del transportador mismo a impulso regulares equivalentes a l paso 

entre dos rellanos adyacentes de los balancines#

SECUNDA.- Secador de ciclo  continuo para baldosines cerámicos, ssgáa 

l a  anterior reivindicación y  esencialmente caracterizado por el hecho 

de que l a  carcasa y  el transportador interior correspondiente se 

desarrolla a lo largo de un tramo vertical y  de un tramo horizon­

ta l  saliente de la  parte superior de'ésta última.

TERCERA.-Secador de ciclo  continuo para béldosines cerámicos, se­

gún la s anteriores reivindicaciones y  asimismo esencialmente carac­

terizado por e l hecho de que la  carcasa es exterior y  e l transportador 

interior correspondiente se desarrolla siguiendo una conformación 

en "T" cpú e l vástago ve rtic a l.

CUARTA.- Secador de délo continuo para baldosines cerámicos, se­

gún la s  anteriores reivindicaciones y  esencialmente caracterizado 

por el hecho de que l a  ranura de deslizamiento de los pernos de f i ja ­

ción de los balancines, practicadas en la s  placas de soporte solida­

rias de la s cadenas del transportador son de mayor longitud qe la  

anchura de los eslabones de dichas cadenas^

QUINTAR- Secador do ciclo  continuo para baldosines cerámicos, s e -  

gán la s  anteriores reivindicaciones, asimismo esencialmente caracteri­

zada por el hecho de que el par de guias f i ja s  que determinan e l des­

plazamiento de los pernos de fija ció n  de la s  barquillas de balanoih 

dentro de las mencionadas ranuras, está constituido por salientes de 

distinto p e rfil y  situados consecutivamente, disponiéndose a l menos 

uno de ello s paralelamente al reoorrido del transportador de cadenas 

a la  altura de su tramo ascendente y  del primer tramo Horizontal su­

perior y  de la s  curvas correspondientes a los mismos, a l objeto de maiw



tener la s horquillas de balancín hacia e l exterior de dichas curvas 

y  de dichos sectores del transportador,colocándole a l  lítenos uno en 

intersección respecto deltramo o tramos horizontales del transpor­

tador subyacente a l anterior sector horizontal, paralelamente a la  

5 curva in terior de esto último o de estos últimos, con e l  propósito 

de conducir progresivamente las horquillas de balancín que se tras­

ladan en dicho sector o en dichos tramos de transportador hacia ol ex­

terior de la  mencionada curva interior, y  finalmente colocándose a l  

menos uno para que afecte a l sector descendente del transportador 

10 de cadenas, comprendiendo un plano inclinado en intersección con

e l citado tramo del transportador, prolongándose en un segmento 

ve rtical paralelo a óste último, al objeto de conducir la s  horqui­

lla s  de balancín hacia el exterior del mencionado tramo de trans­

portador.

15 SERPA.- SECADOR DE CICLO CONTINUO PARA BALDOSINES CERAMICOŜ

Todo e llo , t a l  y  conforme se especifica en l a  preceden­

te  Memoria Descriptiva, que consta de doce hojas mecanografiadas por 

una sola cara y  que se dá a t itu lo  de ejemplo no lim itativo en la s  3  

hojas de dibujos que se acompañan a l a  misma*

Madrid, ^ de Marzo de 1*976
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