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La presente invención se re fie re  a un dispositivo per 
feceionado para u tiliz a rse  en el reafilado de herramientas de 

corte.acanaladas.
Las herramientas de corte acanaladas, como pon las  

brocas, tienen por lo  manos dos file s .c o rta n te s  en le  parte 
delántera donde se interrumpe la  h é lice . .Con el uso ae produce 
un desgaste en él. extremo de dichas herramientas con lo  que ¡ 
lo s  f i lo s  se vuelven romos. Hasta e l momento presente, Ips dig 
positivos para r e a f ila r  los f i lo s  cortantes han resultado,cos­
tosos y apropiados solamsate a escala in d u stria l, y el afiladc 
a mano de dichas herramientas exige un alto  grado de eapeoialj 
zación por parte del usuario, y e l empleo de una muela abrasi­

va* - - -• '
EL presente invento tiene por objeto proporcionar 

un dispositivo que se u tiliz a  para r e a f ila r  lo s f i lo ?  cortan­
tes  de herramientas cortantes acanaladas que pueden per u t i l i ­

zado por un usuario sin experiencia.
Según el presente invento, un dispositivo que se u ti­

liz a  .para re a f ila r  herramientas cortantes acanaladas compren­
de un. cuerpo, medios en el cuerpo destinados á coloos|r la  he­
rramienta en úna posición en la  .cual el filo co rtan te  delante­
ro queda correctamente expuesto,medios en el cuerpo destinados 
a su jetar la  herramienta en dicha posición y medios en e lcu er 
po destinados a producir un movimiento oscila torio  de la .h e­
rramienta cortante en un plano generalmente longitudinal de 
la  herramienta según se mueve e l dispositivo a ÍP largo de 

una superficie abrasiva.
Efectuándose un movimiento o scila to rio  según se mue­

ve e l dispositivo a través de la  superficie abrasiva, una mi­
stad de la  herramienta acanalada queda reafilad a qorreQtamente
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con una superficie cowexa desde el núcleo de la  herramienta ha» 
ta el f i l o ,  de manera que mantiene un f i l o  de corte correcto 
y proporciona el desahogo helicoidal requerido detrás del f i ­
lo cortante, después de lo  cual se vuelve a colocar la  herra 
mienta acanalada de modo que se presente la  otra mitá(d correc­
tamente a la  superficie abrasiva para que la  otra mitad se reaj 
f i l e  correctamente con su forma convexa, con lo  que se consi- j 
gu.3 un reafilado correcto del f i l o  cortante.

El movimiento oscilatorio  se consigue preferiblemente 
sujetando la  herramienta aoanalada rígidamente %1 . cuerpo y dis 
poniendo de medios en e l cuerpo por loa cuales ql ouerpo y la  
herramienta se someten al movimiento o scila to rio . Loa medios 
en el cuerpo pueden co n sistir  en una o más ruedas montadas ex­
céntricamente en el mismo. Como variante, la  propia herramioa 
ta se puede montar en el cuerpo de forma que se pueda mover 
de una forma oscila toria . En uno u otro caso, el ouerpo esté 
provisto de un dispositivo de tope destinado a ponerse en con­
tacto con la  superficie abrasiva, con lo que se evita que la  ha 
rramienta se re a file  en exceso al grado necesario. Dicho dis­
positivo de tope puede ser una rueda o ruedas montadas en el

cuerpo.
El dispositivo que se encuentra en el cuerpo destina­

do a su jetar la  herramienta en posición apropiada puede ser 
un conducto a través del cuerpo y un to m illo  dé f i ja c ió n  des­
tinado a sujetar la  herramienta del cuerpo y un to m illo  de 
f i ja c ió n  destinado a sujetar la  herramienta en el conducto.Co-i 
mo variante, se puede u tiliz a r  una placa de f i ja c ió n  con un 
prisionero que se adapta a un agujero en e l cuerpo para sujeta:? 
la  herramienta a l cuerpo en e l conducto. No obstante, es prefe 
r ib le  disponer de un elemento de sustentación para la  herramien-
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ta  y que se sujeta al ouerpo por van to m illo , teniendo el ele 
meato de sustentación un rebajo longitudinal papa re c ib ir  la  
herramienta y habiendo una plaoa de sujeción con un to m illo  
que se acopla a un agujero rosoado en e l elemento de sustenta­
ción, cuya pLaca de sujeción sujeta la  herramienta a l elemen­
to de sustentación. El soporte se ooloea de forma que se repro­
duzca e l ángulo de punto normal en la  herramienta durante el 
reafilado. Nó obstante, el soporte puede tener ajuste ángular 
con respecto a l cuerpo de forma que se pueda a f i la r  cualquier- 
ángulo de punto en la  herramienta que se necesite .

Para f a c i l i t a r  la  colocación correcta de la  herra­
mienta con respecto al dispositivo de tope, se u tiliz a  un dis­
positivo de tope en el cuerpo o en la  construcción de preferen­
cia  en e l elemento de sustentación de-la herramienta,contra 
el cual hace tope la  herramienta cortante acanalada, y se in­
terpone un suplemento entre el dispositivo d.e tope y el extre­
mo de la  herramienta cortante aoanalada. por el cual el f i l o  
cortante delantero queda expuesto por debajo del dispositivo 
de tope, por lo  que se quita la  misma cantidad de material 
de cada mitad de la  herramienta en el momento en que. e l dis­
positivo de tope hace contacto’ con la  superficie abrasiva. De 
éste modo, la  herramienta se puede introducir en el cpnducto 
en elcuerpo o en el rebajo del elemento de sustentación, Q.on 
e l cuerpo y el dispositivo de tope en contaoto con una super­
f i c i e  plana y la  .herramienta se empuja generalmente en sentido 
descendente hasta que el f i l o  cortante delantero hace contacto 
con la  superficie plana. El dispositivo de tope se puede pwier 
entonces en contacto con el extremo trasero de la  herramienta 
cortanté y f i ja r s e  en posición. Un suplemento, preferiblemente 
sujeto de uña forma pivotal a l dispositivo de tope, se introdu*>
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ce entonces entre el dispositivo de tope y e l extremo de la  hej- 
rramienta y e l f i l o  cortante delantero se ve obligado a s a lir  
más a llá  del dispositivo de tope gracias a l espesor del suple­

mento.
Es además preferible disponer de medios en e l cuerpo  ̂

o para tener la  seguridad de que la  Herramienta cortante se oo 
lonue correctamente, de forma que el f i l o  cortante delantero 
quede presentado apropiadamente a la  superficie abrasiva. De 
éste modo, el cuerpo puede estar provisto de un dispositivo 
de ajuste sujeto pivotaisante a l cuerpo y que puede bascular 
desde una posición inoperante hasta una posición por debajo 
del extremo delantero de la  herramienta cortante. El d ispositi 
vo de ajuste se configura y se sitúa de ta l  modo que al empu­
jar la  herramienta en contacto con e l dispositivo de ajuste 
la  rotación de la  herramienta lo  lleva  a una posición donde la s  
caras correspondientes de la  herramienta y e l dispositivo de 
ajuste se ponen en contacto y donde se detecta fácilmente la  
resistencia a la  rotación adicional. En dicha posición, la  mi­
tad de la  herramienta queda correctamente situada y presentada 
a la  superficie abrasiva. No obstante, es preferible h ab ilita r  
medios en el cuerpo ajustables en su posición para acomodarse 
a diversos diámetros de herramientas cortantes, que no sola­
mente sirven para colocar correctamente la  herramienta, sino, 
también sirve para alinear e l c ic lo  cortante delantero con la  
parte in ferio r  del dispositivo de tope. De ésta manera, un ele 
mentó con una superficie plana se puede montar doslizantemen­
te  en el cuerpo o el extremo in ferio r del soporte de la  herra­
mienta y en su posición correcta para un diámetrq particular 
de herramienta está destinado a acoplarse con la  herramienta. 
De ésto modo, con la  herramienta introducida en e l conducto 
del cuerpo o el rebajo en el elemento de sustentación se hace
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g irar entonces hasta que e l f i lo  generalmente recto de la  he­
rramienta hace contacto y se pone en línea con el canto in fe - 
fe r io r  de la  superficie plana del elemento deslizante. Lg he­
rramienta sé sujeta entonces, e l dispositivo de tope se pone 
contra el extremo trasero, la s  mordazas se sueltan ligeramen­
te , se introduce el suplemento y se vuelve a su jetar la  herra­
mienta.

El dispositivo de tope que hace contacto con el can • 
to trasero de la  herramienta sirve además para que ambos f i ­
los cortantes de la  herramienta se a filen  en el mismo grado.
De éste modo, después de volver a colocar la  herramienta, em> 
pujando la  herramienta hacia atrás para asegurar contaotp con 
el dispositivo ele tope por parte del extremo trasero de la  
herramienta, se consigue automáticamente que cada f i l o  cortan­
te  delantero se proyecte más a llá  del dispositivo de tope en 
la  misma cantidad cuando se presentan para reafilado,

El empleo' del suplemento para controla^ el grado 
de proyección de cada f i l o  cortante más a llá  del dispositivo 
de tope tiene la  ventaja adicional de que una herramienta muy 
gastada se puede a f i la r  correctamente. De .éste ijiodo,/ con la  
herramienta colocada según se há descrito anteriormente, el 
suplemento se pue'de quitar, y e l dispositivo de tope se pus- 
de poner en contacto con e l extremo trasero de.la herramien­
ta . Con e l suplemento reintroducido, la  herramienta ha avanza­
do entonces doble del espesor del suplemento, con Id que pe . 
consigue un mayor grado de reafilad o. Evidentemente, la  opera­
ción anterior se puede rep etir para hacer avanzar la  herra­
mienta en cualquier múltiplo del espesor, del- suplemento. 4 
continuación se describe una modalidad del invento a t ítu lo  
de ejemplo solamente, tomando como referencia los? dibujos ad-
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juntos, en. lo s  qu.es
La figura 1 es una v ista  fron ta l en perspectiva de 

un dispositivo para re a f ila r  brooas según e l invento.
La figura 2 es una v ista  de costado del dispositivo 

de la  figura 1 .
La figura 3 es una v ista  fron ta l del dispositivo de 

la  figura 1 ; y
La figura 4 es una v ista  posterior del dispositivo 

de la  figura 1 .
En los dibujos, un dispositivo para r e h i la r  brocas 

tiene un cuerpo 1 con la  configuración indicada por la  refe­
rencia 2 para permitir que el cuerpo pueda sujetarse conve­
nientemente con las manos. En la  parte delantera del disposi­
tivo, hay previsto un dispositivo en forma de ruedas coaxia­
le s  3, y en la  parte trasera del cuerpo hay medios para dar 
a l cuerpo un movimiento oscila torio  que tiene la  forma da rue­
das 4 con un e je  de rotación desplazado.

El cuerpo 1 tiene una cara transversal 5 que queda ha­
cia atrás de la s  ruedas delanteras 3, habiendo ip rebajo 6 
en la  cara, que recibe un salien te 8 de un elemento de susten­
tación de la  herramienta 8 generalmente en forma de V dirigidc 
hacia arriba, un to rn illo  9 que sujeta e l salien te en el reba­
jo  y, por lo  tanto, el elemento de sustentación 8 a l cuerpo 
1. Hacia el extremo superior del elemento de sustentación hay 
un dispositivo de tope 10, habiendo un to rn illo  11  que pasa a 
través de una ranura longitudinal 12 en e l elemento de susten­
tación y penetra en un taladro rosoado en e l dispositivo de 
tope, permitiendo la  ranura que e l dispositivo dp tope se oolc 
que en cualquier punto a lo  largo del elemento de sustentación 
En el extremo in ferio r  del elemento de sustentación, se habi-
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lita n  medios de ajuste 13 en forma de un elemento de U que. 
rodea un saliente 14 en e l extremo in ferio r  del elemento de 
sustentación. El brazo in terio r del elemento en forma de U 
constituye una cara plana de la  que se acopla la  herramienta 
y su canto in fe rio r  se pone en linea con la s  partes inferioren 
de la s  ruedas 3. El elemento 13 se monta deslizantemente pa­
ra ajustarse de modo que se acomode a d iferentes diámetros de 
la  herramienta. El elemento de sustentación 8 se monta una 
placa de sujeción 15 que tiene unprisionero 16 , que se monta j 
en un taladro roscado en el saliente 7 . Dé éste modo, con una; 
herramienta cortante acanalada 17 introducida en el elemento 
de sustentación generalmente en forma de V 8, y con e l dispo­
sitiv o  de tope 10 retirado y el elemento de ajuste de la  herrsi 
mienta 13 en la  posición correcta para un diámetro particular 
de herramienta, la  herramienta se empuja hacia d®l Qle_
mentó de sustentación y entre el elemento de sustentación y 
la  placa de sujeción 15 , hasta que la  broca se pone en linea 
con el elemento de ajuste 13. Entonces se hace g irar la  broca 
hasta que un f i l o  se pone en contacto con e l brqzo in terio r 
del elementó 13 a lo  largo de su longitud y e l f i lo .s e  sitúa 
de forma que quede eoplanar cón el canto in ferior dq dicjio. 
brazo. El to rn illo  16 se hace g ir a r .entonces para f i ja r  la  
herramienta por medio de la  placa de sujeción al elemento de 
sustentación, y entonces e l f i l o  cortante se pone en linea 
con la s  partes in feriores de la s  ruedas 3. El dispositivo de 
tope se pone entonces contra el extremo posterior de j a  herra­
mienta y se sujeta por medio del to m illo  11. El to rn illo  16 
ne agioja entonces y un suplemento 18 se sujeta pivotelmente 
al dispositivo de tope introduciéndose entre e l di sp ortiv o  
de tope y la  herramienta, después de lo  cual la  herramienta se
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vuelve a su jetar al elemento de sustentación. £1 f i l o  cor­
tante de la  herramienta queda alineado correctamente y se pro 
yecta ahora más a llá  de la s  partes in feriores de la s  ruedas j 
gracias a l espesor del suplemento. !

Colocando el cuerpo sobre una superficie abrasiva, ¡
i

el cuerpo se empuja a través de la  superficie abrasiva y la s  j 
ruedas desplazadas 4 hacen que e l cuerpo tenga un movimiento ; 
oscilatorio  que, a su vez, asegura un reafilado correcto del ¡ 
f i lo  cortante delantero de la  herramienta. Se continua re a fi­
lando hasta que la s  ruedas delanteras 3 tocan la  superficie 
abrasiva y evitan el reafilado adicional del flanco de la  he­
rramienta. J?ara re a f ila r  el otro f i lo  cortante, se suelta la  
placa de sujeción del soporte y se dá a la  herramienta un f i ­
lo de 180°. £1 f i l o  cortante sin a f i la r  se pone ahora en l í ­
nea con.el elemento de ajuste igual que anteriormente y se 

v uelve a su jetar la  herramienta de forma que el f i lo  cortante 
gastado se proyecte más a llá  de la s  ruedas 3 en la  misma can­
tidad que el primer filo co rtan te . Entonces se efectúa e l rea fl 
lado como se ha descrito anteriormente. Si una herramienta es­
tá  muy gastada, se puede efectuar con facilid ad  un reafilado 
en una cantidad mayor que el- espesor del suplemento. Por lo  
tanto, después de la  sujeción f in a l de la  herramienta oomo se 
ha descrito anteriormente, se puede quitar el suplemento y 
ponerse el dispositivo de tope en contacto con el enramo pos­
terio r  de la  herramienta y sujetarse en su s i t io .  Entonces 
se a flo ja  la  herramienta, se vuelve a introducir el suplemen­
to y la  herramienta se sujeta una vez más a l elemento de sus­
tentación. El f i lo  cortante de la  herramienta se proyecta ahor­
ra más a llá  de la s  partes in feriores de la s  ruedas en una d is ­
tancia equivalente al doble del espesor del suplemento. Se30
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comprenderá por lo  tanto que se puede hacer que uno u otyo 
de lo s  f i lo s  cortantes se proyecte en cualquier múltiplo del 
espesor del suplemento como se desée.

D e scrita  su ficientem ente la  n atu raleza d el in v e n to ,¿s i 

como la. manera de r e a liz a r lo  en la  p rá o tica , debe hacerse 
constar que la s  d isp o sic io n es anteriorm ente indicadas son sus­

c e p tib le s  de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte re n  

su p rin cip io  fundamental.

B B I V I N P I O A C I  O N E S

1 .  -  Perfeccionamientos en dispositivo para p eafilar 
herramientas cortantes acanaladas, caracterizados porque se 
dota a cada dispotivo de un cuerpo, medios en el cuerpo desti^ 
nados a colocar la  herramienta en una posición en la  cual un 
f i l o  cortante delantero queda correctamente expuesto, meceos 
en el cuerpo destinados a su jetar la  herramienta en la  posi­
ción, y medios en el cuerpo destinados a producir un movímien- 
to oscilatorio  de la  herramienta cortante en un planp general- 
mente longitudinal de la  herramienta cuando el dispositivo se 
mueve a lo  largo de una superficie abrasiva.

2.  -  Perfaccionamientos según la  reivindicación 1 , 
caracterizados porque e l movimiento oscila torio -se  consigue 
sujetando la  herramienta-¿canalada rígidamente a l cuerpo y 
utilizando medios en el cuerpo por lo s cuales el cuerpo ,y, po:? 
lo  tanto la  herramienta se someten a movimientos oscila torio .

3.  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 2f 
caracterizados porque lo s medios dél cuerpo son una o más rué 
das montadas excéntricamente en el cuerpo.

. . 4#_ Perfeccionamientos según la  reivindicación l ,o a -
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raeterizados porgue la  propia herramienta se monta en el cuer 
po de forma que ae pueda impulsar oon un movimiento oscilato- 

,rio.
5.- Perfeccionamientos según cualquiera de las  rei­

vindicaciones 1 a 4, caracterizados porque el cuerpo está I
provisto de medios de tope destinados a hacer contacto con j 
la superficie abrasiva por lo  que se evita el exceso de reafij 

lado de la  herramienta.
6. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 5, 

caracterizados porque los medios de tope consiste en una rue­

da o ruedas montadas en el cuerpo.
7. -  Perfeccionamientos según cualquiera de la s  rei­

vindicaciones 1 a 6 ,caracterizados porque los pedios del cuer 

po destinados a sujetar la  herramienta en su s itio  consiste 

en un conducto que atraviesa el cuerpo y un tord illo  de f i j a ­
ción destinado a sujetar la  herramienta en el conducto.

8. -  Perfeccionamientos según cualquiera de las  rei­

vindicaciones 1 a 6,caracterizados porque se u tiliza  unapla- 

ca de sujeción con un prisionero que se aoopla en un agujero 

del cuerpo para sujetar la  herramienta a l cuerpo.
9. -  Perfeccionamientos según cualquiera de la s  re i­

vindicaciones 1 a 6 ,caracterizados porque los medios del cuer­

po destinados a sujetar la  herramienta en su sitio , consiste i 
en un elemento de sustentación sujeto de una forma desmonta­

ble al cuerpo, cuyo elemento de sustentación tiene un rebajo 

longitudinal para recibir la  herramienta y hay una placa de 

sujeción con un tom illo  que se adjpata én un taladro roscado 

en el elemento de sustentación.
10.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 9» 

caricterizados porque el elemento de sustentación se puede30
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aju star éngularmente oon respecto al cuerpo de forma que se 
pueda a f i la r  cualquier ángulo de punta, que se desee-de la  he­

rramienta.
• 1 1 .-  Perfeccionamientos según.cualquiera,de la s  re i­

vindicaciones 1 a 10 , caracterizados porque se h ab ilita  un d is ­
positivo de tope en e l cuerpo contra e l  cual tupe tope la  he­
rramienta para f a c i l i t a r  la  colocación correcta de la  misma.

12. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 9» 
caracterizados porque e l dipositivo de tope, esiá previsto,, 
en e l elemento de sustentación contra el cual hace tope la  
herramienta para f a c i l i t a r  la  colocación correqta de la  misma.

13 . -  Perfeccionamientos según las  reivihdioaciones 
11 ó 1.2,caracterizados porque un suplemento se interpone en­
tre  e l dispositivo de tope y el extremo de la  herramienta por 
e l cual el f i lo  cortante delantero queda expuesto por debajo 
del dispositivo de tope y mediante el cual se arranca la  mis­
ma cantidad de material de cada mitad de la  herramienta en e l ‘ 
momento en que lo s  medios de tope hacen coiíacto. oon la  super-r 

f i c ie  abrasiva.
14. -  Perfeccionamientos según oualquiera de la s  r e i­

vindicaciones 1  a 13 , caracterizados porque se hatatlü*811 me” 
dios en el cuerpo para tener la  seguridad dé que la  herramien 
ta  cortante quede oolocada correctamente de forma que el f i ­
lo  cortante delantero quede presentado apropiadamente a la  

superficie abrasiva.
1 5 .-  Perfeccionamientos según la  reivdndioaoión 14, 

caracterizados porque el cuerpo está provisto de un dispositi 
vo de ajuste sujeto pivotalmente a l  cuerpo y que puede basou- 
la r  desde una posición inoperante hasta una posición debajo 
del extremo delantero de la  herramienta cortante.
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1 6 .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación 14, 
caracterizados porque ua elemento que tiene una superficie 
plana se monta deslizantemente en e l cuerpo o pn e l extremo 
in ferior del elemento de sustentación. de la  herramienta, y 
en su posición de funcionamiento está destinado a servir 
de acoplamiento a la  herramienta.
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