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Los perfeccionmmientos que, como abjoto de esta xolicltud de Pa-
tente de Invencidn, seguidamente se describen estdn concebidos
para aplicarse » las af-uinas de dar acabado y forms al calzado,
pazra mejorar su funclonsmiento y utilizacién,.

En estas méquinas un panel superofrontsl sirve de punto de emple
zamiento a ubos soportes para las hormas,

Estas hormas son recambisbles.

La adaptacidn dal zapsto a ls horwa ise produce, en aslgunas de
estas miquinas, mediante sistemas hidrfulicos y/o newmfticos,
destinados & producir un determinado apricte.

Pues blen, estos perfeccionemicntos afectan a la disposicidn
adoptada psra el aont.nja‘ de las hovmas, a la forma de sujecidn
y spricts del aspato sobze las hormas y a la ragulacidn de di-
cho apriete,

Con objeto de hacer mfs claramcnte comprensibles las caracterfse
ticas y vantsjas de esta invencidn, se describe seguidamente un
ejenplo de realizacidn prdctica, no limitativa, de la misme,
Llustrado an los dibujor adjuntos, ecn los cuales:

La figura 1 muestrs el conjunto de la wfquina que incorpors tae
les perfec:ionamicntos,

Y la figura 2 muestra un detalle smpliado del panel frontal, con
une horss colocada, otra desmontads y un zapeto situadeo en posie
cién de ser trabejado,

Asf pues, haciendo referencia a cstas figuras, puede apreciarse,

que cade horwe, desmontable, se acopla sobre un pivote 1 y sebre
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la remistencin 2,

1s hoxma 3 quedn, asf, preparads pars vecibir el calzado, £ijadn
apretando un tornillo embutido,

Al zspate & se le aplica, por debajo de su taedn, la palsnca S,
wontads articuladamente en el soporte 7, asocimdo al vdstage &
do un plstén ncumético o hidriulice,

gn 1s figura 1 puede aprecinrse ie placa o penel 9 en donde va
montado todo el conjunto de elementos tales como los que se van
describlendo,

Este panel 9 o8 la parte superofrontal de un mucble que constie
tuye ls méquina en guneral, en cuyn parte inferior apareccn les
pedalaes 10 pars el mando del sistems hidrdulico y/o neumftico

de accionsmicnto individusl de los respectivos vistagos 6.

El soporte 7 lleva ssoclade superiovmente uns bavrra 8, dotads

de una divielén numerads, que sirva para la regulscidn de la lone
glitud de trabajo, sogin la horwa de la qua sec trata.

Cada horma, calentada por 1o resistencis 2, lleva tasbién un tex-
mostate, psra regulacién de tesperatura, la lecturs de la cual
aparece en el correspondiente indicador 11 del panel 9,

Agf pues, el funcicnamients de uns mfquina de estos perfeccionae
mientos ez ol sipgulontes

Colocada la horma 3 en su emplazamiento corrvespandiente, y sujets
en £l apretando su ternille prixionero embutido, se procede s
establecer la oportuna regulacidn sobre la porte 8,

Introducida la plezn de calendo an la horump, ge llevs la palanca-
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estribo 5, girando hacis delante, a situsrse por delante del ta-
cfn, esto es, on ls zone del awxco plantar.

En esa dispozicidn, la accifn sobre sl oportuno pedal 10 produe
cird la retraccidn o introduccidn del vistago 6, arrastrande a
su conjunte asociado 7=5, lo que produce el firme apriete del
zapato contrs la horea, estando ésta a lo temperaturs presestable
cids por la accidn conjunta do resistencia y termostato.

Al cesar la presidn en el siatema hidrdulico y/o neumdtice, por
actuncidn sobre el pedal 10, se produca la liberxacién del zapate
para proceder a cuyn retirada o extraceidn do la horms, se proce
de 3 girar la polenca 5 hacia strds sobre su yugo 7.

Los cuerpos de trabajo de esta miquine ni su configuracién geomé
trica son limitativos ya que se concibe um panel con cualquier
ndmero de nddulos y con cualquier configuracién geométrica apro-
piada,

Por sjemplo el panel puede ser circulsar o poligonal (entiéndase
cilindrico o prismdtico), rotative, etc., de manera que un sclo
operario pueds ir atendiendo las sucesivas hormes.
Evidentemente, respscto a lo descrito ¢ flustrado pusden intro-
ducirse en la préctica cusntas modificaciones de detalle, por ne
alterar lo esencial de esta invencifn, tengan cabida en el marco
de las siguientes/

REIVINDIGACLONE

. le= Paxfeccionamientos fntroducidos on las méquioss para dsr acas

bado y forma al calzado, caractorizados por el haecho de que 1a
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wiquina, configurade como un mueble con un panel superier de for=
ma varisble, y un sistana inferior de pednlez de mande, presenta
tantos juegos de vifatagos como hormas pueden montarse en clla,
pars fijscién de dichas hormes, presentando también, contfgucsa
¢80s véstsgos, lac oportunas resistencias, controladas mediante
termostatos, cuyn leCtura se sitds en el indicade psnel, exis~
tiendo en l» zona de implantacifin de cada horma un yugo efvil
ssociado al vistage de un cilfndro hidrdulico y/o neumftico, pee
ra noverse con &1 acercéndose y alejdndose al panel, presentande
en relacifn con este novimicoto une barra dotadn de escala de yee
gulacifn de ese movimiento, y llavando la perte inferlor de diche
yugo articulads ums palanca que, movidndose hacla delante, puede
ir a recoer bajo el arce plantar, por delante del tagdn, abarcdne
dolo, de manera que, osf situads manuvalmente esa palanca, la ree
traccldn del mencionade véstagoe correspondiente, por el oportuno
scclonmmiente mandado mediante pedal inferior, produzea ls atrage
cifn del calzado contra le herma, apretindolo, para conformnrlo,
Zo= “PERFUCCIONAMIRNTOS INTRODUCKHOS EN LAS MAGUINAS PARA DAR
ACABADO Y FOHMA AL GALZANO",

Todo fal y como guede descrito y reivindicedo en la presente Ma=
morls que eonsta de eince hojas mecanografladax por une sola de
sus caras y s& Llustva con los dibujos que n la misms se ncompa=

fizn,
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