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Loa perfaccionamiento# que, como objeto de oata solicitud de Pa­
teó te  de Invención, seguidamente ae describen eatón concebidos 
pata aplicante e lea mó uinaa de dan acebedo y forma e l calzado, 
pare mejorar au funcionamiento y u tilizac ión .

3. En eataa móquinaa un panel auperofroatal airea de punto de emplc 
temiente e unoa aoportea pana lea wrmaa.
Batea horma# aon reeambiablea.
La adaptación dal zapato a la horma !#e produce, en algunas de 
eatae móquinaa, mediente aiatamaa hidróulicoa y/o neumóticoa,

10. deetinadoa a producir un determinado ap rie te .
Puta bien, eatoa perfeccionamiento# afecten a la disposición 
adoptada para e l montaje de lee horma#, a la forma de aujeción 
y aprie te  del zapato aobre lea horma# y a la regulación de di­
cho ap rie te .

13. Con objeto do hacer móa claramente compranaiblaa laa caractcrfa- 
ticaa y ventaja# de esta invención, ee deacribe seguidamente un 
ejemplo de realización próetica, no lim itativa, de le miama, 
iluatrado an loa dibujos adjunto#, en los cuele#!
La figura 1 muestra al conjunto de la maquina que incorpora ta - 

20. lea perfeccionamiento#.
Y la  figura 2 muestra un detalle  ampliado del panel fro n ta l, con 
une horma coiocada, o tra desmontada y un zapato situado en poai- 
ción de aar trabajedo.
Aaf pues, haciendo referencia a eataa figura#, puede apreciarse, 

23. que cada horma, desmontable, ae acopla aobre un pivote 1 y sobra
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la resistencia  2.
La horma 3 queda, a s í ,  preparada para rec ib ir e l calzado, fijada 
apretando un to rn illo  embutido.
Al zapato 4 se le ap lica , por debajo de su tacón, la  palanca 5,

3. montada articuladamente en e l soporte 7, asociado a l  váatago 6
de un pistón neumático o h id róp ico .
En la  figura 1 puede apreciara# la placa o panel 9 en donde va 
montado todo e l conjunto de elementos ta le s  como los que se van 
describiendo.

10. Este panel 9 es la  parte auperofrontal de un mueble que consti­
tuye la máquina en general, en cuya parte in ferio r aparecen los 
pedales 10 para el mando del sistema hidráulico y/o neumático 
de accionamiento individual de loa respectivas vóatagoa 6.
El soporte 7 lleva asociada superiormente una berra 8, dotada 

15. de una división numerada, que sirvo para la regulación de la Ion* 
gitud de trabajo, segó# la horma de la  que se tra to .
Cada horma, calentada por la  resistencia 2, lleva también un te r ­
mostato, para regulación de temperatura, la lectura de la  cual 
aparece en e l correspondiente indicador 11 del panel 9.

20. Asá pues, e l  funcionamiento de una máquina de estos perfecciona­
mientos es e l siguiente!
Colocada la horma 3 en su emplazamiento correspondiente, y sujete 
en á l apretando su to rn illo  prisionero embutido, se procede s 
establecer la oportuna regulación sobre la parte 8.

23. Introducida la pieza de calzado en la  horma, se lleva la  palanca-
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eatribo 3, girando hacia dolante, a aituarae por dolante dal ta ­
cón, cato ea, en la zona del arco plantar.
En eaa diapoeición, la acción sobre el oportuno pedal 10 produ­
c irá  la retracción o introducción del váatago 6 , arraatrando a 

3. au conjunto eaociado 7-3, lo que produce e l finas aprie te  del
nepote contra la boma, catando data a lo temperatura preeatable* 
cída por la  acción conjunta do reaietencia y termoateto.
Al caaar la  preaión en el alaterna hidráulico y/o neumático, por 
actuación cobre é l pedal 10, ae producá la liberación del zapato^ 

10. pera proceder a cuyo retirada o extracción do la horma, ae proce* 
da a g irar la palanca S hacia atráa cobre au yugo 7.
Loa cuerpea da trabajo de cata máquina n i au configuración geomÓ* 
trica  aun limitativo* ya que ae conciba un panel coa cualquier 
adatare de mÓduloa y con cualquier configuración geométrica apro- 

15. piada.
Por ejemplo a l panel pueda aar c ircu la r o poligonal ( entiéndase 
c ilindrico  o prismático), ro tativo , e tc . ,  do manera que na solo 
operario pueda i r  atendiendo laa aueeaivaa hormas.
Evidentemente, reapeeto a lo  deacrito ó iluetrado pueden in tro - 

20. ducirae en la  práctica cuanta# modificacionea de d e ta lle , por no 
a lta ra r  lo  eaencial de acto invención, tengan cabida en el merco 
de lea aiguientca/

& H I 2 I & Í Í & & & S & & 2 L 5 S .
1 .-  Perieccionmaientoa introducido# en laa máquinas pare dar aea* 

23. hado y forma a l calcado, caracterizado# por e l hecho de que la
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lá .

15.

maquina, configurada como un (rnteble coa un panel superior 4a fot* 
ma variab le , y un sistema in ferio r de pedalea de mando, presenta 
tantos juegos de vastagos como hormas pueden montarse en e l la , 
para fijación  de dichas hotmas, presentando temblón, contiguos a 
esos váatagos, las oportunas resistencias, controladas nediaate 
termostatos, cuya lectura se s itáe  en el indicado panel, exis- 
tiendo en la roña de implantación de cada horma un yugo móvil 
asociado a l vástagc de un cilindro  hidráulico y/o neumático, po­
ra moverse eon Ó1 acercándose y alejándose a l  panel, presentando 
en relación con este aev baleóte una barra dotada de escala de re­
gulación de ese Movimiento, y llevando la  parte in ferio r de dlcht 
yugo articulada una palanca que, anulándose hacia delante, puede 
i r  a recaer bajo el arco p lantar, por delante del tacón, abarcán­
dolo, de manera que, asá situada manualmente esa palanca, la  re­
tracción del mencionado vóstago correspondiente, por el oportuno 
accionamiento mandado mediante pedal in ferio r, producen la atrac­
ción del calcado contra la  horma, apretándolo, para conformarlo.
X . -  ' 'P B R M C I O M A M I B M T O S  I ^ e & D C I & O S  B U  1 A S  M A Q U I N A S  P A R A  P A R  

A C A B A D O  Y  F O R M A  A ! .  C A L 2 A R 0 " .

Todo ta l  y como queda descrito y reivindicado en la presente Me­
moria que consta de cinco hojas mecanografiadas por una sola de 
sus caras y se ilu s tra  con los dibujos que a la misos se acompa­
san.

Madrid, a 8 de Marro de 1.976.

}#!crc%3 P ^ V 6 3 rS o n < yf
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