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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfeccio-~
naniento en la fabricacidn de peines para méquinas guills:

M4s concretanente, en la invencidn se han ideado
vnos perfeccionamientos para la.obtenciﬁn de un "inserto"
para peines de méquings guills, empleadag en la preparaw-
oidn de cintas de lana, fibras sintéticas, eto.

Como es sabido, el "inserto" consiste en la dispo-
sicign de las agujas perfectamente alineadas y distanciadas
entre sl a una mayor o nenor densidad por centinetro. ’

Pos tipos de "insertos®™ hasgta apora conocidos en
el mercado, se construyen indistintamnente, ya sea mediznie
tiras de fleje soldadas por su base con el extrems de las

agujas: otras con nylon plastificado, existiendr tambhien
con perfiles fresados o taladros.

Todes estas operaciones ge realizan con el fin de
poder oolucar los “insertos"™ en las ranuras de los peines y
fijarlos a ellos nediante soldadura; "

Sin embargo, todos estos sistemas presentan nota-—
Ples inconvenientes que se ‘traducen en un coste elevado y
en una nerma de la ?esistencia necédnica del peine.

En efeco, a fin de poder s?stener el "inserto®
en el interior de la ranura del pelne, se precisa que dicha
ranura sea 1o suficiegﬁemenﬁe ancha como para conbener la
soldadura gue 1os une, ;o cual exige que las paredes del
peine sean nds delgadas, el detrimento de su resistencia

necénica.

Iog principales falricantes de peines, construyen
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sus pelnes ajustados a la medlda de las agujas, a fin de'con~
ferirle nmeyor resigtencin. A causa de esta circunstangia, las
agujas tenlan que ser soldadas con estbafio o similares, y co~
o consecuencia de las tensiones de flexibilidad del peine,
las agujas se despegaban muy fdollmente. ‘

Para evitar estos inoonvenientes, se han'ideado los
perfzccionanientos objeto de la gresente invencidn, los cua-
les consisten basicagente en que, durante la fase de prepa-
racidn qe las agujas, éstas se sujetan por su punta y no por
la base; por lo cual pueden.colgcarse en una ranura casi
exacta a la anchura dg la aguja, con 1o que se increnenta la
registencia del peine, al secr de mayor espesor sus paredes.

Ios perfeccionamientos objeto de lg invencisn con-—
prenden una fage previa en la que se precede,.medianﬁe un
nolde especial, a la ordenacidn de las agujas, manteniendose
dgtas en orden estable con auxilio de una cinta adhesiva que
se fija a la zona de puntas de las agujas;

Se finallza la operacidn cubriendo la punta de las
agujas con un fleje de seccidn en U que las sujeta por pre-
sidn. '

Estg fleje que puede ser de plancha, pldstico u
otro naterial, mantiene'las agujas perfectamente alinegdas
en sentido longitudinal, aygdado por la cinta adhesiva, que
fija las agujas entre ellas, con la dgbida separaoidn; '

La colocacidn del "insexrto", dentro del peine, se
efectia de la siguiente manera:

Se procede al llenado de la ranura del peine con
uno de los muchos pegamentos industriales existentes en el

mercado/seguldamenﬁe se Introduce en ella el "inserto", de=
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jéndolo secars Una vez pegado, se separa el fleje en forma
de U que'oubria la punta de las agujas, y también la cinta
adhesiva, que fdcilmente se desprende de las agujas; quedan=
do la pieza ya dispuesta para ser colocada en las m&guina
guill:

_ Debido a que este inscrto es de fabricacidn nds
gencilla gque los hasta ahora conocidos en el mercado; su
precio regulta mucho més econﬁmico;

Con el f£in de facilitar la explicacién; sSe acompa--
fla & la presente memoria descriptiva de una ldmina de dibu—
jos en la que se ha representado un caso de realizacidn que
se oita a tItulo de ejemplo.

En losidibujos:

La fig@ra l; avestra un despisce de los eleméntos
integrantes de lé invgn?idn: '

Las figuras,2, 3 y 4, corresponden a sendas sec-
ciones vistas por II-II, ITI-III, y IV-IV, respectivanen-—
e '

La figura 5, es una vista del peine dispuesto pa-
ra ser instalado en.lg mdquina:

La figwra 6, nmuestra una seceldn del pelne vista
por VI=VI. ‘

Haciendo referencia a las f@guras, se aprecia en
st realizaéidn una f£ila de agujas 41—,'orientadas previa~
mente con auxilio de un nolde especial, y mantenidas pos?e-
riormente en posiclidn merced a unas cintas adhesivasg =2=,
pegadas a la zona de puutas;

.Dichas punbtas de'las agujas son cubiertas por un

fleje =3-, de secoidn en U, que las sujeta por presidn:



El @leje -3-; sirve para el oanejo del "inserto®
de agujas ~l—, en la maniobra de colucaoidg del mismo en
el interior de la ranura -4~ del peine ~5-, previo llenado
de dicha ranurs con un pegamento -6-: '

5: Una vez pegado el "inser%p" en el soporie ~5-, se
procede a la extraccidn Qel fleje =3= y al desprendido de
lag cintas adhegivas ~2-, quedando el peine en condiciones
adecuadas para su instglaciﬁn en la méquina;

La invencidn, dentro de su esencialidad; puede ser

JD; llevada a la préctica en stras formas de realizacidn que di-
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la
degcripeldn y a las guales'alcanzaré igualmente la proteceidn
gue se.recaba: Podréd, pues, construirse en cualqu;er forma y

tanafioy con los materiales y nedios nds adecuados, por gue-

152 dar todo ello comprendido en el esplritu de las reivindica~
ciones:
= . =
NOTA
Descrito el objeto del presente invento se declaw
0. ran nuevas y de propla invencidn las sigulentes reivindicaw
ciones;

Lo Perfecgionamienﬁos en la fabricacidn de peilnes
para ndguinas gullls, caracterizados esenclalmente por el
heoho de preverse una fase previa en la que se prooedela

254 la ordenacidén de las agujas nediante uh molde a@eouado; por
aplicarse en la zona de puntas de d;chas agujas, tiras de
naterial adhesivo, merced a 1o cual, 1a§ referidas agujas
se mantienen estables en su disposicidn, wna vez extraidas

del molde; por cubrirse las puntas de las agujas nediante

~ e’
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un fleje de segciﬂn en U invertida; que cabalga sobre la
f£ila de agnjas, sujetando a las nismas por presidn, coope=
rando a nantenerlag perfectanente glineadas en sentido lon~
gitudinal y conservando la debida separacidn entre las nis-
nag§ por precederse &l rellend de la ranura propialdel So~-
porte del peine de agnjas con una cola o pegamento, efec-
trandose en fase inmediata la iasercidn de la‘f:ila de agujas
por sus extrenos libres opuestos a las puntas, de manera gue
una vez sgolidificado y secod el pegamento se obtenga un todo
unico cangtituido por las agujas o "inserto™ y el soporﬁe
del peine, quedando'la pieza dispuesta para su instalacion
en la miquina guill, previa extraccidn del fleje en U y re~-
tirada de las cintas adhesivas.

2;- Perfeccionamientos en la fabricacidn de pei-
nes para néquinas guills:

Segin se describe y reivindica en la presenie me-
moria deseriptiva que consta de 6 pégings foliadas y escri-
tas a mdguina por una sola de sus caras, acompafiadas de los
dibujos reglamen’parias;

Madrid, a © § MAR, 1976
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