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MENDRIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a unos perfeccio­

namiento en la  fabricación de peines para máquinas g u il ls .

5. Más concretamente, en l a  invención se han ideado

unos perfeccionamientos para l a  obtención de un "inserto" 

para peines de máquinas g u il ls , empleadas en la  prepara­

ción de cintas de lan a, fib ra s  s in té ticas , etc.

Como es sabido, e l "inserto" consiste en la  dispo- 

10 .  sic ign  de la s  agujas perfectamente alineadas y distanciadas 

entre s i  a una mayor o menor densidad por centímetro.

Los tipos de "insertos" hasta ahora conocidos en 

e l mercado, se construyen indistintamente, ya sea mediante 

t ira s  de f l e je  soldadas por su base con e l extremo de la s  

15 . agujas? otras con n y lo n p lastificad o , existiendo también 

con p e r file s  fresados o taladros.

Todas estas operaciones se realizan  con e l f in  de 

poder colocar lo s  "insertos" en la s  ranuras de lo s peines y 

f i ja r lo s  a e lla s  mediante soldadura. ,

20. Sin embargo, todas estos sistemas presentan nota­

b les inconvenientes que se traducen en un coste elevado y 

en una merma de la  resisten cia  mecánica del peine.

En efecto, a f in  de poder sostener e l "inserto" 

en e l in terior de la  ranura del peine, se precisa que dicha 

25. ranura sea lo  suficientemente ancha como para contener la  

soldadura que lo s  une, lo  cual exige que la s  paredes del 

peine sean más delgadas, e.R detrimento de su resisten cia  

mecánica.

Los principales fabricantes de peines, construyen
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su3 peines ajustados a la  nedida de la s  agujas, a f in  de con­

fe r ir le  mayor resisten cia . A causa de esta circunstancia, la s  

agujas tenían que ser soldadas con estado o sim ilares, y co­

ma consecuencia de la s  tensiones de fle x ib ilid a d  del peine,

5. la s  agujas se despegaban muy fácilmente.

Para evitar estos inconvenientes, se han ideado lo s  

perfeccionamientos objeto de la  presente invención, la s  cua­

le s  consisten básicamente en que, durante la  fase  de prepa­

ración de la s  agujas, éstas se sujetan par su punta y no por 

10 .  la  base, por lo  cual pueden colocarse en una ranura casi

exacta a la  anchura de la  aguja, can la  que se incrementa la  

resisten cia  del peine, a l ser de mayor espesar sus paredes.

Los perfeccionamientos objeto de la  invención com­

prenden una fase previa en la  que se precede, mediante un 

15 . molde especial, a l a  ordenación de la s  agujas, manteniéndose 

éstas en orden estable con auxilio  de una cinta adhesiva que 

se f i j a  a l a  zona de puntas de la s  agujas.

Se fin a liz a  la  operación cubriendo la  punta de la s  

agujas con un f le je  de sección en U que la s  sujeta por pre- 

20. slón.

Este f l e je  que puede ser de plancha, p lástico  u 

otro m aterial, mantiene la s  agujas perfectamente alineadas 

en sentido longitudinal, ayudado por la  cinta adhesiva, que 

f i j a  la s  agujas entre e lla s , con l a  debida separaoión.

25. La colocación del "in serto", dentro del peine, se

efectda de la  siguiente manera:

Se procede a l llenado de la  ranura del peine con 

uno de lo s  muchos pegamentos industriales existentes en e l 

mercado/seguidamente se introduce en e lla  e l "in serto", de-



jándolo secar. Una vez pegado, se separa e l f le je  en forma 

de U que cubría la  punta de la s  agujas, y también la  cinta 

adhesiva, que fácilmente se desprende de la s  agujas, quedan­

do la  pieza ya dispuesta para ser colocada en la s  máquina 

g u ü l #

Debido a que este inserto es de fabricación más 

sen c illa  que lo s  hasta ahora conocidos en e l mercada, su 

precio resu lta  mucho más económico.

Con e l f in  de fa c i l i t a r  la  explicación, se acompa­

sa a la  presente memoria descriptiva de una lámina de dibu­

jas en la  que se ha representado un caso de realización  que 

se c ita  a titu lo  de ejemplo.

En lo s .d ib u jo s:

La figura 1 , muestra un despiece de lo s  elementos 

integrantes de lá  invención.

Las figuras^2, 3 y  4 * corresponden a sendas sec­

ciones v istas  por 1 1 - 1 1 ,  1 1 1 - 1 1 1 ,  y IV-IV, respectivamen­

te .

La figu ra  5, es una v is ta  del peine dispuesto pa­

ra  ser instalado en la  máquina.

La figu ra  6, muestra una seo.oión del peine v ista

por VI-VI.

Haciendo referencia a la s  figu ras, se aprecia en 

su realización  una f i l a  de agujas - 1 - ,  orientadas previa­

mente con auxilio  de un molde especial, y mantenidas poste­

riormente en posición merced a unas cintas adhesivas -2 - , 

pegadas a la  zona de puutas.

Dichas puntas de la s  agujas son cubiertas por un 

f l e je  - 3 - ,  de sección enU, que la s  sujeta por presión.
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E l f l e je  - 3**y sirve para e l manejo del "inserto" 

de agujas - 1 - ,  en l a  maniobra de colocación del mismo en 

e l in terior de la  ranura -4 - del peine -5 - , previo llenado 

de dicha ranura con un pegamento -6 -.

5. Una vez pegado el "inserto" en e l soporte - 5- ,  se

procede a la  extracción del f l e je  -3 -  y  a l desprendido de 

la s  cintas adhesivas -2*-, quedando e l peine en condiciones 

adecuadas para su instalación en la  máquina.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser 

10 .  llevada a la  práctica en otras formas de realización  que d i­

fie ra n  en detalle  de la  indicada a titu lo  de ejemplo en la  

descripción y a la s  cuales alcanzará igualmente la  protección 

que se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y 

tanaho, con lo s  m ateriales y medios más adecuados, por que- 

15 . dar todo ello  comprendido en e l esp íritu  de la s  reivind ica­

ciones.

N O T A

Descrito e l objeto del presente invento se decla- 

20. ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivind ica­

ciones.

25*

1 . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de peines 

para máquinas g u il ls , caracterizados esencialmente por el 

heoho de preverse una fase previa en la  que se procede a 

la  ordenación de la s  agujas mediante un molde adeouado; por 

aplicarse en l a  zona de puntas de dichas agujas, t ir a s  de 

m aterial adhesivo, merced a lo  cual, la s  re ferid as agujas 

se mantienen estables en su disposición, una vez extraídas 

del molde; por cubrirse la s  puntas de la s  agujas mediante
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un f l e je  cLe sección en U invertida, que cabalga sobre la  

f i l a  de agujas, sujetando a la s  mismas por presión, coope­

rando a mantenerlas perfectamente alineadas en sentido loiir- 

gitudinal y  conservando l a  debida separación entre la s  mis- 

5. mas; por precederse a l relleno de la  ranura propia del so-, 

porte del peine de agujas con una cola o pegamento, efec­

tuándose en fase  inmediata la  inserción de la  f i l a  de agujas 

por sus extremos lib re s  apuestos a la s  puntas, de manera que 

una vez solid ificado y seco e l pegamento se obtenga un todo 

10 . dnico constituido por la s  agujas o "inserta'^ y e l soporte 

del peine, quedando l a  pieza dispuesta para su instalación 

en la  máquina g u il l ,  previa extracción del f le je  en U y re­

tirada de la s  cintas adhesivas.

2. -  Perfeccionamientos en la  fabricación de pei- 

15 . nes para máquinas g u il ls .

Segdn se describe y reivind ica en la  presente me­

moria descriptiva que consi;a de 6 páginas fo liadas y escri­

tas a aáquina por una sola de sus caras, acompasadas de lo s  

dibujos reglamentarios.
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