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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Pat;nta de Invencion a nowbre de: .
MASCHINENFABRIK AUGSHURG-NURNBERG AKTIEN-
GESELLSCHAFT, de nacionalidad alemana, dao-
miciliada en 8900 Augsburg, Stadtbachstrasse
1, (Alemania); par : "PERFECCIONAMIENTOS RE-

LATIVOS A CHMROLOS PARA MAQUINAS DE COMBUS-

TION INTERNA®,

- - - o -

Embolo para maquinas de combustidn interna con un fon-
do de émbolo y una parte inferior del mismo, que estan unidos
entre si por medio de tornillos de sujecitn, estando los espa-
cios entre el fondo y la parte inferior del émbolo rellenos de
liquido de refrigeracidn.

Un émbolo de este tipo es conocide por la patente bri-
tanica 718 612. Este émbolo puede ser refrigerado sin difiecultad
con aceite, Puro si, al objeto de canseguir un efecén refrige=-
rante mayor, se emplea agua de refrigeracidn, se coréoen los tor-
nillos de sujecidén que unen las dos partes del émbolo.'Esto aca-

rrea el peligro de que el fondo del émbolo se desprenda Yy provo-

~
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qde destrucciones considerubles en la waguina de combustion ine-
terna,

El invento tiene wl objeto de crear un émbolo cumpuesto.
de varias partes, apto para la refrigeracion por agua, que meca-

nica- y térmicamente puede ser solicitado sltamente y que tieneg

una larga duracion dé vida,

De acuerdo con el invento se consigue esto, porque pa-
ra el empleo de un liguidao de refrigeracion, coumo por ejemplo
sgua, qus actla en forma corrosiva sobre las piezas del embolo,
cada tornillo de sujecidn estd rodeado por una camisa en forma
de manguito hermético a los liquidos, fijado en el fondo del
émbolo y abierto hacia el lade inferior de 1a parte inferior del
embolo, cuyo exfremb dirigido hacia el fondo del émbolo tiene
una rosca para la introduccidn del tornillo de sujecidn.

Por el‘ompleo de wstas medidas se puede impedir sl
acceso de un medio de refrigeracidn corrosive a los tornillos

de sujecion. Por consiguiente los tornillos de sujecion pueden .

.ser fabricados de un material altamente resistente que puede re-

cibir grandes cargas mecdnicas, pero que cn cambio es menos re-
sistente a la corrosion. Los puntos de ataque de los tornillos
de sﬁjecién pueden situarse ademds muy cerca del lado del fondo
del émbolo que esta dirigido hacia la cdmara de combustidén sin
que surjan problemas referentes a la resistencia termica QE guar-
niciones.

De acuerdo con un perfeccionamiento del invento el re-
vestihianto consta de un manguito roscado fijado en el fondo del

embolo y que poses la rosca interior para la introduccion-del
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tornille de sujecidn, asi cumo de un cubo acoplado & dicho man-
guifo, Bstaﬁau dispuésta entre las dos pilezas una guérnicién.
Esta configuracidn hace posible que las piezas del revestimiento
pueden ser fahricadas Jedifercntes materiales adaptados a las so-
licitaciones resgpectivas.

De un modo- ventajoso ui manguito roscado esta atorni-
llado en el fundo del émbolu., Ademas esta previsto conveniente-
mente que el manguito ruscado esté provisto de un labio de estan-
queidall elastico que hermetiza la rosca para el alojamiento del
manyuito roscade. De este modo resulta una estructuracion senci-
lla y tamhién un montaje sencillo de las piezas.

Preferentemente el manguito roscado estd fabricado de
un material con un nédulo de wlasticidad menor que el matsrial
del fondo del embolo. Con esto se obtiene la ventaja de que el
manguito roscado se encuentra baje tension previa no soiamcnte
a lo largo de los primerscs filetes de su rosca sino en toda lé
longitud de ésta, de modo que la capacidad de carga de la union
se puede aumentar considerablemente,

Conviene procurar ademds que el manguito roscado eséé
fabricado de un material con conductibilidad térmice menor que
el materisl del fondo del embolo., Con esto se puede conseguir
una amortiguacidn del flujo del calortecia el tornillo., Esto dis-
minuye un alargamiento del turnillo por calentamiento, por el
cual se dismihuye la tensidn previa de éste y se afloja la unidn
firme entre el fondo del émbolo y la parte inferior del émbolo.

Ventaojosamente el wanguito roscado estd fabricado de

aleaciones de titanio. Las aleaciones de titanio cumplen.las
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exigencias tgnto referentes o un modulo de elagsticidad pequefio
cuno tambiéﬁ can rushécto a una reducida conductilbilidad térmica.

De acuerdo con vtro perfeccicnamicnto del invento un
uxtremo dEl cubo del revestimiento esta introducido en el extre-
mo libre del manguito roscado, y la guarnicion esta dispuesta

en la zona del sulapamiento entre estas dos piezas. El cubo de

T

revestimicnto ticne ademds en forma ventajosa una brida a trave:
de la cual la cabeza del tornillo de sujecion se apoya contra el
rlumento de soporte del embola, Estas configuraciones facilitan
por un lado la fabricacidn do la rosca interior en el manguito
ruscado y proporcionan por otro lade la seguridad de que sl re-
vestimiento se mantiene libre de cargas que actlan en su direc-
cion longitudinal, puesto que las fuerzas de traccidn son trans-
mitidas solamente por la parte dJel manguito roscado que tienes
las dos roscas, mientras las fuerzas de presidn que son ejerci-
Jas por la cabeza del tornillo de sujecidn son transmitidas a
través de la brida a la parte inferior del embolo.

De acuerdo con otro perfeccionamiento el revestimiento
se extiende a través de un nervio que pasa por las cémaras del
liquido de refrigeracidn y esta conectado con la parte inferipr
di:l émbolo, mientras en la superficie de tope entre sl nervia y
el fondo del émbolo esta prevista otra guarnicidn que rodea en
forma anular al revestimiento. Con esto se consigue otra seguri-
dad mas contra el acceso de liquido refrigerante al tornillo de
sujecion,

Entre la guarnicion del revestimiento y la guarnicion

’

del nervio esta previsto preferentements un espacio colector




10

15

20

provisto de un salidero, de modo que el liquida de refrigoera-
ci&;»que tal vez pasa a trawis de la primera guarnicidn no pusde
crear una presion que actis sobre la segunda guarnicidn sine que
eato liqﬁidn es descargado inmediatamente,

De.un modo conveniente el espacio colector encierra
:n Forma anular a ur sector del ;evestimientu.

Otros carscteristicas y ventajas del invento se des-
prenden de las reivindicaciones secundarias adicionales en com-
binaeion con la descripeion de uH ejemplo de realizacidn y con
ayuda del dibujo que muestra un corte parcial a través de un ém-
bolo,

El embolu representado comprende un fondo 1 y una parte
inferrior que cunstd de una pleza intermedia 2 y una pieza de so-
porte 3. En motores de cabeza shorquillada lé pie;a de soporte
puede formar sl extremo superior del vastago de émbolo, como asi
acurre en el ejemplo de realizacion. En los motores de piét6n~
buzo la piecza de soporte ostenta el apoyo para el perno del ém-
bola, Al fondo 1 del émbolo esta unidaAuna parte guperior de ca-
misa 4 que recibe los anillos de embolo 5. El émbola comprende
uﬂuméﬁ una parte central 6 que en forma no dibujada esta unida
& la pieza intermedia 2 asi como una parte inferior de camisa 7
que en forma tawbién conocida y no dibujada estéd atornillada a
la pivza de soporte 3.

La pieza de soporte 3 tiene un taladro B8 que transcue
rre en la direccion lofgitudinal del eje A - A del émbolo y que
encierra un tubo 9 de didmetro mas pequefio. A través del tubo 9

s¢ introduce sgua de refrigeracion en las camaras 10, 1l debajo
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dul_fmﬁdo l'del émbiolo, las cusles estan comunicadas por lus uri—.
ficios 33. Ei espacio anular entre el tubo 9 y el taladro 8 sicve
puré la descarga de este agua de refrigeracion. las cémaras 10,
11 estan cerradas en su ladu inferior por la pieza intermedia 2

y por la pieza de soporte 3 del émbolo. Para wvitar uns salida

nn deseada del agua de rofrigeracidn, vetén previstas en las jun-
turas de tope entre la parte superior de casmisa 4 del fondo 1 y
la pivza intermedia 2 por uns parte asi como entre la pieza in-
termedia 2 y la pieza de soporte 3 pur otra parte las guarnicio-
nes 12, 13.

En el lado inferior del fondo 1, que preferentemente
estd fabricado como pieza de forja, estd moldeado un véstago anu-
lax 14, cuya altura es tan corta que el mismo se puede fabricar
facilmente en la forja. E1 fondo 1 se apoya con este vastago 14
en un necvio anular 15 de la-pieza intermedia 2, en el que estan
previstos los orificios 33. £n el nervio 15 estan previstos va-
rios taladros 16 que transcurren paralelamente con referencia al
eje longitudinal A - A del eémbolo. El eje longitudinal de cada
taladro 16 esta alingado con el eje longitudinal de otra taladro
17 en la pieza de soporte 3 del émbulo; En el vastago 14 los agu-
jeros redendos 19 provistos de una rosca interior 18 y cuyos éjes
loqgitudinales estan alineados también con los ejes longitudina-
les de los taladros 16.

En la rosca interior 18 esta atornillado un mangditu
roscada 20, cuyo extramo dirigido hacia el fondo 1 estd cerrada,
migniras el cxtremo opuesto ahierto tiene interiormente un des-

talonado 21. El manguito roscado 20 estd fabricado de una.aleacion



10

20

25

s

de titania; es decir de un material que en comparacion con el

o

.hiurru e fﬁmjé, del que consta el fondo 1, tiene un madulo de

plasticidad menor y también una conductibilidad teérmica wenar.
e un modo conveniente el manguito roscado 20 gsté enroscado so-
lamente tanto que haﬁia el fondo 1 permanece una rgndija de aire
que amortigua la transmision del calor.

En el destalonado 21 del manguito roscado 20 esta en-
chufado el extremo de un cubo de revestimiento 23 provisto de
un destalonade exterior 22, Un collar elastico 34, sujeto firme-
mente contra ol vastago 14, hermetiza la rosca 18, En la zona
di los dos destalonamientos 21, 22 estd prevista entre el man-
guito roscado 20 y el cubo de revestimiento 23 una guarnician
24 que permite movimientos axiales de las dos ﬁiazas una contra
otra, El extremo inferior del cubo de revestimiento 23, qué esta
dtravesado por los taladros 16, 17, lleva una brida 25. A traves
del cubo de rovestimiento 23 esta conducido un tornillo de suje-
cion 26, cuyo cxtremo superier estd atornillado en una rosca in-
terior 27 del manguito roscado 20. Scbre el extremo inferior del
tornillo de sujecion 26 estd colocada una tuerca que a través
de la brida 25 pucde tensar la pieza de soporte 3 y la pieza in-
termedia 2 con el nervio 15 contra el vastago 14 del fondo 1. E1
manguito roscado 20 y el cubo de revestimiento 23 forman juntos
un revestimiento hermético a los 1iquidos para el tornillo de su-
jucidn 26 contra el medio refrigerante.

Entre el viéstago 14 y gl nervio anular 15 esta prevista
otra guarniciin 29 dispuesta en una ranura del nervio y due ro-

dea en forma anular al manguito roscado 20, La guarnici6ém29 .esta
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aispuusta tan rotirzada del fondo 1 que ella no estd expucsta a
tewperaturas que pudiufan Jar lugar a un deterioro térmico. Cn-
tre ¢l revestimiento 20, 23wy la guarnicidn 29 esta previsio ade-
mds en el nervio 15 un espacio colector anular 30, en el que pue-
de entrar agua de vefrigeracidn qué tal vez egscape a través de
la guarnicién'EQ. Fl extremo inferior del espacio colector 20
tienns un salidero 31, por ol que eventuales cantidades de agua
de refrigeracidn escapada pucden gotear hacia abajo sin entrar
eh contacto con el tornillo de sujecian 26, Puesto que el didme-
tra exterior del tornille de sujecidn 26 es meénor que el didme-
tro interior del menguito roscado 20 y del cubo de revestimiento
se forma entre estos elementos otra cavidad anular que estd
provigta de un taladro de descarga 32, de modo que por una ven-
tilacion continua se impide que la humedad del aire, que cntra
u traves de-la rosca de la tuerca 28, pueda precipitarse.

Cuando en un émboloAasi configurado después de su pues-
ta en trabajo aumenta la temperatura en el fondo 1, éste trata
de combarse en forma convexa hacia arriba. Este movimiento es
impedido en la zona del vastago 14 y del nervio 15 por los tor-
nillos de sujecion 26 que esfén tensados bajo tension previa.
Debido a lé conductibilidad térmica relativamente baja del man-
guito roscado 20 se asegura que el tornille de sujecidn 26 pgr—
manezca en esto relativamente fresco. Este tornillo apenas se
dilatard térmicamente, de modo que su tensidn previa se mantiedu
en gran parte. El modulo de elasticidad del manguito roscado 20,
que es menor que el del fondo del émbolo, asegura en esto también

que las roscas 10 y 27 trabajen en toda su longitud de un-modo




unifurme. Debido a la guarnicién 24 en la zona de los dos desta-
" Janamientos 21,-22 queda ssegurada, a pesar de la fuerte sujecion

del cubo de revestimiento 23, que alargamientos de origen térmico
del manguite roscado 20 y del nervieo 15 no perjudiquen el efecto

5 . de wsta guarnicion. Puesto que en la guarnicidn 24, como conse-
éugncia de la guarnicidn adiéionél 29 y del espascio colector de
suyn nu ﬁuede haber agua de refrigeracidn bajo presion, estd im-
pedido eTicozmente el acceso del agua de rgfrigeracién al torni-
11 e sujncién 26, Cventuales detprioros de las guarniciones 29

10 durante el montaje nu conducen por lo tanfn a una destruccion
corrosiva de los tornillas de sujecidn 26, ya que la guarnicidn
214 puede impedir en cualquier caso el acceso de eventuales can—
tidades de agua de refrigeracidon escapada al tornillo 26. Esta
realizacion impide una destruccidn de los tornillos y con gsta

15 la del émbolo también cuando en lugar del agua de refrigeracidn
usual anticorrosiva se emplea agua de refrigeracion mal acondi-

civnada u otro liquido de refrigeracion con efectos corrosivos.

—~ NOTA --
S¢ reivindica como nuevo y de propia invencidn.

. . . ' . 4 1]

20 1, Perfeccionamiuzntos relativos a embolos para maquinas de com=
bustidn internas, con un fondo de émbolo y una parte inferior del
mismo, que estén unidos entre si por medio de tornillos de suje-

cion, estando los espacios eritre el fondo y la parte inferior

dizl OGmbolo rellenons de liquido de refrigeracidn, caracterizades
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porque ‘para. el vapleo de un liquido de refrigeracion que actla
nn forma corrosiva sobre las pikzas del émbolo, como por ejemplo
agua, cada tornillo de sujecion estd rodeado de un covestimicnio

. M . (4 . ..
e forma de manguito hermotico a leos liquidos, Tijade en el fon-

. .' -

Ju del embolo y abierto hacia el lado inferior de la parte infoe-
rior del embolo, teniendo su extremo dirigido hacia el fTonde del

¢mbolo una rosca para la introduccion del tornillo de sujueion.

2, Perfeccionamicntos, de acuerdo con la reivindicaéidn 1, ca-
racterizados porque el revestimiento consta de un manguito ros-
cado fijado en el fondo del cmbolo y que lleva la rosca interior
para el atornillamiento del tornillo de sujecidn asi como de un

cubo de revestimiento acoplado al manguito roscado, estando dig—

pussta una guarnicidn entre estos elementos.

3, Perfeccionamivntos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porgue el manguito roscado esta atorni-

1lado en el fonda del émbolo.

4. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacionsg ante~
riores, caracterizados porque el manguito roscado ssta provisto
de un labio de estanqueidad eldstico que hermetiza a la rosca

para la admisidn del manguito roscado,

4. PMerfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque el manguito roscado consta de un
matorial con un modulo de elasticidad menor que el material del

fondo del émbolo.
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6. Perfeccionamiculos, de acusrdes con las reivindicaciones ante-

riures, caracterizados porque el manguito roscado consta de un.

material metdlice can conductibilidad menor que el waterial del

fundo del émbolo.

7. Perfeccienamientog, de acuerdb con las reivindicaciones ante-

riores, caracterizadas porgue el manguito roscado esta fabricado

de: una aleacion dz titanio.

H. 'erfeccivnamivntus, de acucrdo con las reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque un extremo del cubo de revestimien-

tv esta enchufado en el extremo libre del wanguito roscado y por-

que la guarnicidn estd dispuessta en la zona de solapadura entre

eutas dou plezas.
Y.
\
Y. Perfeccianamicentos, dv acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque el cubo de revestimiento tiene una

brida, sobre la que se apoys la tuerca del tornille de sujecion

contra la pieza de soporte del embolo.

1}, Perfeccionamiepntos, de acuerdo can las reivindicacicnes ante-
riores, caracterizados porgue el revestimiento se extiende por

un nervio gue atraviesa las camaras del liquido de refrigeracion

¥ que estd unide a la parte inferior del embolo, y porque en la

. . k] ’
superficie de tope entre el nervio y el fondo del embolo esta
prevista otra guarnicidn que rodea en forma anular al revesti-
mignto.
11, Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones- ante-

g

. -, . .. .
riores, caracterizados porque entre la guarnicion del revesti-
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wiente y la guarnicion del nurvio esta previsto un egpacio co-

lactor provisto de un salidero.
12. Perfeccionamientos, Je acuerdo con las reivindicaciones antu-
riores, caracterizados porque el espacio colector rodea a un sec-

tor -del revestimiento en forma anular.

13. Parfeccicnamientos, de acuerdo can las reivindicaciones ante-
rivres, caracterizadoc porque el diametro interior del revesti-

1 : . N . .
mignto es mayor que el didmetro sxterior del tornillo de sujecian

y porgue el revestimiente tiene un taladro de descarga.

14, Parfeccionamientous, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riures, caracterizaﬂos porque sl nervio anular provisto de ori-
ficios para el paso del agua de refrigeracion estd previsto en
una pieza intermedia de la parte inferior del eémbolo que junto
con gl fondo del éwbolo cierra las cdmaras del agﬁa de refrigH;

y F
racian,

15, Perfeccionamientos, de ascuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque el nervio se apoya en el lads fron-
tal de un vdstago anular corto provisto de las roscas para reci-
bir los manguitos roscados en el lado inferior del fondo del enm-

bholo formado como pieza de forja.

16. PERFECCIONAMIENTOS RELATIVOS A EMBOLOS PARA MAQUINAS DE COM-

BUSTION INTERNA.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
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via Descriptiva, quo consta de trece hojas escritas a maquina

pur una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, §

ARLES FEE ARG
® P / (/I///')/’ V
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