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£l invénﬁo se refiere @ un procedimiento para el -
cierre de envases QB embalaje para materias a granel, que se
exponen a un proceso'de pasééurizacién o de esterilizacidn,
por medio de un cierre de pllstico y un cierre de plastice -
para la realizacidén del procedimiento. .

] Se ha visto que algunas materias plésticas, debido
a8 los afectos del calor que sobrevienendurante la pasteuriza
cidn o esterilizacifn de la materia de relleno, pierden las
tensiones radiales o axiales que se necesitan para la hermg-
tizacién del cierre, de modo que los cierres durante el prp-
ceso de pasteurizacidn o de esterilizacidén se contraen y se
deforman de un modo permanente, Esto tiene por consascuencia
que las partes del cierre que tendrian que estar bajo tensidn
se modifican de tal manera que ellas se asientan préctiéamag
te sin tensién en la boca de carga del embalaje de hojalata.

Seglin se ha visto, un simple aumento de la tensién
previa no conduce al resultado deseado, puesto que estos cig
rres se contraen wmds mientras més altas son las tension;s de
hermetizacidn existentes al principio.

El objeto del presente invento es un procsdimiento
y un cierre de pléstico del tipo arriba descrito, cuyos ele-
mentos hermstizantes estdn configurados de modo que se consji
gue una hermeticidad seqgure también despuds del proceso ds -
pasteurizacifn o de esterilizacidn.

De acuerdo con el invento se resuelve este problema
porque previamente al proceso de pastsurizscidn o de esteri-

lizacifin el cisrre se coloca en la abertura de carga del rg-

cipiente ‘em—forma_hermetizante por medio de un elemento de. =
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hermeticidad disbuesto en el cierre, y que solamente después
del proceso de pasteurizacidén o de es@érilizacidn 8e coloca

an la posicién de cierre definitiva, e;:Ia qué un segundo -~

elemento de hermetizacidn llega a colocarse en la pogicidn =
de cierra'definitiva con ajuste hermético en la abertura de

carga. .

De este modo es pusiblé que g}aviamante a8l proceso
de pasteurizacidn o de esterilizacidn un cierre de pléstico
se coloca solamente mediante un elemento de hermetizacidén en
la abertura de carga y que otro elemento de hermetizacidn no
estd bajo tensidn, puesto que este durante el tratamiento -
térmico ne se encuentra dentro de la abertura a hermetizar
del embalaje.

Una vez términado sl proceso de'paeteurizacién y -
de hermetizacidn se coloca entonces el cierre en_la segunda
posicifn de hermetizacidn, lo que puede realizarse por un -
aprieto o un enroscemiento posterior.

Los elementos de hermetizacifn pueden estar confi-
gurados como ranuras de hermeticided, pero también es posible
realizar la configuracién en dos escalones en cisrres cuyo -
pie tiene una pared exterior cilindrice lisa que se coloca -
bejo tensién en la abertura del recipiente,

Las caracteristicas de fluidez en frio del material
pléstico permiten sntonces al borde de la abertura del envase
de hojalata a penetrar en el pie del cierre con deformacién
simulténea y perpetua del pie del cierre. |

También aqui el cierre, después del tratamiento tér

mico, puede~intraducirse a presién en un sequndo-escaldn del - -
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pie cilindrico dél cierrs dentro de la abertura de carga.

Para prevenir el peligro de gque debido a las'influag
cias térmicas durants la pasteurizacidn y la esterilizacidn
también el elemento de hermstizacifn destinado pars la ﬁosir
cidn de cierre definitiva deje de hermetizar como consecuen-
cia de la contraccifn, este otro elemento de hermetizacifn -
dispuesto de acuerdo - con el invento en el cierre posee para
la posicién de cierre definitiva un diémetro mayor que sl -
elemento de hermetizacién que se emples previamente sl procg
sa de pasteurizacifin y hermetizacidn.

Traténdose para envases de hojslata de cierres de
pléstico con un pie & intreoducir en la abertura de cargs del
envase de hojalata, posee por lo tanto el elemento de hermg-

tizacién superior un diémetro mayor que el elemento de hermg

tizacidn inferior.

Los dos elsmentos de hermetizacidén tienen por lo -
tanto dos difmetros diferentes, des modo que tembién 'se produ
ce una contraccidn posterior del elemento de hermetizacién -
destinado para la posicidn de cierre definitiva se consigue
siempre una hermeticidad . correcta.

En la estructura de un cierre de pléstico ﬁara enva
ses de hojalata de acuerdo con el invento, con un pie a intrg
ducir en la abertura de carga del envase de hojaleta, estén
dispuestos dos elementos de hermetizacién dispuestos uno‘enci
ma del otro, con la caracteristica de ques el elemento de heg
metizacifn superior tiene un difmetro mayor que el elemento
de hermetizacién inferior. La renura de estanqueidad superior,

que estl destinada_cpmo elemento de hermetizacidn para.la-pg
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sicidn de cierre.dafinitiva, tiene un diémetro tan grande que
la abertura uniforme en el fondo supsriér dsl anvase enpaja
con sug hordes firme; v absblutamente eﬁ forma hermética en
la ranura de estanqueidad superior con didmetro mayor.

Légicamente el invento no solamente se puede emplear
para cierres que se introducen en forma de tapfn en la aber~
tura del recipiente, ‘sino tsmbién cierres que se aplican en
forma de capuchdn sobre le abertura de un recipiente pueden
estar equipados con elementos de hermetizacién de difmetro -
diferente,

Pero en este caso el didmetro del elemento de hex-
metizacifn situado debajo tiene un diédmetro mayor que el elg
mento de hermetizacién situado encima.

En el dibujo estd representado en forma esquemAti-
ca un ejemplo de realizacidn de un clerre de pléstico de acuer
do con el invento, sirviendo como elementos de hermetizacién
ranuras de estanqueidad.

El cierre de pléstico congta del pie 1, de la bogui
lla 2 y del elemento 3 que cierra la boca del salidero y que
es por ejemplo una placa de lacre. Encima de éata esté previg
to un anillo de ruptura 4. En el cilerre definitivo la brida
5 se apoya en el faondo superior 6 del envase de hojalata.

De acuerdo con el invento esténprevistas debajo de
la brida 6 dos ranuras de eastanqueidad 7 y 8. Segin se ve en
la figura, la renura de estanqueidad 8 tiene un diémetroc ma-
yor que la ranura de estanqueidad 7.

Previamente al proceso de pasteurizacifn o de sste

rilizacién Bl cisrre.se introduce solamente tanto que .el box -
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de de abertura eﬁcaja en la ranura de estangqueidad inferior
7. Esta posicidn esté representads en el dibujo.

Después deiAprncaso de pasteurizacidén n.dé esteri-
lizacifn se introduce entonces el cierre de pléstico tanto -
que el boide de abertura encaja en la ranura de estanqueidad

e.
-NOTA -

Se reivindica como nueve y de propia invencidén.

l.- Procedimiento para el cierre de envases de em-
balaje, para materias a granel que s8 sxponNen a un proceso -
de pasteurizacidn o de esterilizacidén, por medio de un cig--
rre de pléstico, caracterizado porque el cierre previamente
al proceso de pastaurizacién o de esterilizacién se‘ihtroqu-
ce en la abertura de carga del recipiente en forma hermeti--
zante por medio de un elemento de estanqueidad dispuesto en
al Eierre, y que solaménte después del proceso de pasteurizg
cién o de esterilizacidn se coloca en la posicidn de cierre

definitiva, en la gue un seqgundo elemento de estanqueidad -

llega a apoyarse harméticamente en la abertura de cierre.

2,~ Cierre pera la realizacifin del procedimiento de
acuerdo con la nota 1, carscterizado porque habiendose previsg
to para smbalajes de hojalata, un pie a introducir en la aber
tura de carga del envase de hojalata, se sstablece que en el
pie estén dispuestos dos elementos de estanqueidad situados

uno encima del--otxaq, . . e e
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3.~ Cierre, de acuerdo con la reivindicacién ante-
rior, carscterizado porque como slementos de estangueidad eg

tén previstas ranuras de estanqueidad.

4.~ Cierre, de acuerdo con las reivindicaciones an
teriores, caracterizado perque el sequndo elemento de estan~-
queidad dispuesto en el cierre para la posicién de cierrve dg
finitiva tienes un didmetro mayor que el elemento de estan--
queidad que se emplea previamente al proceso de pasteurizg--

cidn a de esterilizacidén,

5.- Cierre, de acuerdo con lag reivindicaciones an
teriores, caracterizado porque habiendose previsto para emha
lajes de hojalata, un pie que se introduce en la abertura de
carga del envase de hojalsta y en sl que eatén dispuestos -~
dos elementos de estanqueidad situados uno encima del otro,
se establece que el elemento de estanqueidad superior tie~

ne un didmetro mayor que el elemento de estanqueidad inferiar.

6.~ Cierre, de acuerdo con las reivindicaciones an
teriores, caracterizado porque el éie tiené forma cilindrica
y porque los elementos de estanqueidad forman dos escalanes
que se pueden introducir a presidn uno tras otro en la aber-

tura de carga del recipiente.

7.~ PROCEDIMIENTO PARA EL CIERRE DE ENVASES DE EM-

BALAJE Y CIERRE PARA LA REALIZACION DEL PROCEDIMIENTO,

Tal como se describe y reivindica en la presente -



Memoria Descriptiva que consta de ocho hojas, escritas a mi-

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, § Pjf
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