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. REF: 46410/LPS
V.1.0. WIRED STACKING

Esta invencidn se refiere a métodos y aparatos
para separar hojas de vidrio en porciones de hojas sepaé
radas, por ejemplo para formar apilamientos de porciones
de hojas similares que a continuacién podrén embalarse.

Ta inveﬁqién es aplicable en particular & la manipulacidn
de hojas de vidrio reforzadas con alambre, en cuyo caso
han de cortarse grandes hojas de vidrio armado en planchas
més pecuefias que después se apilan y se embalan.

En la produccidn de vidrio plano, por ejemplo del
tipo de hoja laminada, que incluye el vidrio reforzado
con alembre, o del tipo de vidrio flotante; 0 del tipo de
vidrio plano estirado, se produce una banda de vidrio de
un anche fijo, que se corta transversalmente para formar
hojas de la misma anchura que la bandé (de 1§ que pueden
suprimirse después los bordes). Sin embargo, es con fre-
cuencia necesario cortar estas hojas en bamsfios menores,
antes de embalar las hojas cortadas para su transporte &
venta, y es deseable por lo general que este corte al tama-
fio debide se realice en la linea de produccién. Surgen en-
tonces problemas en la manipulacidn de las hojas cortadas,

particularmente en lo que se refiere a sacarlas de la linea

.de producecidn, separar las hojas de diferentes dimensiones,

-y apilarlas dejéndolas listas para cmbelar. Tales problemas

son particularmente agudos en el caso del vidrio armado,
puesto que la técnica ordinaria de corte a base de marcar ¥y

partir el vidrio no corta los alambres embutidos en el vi-

drio.

Se conoce una disposicidn para el apilamiento de
hojes, en la que un dispositivo elevador que comprende un

juego de dispositivos de prensidn por succidn, se hace des-
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cender para que tome el mismo hojas completas sucesives

de pn transportador, elevéndose después dicho dispositivo y

moviéndose lateralmente para depositar las hojas una por
una scbre un montén situado en una mesa, a un lado del
transportador.

La presente invencidn tiene por objeto una dis-

osicién en la que las hojas que se han cortado para divi-
} J Y

dirlas en dos o m&s porciones pueden tomarse y separarse
las porciones, por ejemplo para su posterior apilamiento.

Conforme a la presente invencidn,en un mélodo de
separacién de hojas de vidrio en porciones de hoja separa-
das y espaciadas, en el que se corbtan las hojas para dfinir
las porcionES(bﬁoﬁa, tales porciones son apresadas por
grupos respectivos de dispositivos de prensidén por svccidn,
y se ocasiona un movimiento relativo de 1os grupos de dis-
positivos prensores para separarlos entre si en una direc-
¢idn sensiblemente paralela al glano de la hoja, y por
tanto,para separar las porciones & hoja unas de obtras.

En el caso de que las hojas sean de vidrio ar~
mado con alambre, el corte para @&finir las porciones de
hoja dejaré normalmente los alambres sin cortar, seglin in-
dicado mas arriba, y el movimiento de separacitn de los
dispositivos prensores efe ¢ tho el corte necesario de los
alambres.

Pueden cortarse las hojas mercéndolas y parbién-
dolas por la marca antes de ser pasadas mediante un trans-
portador &l dispositive prensor. En una disposicidn alter-
nativa, se marcan las hojas para &finir las porciones de
las mismas antes de que un transportador las haga avanzar

hasta los dispositivos prenscres, ys completa el corte
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partiendo las’hojaé mientras que las porcicnes e hojé‘sqn
atrapadas por ios ﬁispositivoé Prensores.

En general, las ﬁorciones de hojas separadas,
mientras son sostenidas por los dispositivos prensorés,
son transportadas lateralmente a una estacidén de apilamiento,
donde los dispositivos prensores las sueltan dejéndolas

caer sobre los respectivos montones de porciones de hojas

n

imilares. Los montones pueden transferirse periddicamente
desde la estacidén de apilamiento hasta una mesa de inclina-
cibn sobre la cual pasan a una.pos:«'.c:'u')n.J por inclinacidn,
en la que tales porciones de hojas quedan pricticamente
verﬁicales para su posterior traansperte.

' 7 También prevé la invencidn un aparato para se-
parar hojas de vidrio en porciones éeparadas ¥ espaciadas,
comprendiendo e). mismo un transportador suministrador para
las hojas de vidrio que han sido previamente marcadas o:pre—

. :
viamente cortadas para definir las porciones de hoja, es-
tando dispuestos por lo menos dos grupos de dispoéitivos.
prensores por succibén de modo que las porciones de hoja res-
pectivas de una hoja suministrada por ¢l transportador de

entrega pueden ser apresadas por grupos respectivos de

"los dispositivos de prensidn; un medio de montaje por el

‘cual quedan montados dichos grupos de modo que son relativa-

mente mbviles en vaivén, entre si, en un plano précticamente

paralelo al plano de transporte del transportador suminis;

trador, y un medio para separar tales grupos de dispositivos

prensores a fin de separar las péspectivas porciones de ho-

jas apresadas por los mismos. B
De preferencia, se disponen medios para elevar

las hojas de vidrio del transportador suministrador,que-
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dando en—éjuétgicon los diepositivos prensores por succidn.
Cqudo el transportador suministrador es un transportador .
pof rodilios, el medio de elevar las hojas de vidrio puede
comprendsr uﬁa serie de dientes o plas extendidos trans-
versalmente en la direccidén del avance, ¥y que podrén ele~
varse y descender entre los sucesivos rodillos de dicho
transportador.

Para el empleo con hojas de vidrio que hayan sido
cortadas préviamente al suministro mediante el transpor-
tador, las superficies superiores de los dientes pueden
ser horizontales. Como albternativa, para el uso con hojas
de vidrio que se hayan marcadoe previamente pero que no se
hayan corftado antes de la entrega por medio del transpor-
tador, se puede emplear uﬁa digposicidn en la que las su-
perficies superiores de los dientes sean.cufﬁas, ¥y dicho
medio de montaje puede llevar un montaje giratorio en pi-
vote para por lo menos.alguno de los grupos de los disposi-~
tivos prensores por succidén de modo que se aplique un mo-
mento de flexidén a las hojas de vidrio segin se va elevando
cada una y pasando a ajustar con log dispositivos prensores,
haciende asi que. se produzca la particidn de la hoja a lo
1arg6'deiiéhlinea o las lineas marvcadas.

. Resulta venbtajoso gue los grupos de dispositivos
ﬁreﬁsores por suceién se comuniguen mediante respectivas
vélvulas regulables independientemente, con una fuente de
succidn, para que se pueda efectuar una accidn de prensidn o
una accién de liberacién en unmo o més grvpos, independiente-
mente del otro o de los otros grupos. Los grupos de disposi-~
tivos prensores por succidn pueden tembién comunicarse me-

disnte dichas vé&lvulas con una fuente de aire comprimido

T T s - < e e

1
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parae ayudar a la accibén liberadora.

. De preferencia, el medio de monfaje para los

grupos de dispositivos prensores

por succidn se encuentra

montado sobre un carrc comin que se puede mover lateral-

mente, de una estacidn de recogida situada por encima del

transportador suministrador, hasta una-estacidén de apila-

miento en un lado del transportador. La estacién de apila-

miento puede comprender una mesa de apilamiento dispuesta

para recibir las porciones senaradas de hojas, de los dis-

p031t1vos prensores de succidn 7 para acunular montones

espaciados de las porciones de hojas.

De preferencia, la mesa apiladora presenta aber-

turas para recibir unos brazos

sustentadores de los montones,

de un carro de transferencia, y se pueden disponer medlos

para hacer subir y bajar dichos brazos sustentadores de

los montones, con los cuales se podrén elevar tales apila-

1Y
mientos desde la mesa apiladora para que queden susten-

tados sobre el citado carro de

transferencia. Se puede dis-

poner una mesa de 1nc11naclon destlnada a recibir los mon~

tones desde el carro de transferencia (por ejemplo, haclendo

descender los mencionados brazos sustentadores de los mon-

-tones para depositar éstos sobre la mesa de inclinacidn) y

‘para hacerlos cambiar de posicién llevindolos por inclina-

cibén a una posicidén sensiblemente vertical, para desplazar-

los de alli a continuacidn. La mesa de inclinacidn puede

comprender una pluralidad de brazos giratorios en pivota-

cién entre los cuales se pueden ajustar los brazos susten-

tadores de los montones, del carro de transferencia, para

recibir los apilamientos, y unos topes cetraibles situados

sobre dichos brazos giratorios

dispucstos & modo que serén
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capaces de sépaiar tales montones y de sustentarlos cuando
se Paganoscilar los brazcs giratorios a las citadas posi- .
ciones précticamgnte verticales.

Describirémos ahora unas formas de ejecucién
especificas de la invencidn, con més detalle, a modo de
ejemplo,-y con referencia a los planos adjuntos, en los
cuales _ ‘

la figura 1 es un alzado lateral de un aparato
para separar hojas de vidrio en porciones de hojas separa-
das y espaciadas, y para apilar las porciones de hojas,se-
paradas;

_ 1la figura 2 es un alzado laveral de una forma mo-
dificada del aparato de la figura 1;

la figura 3 muestra configuraciones alternativas
de corbe para separar las hojas de vidriq en porciones de
hoja de formas diférentes;

la figura 4.ilustra diferentes disposiciones
del aparato de la figura 2, para separacién de las hojas
de vidrio en porciones de las formas representadas en la

:
figura 3; '
la figura 5 es un alzado lateral similar & las

figuras 1 y 2, ¥y representa obtra forma modificada del apa-

.rato;

-la figura 6 es una visbta en planta del aparato
de la figura 53
las figuras 7, 8 y 9 son vistas de detalle que

representan el funcionamiento del aparato de las figuras 5

_36;

la figura 10 es un esquema que represcnta las

conexiones neumé&ticas a los dispositivos prensores en forma
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de asientos de succibnutilizados en el aparato de la figura

RS T

la figufa 11 es una visgta en planta de.un equipo,
con dos aparatos separadores & hojas , dispuestos el uno
juntc al otro, para recibir hojas de vidrio procedentes de
un transpértador comin. .

Con referencia a las figuras 17 10, diremos que
las hojas de vidrio armado con élambre, S, son transpor-
tadas sucesivamente sobre un transportador horizontal por
rodiilos 1, en una direccidén normal al nlaro de la figura 1,
hasta una estacidn de entrega 2. Cada hoja S que llega a la
estacidén de entrega gueda dividida en tres porciones der
hoja S1, 82, SB, mediante dos cortes longitudinales, segin
representado en la figura %(e), quedando marcado y partido
el v1dr10 pero- con los alambres de refuerzo extendldo sin
cortar a través de los cortes.

Un carro aspirador 3%, provisto de dispositivoé de
prensién en forma de asientos de succidn, estd situado en
la estacibén de entrega 2 por encima del LTransportador 1.

El carro % comprende un basﬁidor 4 que sustenta una fila
central de asientos de succidn 5,(estando la hilera dis-
puesta en posicidén normal al plano de la figura 1) y sus-
tenta ademis una pluralidad de carriles transversales, ho-
rizontales y paralelos 6 sobre los cuales existen otras

dos filas de asientos de succidn 7 y 8 respectivamente,
normaleq al plano de la figura 1, suctentados por unos men~
tajes respectivos 9 y 10 deslizantes mediante los manguitos

9A, 104, sobre los carriles 6. Los montajes 9 de la hilera de

asientos 7 estén unidos por un soporte 11 a.un gato hidriu-

lico 12 que se puede accionayr para hacer mover la fila de
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asientos 7 horizontalmente,alejéndola y acercéndéla é las
fi%gs éénbrales de asientos 5. Los montajes 10 de la‘hilefa
de asientos 8 van unidos en forma similar por un soporte

1% a un gato hidrdulico 14 que se puede accionar para mover
norizontalmente la fila de asientos 8, alejindola y acer-
cdndola respectd a la fila central de asientos 5. Se ha
dispuesto una fuente de succidn, tal como una bomba de
succidén 69 (figura 10) pafa aplicar una succién a los asien-
tos 5, 7, 87en la forma conocida, y una fuente 73 de aire
comprimido puede ser también conectable con los asientos

5, 7, 8, para liberar positivamente la accidn de prensién de
éstos cuando se desee. Segin se ha ilustrado en la figira
10, la disposicidn puede ser tal que los asientos 5, 7, 8
de cada fila estén conectados por conductos respectivos

60, 61, 62, a unas vilvulas respectivas accionadas por so-
1enoide 6%, 64, 65, cada una de las cuales puede variarse

. O 4 ) - “
de posicidn, independientemente de las otras, entre Tres

posiciones distintas. En una primera posicién o posicidn de

reposo, segin representado en la figura 10, la vilvula res-
pectiva comunica su fila de asientos con la atmésfera. En
una segunda posicidn, cuando se hace pasar a la izquierda,

seghn se mira la figura 10, la vdlvula establece conexidn .

-entre su fila de asientos, mediante una conduceidn resnec-

tiva; 66, 67, 68, con la bomba de succidn €9. En la tercera
posieidn; cuando se desvia hacia la derecha segbn figura
10, la vdlvula conecta su fila de asientos mediante un con~
ducto respectivo 70, 7L, 72, con la fuente 73 de aire
comprimido. Mediante el uso de las vhlvulas 6%, 64, 65,

se puéden asi copecter las filas 5, 7, 8 de asientos de

suceidn, independientemente entre si con laz fuente de suo-
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gién‘69 0 bdn la fuente de aire comprimido 7%, o con la
atmbsfera, por lo que se podrd efectuar una accidn de
prensién o una accién de liberacibén en una o mis filas se-
leccionadas, indepenaienteﬁente de la accidn efectuada

en la otra fila o en las otras filas. .

La bomba de succién 69, la fuente de aire com-
primido 73, las valvulas 65,.64, 65, ¥y los conductos de
aire 60, 61, 62, 66, 67, 68, 71, 72,'van montados todos
sobre el carro 3, lo mls cerca posible de los asientos de
sdccién 5, 7, 8, pero no se han réﬁreéentado en la figura 1
para una mayor claridad. Las valvulas ac¢ionadas por So-
lencide 63, 64, 65,.estén conectadas eléctricamente a una
posicibn de control (no representada). 7
. F1 bastidor 4 del carro de succién estd suspen~
dido por unos sopoptes 15 portadores de unas ruedas 16,
de una gria corredera superior 17, existiendo unos carriles

I
2 lo largo de los cuales correnhlas ruedas 16. Todo elrga~
rro succionador 3 puede moverse asi hérizontalmente de ma-
nera transversal a la longitud del transportador 1.
En la estacidn de entrega 2, por debajo del carro

succionador 3, hay una mesa clevadora 18 que comprende

unos dientes o ufias 19 horizontales dispuestos entre ro-

- 8illos sucesivos del transportador 1 ¥y que se pueden ele-

var y bajar mediante unos gatos hidrédulicos 20.

E1l funcionamiento'del»aparato que queda descrito
es el sigulente. El transportador 1 lleva una hoja de vi-
drio 8 hasta la estacibén de entrega 2 y se debiene cusndo
se sitfa la hoja bajo el carro succionador 3 ¥ por encima
de la mesa elevadora 18. Le hoja habré sideo previamente

cuadrada y alineada sobre el transportador 1, de modo que
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la porcicn central S2 (figura 3) de la hoja entre los cor-

tes: longitudinales quede bajo la fila central de asientos
succionzdores 5, en tanto que las porciones exteriores

81, 83, quedarin respectivamente bajo las filas de asienbos

7 y 8. Se acciona entonces la mesa elevadora 18 mediante

el funcionamiento de los gatos 20 para elevar los dientes
19 entre los rodillos del transportador 1 ¥ elevar la hoja
S haciendo que entre en ajuste con los asicnlos succiona-
dores 5, 7 y 8, & los que se aplica succién mediante las
vélvulas 6%, 64 y 65. Los gsientos sujeban sueccionalmente
la hoja y los dientes 19 bajan por accidén de los gatos 20
a uﬁa pogicibén ligeramente por debajo del nivel de trans-
pofte, sobre el transportador 1, listo para recibir una
nueva hoja. Se accionan los gatos 12 y 14 para hacer mover
las hileras exteriores de asientos de sudcibén 7 y 8 en ale-
jamiento respecto a la fila central de asienftos 5. Esta ac.-
.
¢idén aleja las porciones exbteriores 81, 53 de la hoja su-
jetas por succidn, de la porcidn 52 central mantenida
succionalmente, y por consiguiente rompe los alambres de
refverzo que se extienden a través de los soportes mediante

una #@éeidn de particidén por tensidn, efectuando asimismo

la deseada seraracidn entre las porciones de hoja 81, 52,

'S3. El carro succionader 3 esg movido a conbinuacidn 2 lo

1afgo de 15 gria corredera 17 con las porciones de hoja su-
Jjetas en forma separada entre si. En la prictica, puede
tener iugar el descénso de los dientesi9 simulténesmente

a la accidn de los gates 12 y 14, y/o los gatoé 12 y 14 pue-
den accionarse pare mover las filas de asientos de suceidn
haciféndolas separarse wientras que el carro succionador se

desplaza a lo largo de la gria corredera 17.

1
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'“La.g:ﬁa corredera 17 se extiende sobre una ¢s-
taiién de apilamiento 21 en la que se encuentra una mesa
apiladora 22 y un carro de transferencia asociado 23 pro-
visto de unas ruedas 24 sobre laé cuales puede desplazarse
a lo largo del piso. Tanto la mesa apiladora 22 como el
cCarTo de.transferencia 2% poseen unos bragos longitudinales
de soporte paralelos &l plané-del papel en la iiéura 1,
ajustando los brazos respectivos en las aberturas exis-
tentes entre los brazas del otrp elemento de entre los dos
citados. El carro succionador<5.quéu5e mueve a lo largo de
la grda corredera 17, pasa a guedar en estado de reposo
sobre la mesa apiladora 22 y se accionan las vélvulas
63, 64 y 65 para cortar la succidn aplicade a los asientos
5, 7y 8 y para suministrar en lugar de ello aire comprimido
a fin de liberar las porciones de hojas 81, 82, S3, -que
caerén sobre la mesa apiladora 22. A continuaciéﬁ se hgcen
volver las vélvulas 63? 64 v 65 a su posicidn de reposé
de la figura 10. Se devuelve el carro suecionador 3 a lo
largo de la griia corredera é su posicibén sobre la &esa ele~
vadora 18, en lea estacidn de entrega 2 y se accionan los
gatos 12 y 14 para hacer mover las hileras exteriores de

asientos de succidén? y 8 nuevamente hacia la fila central

. de asientos 5 en posicidn adecuada para recibir y seperar

una nueva hojé.

De este modo, se separan sucegsivas hojas S y se
depositan sus porciones S1l., 82, 5% sobre la mesa apilladoxa
22 para formar tres pilas o montones espaciados 25, 26 y
2. La mesa epiladora 22 se encuentra en un nivel hori-
zontal fijo. Si se desea; no obstante, pueden disponerse

medios para hacer descender gradvalmente la mesa apiladora,
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degésito, en forma bien conocida en si miswma., Cuando 1os.
montones contienen unﬁnﬁmero deéeado de porciones de hoja,
se hécen pasar a una mesa de inclinacidn 28‘que posee unos
brazos 29 oscilantes sobre un pivote %0 en una base 3l.

Se levanﬁan los brazos de scporbe del carro de transfersncia
2% para elevar los montones 25, 26 y 27 desde 1la mesa api-
ladora 22 a fin de situar.la cara inferior de las pilas a ’
un nivel ligeramente superior al de los brazos 29 gque que-
dan entonces en la posgicidn horizontal representada en
linea convinua en la figura l. Se lleva el carro de trans-
ferencia 2% a continuacidn hacia la mesa de inclinacidn 28
hasta situar los montones sobre los brazos 29, siendo é&sthos
recibidos en las aberturas existentes entre los brazos de
soporte del carro de transferencia 2%. El cérro de trans-
ferencia pasa a su posicidn de reposo cuando quedan adecua-
damente situados los montones sobre los brazos 29 y se
bajan entonces sus brazos de soporte para depositar los
montones sobre los brazos ?9 de la mesa de inclinacidn 28.
Después de depositar las pilas sobre los brazos 29 de la
mesa de inclinacibn, se devuelve el carro de transferencia

2% a su posicién bajo la mesa apiladoraz 22 dejéndolo listo

para recibir una nueva serie de pilas o montones. S.e des~

Eribirén la mesa de apilamiento yiel carro de transferencia
con mayor detalle mlds adelante con referencie a la Ffigura 6.
Los brazos 29 de la mesa de inclinacidn 28 estin
provistos de unos topes posteriores 32 y de unocs topes o
espaciadores retraibles %3 y 34 que s¢ retraen durante la
operscién de carga que acabamos de describir y que se le-

vantan después para cqusdar insertados respechtivamente enbre
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los montoﬁes'EBiy 26y entre los montones 26 y 27, tal como
se ve en la figura 2. Se pueden tanbién situar unas barras
de seguridad 34A (representadas en lineas interrumpidas en
la. figura 1) a través de los extremos superiores de los
montones, encajando las barras de seguridad en los topes
32, 33 ¥ 34; A continuacidn se hacen oscilar los brazos 29
sobre el pivote 30 para situaﬁ los mentones en una dispdsi—
cidn casi vertical (segin representado en lineas interrumpi-
das en la figura 1), quedande los montones sustentados sobre
los respectivos topes 33, 34 y 32.hSé‘fueden entonces sacarn
los montones 25, 26, 27 de la mesa de inclinacién 28 (des-
pués de quitar las barras de seguridad %44, si se han apli-
cado) y pasarse a unas planchas de soporte, por ejemplo
mediante unas poleas, de manera prédcticamente conocida., Tras
quitar los montones, se hacen voiver los_braéos a su posicidn.
hprizontal y se retraen los topes 33 y 34 (es decir, se ba-
jan) dejéndolos listos;para recibir una nueva serie de mon~
tones de la mesa apiladora 22.

La disposicidn que aparece en la figura 2 es bé--
sicamente la misma éue 1la de la figure 1 y que se ha des-
crito mds arriba, con la excepcidn de gue hay seis filas

de asientos de succibn sobre el carro succionador 3. Las

‘dos filas 70 y 7B de un lado (correspondiente a la fila 7

de la figura 1) van fijos entre si mediante un montaje co-
nén 9 y se les suministra succidén o aire comprimido,por una
vélvula comln como la v&lvula 64 de la figura 10; ¥y las dos
filas 8A y 8B del otro lado (correspondiente a la fila 8 en
la figura 1) van fijadas de modc¢ similar entre si por un
montaje comin 10 y alimentadas por una vdlvula comln corres—

pondiente a la vAlwvala 65. Las filas centrales 54 y 5B (co-
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rrespondientes a la fila 5 de la figura 1), son, en cambio,
méxiles entre si, poseyendo montajes respectivos separados

35A y 35B deslizantes sobre leos carriles 6, y les suminis-

tran vdlvulas separadas (no representadas). Con esta dis-

posicidén, el aparato puede recibir diferentes configura~
ciones de corte, segin representade en las figuras 3 y 4.
Las diferentes combinaciones de las filas de asientos de
succidn 7A, VB, S5A, 5B, 84, 8B, representadas en las figuras
4(a) a (e) corresponden a las diferentes configuraciones de
corte representadas en las figuras 3(a) a (e). Las figuras
4(a) a (e) ilustran cdmo puede ligarse cada fila central

54, 5B con la otra fila central y/o el par adyacente de

- filas 7A, 7B, o el 8A, 8B, para dar unas configuraciones de

separecidén diferentes. Se apreciard que cuando la configura-
cibén es tal gue cada hoja se divide en dos éorciones, se
pueden establecer dos montones sobre las mesas apliladoras

22 y transferirse a la mesa de incliﬁacién 28.

TLa figura 5 muestre una disposicidén similar a la
de la figura 2 pero modificada, por lo quec se efectfa la
particibén de las hojas S héciendo que los cortes se hagaﬂ
a io largo de lineas previamente marcadas en el vidrio,real-

mente en ls estacidn de entrega 2, en lugar de efectuarse

. antes & que la hoja llegue a la wtacibén de entrega. Para

ello, los dientes 19' de la mesa elevadora 18 presenta

ﬁna superficie superior %6, y las filas exteriores de asien-
tos de succién 7A, 7B y 8A, 8B se establecenrsobre unos So-
portes 37 y 38 respectivamente, gque son mbviles sobre unos
pivotes horizontales respectivos %9 y 40. Tal movimientd

se efectla por medio de unes respectivos gatos hidrdulicos

o neunéticos 41 y 42. La operacidn sobre un lado de la hoja
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8 se ha representado en las figuras 7, 8y 0. A1 eleﬁa:se

los dientes 19 de.modo que sustentan la hoja S elévéndola,

sobre sus superficiss convexas 36 hacia los asientos de

sucéién, se acciona el gato 42 para hacer oscilar el'soporte
38 hacia abajo sobre el ppivote 40. La porcidn exterior S5
de la hoja queda interpuesta entre los asientos de succibn
8A, 8B y las superficies convéxas 36 de los dientes.l9',
de modo que esta porcidn de la hoja es forzada hacia fue-.
ra del plano horizontal (figure 8) y se aplica, pues, un
mdménto de flexidn a través aé”ia iinea de marca C situa-
da entre la fila de asientos de succidn 5B’y la fila de
asientos de succidén 8A. Se parte el vidrioc a lo largo de
la linea de marca. Se descienden entonces los dientes 19!
v el gato 42 actia en el sentido de hacer vqlvef el so-
porte 38 (y por ende, la porcidn de hoja-S3.mantenida
succioralmente por los asientos 8A y 8B) a la horizontal.
Acta entonces el gato 14 sacanao las filas de asientoé
de succidn 8A, 8B de laé filas centrales 5A, 5B (figura’
9), rompiendo los alambres de refuerzo del vidrio y sepa-

rando las porcicnes de hoja 82, £3, segin se ha descrito.

Las figuras 5 vy 6 muestran el mecanismo para

-

‘mover el carro de succidn 5 a lo large de la gria corre-

“dera 17, gque comprende un gato neumdtico largo 43 co-

municado por un extremo a una parte fija de la grla co-
rredsra y por el otro a un soporte 44 montado sobre el
bastidor 4 del carro de succidn. Ia figura 5 muestra tam-
bién el mecanismo para elevar y bajsr los brazos de so-
porte del carro de transferencia 23. Este mecanismo com-

prende una disposicidn en tijera elevadora, compuesta de

unas palancas cruzadas 45 con un pivote central 46, accio-



10

15

20

25

- 17 -

nadas por un accionador neumdtico de placa 47. ILa figura

.5 myestra ademés los topes %%’y 34 en posicibn 1evantada-

en los brazos 29 de la mesa de inclinacidn 28, asi como
otro tope 48 (en posicidn baja) qus éuede utilizarse cuando
se emplea.el aparato con hojas divididas en dos porciones
de igual anchura (segin las figuras % (b) y 4 (b).

La figura 6 es una vista en planta del aparato
de la figura 5 y muestra otros detalles de la mesa apila-
dora 22 y del carro de transferencia 23, aplicables también
al aparato de las figuras 1 y 2. La mesa apiladora 22 com-
prende unos brazos de soporte espacilados 49 sobre los
que se establecen los montones 25, 26, 27. El carro de
transferencia 23 comprende unos brazos de soporte espacia-
dos 50 situados en las aberturas entre los b?azos 49 de so~
porte, de la mesa apiladora, vistos en planta, ¥ que se
pueden levantar y bajar mediante el mecanismo 45, 46, 47,
mencionado. Cuando han de transferirse las pilas a la mesa
de inclinacibén 28, se elevan los brazos de soporte 50del -
carro de transferencia para levantarlas desde los brazos
de soporte 49 de la mesa apiladora, y se mueve después
el carro de transferencia 23 hacia la mesa de inclinacidn
28, pasando los brazos de soporte 50 entre los brazos ho-
piéontales 29 de la mesa de inclinacién. Se bajan después
los brazos de soporte 50 para depositar los montones desde

los brazos de soporte 50 sobre los brazos 29 y se hace

volver elzcarro de transferencia a su posicién bajo la mesa

apiladora 22.
La facilidad con la cusl pvede efectuarse una
accidén de prensidn o une accidn de liberscidn en una o més

filas seleccionadas de asientosde suceidn, independiente-

H
a
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mente de la accidn gue se efectde en la oftra fila o fiias,
segin se ha descrito, proporcicna un medio adecuado para
rechazar una porcibén de hoja defectuosa, sin necesidad de
rechazar la hoja entera. En particular, si una hoja pre-
senta una porcidn que contenga un defecto o defectos (ha-
1lados por inspeccidén antes de la llegada a la estacidn
de entrega 2), después de haber sido separadas las porcio-
nesrsegﬁn descrito y aunqﬁe las mismas siguen estando s0s-
tenidas sﬁccionalmente por encima del transporfador 1, la
accidén de prensidn puede interfﬁﬁpifse en la fila o filas
de asientos de succidn que sostienen la porcidn defectuo-
sa, pero mantenerse en las filas que sujetan porciones en
buen estado. Caerd entonces la porcién defectuosa sobre
el transportador 1 y podré.conducirse asi la misma a uné
estacidén de rechazo. Tas partes buenas se podrén transfe-
rir a la mesa apiladora y de alli a la mesa de inclinacidn
en la forma ya descrita. ) :
‘Se pueden situar dos (o més) unidades de &apa-
ratos segln descrito en posiciones espaciadas a lo largo
i
éé un transportador comin 1 segin se ve en la figura 11,
donde 2', 2L' y 28' son respectivamente una primera esta-

cién de entrega, una estacidn de apilamiento-y una mesa de

inclinacibn, y 2", 21" y 28" son respectivamente una se-

gunda estacidén de entrega, una estacién'de apilamiento 7
una mesa de inclinacién. 51 es continuvacidn del transpor-
tador 1 para llevar las porciones rechazadss a una esta-
gién (rompedora) de rechazo 52.

Aunque se ha descrito especificamente en re-
lacibn a hojas de vidrio reforzadas con alambre, este apa-

rato puede también ser Gtil en la manipulacidn de hojas de
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vidrio no reforzadas con alambre, cvando se réquiera sem-

parar cada hoja en porciones-j espaciarlas entre si,

y en particular, constituir con ellas pilas espaciadas.
En resumen, la Patente de Invencidn que se

solicita deberd recaer sobre las siguientcs
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REIVINDICACIONES

1. Un método y su correspondiente aparato para sens
rar ;ojas de vidrio en porciones'de hoja separadas ¥y éSpa—
ciadas, en el que se cortan las hojas para définir las por
ciones de hoja, caracterizado el método porque se toman
las hojas mediante grupos respectivos de dispositivos pren
sores por succidn, conocidos en si mismos, y se ocasiona
asi un movimiento relativo de los grupos de dispositivos
prensores de modo gque se les obliga a que se separen entre

i, en una direcciba sensiblemente paralela al plano de la
hoja, y, con ello se separan entrq si las porciones de hoja.
2. Un método seglin la reivindicacidén 1, en equue
las hojas son de vidrio reforzado con alambre, caracteriza—
do porque el corte para definir las porciones de hoja deja
sin cortar los alambres, y el movimiento de separacidn de

los grupos de dispositivos prensores efectia la particidn de

[}
LY

dichos alambres,

3. Un método segln les reivindicaciones 1 o 2,
caracterizado porque se cortan las hojas marcéndolas y
partiéndolas antes de que un transportador las haga avanzar
hasta los dispositivos pfensores.

%

4. Un método segln las reivindiceaciones 1 o 2,
caracterizado porque se marcan las hojas para definir las
porciones de hoja antes dé que un transportador las lleve
hasta los dispositivos prensorszs, y se completa el corte
partiendo las hojas .mienbtras las mismas se encuentran apre;
sadas por los dispositivos prensores.

. 5. Un méfodo segln cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes caracterizado porgue las porciones de ho-

Jas ceparadas, mientras estdn todavia sostenidas por los dis-

fv)
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positivos prensores, son transportadas lateralmente hasta

unagestacién de apilamiento, donde los dispositivos pren-

sores las sueltan, dejdndolas caer sobre los respectivos mon-
tones de porciones similares de hojas.

6. Un método segln la reivindicacidén 5, carac-
terizado porque los montones son transferidos periddicamente
de la estacidén de apilamiento a una mesa de inclinacidén

sobre la cual pasan, por inclinacidn, a una posicidn en la

que quedan las porciones de hojas en posicibén sensiblemente

vertical, para su posterior transporte.

7, Aparato nara llevar a cabo ‘el método de

1as reivindicaciones 1 a 6, el cual comprende un trans-

portador suministrador para las hojas de vidrio que han sido

previamente marcadas ¢ previamente cortadas para definir las

porciones de hoja, caracterizado por existir por lo mencs

dos grupos de dispositivos prensores por succidn conocidos

por si mismos (5, 7, 8 o 54, 5B, 74, 7B, 84, 8B) dispuestos

de manera que las respectivas porciones & hojas (s1, 82, S3)

de una hoja (8) suministrada por el transportador suministra-

dor (1) pueden ser apresadas por grupos respectivos de los

dispositivos prensores, medios de montaje (9, 10 o 37, 38)

por los cuales se montan dichos grupos, de modo gue son re-

lativamente méviles en acercamiento y separacidn entre si,

en un plano sensiblemente paralelo &l plano de recorrido

del transportador de entrega, y medios (12, 14) para hacer

que se muevan dichos grupos de dispositivos prensores, se-

pardndose entre si, de modo que se separen al mismo tlempo

las respectivas porciones de hojas.soresadas por los mismos.
8. Aparato segin la reivindicacidn 7, caracte-

rizado porgue se ha dispuesto un medio (18) para elevar las
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hojas de vidrio.(S) del transportador suministrador (1)
v opnerlas en coincidencia con los dispositivos prensores
vor suceion (5, 7, 8 o 5A, 5B, 7A 7B, 8A, 8B)

9. Aparato segin la r01v1nd1ﬂaclon 8, caracte-
rizado porque el transportador suauﬁlstrador (1) es un
transportador por rodillos y el medio (18) para elevar 12§
hojas de vidrio comprende una.serie de dientes o ufias (19)
que se proyectan transversalmente a la direccidén del trans—
portador, ¥y que.pueden'elevarse o hacerse bajar entre ro-

dillos sucesivos de dicho transportador.

10. Aparato segin la reivindicacién 9, para uso
con hojas de vidrie que han sido ppeviamente cortadas antes
de‘la>entrega por el transpertador, caracterizado porque
las superficies superiofeslde.los dientes (1?) son horin'
zontales. ) N - _

11. Aparato segin la reivindicacidn 9 para uso

coh hojas de vidrio qué han sidS’previemente marcadas péro
no previamente cortadas antes de la entrega de las mismas
por medio del transportador, caracterizado porque las su-
perficies superiores (36) de los dientes (19') son curvas,

y dichos medios & montaje.(??, 38) llevan incorporado un

nontaje giratorio (,,, 40) para; cuando menos, algunos de

-les grupos de dl»DOSlEiVOS prensores por succién‘(7A, 73,

8A, 8B) a fin de aplicar un momento de flexibn a las hojss
de vidrio (S), seglin es elevada cadﬂ hoja para awustar
con los dispositivos de prensidn (5A, 5B, 7A, 7B, 84, 8R),
y hacer, por consiguiente, gue se parta la hoja a leo largo
de la linea o de las lineas de maxrcado.

'12. Aparato seglin cualguiera de las reivindica-

ciones 7 a 1l, caracterizado porque los grupos de disposi-
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tivos prensorss POT suceidn (5, 7, 8) son conectables

medjante unas vélvulas respectivas, regulsbles indepen-

dientemente (63, 64, 65), a una fuenie de succlon (69), con'

lo que puede efechbuarse una aceidn de prenslon o una dcc;on
de liberacion, en uno 0 mas grupos, ipdependientemente del
otro grupo O Erupos.

13, Aparato seghn la reivindicacion 12, carac-
terizado porque 1os grupos de dispositivos prensorecs per
guceidn (5, 7, 8) son también conectables mediante dichas
valvulas (6%, 64, 65) a una fuente de aire comprimido (73)
para ayudar a 1a accidn liberadora. |

14, Aparato segin cualguiera de las reivindica~-
ciones 7 a 12, cafactsrizado porque aichosmediosde montaje
(9, 10, o 37, 38) para los grupos de dispositivos de pren~
sién por yucclon ge encuentran montados sobre un carro ¢o-
nfn (3) que puede MOVEISe lateralment desde un2 estacion
ge entrega (2) gituada por enclma gel transportador suni~
nistrador (1) hasta una esta01on de apilamiento (21) 2 un
lado del transportador. '

15, Aparato segin la reivindicacidn 14, carac-
%taurirza.dé pofque 1a estaciodn apiladora (21) comprende una
mesa apiladora (22) dispuesta para recibir las porciones de
“hojas “eparadas(Sl, g2, 83) desde 108 dispositivos prensort
por succidén y para acumular montones espaciados (25, 26, 2
de las porc:onesda hojas.

16. Apara*o segin 1a reivindicacibn 15, ceracte
rizado porque 1a ness apiladora (22) tiene aberturas des-
tinadas a recibir unos brazos sustenbaderes de los monbon
(50), de un carro de transferecncia (23), y se han dispues

mediog para hacex subir y haced bajar tales brazos susten

e ersrr———p WA Y
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. tadores de los montones, con 1o que se pueden elevar los

mon$onés (25, 26, 27) de la mesa apilaaora, para que queden
sustentados los mismos sobre el citado carro .de transferen~
cia. . | -

17. Aparato segfn la reivindicacién 16, carac-
terizado porque se ha dispuesto una mesa de inclinacibn (28)
para recibir los montones (25,.26, 27) desde el.carro de
transferencia (23) y para hacerlcs pasar, por inclinacidn,
a una posicidn éensiblemente vertical, para su posterior
tf&siado. . o |
18. Aparato segfn la reivindicacidn 17, carac-
ferizado_pofque la mesa de inclinacidn (28) comprende una
pluralidad de brazos giratorioé en ﬁivote, (29), entre los
cuales pueden ajustar los brazos'(SO sustentadores de mon-
tones,del carro de_tranéferencia (23) para recibir los mon-
tones, y unos topes retraibles (33, 34) sob;e los citadyé
brazos giratorios, dispuestos dé modo que son cépaces ab
separar dichos montones y de sustentarlos cuando se hace
oscilar los brazos giratorios a la mencionada posicidn sen-
siblemente vertical.

19. Sé reivindica vor Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se soli-
¢ita: " UN METODO Y SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA SEPA~
RAR HOJAS DE VIDRIO EN PORCIONES DE HOJA SEPARADAS Y ESPA
CIADAS ", |

N
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Todo conforme queda descrito y reivindice

do en

la presente Memoria Descriptiva que consta de veinficinco-

paginas mecanografiadas y dibujos que se acomndl an.

Madrid, 4 de Marzo de 1976

0 _U¥GRIA




-

L) -aea
YIHONA OTHVNHUHL

mmmﬁmuounmsmv¢,cﬂnomz ..
FTAVIEVA VIVOSE GO/

82
(AN 7 - T \WAAYY
N Mece T T or e 68| 6 .
™ sP 1 /
] % &< || | \8TIys|gs|vel sz /3
! Hinmmunmmwil/44

S L ! I g . 3
r! B A N N N A Y O 2 i B v

TELINIT SHANIONE NOTONINIIL
sT/8vroy STIES




PIIKINGTON BROTHERS LIMITED

2\ ) 1 3

5 4|2 3B BBV P
VA A 2,
.5

T7EN ANIAN |

15,77 94 9 12, 74 3, /4 10 /7OA/§/75

ERE 7 », 17
NN T f=t o e
S i’f i | e I
14 1 r———ﬁ
'! - e
A ?78)5/4 58\\ T
| 18 354 358 e IR
ZTRCAVAZAN )\ AN ] J
g 20 920 23

2\ nmo12 M1 13 16

JXQ" ;'6 ‘;3 3‘% \\ ff \“42 &@/ﬂ\ 3:

T —
47,/’ _;! 3-- ——é‘, :-:—— _ __i ;_x, - 2‘5 "
A ' =738 | =pa=

> :;’:: i ::4:.' | —‘]‘#‘;
// T e

78} 5,4[53[8/4 8B\ | [T [

93918 40 ] 36|} | 4=
W/NZNZA\ . . /1; —




SEIS HOJAS/12

I 33 30
22 25 26 34

1
L
)
\f’
_.J

TS =I5
4-—7} 252 29 32«{
15 21
. F16.2 [T
8.2 2. R L
mrenty .ssospe g _sales / ! %25 34
::j"l"' ""”-'-"-j;:b-gu
_ / . .
% 28/1. IIRANANS
o N
' [ 44 »/X[ 17 21 ]X[ \
W\ ) / / LF
AN F 27 / t
= ;_,%t j’é-—":l =_:___; 2.1 33 2634—1r J327
i i 145 46 »45 ;/22 f“”\“‘ﬂﬂ T f,,\ ]
1 f < ~J / —’ - } ] l ’ : "/ \ \1 >
38\ b R -- 1 T TR
" - -4 —— L
36 ; : _11 a% X N‘\\"‘g)\ 29 48/t k__l_'_il:_l
. 7 - y Z NN\
24 47 24 >g”
ESCATA VARIABLE
HGS Madrid, 4 ge marzo de 1976

BERNARDQ UNGRIA
D-P- .

=




PILKINGION BROTHERS LIMITED SEIS HOJAS/22

S S S
/ 3 V4
(a) (b) (c) (d) (e)
F1G.3
69 354\ 3B 10 6
~ ’\_IZ iy B ‘_"‘[ iy AN fU
= e ex o, ()
7 7B 54 5B B84 8B

6 9 354 —3B6 10 1

2
e FIG
A 7B 54 5B g 6B
9 g 34 3B g

[—__) _____ IR D

S o e LYY

e A

A T /B 54 5B 84 8B

9 6 3 3B6 1

N )

!‘:: '} e ')_’_‘[ i Wl ) "_—_;/\"_“:_"_“_'_'—l (e)
e T o ———e B

ESCALA VARIABLE
Madrid, 4 de marzo de 1976
BERNARD! GRIA

P.D- N
Vs



)
ded

VIEONN OQuvNNzg
946T op ozxewm sp 4 ‘prapey
FTEVINVA VTVOST

- e M 2w QO Imi wﬁﬁﬁvﬁﬁnﬁﬁ FHEEHE
R gee .
L — 1 It = Innnly -
lllll L ] - = E LY
N . T[] G N
ﬁl - . | Py ok =
11 L LT 1 | ! “ ) "“ o ““ Qa4 ~ AU deh m
i A t H i - L e =1 - = =4
d VMJ_ “ mv ! 1 RN 1— [ms - T L . T —
' | £ ! mm__m “ o 1] N W A T LT
g T IS V— ! L " R VoL =
— L -2 _ e AITHEENE T R
] ot bt QN_ —L " ! ! T N FEE =0 R rER 4=R
B - 1 | NI i oy ey SO RS ] S S
et | R T Y NERP N B T B
! i £ T T Il V 1 =1 = 1T -1 [ L
! . L 08 % o 0 ok 0 e 8 g
[ L ! ' 1 ! " 1ok { o 1 H2
H el 1 | i aa} “ [ 3! | " __vvlfll L L “lla .lu ”I.." g
—1 | b B _ bt : o v e e e | €
i " ! [ ! \+_ it | ) ] ED LR ".xl.w"““ 9 -
! po ! [N} Qm\r\u\ ol U ey B e 13| ) o S o €]
1 i [ } \ [ 1 N @ o o e = .uxr.lh.lnw
; 1 - V\ ! R __ Crrrre el e i
m Do L, 6P : = i v
! L5 4=k = +=h =
— . i =i i e | ek [ =
ﬂ N SRR S | B R
= LG PR LB ELE .
1 v _ T,
vs 9 L[ ]

2¢/SYLOH SIAS

CELTINIT SETHLONE NOTONTITII




PILXINGTON BROTHERS LIMITED

TP
4

{
l

T
ol
o

!
[L

R F1G.6.

6
%4
43
1 73«
o
oo
04

4 -— ”a
I - ey | WA R I Y AR}
My |
L e /) AT D PELE S
N el B ;. e dnfubin 1 | | i
M"_ + ' _rrl_."“._.lL ag)
= ! H Hi.mwijvo R
J”_ ....l. _.f |!." A %
Sl e ||
B CH et m
= ~ TR H || TR
) ol | e it (Y B 1 Dl o 2 s
N K| permnean R L oo £ S
=1 Eroy—] /n I.Lr...LTlL oL ﬁl.,.nlj-!L 9
o] N Ao =3
s — T I I

Lo




SEIS HOJAS/38

[l 1

o,

{

Lt 4

TRV ] B’

Ll

23 24 ]
L J24 ;22) 2 U L — |
- e
R 49
h[ l, = IT! — [ ‘l L - ot R {mm
104 prr 17 1 11 & 108 A Y 0 B I
A L e N 1 o ] ;
i [l T v ! 4 ) jl I I : ! {
T =T " { I
q | T{ T : j: P 49 L ‘I || ,l
. 1 ] t 11 T T |
s R " inr ! |
1 0 . o | ;
= i i l. i ' ] ! i !
44{ E : :: P! E l: F:L ‘;Il; [ :11: “TT
— !‘ T L ' : 3 l | | L
L g3t 50 ! ! . |
t T l[ v 1 ) I
| 13 | O bl : 7 T 11T T0T
- 10_ L L L L l2§ i : Lo
4:~._ B i I 1 1 { i !
4t b 1 ! 9 | ‘
.f A [ ] Pt { . 2 ! [ I _LT
\'70A }: : { :: t ! : ! { : 7 ]l l[ 11 il I: ;
e ss ————————— 33 ' !
U-— T T T T
~6 E:: ! :} : | : | L M 4 .
L ' i SRR B SOV ] '_____7/_1—
O-{eB . = ,;i i 32
———s R == ST
[ 124/11 fFGJLG ) o [ ]

ESCALA VARIABIE
Madrid, 4 de marzo de 1976
BERNARDO UNGRIA

P.D.
2




PILKINGTON BROTHERS LIMITED SEIS HOJAS/48

4
; /
7)4 42
Cf [ 1 1
; o140 el 138
2:::5:: Z = ——=x

]

| { ]

! [ [ Ty

e e B ekt
i 1§ 14 ) [ ]

Fe.7 1

4 42

A I oy o 4 15 s

ESCALA VARIABLE
Madrid, 4 de marzo de 1976
BERNARDO Q%QBIA

=



PIIKINGTON BROTHERS LIMITED

SEIS HOJAS/52

ﬁakABd;
14 42
- \ | pgarny T "
{1 2 o
—L B e —T N e
) 88 | 40—| 8A~ 8B~ e 436
— —F— - -—— =~
i
S2 36 S3
_l'_.l_. ———:—‘L—-———l'_}—-———[—}— l_1
fy { 1 1
I L O oy |
LJ Ll Ui LJ Ld L1 (]}
19
FIG.9
-...—-51 ’ '
i 21
/42 ’/J 8//
| NN
AR R
L '
]
ryTri T
i |
SR ' F1G.l/
2/__1.1_1__* . £
| = g
21
~-1
ESCATA VARIABLE
Madrid, 4 de marzo de 197%
BERNARDO UNGRIA
P-P- /7. .
//’
I




PIIKINGION. BROTHERS LIMITED SEIS HOJAS/62

73 69
¥
71 67 70 /65 72— 68
64 /63 65
i LY B R
g\l m gl = VT
61 L-60 62
=7 =" AV

1 ESCALA VARTABLE
. Madrid, 4 de marzo de 1976
BERNARDO UNGRI

PeDs




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



