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£l presente invento ses refiere a una instala-
cidn para transportar y guiar peliculas o semejantes coﬁ una
propulsién de rusda de fricecidn coordinada a la zona del bore
de de la pelicula y partes guiadoras coordinadas a los bor-
des de la pelicula.

£s conocido (memoria expositiva alemana da'pa-
tente 1.547.458.5) empujar en vaivén una pelicula entre dos
estuches y efectuar la propulsidn por una rusda da friccidn,
que actla sobre la pelfcula a través de un disco guiador ds
dos discos guiadores paralelos, dispusstos entre los estu=
ches., Tales rodilleos de fricecidn, por una parta, tendian a
marchar con dificultaa, y por otra, las peliculas transporta=

das por allos presentaban rozaduras.

El invento tiosne como base el problema de creaﬁ '

una instalacidn para el transporte y la guia de paliculas y
seme jantes, ques permite un transporte de marcha ligera, libre
de dafios, con un gaste lo menor posible.

El invento consists en las caracterfsticas indi=-
cadas en la reivindicacidn l. En las subreivindicaciones se
indican ulteriorss desarrolleos del invento.

Para una explicacidn mas detallada se describira
el inventn, en lo gue siguas, por medioc de dibujos, a titule
de ejemplo. Estos muestran en

La fig. 1, un ejemplo de ejecucidn de una ins=-
talacidn sequn el invento,

La fig. 2, una seccidn longitudinal por la ins~
talacion seqin la fig. 1,

La fige 3 una vista desde arriba de la instala-

cidn ilustrada en las figuras 1y 2,
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La fig. 4, una visionadora de peliculas con es-
tuches enchufables encima,

La Fig. 5, una seccidn transversal por la visio-
nadora segin la fig. 4,

La fig. 6, una ilustracion de principio de un
aparato con instalaciones de corts, .

Las figuras 7, 8, ilustraciones de detalle de
la Pig. 6,

La Fig. 9, una aplicacion del invento a un impref
80T

La Pig. 10, una sujecidn de estuche para un
aparato segin la fig. 4.

En las figuras 1, 2 y 3 se ilustran dos seccio-
nes y una vista de arriba de una guia 1 para peliculas. La
guia 1 contiane un cuerpo compussto de dos discos 2, 3. Los
dos discos 2,3 estan unidos en el alcance de sus cantos lon-
gitudinales y estan constituidos cdncavos transversalmente a
la dirsccidn longitudinal en las superficies vueltas unas ha=-
cia otras. La abertura pasante 4, formada por sllo sntre los
discos 2,3, tiene una anchura, que es igual o es inesencial-
mente mayor que la anchura de la pslicula a guiar. Los cantos
laterales 6, 7.de la abertura 4 forman las partes guiadoras
para la pelfcula 5. Los abombamientos concaves de los discas
2, 3 estan dimensionados de tal modo gue la pelfcula 5 no en-
tra an contacto con sus superficles, sino solamente con sus
cantos longitudinales con la gufa. £l abambamiento propio de
la pelfcula 5 ss disminuys por las ruedas de friceidén 8, 9,

respactivamante 10, 11, que sngranan en la traysctoria de la

guia, que aquf estén indicadas por l{neas rayadas. Estas rue-

4,
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das de Pricecidn 8,9,10,11 actdan sobre la pelfcula 5 por ca=
vidades 12,13,14,15 en los discos 2,3. Las cavidades 12,13,
14,15 astan previstas de tal modo lateralmente en los discos
2,3 que las ruedas de friccion 8,9,10,11, que engranan en-
tremedias, actlUan sobre la zona marginal 16 libre de capa de

pelfcula, de la pelicula 5. La construccidn de las ruedas de

friceidn 8,9,10,11 esta elegida de tal modo que, en cada ca-

so, presionan dos ruedas de friccidn 8,9 respectivamsnte 10,

11, una contre otra y sobre la pelfcula pasante entremedias.

Ha demostrado ser la forma de ejecucidn mas favorable un ani
llo en 0, 17, gue esta FPijado sobre un disco de rueda 18 que
sngrana en la cavidad 12,13,14,15. Aparts de la sencilla po-~
sibilidad de fabricacidn en sarie, tal anillo 17 en O tiene
la ventaja de que su superficie de aplicacidn, en el funcio-
namisnto sobre la pelicula, s plana y sl mismo no~prasanta‘
ningdn abombamiento lateral por razdn de la presidn entre los
bordes. Por la utilizacidn de discos de rueda 1B es posiblse
disponer el arbol 19 de la rueda tan alejado del plano de la
pelfcula, que la abertura 4 pusde dimensionarse con distancig
suficientemente grande de la superficie cdncava.

La guia ilustrada en las figuras 1, 2y 3, es
insertable, por sjempln, en una unidad 18 visionadora de pe=-
liculas, mostrada en las figuras 4,5, en la que por encima y
por debajo del plano de la pelicula estan apoyadas ruedas
propulsoras 8,9,10,11, de tal modo que los respectivos ani-
llos 17 en O, a través de las cavidades 12,13,14,15, presio-
nan sobre las zonas marginales de la pelicula 5. Las des ruaﬂ

das de friccidon 8,9, respectivamente 10, 11 dispusstas por

ancima, respsctivamente por debéﬁb del plano de la pelfculs,

T,
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sstin dispusstas en cada caso sobre un arbol impulsor 19,20.
Uno o cada uno de los arboles impulsores 19,2C esté consti-
tuide por uno o por ambos lados de tal modo que, a travas de
la pared de la unidad visionadora de pelfcula sea snlazabls
con un medio regulador, por ejemplo, una manivela 2L. A am=-
bos lados de la unidad 19 visionadora de pelicula son adosa-~
bles por enchufe, estuches 22, 23, que sirven para la rescep=
cidn, respectivamente para la entrega ds la pelicula 5. Los
astuches 22,23 estan constituidos de tal modo que la pelicu-
la 5 se enrolla automaticamenta por la fuerza aplicada para

la introduccidn. El enlace de enchufs pressnta en cada caso

—

dos ganchos 24, 25 dirigidos hacia arriba, rsspectivamente ha
cia abajo, de los qus sl gancho superior 24 asta constituido
mas largo. Los estuches 22,23 estan provistos, por sjemplo,
en su lado exterior, de sallentss 26,27, de los que el salien
te superior 26 también en direccidn vertical esta dimensiona=-
do mas largo que el saliente inferior 27. Por ello es posi-
ble enganchar los estuches 22,23 detras del gancho superior
24 y después engranar detrds de los ganchos inferiores 25. La
unidad visionadora de pelicula presenta, entre la parta 28 de
la carcasa, qus comprende gl rodillo Impulsor, y una parts de
empalme para un estuche 23 de pelicula, una ventanilla 29 de
obsarvacion ds pelfcula, a travds de la que puede observarse

la pelfcula por los diseos 2,3 constituides transparsntes.

La unidad visionadora de pelficulas esta constituida de tal mo
do que en un lado puade suparponarse una unidad 30 de lupa.
El mas inferior de ambas discos 2,3 ssta constituido tanto

mas largoe que gl superior, que penstrse en la abertura de es~

tucha, de modo que se gufe la pelicula con secguridad en la
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rendija de introduccicon del estuche 22, 23. _

La fig. 6 muestra la vista lateral de un ejem-
plo de ejecucidn del invento, para una maquina confeccionado-
ra de pelfcula (por ejemplo, un aparato bobinador) en que al
lado de un visionado de pelfcula (por sjemplo, control) tam=-
bien ss ejecuta un corte de pelicula (por sjemplo, parg ro=
cortar lugares de pegado o de sefialamiento). Aqui se encuen=
tra la guia de pelfcula entre dos pares de arbolas 31, 32 de
rodillos de Priccidn, que se impulsan por medio de una correg
dentada 33 desde un motor 34 central. La propulsidn estd disi
puesta ds tal modo gue ambos drboles impulsores ostan acopla+
dos por la correa dentada comin de tal modo que ninguno de
ambos 4rboles impulsores pueda girar al estar parada la pro-
pulsidn, cuando la pelicula 5, entre los pares de ro--llos \
de friccidn, ss solicite, por sjemplo se dilate. Esto es im=
portante para la dptima tecnica de mantener el paso y la ex-
pulsidn. En la guia 2,3 de pelfcula astd dispuesto un dispo-
sitivo cortador 35,36 con un bloque de cuchilla 35 superior
movil y una contracuchilla 36 inferior fija, de tal modo que{
en estado de reposo,la cuchilla contraria infarior asté si-
tuada esencialmente, sin adelanto en la guia, por una chapa=-
leta oscilable 37 ajustada en 8l disco guiador inferior. El
bloque de cuchillas superior, mgvil, esta retirado en estado
de reposo, tanto que la gufa de la pelicula 5 no queds afec=
tada. En la confeccidn de la pelicula generalmente se adosan
por enfilamiento (por ejemplo, se pegan) varias peliculas,

caracterizandose las junturas de encuentro o partss vecinas

de poelicula, por ejemplo, mediante etiquetas seffaladoras, nd;

meros estampados o fotografiados. Estas junturas de sncuantrp
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y/o stiquetas seffaladoras tiensn en la mayoria de los casos
una ahchura predeterminada. Por lo tanto, es posible, en el
caso mas sencillo, dar al bloque de cuphillaq 35 dimensiones
que corten por ambos lados el largo molesto, en cada caso,
del lugar de pegada. Para un proceso de corte con sacciona-
mionto por embos lados de una parts de pelicula ha dado buen
rasultado la expulsion automitica de la parte seccionada. Es-
to se efectlia automaticements por el bloque de cuchillas 35
superior en combinacién con le oscilacidn hacia fuera de la
placa oscilante 37. Para evitar eventuales atascos de trozos

de pelfcula individuales, que deban recortarse, an el blogue

de cuchillas superior 35 astd prevista una sstampa 39 presiot

nada hacia abajo por la presidn de un muslle 38. Al empu jar
hacia shajo el bloque de cuchillas 35, esta estampa primera=-
mente se corre hacla atras, contra la presion del muelle 38,
por la pelicula tensada entre los pares de rodillas de fric-
cion, no giratorios en retroceso, a consecuencia de la co-
rrea dentada. Tan pronto estd cortada la pslicula, salta la
astampa 39 en la direccidn de la sxpulsion hacia delante y
conPiere una aceleracidn adicional a la pelicula recortada.
Daspuéds del rstorno del bloque de cuchillas 35 a su posicidn
de reposo, resbala retornando también la chapaleta oscilante
37, volviendo a la gufa. En ellc, los cantos wusltos hacia
la pelicula, estan constituidos de tal modo, que la pelicula
pusda antrar, corriendo ligeramente, en ests sector 'guiador
En una maguina confeccionadora con varias anchuras de corte
nacesarias pueda ssr conveniente hacer requlable la distan-

cia de las cuchillas (y contracuchillas) o prever varias cu=

chillas acoplables entre si.
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t.as figuras 7,8 muastran en detalle la ejscu~
cidn del bloque de cuchillas 35 y de la chapaleta oscilénte
37, en estado da reposo, con chapaleta oscilante 37 oscilada
hacia fuera. En la cazra sﬁpariur de la chapaleta oscilante
37 puede gbssrvarse claramqnte el abombamiento, que sirve pa-
Ta guiar. '

La fig. 9 musstra, como ulterior sjemplo ds sje=
cucidn, una aplicacidn de la gufa segln el invento, a un asi

llamado impresor (printer). Aqui existfa la dificultad de

constituir la qufa y la propulsidn tan planas, cque puedan mon
tarse en instalacionss ya existentes. Esto se efactda por
disposicidn lateral de un motor situado planamente, cuya pro=
pulsidn se transmite a las ruedas de Priccidn por medic ds
una transmisidn de correa dentada. Entre el sistema ds rodig
llos de Priccidn, constituido de acusrdo eon las figuras 4,&,
6 ssta dispuesta una ventanilla para el disparo del proceso
de impresidh, es decir de la iluminacidn. Le disposicidn es
utilizabla, tanto para la utilizapidn de estuches conectables,
como también para la insercidn de tiras individuales de peli-
cula. E1 motor ss manigcbrable en marcha a la derecha/izquier-
da, de modo que la tira de pelicula pueds llsvarse a cual=~
quier posicidn deseada. Por fototanteo adicional también pue-
dae programarse el proceso. En ello se datiene la pelicula en
gl transporte desde un estuchs alAPtro, en cada marcado, pre-
viamente programado y ocasiona el ;ﬁharo deseado de ilumina=
cionas.

En la Pig. 10 se ilustra una modificacidn de loﬁ

salientes 26, 27 segln la fig. 4, que asagura un transporte

seguro de la pelfcula también en rotacidn del camino de guiaj

et
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‘culas o semejantes, con una propulsidn de ruedas de friceidn,

El salients 26 estd fijado en ello a una ballesta 40, gue es-~
ta pretensada al estar inserto el estuche 22, en la direc-

cidn hacia sl mismo.

N 0 T A

La pressente patente de invencidn, comprends las
siguientes reivindicaciones:

1.~ Instalacidn para .transportar y guiar peli-

coordinada al horde de la pelicula y con partes guiadoras,
coordinadas a los bordes de la pelfcula, caracterizada porqug
la propulsion de rusdas de friccidn contisne un par de rua;
das de friccidn presionadas unas contra otras, entre las qus
s8 conduce haciendo pasar la pelfcula, porque las partes guige
doras tienen entre si una distancla correspondiente a la an-
chura de }a pelfcula, y porque las ruodas de friccidn y la

guia de pelicula estan dimensionadas y dispusstas de tal modp

que la pelfcula entre en contacto con las partes guiadoras so
lamente con los cantos lataerales de pelicula.

2.~ Instalacidn segin la reivindicacidn 1, ca-
ractarizada poiqua las partes guiadoras son carriles coh secs
cidn transversal en U, cuyas ramas astan separadas aproxima=
damente en forma de V.

3.~ Instalacidn seglin la veivindicacidn 1, ca-
racterizada porque les partes guiadoras astan constituidas

por un cusrpo con una absrturs pasante, porque la abertura

tiene una seccidn transversal aproximadaments en forma da lar

te y porque el sje grande de la lente, en su longitud, cow=

<
4
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rresponde aproximadamente a la enchura de la pelicula.

4.~ Instalacidn segin la reivindicacidn 3, ca-
racterizada porque el cusrpo, en el alcance de los bordes de
la pelicula, tiene cavidades para las rusdas de friceidn.

5.- Instalacidn segin la reivindicacion 4, ca=
racterizada porque el lugar de encuentro de las ruedas de fri
cidn unidas a presidn, sa encuentra sn el planp del sje gran-
de de la lente.

6+= Instalacidén segln una de las reivindicacio-
nes 3=5, caracterizada porque el cusrpo estd compuesto de
dos diseos.

7.~ Instalacidn seglin una de las reivindicacio-
nes l-6, caracterizada porque la misma presenta dos parass de

rusdas de Priccidn desplazadas entre sf en la dirsccidn de }aj

conduccion de la pslicula, gus estén acoplades de tal modo
entre sf, gue esté tensada tendidamente una palicula conduci=
da entre ellos.

8.~ Instalacién segln la reivindicacicn 7, ca=-
racterizada porque ambos pares de ruedas de friccidn estan
impulsados por un medio propulsor comdn. .

9.~ Instalacidn segin la rsivindicacidn 8, ca=-
racterizada porque el medio propulsor es una correa dentada.

10.~ Instalacign segin la reivindicacion 7, ca=-
racterizada porque entre los pares de ruedas de friceidn es-
ta dispuesto un dispositivo cortador,

1l.- Instalacidn segin la reivindicacidn 10, ca-
racterizada porqus el dispositivo cortador, la cuchilla md=

vil o la guia, contiene una espiga mdvil contra Puerza de

muelle, qus sxpulsa el material recortado después del procesd

siaauk
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de corts.

12.~ "Instalacion para transportar y guiar peli-
culas o semejantes®.

SegUn se describe y reivindica en la p?esente ma+
moria deseriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, latcual
consta de diez hojas foliadas y escritas a maguina por una soy
la do sus caras.

Madrid, a
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