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Memoria Descriptiva

El registro de Patente de Invencién que se soli
cita tiene por objeto garantizar la explotacién exclusiva
en todo el territorio nacional y plazas de soberania, de
perfeccionamientos en la fabricacién de aros para raque-
tas de tenis o similares de materia plédstica armada, con
forme se describe a continuacidn y se representa en for-
ma gréfica, a tftulo de ejemplo, en plano adjunto.

El invento tiene por objeto unos perfecciona-
mientos en la fabricacidn de aros de raquetas de tenis,
badminton vy juegos andlogos.

Se ha propuesto ya constituir un aro de ragueta
de tenis con materia plédstica armada con fibras de vidrio.

El invento tiene por objeto un aro de este tipo
que presenta una resistencia mas importante gque los aros
conocidos, debido, por una parte, a que incluye fibras de
carbono y por otra parte a que las fibras de vidrio estdn
trenzadas alrededor de las fibras de carbono dispuestas
longitudinalmente con el objeto de dar a la armadura del
aro, simultdneamente, una configuracidn de viga cerrada y
una configuracidén de viga en celosia, permitiendo dichas
confTiguraciones que el aro resista a los esfuerzos de di-
versas naturalezas que se ejercen en él1 , en condiciones
m&s favorables que los aros conocidos.

En la descripcién que sigue,gme se da a tftulo
de ejemplo, se hard referencia al dibujo adjunto, en el
cual:

- la figura 1 es una vista esquemética de una
parte de un molde previsto para la fabricacidén del aro -

de raqueta;
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- la fiéura 2 es ﬁna vista esquemdtica de una
parte de la armadura del aro, durante una fase de fabri-
cacidng

- la figura 3 es una vista en seccién trans-
versal correspondiente, tomada a lo largo de la linea 3-3
de 1la figura 2, con escala algo ampliadaj;

- la figura L4, es una vista andloza a la figura
2, durante otra fase de fabricacién;

- 1a figura 5, es una vista en seccién transver
sal, tomada a lo largo de la linea 5=5 de la figura 4;

- la figura 6 es una vista del conjunto de un
aro parcialmente ahierto durante la colocacién en su ==
sitio de l1la red, habiendo sido omitidas algunas cuerdas
para facilitar la representacién;

~ la figura 7, es una vista en seccidn, tomada
a lo largo de la linea 7-7 de la figura 6, a mayor escala;

- la figura 8 es una vista en seccidn, tomada
a lo largo de la linea 8-8 de la figura 6, peroc a mwor
escalas

- la figura 9 es una vista de una raqueta, vista
por su borde que corresponde a la figura 6, con la ex-
cepcién del mango;

- la figura 10, es una vista del aro de raque-
ta visto por el costado, con secciones parciales;

~ la figura 1ll, es una vista esquemdtica, en
seccién transversal, de un molde;

- la figura 12, es una vista andloga a la figu-
ra 11, aque corresnonde a otra seccién transversal;

- la figura 13 es una vista esquemitica, en -=-

seccién transversal, de un corazdén de aro;
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- la figura 14, es upa vista esquemdtica de
una empuiiadura de mango de raquetas

- la figura 15, es una vista andloga a la figu-
ra 14, que corresponde a la cara opuesta,

La fabricacién del aro se hace en un molde que
incluye unos pitones 11 (figura 1) situados en un elemen-
to mévil de molde 12, hecho ventajosamente de varias par-
tes, correspondiendo la disposicién de los pitones 11 a
la de los agujeros de los cuales debe estar provisto el
aro para dar paso a las cuerdas de tripa o anfilogas. Los
cuerpos de pitén 13 cooperan con unas paredes 1Lk formadas
en un segundo elemento de molde 16 para constituir una --
vavidad 17, de configuracién curva, que corresponde al --
contorno del aro que ha de ser fabricado. EI alojemiento
o cavidad 17, estd limitado por una superficie interna 18,
unas superficies laterales 19 y 20 y unos resaltos 23 y -
24, del elemento de molde 12, por una u otra parte de los
pitones 1l.

En la cavidad 17, estdn dispuestas dos cintas
25 y 26, de fibras de carbono en la proximidad de las su=-
perficies 19 y 20, y la mayor dimensién de estas cintas -
es parelela a dichas superficies.,

Estas ciptas sirven de almas para un primer
cable trenzado 31 (figura 2) que utiliza dos cordones
de fibras de vidrio 32 y 33, En la disposicién represen-
tada en las figuras 2 y 3, la cinta 25 hecha de fibras
de carbono es la cinta superior, y la cinta 26 es la ==
cinta inferior.

La cinta 25 con seccidn transversal sensible-
mente rectangular, presenta una cara superior 34 y una

cara inferior 35, asi como un borde interno 36 vy un bor
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de externo 37.

Ipualmente, la cinta 26 presenta una cara
supzrior 38 y una cara inferior 39, un borde interno
Lo vy un borde externo 41.

El corddn 32 se dispone de modo que esté en
contacto, en primer lugar con el borde externo 37 de la
cinta 25, v a continuacidn con el borde interno 40 de 1a
cinta 26, formando entre los hordes un ramal ohlicuo 42;
a continuacién queda aplicado contra el borde inferior
39 de la cinta 26, entra en contacto con el borde exter
no 41 de este dltimo y, formando un sesundo ramal obli-
cuo 43, tomo contacto can el borde interno 36 del ramal
superior 25, aplicdndose contra el borde superior 34 de
este dltimo, y a continuacidn de nuevo contra el borde
externo, etc,, siguiendo asi un contorno sinuoso entre-
cruzado, de laz manera que se ilustra claramente en las
figuras 2 y 3.

La disposicidn del cordén 33 hecho de fibras
de vidiio es andloga, pero asi como el enrollamiento de
uno de los cordones es dextrogiro, el enrollamiento del
otro es levogiro, El cordén 33, a partir de la extremi-

dad izquierda de la figura 2, estd en contacto con el =~

borde externo 41 de la cinta 26, se situa a lo largo de un

ramal oblicuo 51, estd en contacto con'el borde interno
36 de la cinta 25, se .aplica a continuacién contra la
cara superior 34 de este Gltimo y a continuacién contra
el borde externo 37, formando a continuacidn otro ramal
oblfcuo 52, entra en contacto con el borde interno 40

de la cinta 26, se aplica contra la cara inferior 39 de
este dltimo, y de auevo contra el borde interno 4y, for-

ma nuevamente un ramal oblicuo 511 etc.
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Sobre este doble tranzado 31 se efectua otro
segundo doble trenzado 53 (figuras L y 5) con dos cor=
dones de fibras de vidrio 54 y 55, (en las figuras L y
5, para mayor claridad, no se ha representado el doble
trenzado 31). El cordén 54, después de entrar en con-
tacto con el borde interno 36 de la cinta 25 de fibras
carbono, se situa de modo qué entre en contacto con el

bhorde interno 40 de la cinta 26, formando asi un ramal

56 gque no estd situado diagonalmente en la figura 5, -

contrariamente al ramal 43 del elemento trenzado 31; -
el corddén 54 se aplica a contipnuacién contra la cara -
inferior 39 del ramal 26, contra el borde externo 41 -
de este dltimo y a continuacidn, a lo largo de un con-
torno curve 57, pero no situado diagonalmente en la fi-
gura 5, entra en contacto con el borde externo 37 de la
cinta 25, se aplica contra la cara superior 34 de dicha
cinta, y de nuevo contra el borde interno 36, a partir
del cual sigue de nuevo un circuito andlogo al que se
acaba de describir.

El cordén 55 sigue un circuito andlogo al del
cordén 54, pero, en lugar de estar enrollado en el mis-
mo sentido que el corddén 54, estd enrvllado en el senti

opuesto. De este modo el cordén 55, después de entrar e

de

do

n

contacto con el borde interno 40 de la cinta inferior 26,

entra en contacto con el borde interno 36 de la cinta s
perior 25, se aplica contra la cara superior 34 de este
dltimo, entra en contacto con el borde externo 37 de di
cinta 25 y, formando un ramal 62, entra en contacto con
el borde externo 41 de la cinta 26, se aplica contra la

cara inferior 39 de dicha cinta, entra en contacto con

m=-

cha

-
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el borde interno 40 de este dltimo y a continuacién
se situa a lo largo de un ramal 611, paralelo al ramal
61, etce.

Los cordones de fibras de vidrio 32, 33, 5k,
55 se impregnan coun resina antes de ponerlos en su si-
tio.

La seccidn de los cordones y el pasc de su
enrollamiento, se eligen de tal manera que, habida -~
cuenta la penetracidén de los pitones 11, llenen el vo-
lumen interior del molde constituido por el ensamblado
de los elementos del molde 12 y 16,

Después de moldear y endurecer la resina, se
obiene una cesta de aro de raqueta de una resistencia
excepcional, la cual le es impartida, no solamente por
la presencia de las cintas de fibras de carbono, sino
por el doble trenzado de los cordones de fibras de vidrio,
estando entrecrurados uno de los trenzados y confiriende
una resistencia del tipo de la gue se obtiene por medio
de los enrejados diagonales de una viga doble, consti-
tuyendo el otro trenzade un conjunto que envuelve el -
primero y que confiere al conjunto una resistencia and-
loza a la de una viga tubular,

_ Despiés del moldeo se obtiene, no solamente la
cesta del aro, sino también el corazbn 71 y el mango 72
(figura 6), prolongdndose las cintas de fibras de car-
bono en el interior del vorazén 71 y a lo largo del mango
72, lo mismo que el trenzado 31 y el trenzado 53.

Para constituir el corazdén 71 se utilizan para
el moldeo tejidos de fibras de vidrio impregnados, y el

corazén tiene una configuracién de cajén, como se ilus=-
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tra en la figura 7, con dos paredes paralelas 73 y 74
unidas por unas paredes de extremidad 75 y 76, con dis-
tanciadores intermediarios 77, 78 y 79, 80.

Para efectuar el ensamblado de una red 81 con
el aro, un ramal 82 de la red, resultante de la yuxtapo-
sicidn de dos cuerdas de tripa o andlogas, introducido
en un agujero 83, del tipo formado por los pitones 11,
que forma en su extremidad un bucle 84, y que estd rodea-
do, en una zona adyacente al bucle por un forro retractil
85, recibe un anillo 86 de materia plédstica resistente que
se empuja hasta recubrir el forro 85. A continuacién se -
dobla el conjunto hacia el mango, de modo que se apoye -
sobre la superficie convexa 87 formada durante la opera-
cién de moldeo, por medio del anillo 86. En el bucle 84
situado de este modo frente al agujero adyacente 83 del
aro, se introduce el ramal 82 inmediatamente adyacente,
haciéndose asi el ensamblado de los ramales- los unos --
con los otros, progresivamente del uno al otro, hasta -
llegar a los ramales inferiores mds préximos al cvorazdén
71,

Estos Gltimos se prolongan en el interior del
mango 72, y una traccidn que se ejerce en ellos contri-
buye a tensar la red. Este tensado de la red estd faci~
litado por la traccidn ejercida sobre unas prolongacio-
nes de elementos longitudinales de la red que atraviesan
el corazén 71 y llegan hasta el interior del mango 72.

Este dltimo, cuyo cuerpo estéd constituido por
moldeo para formar un cuerpo hueqo gque reune las cintas
de fibras de carbono 25 y 26, asi como las trenzas 31 y
53, presenta una pared hexagonal 91-95, y de acuerdo con
el invento, este cuerpo hexagonal formado por moldeo, se

reviste de una capa de caucho celular 96,
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Los anillos 86 han sido previstos solamente en
la mitad supcrior de la cesta y sirven para ptoteger cl
aro, en particular contra el efeccto de frotamientos so-
bre el suelo.

En la forma de realizacién representada en las
figuras 11 y 12, las cavidades anulares de molde 4ol y
L2 se llenan con materia moldeable, Les, después de re-
cibir previamente una armadura Lok, Bl punzén L05 gue coo-
pera con el contra-punzén Lo6 forwa el intérvalo de paso
de los bucles de conexidn entre las cuerdas adyacentes.

La figura 12 representa una seccibén transver-
sal que ilustra la operacidén de moldeo de una parte del
marco no situada frente a un intervalo de este tipo, es-
tando la cavidad de moldeo definida por las dos partes -
de molde 407 v 408 y los mandriles 409 y 410 que inclu-
yen resnectivamente el punzdén 405 y el contra punzén Lo6,

En el caso de un aro obtenido por mddeo, se --
prevee un corazdn 411 (figura 13) que teniendo la forma
de un cajén, presenta en sus paredes eunfresntadas hiz y
413, unas ranuras 414 y 415, que permiten el guiado de
manera deslizante de un dispositivo de arrastre 251, --
utilizando para tensar la red, bajo el efecto de la trac-
cién ejercida por una eslinga alojada en el interior del
mango.

¥1 invento preveé una empufiadura 350 (figuras
i y 15) hecha ventajosamente de material celular, que
presenta unas cavidades o vaciados conjugados, con la =
forma de los dedos de una mano que sajeta la ragueta.

Un vaciado 351 estd previsto para alojar el indice, un
vaciado 352 estd previsto para slojar el dedo medio, ¥y

un vaciado 353 estd previsto para alojar el anular y un
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La empufiadura presenta una parte plana 355 des-
tinada a situar el pulgar. Otra =zona plana 356 esti
prevista para situar en ella el pulgar cuando este -
fdltimo agarra el mango.

Los materiales, forma, tamafio y disposicién
de los elementos, serdn susceptibles de variacidn, ==
siempre que ello no altere la esencialidad del invento.

La forma en gue estd redactada esta memoria

debe tomarse en sentido amplio, no limitative.,

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencidn
a favor de D% Jacqueline Septier, domiciliada en 9, rue
Lentennet, 75009. PARIS(Francia), lo especificado en las
siguientes reivindicaciones.

l2,- Perfeccionamientos en la fabricacién de
aros para raguetas de tenis o similares de materia pléds-
tica armada, caracterizados porque la armadura estd cons-
tituida por dos cintas iongitudinales que sirven de alma
a un trenzado de cordones que deja libres los agujeros
de pago de las cuerdas de tripa o andlogas de la red de
ragueta.

2% ,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de
aros para radquetas de'tenis o similares de materia pléds-~
tica arﬁada, segin la reivindicacidn primera, caracteri-
zados porque las cintas estdn hechas de fibras de carbono
y los cordones estdn hechos de fibras de vidrioe,

38,- Perfeccionamientos en la fabricacién de

aros para raquetas de tenis o similares de materia plds-
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tica armada, segiin la reivindicacidén primera, caracteriza
dos pongque el trenzado incluye un primer trenzado entre-
cruzado, pasando un cordén desde un borde interno de una
cinta hasta el borde externo de la otra cinta y recipro-
camente, asi como un segundo trenzado en el cual un cor-
dén pasa desde el borde externc de una cinta hasta el --
borde externo e la otra cinta, y a continuacidn desde =
el borde internc de dicha cinta hasta el borde interno -
de la yprimera cinta, etc.
2,= Perfeccionamientos en la fabricacién de

arcs para raquetas de tenis o similares de materis plés=-
tica armada, segtin la reivindicacidén tercera, caracteriza
do porqgue cada trenzado incluye dos cordones de los cuales

uno estf enrollado en un sentido mientras que el otro ==

estd enrollado en el sentido opuesto.

8,~ Perfecciounamientos en la fabricacidn de
aros para raquetas de tenis o similares de materia plés-
tica armada, segdn la reivindicacién primera, caractéri-
zados porque se realiza un solo trenzado constituido por
un enrollamiento envolvente de dos cordones de fibras --
de vidrio.

68 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de
aros para raquetas de tenis o similares de materia plds-
tica armaﬁa, segin una cualquiera de las reivindicacioues
snteriores caracteriados, porque las cintas de fibras de
carbono se prolongan en el interior del corazén e, igual-
mente, en el cuerpo del mango.

¢,~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de aros
para raquetas de tenis o similares de materia pldstica

armada, segdn una cualquiera de las reivindicaciones =-—
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una a cinco, caracterizadosporgue los cordones de fibras
de vidrio se proloungan en el interior del corazén e,
igualmente, en el cuerpo del mango.

82 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de
aros para raquetas de tenis o similares de materia plds=-
tica armada, segiin las reivindicaciones sexta y septima,
caracterizados porgue las cintas de fibras de carbono y
los cordones de fibras de vidrio, constituyen la arma-
dura del cuerpo de mango,

98,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de
aros para raquetas de tenis o similares de materia pléds-
ticea armada, segtin las reivindicaciones sexta y septima,
caracterizados porque el corazdén incluye, ademds, unas
hojas de tejido de fibras de vidrio.

108,~ Perfeccionamienteos en la fabricacidn de
aros para raquetas de ftenis o similares de materia plés-
tica armada, segin la reivindicacién septima o la reivin-
dicaciédn octava, caracterizadosrporque el cuerpo del aro
estd revestido de una capa de cauchu celular obtenida --
mediante moldeo con el aro,

112,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de
aros para raguetas de tenis o similares de materia plds=-
tica armada, seglin la reivindicacidén sexta, caracteriza-
dos porque la superficie interna del corazbun presenta --
unos caminos de guiadeo destinados a un drgano de tensado
de la red,

128, - Perfeccionamientos en la fabricacién de
aros para raquetas de tenis o similares de materia plds-
tica armada, segin una cualquiera de las reivindicaciones

anteriores, caractcrizado porque la empufiadura que recibe
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el mango incluye unos vaciados cuyas formas y posiciones
corresponden a las de los dedos de la mano que agarran -
la raqueta durante el juego.

132 .= "PERFECCIONAI'ITENTOS EN LA FABRICACION
DE AROS PARA RAQUETAS DE TUNIS O SIMILARES DI MATIRIA
PLASTICA ARMADA"

Tal y como se deja descrito en la memoria =--
precedente que consta de trece hojas folisdas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras y plancs de forma =

y tamaifio reglamentarios,

Madrid, 4 de Marzo de 1.9%6

P.A. de D2 Jac

e%ine Septier

vicThh GIL VEGA
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