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La presente invencidn se refiere, en genmeral, & un
aparato para utilizar en un ciclo cerrado de cargadores de
moldes espaciados, para retirar los cargadores, a solicitud,
desde el ciclo cerrado a una estacidn de trabajo fueraz del =
ciclo cerrado y pars volver & introducir los cargadores en -
¢l ciclo cerrado despuds de dejar la estacidn de trabajo fue
ra del ciclo cerrado y, mis particularmente, & una combina-
cidn de elevadores y wmecaniemos de transferencis para mani-
pular cargadores de moldes de pastelillos,

&1 aparato de la presente invencidn es particular-
mente dtil en un procedimiento y aparato para confaccionar
coﬂtlnuamente un producto alimenticio en forma de paS§9lillos,
por eaemplo, die carne, donde una plurslidad de cargadores -
de moldes de pastelillos ee llena ce un materisl de carne e
rellenable, como son la pusta de sulchichas o carée en troe
citos, y los cargadores de los moldes de pastelillos eson w
transpor tados, después, a través de ume pluralidad de estam
ciones de trabajo para cocinar y enfriar la'carne, retirar
los pastelillos y aplicar un agente deeprendedor a 108 mole
des de los pastelillos antes de llenarlos de nuevo con el =
relleno de carne; Por consiguiente, 1¢s cargadores de los =
moldes se transportan a tra€§s de un ciclo cerrado de estae

ciones gue incluyen las estaciones de cocinado, enfriado, =

 desmoldeo del producto, lavado de loa moldes y de aplicacién

del agente dGSprendedor de loe moldas. Bl relleno de lns car
gadoree de moldes con relleno de carne ce lleva a cabo fuera
del ciclo cerrado, Por lo tanto, s necesario retirar 10s =
cargadores del ciclo cerrado para la operaecidn de r;ileno ¥,
despuds, volverlos al ciclo cerrado pars su proceso; Ios car

gadores de moldes de pastelillos estdn sustentados sobre rus
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das y espaciados a lo largo de vias por medio de un tremspox
tador espacisdor qué comprende barras de desplazamiento y tlo
gueo que'comnnican a loa cargadores un movimiento graduéi.
Por consigzuients, la presente invencidn se refiere primor=-
dialmente a la menipulacion de una unidad de sustentacidn -
del carrillo; Sin embargs, podrd apreciasrse gue el apsrato
de la presente inveneidn podrfa aplicarse dondequiers que =
haya un ciclo cerrado de estaciones de trabajo y haya nece-
sidad de retirar une unided sobre carrillo del ciclo cerra-
do = una estacién de trabajo fuera del ciclo cerrado y, des
pués, volver a introducir la unidad sobre carrillo al ciclo
cerraﬂo;

Bl sistema de proceso coutfnuo de pastelillos, con
el cual estd primordialmente relacionedo el presente apars
t0, no rorma parte alguna de la presénte invencidn, 8ino gue
es objeto de otra molicitud, propledad del cesionurio de la
presente golicitad, Ademds, otros elementos componentes del
sistema de proceso contfnno de pastelillos formen el objeto
de otras solicitudes cedidas 'al cesionaric de esta solicie
tud,

Por lo tanto, es un objeto de la presente invencidn
proporcionar un apurato pera retirar unidades sobre carrillo
de un ciclo cerrado de estaciones de trabajo a través de las
cuales lag unidades sobre carrillo se espacian continuamente
¥ purs volver a introducir las unidades sobre carrille en el
ciclo cerraﬁo;

Otro objeto de la presente invercidrn es ls previsién
de la combinacidn de elevadores y mecanismos de trausferen-
¢la para retirar los cargadores de los moldes d¢ pastelillos

de un ¢iclo cerrado de cargadores espaciados en un sistema =
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de proceso continuo de pastelillos, para permitir el relle-

Lo de los moldes en une estacidn de rellemo, y para volver

a introdueir los cargaﬂores de moldes en €l ciclo cerrado -

pere s proceso a’ través ‘de variass esteciones de trabajo.

e T gy Fely Fo R

Otros objetos y otras carasteristicaa y veutajas de

Lk atem Sefl

la 1nvencion 1ran surgiendo del 315uiente descubrimiento -

e T st

datallado, tomado conjuntamente con lae ldminas de dibu{gf
- anekiy

adguntas, donde los ndmeros Ge referencia se refieren a igua

LT VN =

les pie zas, en los gques
Ia fig. 1 es una vista en alzado de un sistems de pro
ceso continuo de pastelillos que utiliza el aparato de la -

1nvenci$n para retirer los cargadores de moldes de un ciclo

~Z y.;_,..«.

cerrado y volver & introducirlos en dicho ciclo cerrado'
La fig, 2 es una visia de costado del aparato de la-
fig. 1, tomeds generalmecte a lo largo de 1la 1{rea -2 de =

la fig, 2 y metrando la zona en que funaiona el aparato de

la invencidn;

La fig, 3 es una vista lateral ampliada, en corte, -

[ PR .

del apar&tO* de la invencidn, mostrando los elevadores supe

[ e g

rior e inferlor, los mecanismos de transferencia superior,
eaﬁxzalmaﬁ;nferlor, relacionados con la estacion de relleno;

i tig, 4 es una vieta esquemitica del aparato de la

omt b e s

B e D 2

inveneién, que representa la forma en que se retira un cars-
gador de moldea del ciclo cerrado del sistems de proceeo con

S

tinuo de pastelillos ¥y vuelve a introducirse en el ciclo cew
rrado;

la fig. 5 es una vista esquendtica que representa el
funcionamiento del aparato donde se contornea la estacidn -

de relleno cuando no se lleva g cabo ninguna operscidn de re

lleno;
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I.a fig. 6 83 ung vista en planta suparior, ampliada -

del mecaniemo central de tranaferencia y tomada. suswncial-

-ments, a 1o largo de 1la 1fnea 6-6 de 1o fig, 2;

La fig. 7 o8 una vista seccional que mueatra, en per-

e e A e

fil, una p;xrte del mecanismo central de transferencia y toma-
da, sustancialmente, & 10 largo de 1a 1{nea 77 de la fig. 6;

La fig. @8 una vista seccional gque museatra una par-
te del mecani:amo central de transferencia y tomada, sustanoial
mente, a lo largo de la lfnea 8-8 de la fig, 6;

Ia fig'. $ es una vista seccional y mostrando, en alzae
do, una parte del mecanismo central de transfsrencia y tomas
da, suatancia_lmante, e 1o largo do la linea 9~9 de la fig. 6;

Ia fié. 10 es una vista transversal vertical que mues
tre el mecat;i;m;o inferior de transferencia y tomada, sustan-
cialmente, a lo largoe de la lfnea 10-10 de la fig. 3;

Is fig'. 1l es una viota en planta superior del mecae
pismo inferior de transferencia con elgunus paries cortades
¥ tomada, sustancialmente, & 1o largo de la 1fnea 1l-1l de =
ls fig. 10¢

La fj.g'. 12 es una vista de costado con algunas pare

tes oortadas del mecanismo inferior de trasmnsfsrencia y toma

R e 2 ]

PRSI

da, austancialmente, a 1o largo de la lfnea 12«12 de la fig,
11;
e fig. ‘13'ea una vista transwarsai de costado, mie

rando el mecanismbd superior de¢ transferencis y tomada, sus-

AT F)_':...'.l‘:.

tancialmente, & lo largo de la 1lfnea 13~13 de la fig. 3, ¥

e

2 e

con algunaes partes cortadas para fines de claridad;

[ T "R,

la fig. 14 es una vista de cootado del mecanismo sue

perior de transferencia y fomada, sustancialmente, a lo lare

go de la lfnes 1t-1# de la fig. 3,
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la fig, 15 es una vista de ffééte,_corta&a, del mece=
nismo de accionamiento del elevador, esté&&o el elevador supe
rior elinesdo con los carriles d¢ la estaci&n de cocinado;

Ia fig. 16 es une vista de freute, cortada, del meca~ o
nismo de accionamisnto del elevador inferior ¥ mostrando 8l =
elevador inferior alineado con los carrilea de la estacidn de
cocinado y el alevador saperior en su posicidn més alta, fﬁe;‘
ra del recorrido del elevador inferior;

Ia fig, 17 s ana vista de costado del mecanismp de —
acclonamiento del e¢levador inferior, con algunss pertes cors
tadas para fines de claridad y tomada, sustanciaslmente, & lo
largo de la lfnea 17-17 de la fig; 165

B e
IR AN VAP o Ty

La fig, 18 es una vista de costado del mscaniemn da

Al L S BT

T e e D

accionamiento del elsvador superior y tomada, sustancialmﬂn-
te, a lo 1argo de la lineg 18-18 de la fig. 15; ¥

La fig, 19 es una vista de costado cortada del meca=
nismo para mantensr un cargador de moldes en su sitio en ed
elevador y tomaeda, sustancialmente, & lo largo de la 1£nea -
19219 ds 1a fig. 16,

Haciendo, ahora, refersncia a los dibujoe y, en pare
ticular, a la vista total del sistema de proceso contfnuo de
pastelillos en que se utiliza la presente invencifn, tal y =
como Se muestra en la fig. 1, podrd spreciarse que los earg“'
dores de los moldes de pastelillos se desplazan de forme gra=-
dual a travds de un cielo cerrado a lo largo de un'tramo su-
perior y a lo largo de un tramo inferior y donde al aparato

de la presente invencidn se utiliza para retirar cargadcrea

O T Y

de moldes del extremn de descarga del tramo inferior y volver
a colocarlos en.el extremo de entrada del tramo superior. En

el sistema fotal, se ha previsto un ciclo cerrado de eztacio=
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nes de trabajo & travée de las cusles los cargadores de los
moldes de pastelillos se espacian sobre una base de ciclo =
de tiempo,-gué comprende una estacifn de cocinado a través
de la cual se¢ trapsportan los cargadores de moldes durante «
1a coccifn Gel alimento dentro de los moldes, una estacidn
de enfriamiento pera enfriar el alimeﬁto dentro de los mdle=
des, una estacidn de desmoldeo del producto para retirar los
pastelillos de carne de los moldes, una estacifn de lavado
de los moldes para lavado de los mismoB, como preparacifn a
un ulterior cicle de proceso, y una estacidn de éplicacidn
del agente desprendedor, pare aplicar un agente desprendedor
apropiado al molde antes ds rellenarlo de nuevo con el relle
no de carne, Entre la estacién de aplicacidn del agente dese
prondedor y la estacidn de cocinado, se ha previeto una esta
cifn de relleno fuera del ciclo cerrado, donde loe moldes =6
rellenan de curne, pera Bu cocinado y procesa; Ia presente «
invencidn se refiere, especf{ficamnte, a la manipulacibn de
los cargsdores de moldes entre lz estacidn de aplicaciﬂn del
agente desprendedor y la estacidn de cocinado, donde, duran=
te las operaciones normeles de rellenc, los cargadores de =

los moldes se retiran del ciclo cerrado para la operacién =

' de relleno y, despuda, volver a introducirlos en el ciclo =

cerrado, para sua proceso, 7

Como puede verse en la fig. 1, las estaciones de =«
trabajo del ciclo cerrado comprenden la estacidn de cocinado
20, 1la estacidn de enfrimmiento 21, la estacidn de desmolieo
del producio 22, la estacidn de lavado de los moldes 26 y 1a
estacifn del sgente desprendedor 24, Ia estacidn de rellenc =
25 se ha previsto fuera del ciclo cerrado, entre la estacifn

de aplicacidn del agente desprendedor 24 y la estacidn de co=
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einado 20, El aparato de la presente invencifn, que comprene
de una combinacidn de elevadores y mecanismos de transferenw

v

cla, estd provisto, en relacidn con la estacidn de mplicaciln
del agentémégzg;endedor 24, le estacifn de relleno 25 y 19:'---”?“q
estacibn de cocinado 20, para la manipulacidn de los cargado
res de muelles y, genaralmsnte, se deaigha por el ndmero de
referencia 26, en la fig, 1, ’

La eetacién de relleno 25 es nueatra con més detalle
en la Iig. 2, junto con una parte del aparato 26, y donde =
un cargador de moldéa de pastelillos 28 puedte verse en poki
¢ifn, en el carro de relleno 29, qué, a su veg, eatd: montaw
do sobre le plataforma de rellefo 50; El cargador de moldes
Yy el mecanismo de relleno no formen parté alguna de ia preasn
te invencidn y son objetos de posiciones sparte, propiedad -
del cesiongrio de ssta aolicitud' El cargador de moldes com=
prende, po:‘ls gensral, una pluralidad de moldes de pasteli-
llos 31, dispuestos verticalmsnte ¥ gue se prolongan horizan
talmente, interconsetados entre sf y antre horquillas 32 que
se prolongan verticalmente, Las ruedas 33 y 34 van mn&fadae -
en la parte superior de las horquilles, en shs ladoa exterio=-
res, para cooparar con vias o carriles que sustenta.n los care
gadores, mientras que pasadores de arraatre 35 estén montados
en los lados interiores de las horquillas, en loe lados supe-iwu
riores, para cooperar con un transportador separador, gue com
prende berras ranursdas de blogueo y desplazamiento 36 y o7,
com puede verse en la fig, 3, gue Son sccionadas apropisda=-

mente para produeir un movimiento gradual a los cargadores =

(RPN

donde 1as ranuraa de las barras reclben los pasadores de =
arrastre. Les barras de bloque inmovilizan los cargadorea -

de moldes en posicidn cuando las berres mdviles desarrollan
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un movimiento de vaivén para volver & un punto en que, de
nuevo, pueden entrar en contacto con lom cargadores y doge
plazarioa;lEe%é'tranSportador no forma parte alguna de la =
prosente invencidn, sino que ez objeto de una splicitud aper
te, propiedad del cesionario de eeta solicitad; Sin embarge,
se apreciard que el transportador especia loe cargadores a -
1o largo del tramo o recorrido superior, en la estacifn de =
cocinado, y a lo largo del tramo o recorrido inferior, a tra
vée de las estmciones de enfriamiento, desmoldeo del produce
to, lavado de moldes y aplicacidn del agente desPrendedor;

Ia plataforma de relleno 30 estd sustentada entre «
columnas de soporte opuestas 40 y 41, para el desplazamiene
to & 1o largo de 1a verticall Se utilize un mecanismo aproe
piado para espaciar la plataforma con el fin da alinear, en
secuencia, cada molde 31 con un brazo de relleno 42, de moe
40 que el movimiento tramsvereal del carro de relleno a 10 =
largo de la plataforma de relleno hard que los moldes se des
placen sobre el brazo de relleno, de modo gue pusdan llenar=
se con la carne amropiada, Podrd apreciarse gue el carro de
relleno 29 comprende una hase 43, elomentos acanalados ver=
ticales 44, que se prolongan desde la bsse y carriles o vfas
45 en les partes superiorea de los canﬁlea,:en 103 que son =
recibides las rue‘daé 33 y 34 de un cargador de moldes;

El aparafo'de la presante invencidén, que realiza la
menipulacidn de los cargadores entre la estacifn de aplica=
oién de sgente desprendedor 24, la estacidn de relleno 25 y
la estacidn de cocinado 20, tal y como puede verse, de forma

esquendtics, en les figs, 4 y 5, comprende, por lo general,

un mecanismo inferior de transferencia 48 para tresladar los

cargadores fuera del ciclo cerrado, un mecanismo central de

fud
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transferencia 49 para trasladsr los cargadores desde el can
rro de relleno 45 despuds de que los moldes han sido rellee
nados con ééiné, & un elevador superior 50, y un mecanismo
superior de tramsferencia 51, para trasladar los cargadores
de moldes desde el elevador principal a los carriles 52 en
la estacidn de eocinado; Un elevador inferior 53, qus fore
ma, esencieluente, parte del ciclo cerrado, funciona para -
mantener un cargador vacio dentro del ciclo cerrado, contox-

neando con sllo la estacifn de relleno en el caso de que 1a

‘sstacifn ds relleno no estd funcionando, El slevador infew

rior 53 recibe, primeramente, los cargadores d¢ los carrie
les 54 de la estmeidn de enfriamiento, que corren a lo lare %
go del tram inferior de todo el sistema, Podrd mpreciarse -

gue los cargadores del ciclo cerrado avanzan gradnalmante a

YL o e

intervalos de tiempo predeterminsdo, de acuerdp con la proe=
gramacidn de todo el sistema;

Cuando el sistema estd lleno de cargadores al final
de eada intervalo dé:tiempo, un cargador es transferido por
el carril mﬁv;i:'an.las vias de entriamiento, el elevador -
inferior 53; En caso de que un cargador de moldes rellenocs
tenga que volver = introducirse en el ciclo cerrado y, cé-

mo se muestra en la fig. 4, se traslada un cargedor desde = 7

i

el carro de relleno 45 por el mecanismo central de transfa-
rencia 49 sobre carriles fijos 55, a los carriles del eleva=
dor superior 50, y el mecanismo inferior de transferencia -
48 fancione para trasladar el cargador situade en a; eleva~
dor inferior 53 a une zona de almacenamiento en les vies -

de almacernamiento 55; El elevador inferior permansce, luego,
en posicidn, slineado con los carriles de la estacidn de =

enfriamiente¢ 54, mientras gue el elevador gupsrior 50 frange
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. . porta el cargador recibido del carro de relleno de forma s

cendente, alineado con los carriles 52. Despuds, el mecanise
mo superior de tramsferencla 51 traslads el cargador desde w
el.elevador superior & los carriles 52 y a 1a primera posie
cién en el extrem de cntrada de los earrilea. Se han previs
to ligeros rebasjos 57 en las vias de alumacenamiento 56, para
facilitar el paeicionamiento de los cargadores en la zona de
almacenamisnto, Por lo tanto, puede apreciarse gue, cusrpdo un
cargador de moldes rellenos tiene gue volver a introducirse =
en ol ciclo cerrado, el cargalor retirado del extremo de des-
carga de los carriles de enfriamiento ee trasladado o la zo-
ne de almacenamiento, en la estacidn de relleno; Adends, cuan

do B8 desem trasladar un cargador de moldes al carrd de ree

‘1leno, cuando estd vecio, ello se realiza menusluente por el

operario de la entacifn de relleno.

En cago de que no se introduzes ningdn cargedor de
moldes rellenos en el ciclo cerrado dextro del perfodo de -
tiempo predeterminado para hacer avanzar los cargadores dene ;
tro del ciclo cerrado, el apurato se programs pers accionar

el elevador inferior en sentido ascendente, tel y como s¢ =

‘representa en la fig, 5, paras colocar los carriles del ele=

vador inferior alineados con los carriles de cocinado 52, =
de modo que ¢l mecanismo superior de tranéferencia 61 puede
trasladar ¢l cargador vacfo desde el elevador inferior a los
carriles de cocinado. bespuds, el elevador inferior volverd

a su posiciin inferior, alineado con los carriles de enfiiew

miento 54 caso de que el elevador inferior funciona ca-
tornesndo el cargador por 61, desde la estacién de relleno,
el elevador superior 50 se programa para desplazarse fuera -

del camino del elevador inferior a la posicidn superior, coe
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mo se muestra en la fig'.; 54 pudiendo aéoiée aqui que es=
tos elevadores esién alineados verticalmente entre ei; Yy es-
tén sustentados de forme conducible mobre gufas comunes.
Por conslgnlente, el meconismo inferlor de transferencia, -
el mecanismo central de transferencia y ol elevador SUpG=-
rior no necesitan funclonar para menipular un cargador con
el fin de permitir que funcione el ciclo cerrado de cargae
dores espaciadose

El mecanismo central de trangfersncis 49, como pue-
de verse mis claramente en las fige 3y 6 2 9, estd suston-
tedo encima de la estacidn de relleno por medio de una ege-
tructure rectansular de canales 60, dispusstos emire ung =
pluralided de vizuetes vorticales, de las gue se muestran
lag vizuetas 61, especielmente en la fiz. 6. I8 estructura
60; como puede verse en la Fig. 6, comprende canules delanw=
tero y trasaro 62 y 63, gque se extisnden paraleleos, interco
nectados por canales extremos 64 y 65, SustentadQAﬁeade 1a
estructura, hay un par de barras de guia 66; que se extien -
den paralelas, a lo lsrgovdé las cusles corre un GETTO 67
guiables. Un par de placas opusstas 68 que se prolonss en =
sentido descendente, sustenta de forma rotativa wn eje 69
en el cuzl hoy montado un par de brazos de gancho T0. El
eje 69 y los brazds de gancho 70 basculan sobre el carro -
67 por medio de un cilindro hidrdulieco 71, sacando 1osnpasa-
dores de arrastre 35 de un cargador de moldes de las ranuw
rag 72 despuds de que el cargador ha sido trasladado sl -
elevador superlor y, después, volviendo & posiclionar log =-
bruzog para entrar en comtacto con los pesadores del carge-
dor en el carro de rellenos. El carro es mceionado desde la

posicidn indiceds en las fig, 5, 6 ¥ 7 en linens de trazo -



continuo, a la conclusidn de la carrera de traslado, a la pg
sicidn que se miestra, mediante 1fneas de puntoa., en 1a-£‘ig".
7, & la conclusidn de la carrera de retorno, de modo que los
ganchos pueden, una vez méz, santrar en.con‘gacto con los pasa .
dores del cargador de moldes que estd llevindose al mecanis=
mo central de transferencia por el carro de relleno 29, Cuan
do los brazoe de gancho han retornado totalmente, quedan ine
movilizados c;zklmposieiﬁn, de modo que, de nwevo, entran en =
contacto con los pasadores de arrastre del cargador que estd
slendo elevado por el carro de rellenol.

El movimiento de vaivén del carro Je la transferencia
central 67 y los brazos de gancho 79 66 consigue por medio =
de un actuador 74, fig. 8, giratorio, accionado hidrdulicae
mente, gquse mueve un eje 75 su. tantado,entrerloa canales exe
tremos 64 y 65 y que tiene montadas en é1 ruedas de cadena
76, Las cudenas 77 pasan por la rueda de cadena 76 y por -
dap ruwdas movidas 78 y las ruedss de toma de la cadena 79'.
Las ruedas de cadena movidas 78 estén montadas en un eje 80
que ge extiende paralelo a los sjes 75, mientras que lae rug
das de toma de cadena 79 estdn montadas en un aje 8l que ®me
extiende paralelo a los ejes 75 y 80.. Ambos ejee 80 y 81 ee=
tén austentados de forme apropiade en J1os canales axiremos
65 y 65, Ademfa, como mejor puede verse en la i‘ig. 7, 8@ ha
previsto un mecanismo de toma 82 para el eje 81, de modo gue
las cadenas ‘77Apueden mantenerse aprdiziéaamente tensas, Lslae
bones de unidn 83, conectados de forma pivotante por un extre
mo & las cadenes 77 y, por el otro extremo al carro 67, pro=
porciones la conexidn de traccidn sntre las cadenss y el ce=
rror. Por consiguiente, el furxcionamiento del actuador giraig
rio 74 hard que los brazos de gaucho 70 atraviesen las carre
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ras de transferencia y de retorno, Como puede verse en la fig. - -

9, un brezo Béﬂmontado en el e je del brazo de gancho €9 coope=
ra con los interruptores de fin de carrera 85 y 86 a fines ds
captar la posicifn de los brazos de gancho 70 El funclonamien
to del actusdor giratorio 74 y el del cilindro hidraulico 71
es tdh 000rdinadaé, haciendo gue los brazos de gancho estén
en su posicifn baja Gurante la carrera de transferencia pars
entrar en contacto con 108 pasadores de arrastre de up cargam
dor y en su posicifn alta durante le carrera de retorno,

ELl funcionamiento secuencial del mecanismo central =
de transferencis comienza cuanio un cargador de moldes ed =

elsevado por el carro de rellemo 29 al mecanismo central de ~

transferencia, lo que es captado por la aotuacidn de un inte

- rruptor de fin de carrera 87 montado en la columna @e Sopor=

te 40, en la estacidn de rellenc, Se ha previsto un mecanis=
mo actuador apropiado en la plataforma de relleno 30 pars ha
cer funcionar.el interruptor ds fin dé carrers, For contiie
guiente, podrg apreciarse que el ciclo de operacidn del apae
rato 26 comienza cuando un cargador de moldas es elavado w
por el carro de relleno el mecanismo central de trensferenw
cia,

Un interruptor de fin de carrers 90 funcionza cuane
do un cargador de moldes es trasladado totalmente por el mew
canismo central de transferencia el elevador superjor 50, Ese
te interruptor de fin de carrera se muestra en la fig, 5y =
funciona para ciclar el funcionamiento del mecanismo inferior

de transferencis 48 con el fin de trasladar un cargador desde

el elevador inferior 53 a pha zona de almucenamiento de la -

-estacidn de relleno y para hacer gue el elevador superior 50

eleve el curgador al nivel de los carriles de cocinado 52, -

il
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despuds de lo aal el mecanismo superior de transferencia
71 puede, entonces, trasladar el carzador desde el elevaw
dor superior a los carriles de cocinados £l mecanismo ine
ferlor de transferencie 48 se muestra con mfs detalle en -
las figs. 10 a 12 y comprende ung barra expujadora 92, mon
tada de forma deslizante en gufas 94 formadas en un cuerpo
alargade 95 situado y sustentado desde las viguetas trange
versales 96 y 97. Un mecanismo de cremallern 98 estd asegu
rado de forme aproplada & la barra deslizante 93 a lo lar-
&0 de su borde superior para engrensr con un piiidn 99 fijo
a2 un eje 100 montado sobre cojinetes. Un actusdor zirato=
rio hidrdulico 101 estd acoplado al eje 100 para scoiomar
el pifidn 99 y comunioar las correrss de trensferencia y de
retorno & la barra deslizante 93 y el empujador 92. En tan
to que 86lo se muestra wna sole barra empujadora 92, se -
comprenderd que hay una prevista en cada lado para hucer -
que la punta de la berrs empujadora entre en coutacto con
ambds horquillas de un earzador de moldes 28 cuande uno de
éstos es traslodado desde los carriles del elevador infe-
rior 53 a le zona de almacenamiento de 1a estacidn de re-
lleno. El 6Je 100 se extiende hasia un segundo e Zranaje
de pifdn, que acciona un segundo mecanismo de oremallera y
la barra empujadora. Ia barra empujadora 92, en su posim
cidn de retorno lista para trasladar un carsudor de mdle
des a los carriles de almacensmiento 56, tiene la punta
alinegda con un cargador de moldes en el slovador infaw
rior 53. Durante la carrera de transforencim, la transfee
rencia inferior funciona para desplazar primeramente les
barras empujadoras 92 & trevéds de 12 carrera de trangfo-

rencia a la posicidn que se muestre por medio de lfneas -
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de puntos en la fig. 3 ¥y volverlas a la posicidn mostrada
por medio de 1fneas de un sdlo trzo. Cuande es tragladedo
otro cargador por la barra mgvil 37 del transportador es-
paciader inferior al elevador inferior, la barra empujadg
re 92 pivota fuers del recorride por la accidn de leva -
contrs 1a berra empujadora. Ia parte de 1a barra empujadora
que da frente & un cargador de mblées entrante, comprende
una superficis de lova inelinsda 102 que entra en contacto
con un cargador de mol&es ¥ hace que la ha‘rra smpujadora =
pivote alrededor'de un eje corto 103+ Is barra empujadora,
despuds de que el cargador de moldes 1lleva a8l elevador ine

forior, vuelva, por gravitacién, a si posicidn de empuje,

" 0 puede dosviarse elfisticamente 2 su posicidn de empuje. -

Una rapura 104 formada en la barra empujadors coopera con
un pasador 105 para limiter el movimiento pivotanté de la
pbarra empujadora. Por consiguientse, el mecanismo '.Lnferd.c:"
de transferencia 48 funcions para trdésladar el'cargador -
de moldes desde el elevador inferior 53 a2 la zona de alma
cenamiento de l& egtacidn de relleno cuando un cargador -
de moldes rellenos estd introducidndose en el clelo cerra~
do de todo el gsistema.

Una vez el cargader de moldes ha sido elevado por
ol elevador superior 50 a los carriles de coecinado 52, fun
cione un mecanismo superior de transferencia 51 para iras-
lader ege cargador a los carriles de cocinados Los deta-
1les del mecanismo superior de transferencie se muestran
en las figse 3, 13 ¥ 14« El mecanismo superior de trangfe=
rencia estf sustentado por una estructura 108 que, a su -
vezZ, estd sustentade sobre viguetas o columnag veritiocalese

Un cilindro hidrdulico 110 imprime un movimiento de vaiven
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& un par d8 barres empujadoras 109 alineadas para entrar -
en contacto con las horquilles 32 de un cargzador de moldes
28, El mecanismo superior de transferencia 51 funciona pa-
ra, no golamente traslader los cargadores de muclles desde
el elavador superior 50, sino, tembidn, desde el elevador
inferior 53 ouendo oualgulers estd en alineacidn con los =
earriles de coolnar 52, Ceda barre empujadora 109 estd sus-
tentada por un carro deslizante 111, montado de fome des-—
1izante sobre una barra de gufa 112, la msal estd sustentada
de forma apropiasda por 1a estructurs 108, Una horguills 113
conecta cada carro deslizante 11l e un brazo de cigiiefia
114 montado en un cigliefinl que se prolonga transvere:almen-
te 115, que va sobre 1a estructurs 108. Un brago de ciglle-
fa de acolonamiento 1ll6 se extiende deade el cigliefial 115,
para conectarse con el véstago de pistén 117 del oilindro
116. Cusndo se poslclona un cargedo§ de moldes en los ca-
rriles de cocinado bien sea pox’ el elevadpr superior o el
elevedor inferior, las barram empujadoras 109 estdn en sus
posiciones de retorno, de modo que las burras empujadoras
se posicionardn detrds de les horquillas del cargador de -
moldes para entrar en contacto con ellas y empujar-el care
gador 2 los carriles de cocinado durente la carrera de -
transferencia del mecanismo axperior de tfanaferencia.'
Después, la barra empujadora vuelve a gu posicidn
de reposo a través de 1la carrera de reftormo y estd en con=
diciones de actuar con el cargador de moldes sigulentesy
Is trensferencia superior estd programada con el sisteuma
total para funcionar al final de cada perfodo predetermi- -
nado de tiempo cusndo los cargadores de moldes se espa=-

alzn en el sistema.
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EBstructurelmeste, el elevador inferior 53 y el ele
vador superior 50 son idénticos en cuanto a estructura, eug
gue estdn accionados Ge Forma independisnte el uno del ctro.
ademde, el elsvador superior 50 estd situado directamento =
encima del elevador inferior 53 ¥y 96 desplazan en relacidn
gulada a lo largo de las cos mismas columunas de gula verti-
celes 120 y 121, como puede verse en 1as figé. 64 15 y 16,
Hirando las figs; 15 y 16, que muesiran ambos lados opues-
tos del elevador superior 50 y un ladé del elevador infee=
rior 53, podréd verse que cade slevador comprende uma barra
traneversal 122 provista de cojinetes de manguitos Izsien
cada extremo, para recibir las columnas de gufa 120 y 121;
Un tirantelin forma de »U» pende de cada extremo de ls berra
transversal 122 y, también, estd provisto de cojinetés de =
manguitos 185 para recibir, de forme deslizante, las colume
nas de gufa 120 y 121, En los ledos interiores de los tiran
tes en forma de »{» 124, hay secciones de carriles 126 apro
piadamente gzzéééés pera recibir y sustentar un cargadoer de
moldes sobre ruedas; Cen el fin de mantener un cargador en
su posicidn apropizda en el elevador, 28 ha previsto un me-
cenismo de parada y retencidn con fiador 127, en conexién -
con cada rail 126, como puede verse en la fig, 19, Ln 1a flg.
19 s¢ muebtra la rueda 34 de un cargador de moldes en posi-
¢idn enclavada por fiador, sn gue los rodillos de resorte =
2esgados 128 que coopsran juntos como una pareja, capturan
¥y retienen la rueda 34 en su sitio sobre el carril 126. PO~
aré apreczarse gque los rodillos 128 de desplazan fuera de =
su sitio en forma de una fuerza suficiente para vencer’i;“-
fuerza sesgada de los rodillos proporecionada parga ampujar -

un cargador de moldes a los carriles de ur elevador o empu=
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jar un cargador de moldes fuera de los carriles de un cle-
vador, | .

¥l elevador superior 50 es movido Va lo largo de-
las columnes de gufa por una disposicidn de accionamiento
por cadena gue comprende un par de cadenas 131 dispuestas
verticalmente y conectadaa una en cada lado del elevador y
que pasan por laa ruedas de cadena superior 132 e infarior
133, Las ruéd.é,e";e cadena 132 estdn montadas en un eje trape
versul 134 debidamente sustentado en cojinetes entre elemen
tos estructurales opuestos y oue, también, tiene una rue-
da do cadena 135 montada en 61, conectada m través de una
cadena 136 a una rueda de cadena 137 que va instaluda en -
el eje motor 138 de una caja de engrauajes 139, Ia caja de
engranajes 139 comprende un e je primeric 140 conectado al
eje de un motor reversible 141'.

De Porma parscida, el elevador inferior estd conec=
tado a les cadenas de accionamiento dispuestas verticalmen=
te y espaciadas horizontalmente 142, y accionado por ellas,
que pusan p:‘;'ymdaa guperiores 143 y ruedas inferijo;;;&i
144, Las ruedas de cadena inferiores 144 estdn montades en
un eje trameversal 145 y, de forma parecida, las ruedas de

oadena mferiorea 133 de -accionamiento del elevador supe-

- i

rior estén monuadae en un cje transversal 146, como paede

verse en la fig. 17, Les cadenas 142 también eetdn conece
tadas g los lados opuestos del elevador inferior por mee
dio de soportes aproplados como las cadenas 131 lo estaw-

ban al elevador superior, Ilas ruedas de cadena superiores

s @m0

e SR

143 estdn montadas en un eje transversdl 147 apropiadamen=
te soportads por la estructurs y que tambidn tiene una rueda

de cadena 148 sccionada por medio de upe trausmisidn de ca=
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denea, ILa rueda de cadena 148 tiene una, cadena de accionamien
to 149 que pasa por ella y, también, por una rueda de cade-
ne 150 montada en un eje secundario 151 de una eaja de engra-

najes 152, como puede vsrese en las figs. 16 y 17, la paga -

o FoE T B LIRS

de engranajes Ccomprende un 8je primario 153 coneciado al gle
de un motor reversihle 154,

Hirando la.s fige. 15 y 16, e a.dver’cira, en 18: ;E’ig.
15, que el elevador superior 50 estd al nivel en que 1qg ca=
rriles e sustentecidn de las rusdas estdn alineados con los
carriles de cocina 52, de modo que un cargador de mpldes sie
tuado en el alevader superior pusade trasladarse a los carrie
les de cocinaco.wDe forma parecida, en lg fig. 16, el eleva-
dor inferior 53 estd en pos icidn alineada con los carriles ;

de cocinado, donde un cargador de moldes, situmdo en el ele=

‘vedor inferior, puede trasladarse a 1los carriles de cocinae

do, Asimismo, como puede observarse en la fig, 16, el elovam
dor superior 50 esté encima del slevador inferior y fuera =
de su recorrido. La programacidn pare menipuler los mo;r:"t:-"~
mientos del elevador superior e inferior es tal que cueapdo
el elevador inferijor lleva un cargador vac{o hasta los cge-
rriles de coeinado, el elevedor Superior tiene que desplaw
zarse fuera del recorrido del elevador inferior para evitar
la colisifn y permitir que el elevado inferiopr llegue a los
carriles de cocinado para permitir el traglado de un cargae
dor de moldes situado en el elevador inferior a ios carrie
les de cocinado Como puede verse en la fig, 17, el transe
portador para deSplazar los cargadores de moldes a lo lare
&0 de los carriles de cocinado 62 se representa eSquem;;i:.
camsnie, donde uns barra mdvil 155 se muestra, junts con -

una barra de inmovilizacidn 156,
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En vista de cusnto antecede, podrd apreciarse que el
aperato 26 de le invencidn en el extrem de rellero de tsdo
el sigtema comprende un mecanismo inferior de transferehéi;
para trasladar los cargadores de moldes de pastelillos dege
de un elevador inferior a la zona de almacenamiento de la =
etacidn de relleno; un mecanisme central de transferencia
para irasladar los cargadores de moldes desde el carro cde -
relleno al elevador superior y el elevador super ior para -

trasladar los cargaaoree deade la zona de tranuferencia -

€ 53 A T

central a los carrilee de cocinado. Adicionalmente, se ha =
previsto un mecanismo Buperior de transferencia para tresla
dar los cargadores de moldes desds 8l slevador inferior 0 ~
desde el elevador.auparior a los carriles de cocinado, El
elevador inferior funciona para llevar un curgador de mole
des desde los carriles de onfriamiento a los carriles de =
cocinado en caso de gue no se haya introducido ningdn Cargge
dor en el ciclo cerrado desde la eatacidn de relleio, Loe =
cargadores se desplazan el elevador inferior desde los cae
rriles de en;riamianto por el carril mévil & 1o largo de =
loa carriles de enfriamiento. Se reconocerd, gue el funciona~
miento del aparato 26 estd programado en relacidn temporizada
con el movimiento gradual de los cargadorea de moldes,
Tanbién podrd apreciarse gue, en el extremo de des~
carga de loa caégiies de cocinado y en el exiremo de entra-
da dlos carriles de enfriamiento, se ha pravisto un descen
gor 160, como puede verse generalmenie en la fig, 1, para -

,,,,,,

trasladar los cargaqores de molées desde el lado de uescar-

Fio AN Ik sl £ 4

ga de los carriles de cocinsdo a los carriles de enfriauden-
$0, U1 descensor 160 es estructuralmente idéntico al elevae

dor inferior 58 y funcions pera reteusr en posicidn un care
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gador de moldes en el descensor, en el lado de descarga de
los carriles de cocinadoy por las barras méviles de coei-
nado y salen del descensor a los carriles de enfiismiento
por las barras mdviles de enfiiamiento. Podrf apreciarse =
que los elevadores se desplazan, inicislmente, a velocidad
acelerada y cambian a una velocidad lenta Justamente antes
de pararse, con el fin dé"c_omai' una cantidad minima de tiem
PO para coméletar un desplazamiento entre posicilones.

Se comprenderf que pueden llevarse a eabo modifica—
ciones y variaciones sin gpartarse del alcance de los nue
vos conceptos de la presente invenciln, pero es entiende -
gue esta aplicacidn ha de limitarse tan sblo por .el alcan-
ce de las reivindicaciones anexas.

NOTA:

Se reivindican como propios y nuevos, para que sean
objeto de una Patente de Invencién en Espafia, por veinte
afios, reivindicéndose pa prioridad de la Patente deposita
da en EE. UU, el 11 de Marzo de 1.975, bajo el Ne 557,257
los puntos sigulientes:

1.~ Perfeccionamientos en los aparatos para trasla-
dar cargadores de moldes, para procesar continuamente uni
dades sobre ruedas sustentadas sobre vias a través de una
pluralidad de e;staciones de trabajo que comprenden una plu
ralidad de estaciones de trabajo situsdas dentro de un ci

clo cerrado, que tienen primero y segundo tramos de vias,

rpor lo menos una estacidn de trabajo situada fuera del ei

clo cerrédo, ¥ primeros medios de elevador que reciben ca
da unidad desde el lado de salida de dicho primer tramo -
de via y que contornean selectivamente la estacidn de tra

bajo fuera del ciclo cerrado, transladando le unidad di-
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rectamente al lado de entrada del segundo tramo de via; un
mecaniamo pars retirar una unidad del ciclo cerrado en at
cho lado de salida de dicho primer tramo de via para la-
egtacifn de trabajo fuera del ciclo cerrado y volver a in
troducir una unidad en el ciclo cerrado en dicho lado de
entrada de dicho segundo tramo de via, que comprende: pri
meros medios de transferencia para trasladar una unidad =~
desde los primercs medios de elevador a la estacién de tra
bajo, fuera del ciclo cerrado; segundos medios de elevador
pars recidbir una unidad de la estacibén de trabajo, fuera
del ciclo cerrado y transportar la unidad al lado de entra
da de dicho segundo tramo de via para volver a introducir-
Xa en el ciclo cerradoj y segundos medios de tramsferencia
para trasladar une unidad desde los primeros a los segundos
medios de elevador al eciclo cerrado, en el lado de entrada
de dicho segundo tramo de via.

2.= Perfeccionamientos en los aparatos para trasladar
cargadores de moldes, tal y como se define en la reivindi=-
cacifn 1, que ademfis, comprende terceros medios de trens-
ferencia para trasladar una unidad desde la estaciln de -
trabajo, fuers de ciclo cerrado, a dichos segundos medios
de elevador.

3.~ Perfeccionamientos en los aparatos para trasladar
cargadores de moldes, tal y como se define en la reivindi-
cacibn 2, eﬁ el que dichos medios de elevador comprenden ~
medios de reteneién que. inmovilizan un cargador de moldes
en &1,

4,- Perfeccionamientos en los aparatos para trasladar
cargadores de moldes, tal y como se define en la reivindi-

cacifnl, que , ademfis comprende medios para accionar los =
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primeros medios de elevador con el fin de tramnsportar una
unidad en &1, directamente al lado de entrada-de dicho se
gundo tramo de via cuando no se presenta ninguna unidad a
los medios del segundo elevador para volver a introducir-
la en el ciclo cerrado, en un intervalo de tiempo predeter
minado, |

Be~ Perfeccionamientos en los gparatos para trasla-
dag cargadores de moldes, tel y como se define en la rei-
vindicacién #, que, ademfis, comprende medios para accionar
dichos primeros medios de transferencia cuande se presen-
ta una unidad a dichos segundos medios de elevador, pare
tragladar la unidad degde dichos primeros medlos de ele-
vador a dicha estacién de trabajo, fuera de dicho cilelo
cerrado, 7

6.~ Perfeccionamientos en los sparates para trasla=
dar cargadores de moldes, tal y como se define en la rei-
vindicacibn 2, que, ademfis, comprende medios para acciomar
dichos terceros medios de transferemcia cusndo se présenta
una unidad a diches segundos medios de elevador.

7.~ Perfeccionamientos en los sparatos para transla
dar cargadores de moldes, segln reivindicaciones anterio-
res caracterizado porque para producir un producto alimen
ticio en forma de pastelillo moldeado de un materiél comes
tible rellensble, que comprende una pluralidad de cargado
res de moldes de pastelillos sustentados sobre ruedas, que
se desplazan gradualmente a imtervalos de tlempo predeter
minados a lo largo de vias por un ciclo cerrado de estacig
nes de trabajo, definido por un tramo superior a lo largo
del cual son movidos los cargadores en una sola direcgi&n,

un tramo inferior alineado debajo del tramo superior a =
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travls del cual son conducidog los cargadores de moldes -
en direccibén opuesta; un descendedor en el lado de descar
ga del tramo supérior para trasladar los cargadores de mol
des, uno cada veg, desde el lado de desecarga del tramo su
perior al lado de entrada del tramo inrer;or; un elevador
inferior en el lado de descarga del tramo inferior y en
el lado de dntrada del tramo superior para rellenar el a-
limento en los moldes; mecanismo para retirar, de forma -
selectiva, un cargador dé moldes del ciclo cerrado en el
lado de desocarga del tramo inferior, a voluntad, para la
estacifn de relleno y volver a introducir un cargador de
moldes, después del relleno, en el ciclo cerrado, en el -
lado de entrada del tramo superior, comprendiendo dicho nme
conisno; medios infereiores de transferencia para trasle-
dar un cargador de moldes desde el elevador inferior a la
estacién de relleno; un elevador superior para recibir un
cargador de moldes rellencs desde la estzmeiln de rellenoy
nedios centrales de transferencis para trasladar un cargs
dor de moldes rellenos desde la estacién de relleno al e-
levador superior; medios para accionar el elevador superior
al tramo superior, y medios superiores de transferencls -
para traslader un cargador de moldés desde el elevador su-
perior o inferior de forma slineada con el tramo supeirior
al tramo superior.

8.~ Perfecaionamientos en los aparatos para trasla~
dar cargadores de moldes, segfn la reivindicacién 7, gque,
adenfis comprende medios ‘para accionar el elevador inferior
psrar transportar un cargador de moldes sobre £1, directa
mente desde el lado de descargn del tramo inferior al lado

de entrada del tramoc superior cuando nc se presenta ningfin
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cargador el elevador superior, dentro del intervalo de -
tiempo. 7 _

9+~ Perfeccionamientos en los aparatos para trasla-
dar cargadorés de moldes, segln la reivindicacién 7, que
ademés, comprende medios para accioner dichos medios cen-.
trales de tramsferencia cuando se presenta un cargador de
moldes el elevador superior y l;éra afcionar los medios in
feriores de transporte para trasladar un cargador situado
en el elevador inferior a 1§ estacifn de rellenoc.

10.~ Perfeccionamientos en los aparatos para trasla
dar cargadores de moldes, segfn la reivindieacién 7, en -
el que dichos elevadores superior e inferior se desplazan
e lo largo del mismo recorrido o camino &l trame superior
¥ que, gdemés comprende medios para accionar el elevador
superior a un posicién encima del tramo supeiror, fuera -
del camino del elevador inferior, cuando el elemador infe
rior transporta un cargador de moldes desde.el trasmo infe
rior al tramo supekior.

1l.~ Perfeccionamientos en los aparatos para trasla
dar cargadores de moldes, seglin reivindicaciones anteriores
caracteiizado porque para producir un producto de carne en
formsa de pastelillo moldeado, de un material de carme re-
llenable, que incluye una pluralidad de cargadores de mol
des de pastelillog sustentados sobre ruedas, movidos gra=
dualmente a intervalos de tiempo predeterminado, a lo laxr
go de vias en un ciclo cerrado de estaciones de trabajo,-
definido por un tramo suéerior a lo largo del cual los car
gadores son conducidos en uma gola direceidn, un ‘tramo in-
ferior alineado debajo del trasmo superior & lo largo del

cual son conducidos los cargadores en diredeibn opuesta,
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un descensor en el lado de descarga del tramo superior -

para trasladar cargadores de moldes, una cada vez, desde

el lado de descargs del tramo superior al lado de entra=-

da del tremo inferiorj yn slevador inferior en el ladp de
de descarga del tramo inferior y el lado de entrada del -
tramo superior para trasladar un cargerdor de moldes di=-

rectamente desde el tramo inferior al tramo superior, Y

una estacidn de relleno sdyacente al lado de descarga del
trano inferior y el lado de entrada del tramo superior pa
ra rellensr el materisl de carne en los moldes, que tisne
ung zona de almacenanmiento para recibir primeramente car-
gadores de moldes y una plataforma de relleno verticalmen
te mbvil sobre la cual se instala un eargador dursnts el
relleno de los moldes; mecanismo para retirar de forma se
lectiva un cargador de moldes dd ciclo cerrado en el lado
de descarga del tramo inferior, a voluntad, para la esta-
¢idn de relleno y volver z introducir un cargador de mol-
desn, después de rellenar 8stos, en el ciclo cerrado en el
lado, de entrada del tramo superior, comprendiendo diche

necanismo: medios inferiores de tramsferencla para trasla
dar un cargador de moldes desde el elevador inferior a la

zona de almacenamiento de la estacién de rellenoj un ele~-

" vador superio:;para recibir un cargador de moldes rellenocs

procedente de la plataforma de relleno; medios centrales

de transferencia para traslader un cargedor de noldes re-
llahos desde la plataforma de relleno a1l elevador superior
medios que acccionan el elevador superior al tramo superiors
Yy medios superiores de transferenéia para trasladar un car
gador de moldes desde el elevador superior o inferior, de

forma alinesda con el tramo superior, al tramo superior.’
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12.~ Perfoceionamientos en los aparatos para trasla
dar cargadores de moldes, cpgo se define en la reivineiecg
cibn 11, que, ademfs, comprende medios de gufa que se prg
longan verticalmente, a lo largo de los cusles se despla~
zan los elevadores superior e inferior al tramo superior,
y ;nedics para conducir el elevador superior a una posicibén
encima del tramo superior, fuera del recorrido .del elevaw
dor inferior cuando §ste transporte un cargador de moldes
desde el tramo inferior al tramo superior,

13.~ Perfeccionamientos en los aparatos para trasla
dar cargadores de moldes, comno se dgﬁ.ne en la reivindiea
eibn 12, que, ademfis, comprende medios para accionar el e
levador inferior para transportar mn cargador de moldes =
situade en 81, diredtamente desde el lade de descarga del
tramo inferior al lado de entrada del tramoc superior euan
do no se presenta ningfin cargador de moldes dl elevader =
superior dentro del intervalo de tiempo.

l4.~ Perfeccionamientos en los aparates para trasla
dar cargadores de moldes, como se define en la reivindica
cién 13, que, ademés comprende medios pera ac#ionar dichos
medios centrales de transferencia cuando se presenta un e
cargador rellenc al elevador superior, por la plataforma
de relleno, para trasladar el cargadcr' desde la platafor-
ma de relleno al elevador superior y pars accionar los me
dios inferiores de transferencia para trasliadar un cargae
dor de moldes, colecado en el elevador inferior, a la zona
de almacenamiento. A

15.- Perfeccionamientos en los eparatos para trasla
dar cargadores de moldes, seglin la reivindiecacién 14, que

ademfs, comprende medios que accionan de forma sinerons =
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dichos medios superiores de transferencia con el interva-

lo de tiempo de conduccién de los cargadores de moldes a

10 largoe de los tramos superior e inferior, para trasla-

dar un cargador de moldes desde el elevador superior o el
inferior al tramo superior en relacién temporizada.

16.~ Perfeccionamientos en los aparatos para trasla
dar cargadores de moldes, como se define en la reivindica

cién 15, que, ademfis, comprende medios para programar el

' funcionsmiento del mecanismo en relacién temporizada con

la conduccién de cargadores en los tramog superior e infe
rior.

17,« Perfeccionamientos en los aparatoe para trasla
dar cargadores de moldes, tal y como se define en lm rei-
vindicaciéner snteriores caracterizado porque para proce-
gar continmemente unidades =zobre ruedas sustentadas sobre
viag a través de una piuralidad de estaciones de servicic
conde hay emplazsda una pluralidad de estaciones de traba
jo centro de un ciclo cerrado que tiene un primer y un sg
gundo tramé de via y, por lo menos, una estacién de traba
Jo esth situada fuera del ciclo cerrado, mecanismo para -
trasladsr cargadores de moldes, uno dada vez, desde el la
do de salida de un tremo al lade de entrada del citro tramo
que coﬁprende: un elevador que tiene una seccién de via »
selectivamente ﬁ?.i!ieable con cualquier tramo de via; me
dios para conducir el elevador entre tremos de via; y me=
dios en la seccién de via del elevador para retenmer una U
nidad en 81 dursnte el traslado.

18,~ Perfeccionamientos en low aparatos para trasla
dar cargadores de moldes, como se define en la reivindica

¢ién 17, en el que dichos medios de retencidn comprenden
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un par de rodillosr seagados de resorte cooperantes, entre
los cumles puede retenerse uma Tueds de la wnidad.

19~. Perfeccionamientos en los aparatos para trasla
dar cargadores de moldes, segfln reivindicaciones anterio-
res caracterizado porque para retirar una unidad sobre rue
das sustentadas sobre una via del ciclo cerrado de esta-
ciones de proceso a través del cusl una pluralidad de uni
dades s conducida gradualmente a intervalos predetermina
dos de tiempo hasta una estacién de proceso fuera del ci-
clo cerrado, y para volver a introducir la unidad en el e
cielo cerrado desde la estacidn de proceso exterior, com-
prendiendo dichos medios las etapas de: trasladar una uni
dad desde &l clclo carrado a dicha estaciln sxterior de =
proceso; trasladar una unidad desde dicha estacibdn exterior

de proceso a medlos de elevador; condueir dichos medios de

élevedor & un punto dado situado a lo largo del ciclo cerra

do y trasladar &a unidad desde dichos medios de elevador
a dicho eiclo eerrado,.

20.~ Perfeccionemlentos en los sparatos para trasla
dar cargadores de moldes, segin relvindicaciones anteriores
caracterizado porque para producir uwa producto de carne -
en forma de pastelillos moldeados a partir de un maberial
de carne rellenable, que ineluye una plurslidad de gsrga-
dores de molde enstentados sobre ruedas que es donducida
gradualnente, a intervales predeterminados de tiémpo, a =~
lo largo de vias a travds de un ciclo caerrado de estacio~
nes de trabajo, que se define por un tramo superior a lo
largo del cual son conducido los cargadores de meldes on
una sola direccidn, wn tramo inferior alineado debejo del

tramo supericr, s lo lmrge del cusl los cargadores de mol
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des son conducidos en direccién opuesta, un descensor en
el lado de descarga del tramo superior para trasladar -
cargedores de moldes, uno cada vez, desde el lado de des
carga del tramo superior al lado de entrada del tramo in
ferior; un elevador inferior en el lado de descarga del
tramo inferior y el lado de entrada del tramo superior =
para trasladar wn cargador de moldes directamente desde -
el tramo inferior al tramo superior; y una estacién de re
1lleno adyacente al lado de destarga del tramo inferior ¥y
el lado de entrada del tramo superior para rellenar mate-
rial comestible en los moldes, con une zona de almacena-
miente para recibir primeramente los cardores de moldes ¥
una plataforms de rellenc, verticalmente mévil, sobre la
cual ge coloca un cargador de moldes durante el relleno -
de los moldes, el procedigiento de retirar, de forma selsg
tiva, un cargador de moldes del ciclo cerrado en el lado
de descarga del tremo inferior, a voluntad, y trasladar el
cargador de moldes a la estacién de relleno, y volver a in
troducir un cargador de moldes rellenos al ciclo eerrado,
por el lado de entrada del tramo superior, comprendiendo
dicho procedimiento las etapas de: trasladar un cargador
de moldes vacfo desde el elevador inferior a la zona de al
nacenaniento de la estacibén de relleno; tramladar un car-
gador de moldes rellenos desde la plataforma de relleno a
un elaVadof superior; seccionar el elevador superior hag-
ta el tramo supeiior ¥ trasladar un cargeador relleno desde
el elevador superior al tramo superior.

21.~ PERFECCIONAMIENTOS EN IOS APARATOS PARA TRASLA
DAR CARGADORES DE MOLDES.

Todo conforme se describe en la Memoria gue antecede,
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ge ilustra como ejemplo de ejécucibén en los planos unidos
a ella y se reivindica en su NOTA,
Esta Memoria consta de treinta y dos hoJas foliadas
y eseritas a méquina por una sbla cara y planos que la a=-
compaiian,
Madrid, 3 de Marzo de 1976
' & Co. INC.
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