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Meoanimwo parn ls spliceeifn de una Puerza de presidn con |
el fin {de forpar un producto alinmenticlie en un malqé, inclxz;-
yondo un motor u Fluido phe soclona wne burre rociproen con
ol Pin de engrunsr y splicsr fusras » un tapdn ens me poslolg
na de forms movil dentro del molfee Y burra reefproon es meclo
nudn por el moter de finddo . ura despleszer el tapSn dentre del
nolde hasta oue la fuerys de resisndentia del producto ale so
encuentra dentroe del molde coudlibre la fuerse ejorelda por
2l motor de Iluidoe In fuersz (o presidn es splicmds una plu-
rolidad de wvegen oon ol T8n do obiened un producte alinenticlo
euyas dinensionsa en su geccolfin transversul soan tnifornes.

Bota invencién se reficre, on lMneae genersles, o un sl
tons de oluboracidn continua prra le reslizacién de un produce
to slimenticio en plezgs, ¥ ngs particulsmente & un meganismo
pers hacwr presidn sobre ol producte slimenticto dwrante la
olaboracin del miwmo pura la obteneidn finsl de un producto
alinenticio eh plaza que torige unas dinoneiohes on su pecolén
tronsveroal qlie neatl undiforges. :

£ nocanisme de splicteidn de la Fuerzn de presidn de la
prevente inyeccifn se cmplea on un sistema de elehoracitn de
plozs continua donde el producto alimenticle relloncvble os re=

llsnado on el interior de unne noldes que pon oujatom sl calor

pera coeinar el muterial slirenticie ¥ o la refrigerucion pera’ .

s continuncidn enfrisr ol muterial alinontioclo antos de la ree
tiradn del meberdel slinentlolo do los moldase Hientras gque
cunlouier tipe do producko siimenticlo moldesble se pusde reao-
lizer con ol mistens do elmboravién continna de ploszapy un
produeto ofirnies en plozan se puede eluborer oficionte ¥y ccom
nénlcamente con este siutoms. B conseouencia, ls refuvencia

yque se hage en adelante so roferdrd esenclalmente o la manipus
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lagtdn do un motordsl do ocurpe rellenuble, como por ojane '
plo 1z muan pays enbutidos o le cerna plends pura produs
oir un proflueto do mane on plontse

2L adutons de elsborucidn continue de plemns implica
al -ﬁm de una pluralidad de gupos de nolden de plozas gue
on priroyr lugsr so rovisten oon un sgente liborador opro-
piado, gie permids gue la plasu me despronda, ¥y a vontinue-
01n o rollena oon un nstoriel eirnico. Ios molden rellge
nos en grupog dae moldes oon gobabidos al culor dursnde wn
espnaio de tiempe doforminade de sntemeno paro coodney el
nutordol olamioco pitundo dentre de los meldes. Durnnie la
poooldn, lu erpansion de la omrne como consooncncia del cow

lor on compensuda por un tupdn movil posfolonuble dentro =

del nolds ¥ oh un extrone del mismo, EL otre oxiremo del
wolde ne olorra con una cubliorda destonfizbles A continuge
oién de 1 operseidn de coocidn, los gupos do moldes gon
desplazndons n través de un puesto de refrigorucién pars, ro-
frigovar el mubtorial ofirnico ontes de rotirsr ol muborded
ofirnioo antes da retirar o) waterfsl olrnice do los moldes.
Durante la rofrigeracidén, lu centracoldn o encegimiun‘co dol
mutordsl pfrmios $iome lupay, ¥y como qulers :uo se Gopen =
que ol producgto cénico en piezu Hltimenmonte tongw tne die
nenaidn trunsverssl uniforme de moners ue lus vedujes de
oEING obtanida.e del polde pean uniformes, lu prosonte ine
voncion provee un necenismo pituado en el puseto de refrie
guraciin pura compriniyr ls owrne pituade dontro de log mole
aod. ‘

Hegtu el momantc prescnbe, da compresiin do un mute-
réal cirnico dontro de un molde se ha reulizade  vooss con
la smdn da oubiartesr ouwrgadus a resortes Dlchas oubiuvrtas
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varfon en lu fuerse aplicalls ul productoe 51 noomnlemo jre
ra in aplicaglén deo lu Puerge de compronsids el prodncto
de meusrdo con la presente Snvencitn spiics une fwersa con
trolable que se prede vardar pers los distintos pwc’iuctos_
¥ ouo mejora Ia celdded conjunta del producte chrnico en
piogny Ius motores de fluide nelm;'itim o Widralilico, aceio
nug unas barrep recfprooss que tomsn Ios taponos posioloe
nebles on formm rovible oh Yoy moldese 1ng Tuorsa determie
nads de andemans se splica a leo bm‘rmx gue desplagsn log
tupones en el Intordor de loz moldes de plesas hagla uhe
la fuerze de rosistencia del mutords) ofamnlco prenssdic -
equilibra Iu fuersn ejorclda por los notores &g £luido.
4 purtlr de entonces laos barras gon retivades & une posis
aifn de yepond, ¥ low tupones pantienen ol muterisl en ple-
zge te carne en lu formu en que se hnbia comprimide,

Yor lo tanto, wio do los ebjetives de ia presente fow
veneidn op ¢l de proveer wn meosndsmo pure 1o apliosciin
de ung fuerza de compresidn & wn producto sarnloo fontro
de un rolde donde 1o fuceus do compresidn es controlsbls
¥ ae puede veriasr pura loe - lxtintos pruductooes

Utre de log objetos cita' la pregonte invencién cstd en
la provipion de un grupe de empwjo de tuponps del tipe e
egrupade pora lo aplicacitn de une Puoyusn controfablo u =
los tupones gituados en len noldes do p?.emm parn conprie
nir el producte pers la obboneifn de ung dlnonpidn tronge
versal uniforme que majore Is cslided del produchoey

Otro ds log objeton, adumfn, do la nmamiﬁe invengelion
extd en la provisidn do un neosndsmo pavs conprinir un mae
terial de owrne en un molde pors oliming® cuslouier bodea
de aire que pueds huborss producide durunte lu olaborrcidn,
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Otros objoton, caracterintloas y ventujas do la invene
oién resultarfn ovidentes u travis do du siguionte deseripe
oion detullads, torada conjuntumente con les Hojes do di=

bujos qite we moompudian, en lus que oo nimercs e reforon-
ela Lgunles wo rofioren u purten lguulos, dondes la Pleours
1 os una vista en olevacidn lutersl de un spereto de elaboe
ielon contimus de plesas cie u$sliza ol ooanimo Oo pree
si6n del producto de noucrds con 1o que ne desoribs on la
progento invencién, ls Figura 2 os une vigta en ooceddn -
trangvoranl torada sustanclalments o lo dlorgo de la 1fnom
22 do la figura 1 quo mmostro ol Hecsntinmo do precison del

‘producto do souarde con la prosente invencién, 1a figmra 3

ou una vista on lovacidn, grandenente amplindg, dol oxtree
B0 de vn molde on el que ne ha whitusdo ol tapdn af tunhle
woviblenonte; la Figurs 4 oo wns vigte en elovacién del pxe
tramo del molde con o) tupdn, tousds u 1o lurgo do log 14w
nous 44 do lap fdguran 2 y 35 1a figara 5 es unn vigta on
po¥ppectivae anpliada del extrems Aol molde que tleng ung oue
blorta que es desmontubley ¥ e Tigurs 6 es una victe en =
plante degde urribs tomada sustancleimente & lo lergo do 1a
nen 6«6 o la Pimuea 2, rostrande el ncounietw de barra

antlionoilante, -

Haolondo shors mofevoncia a lon dihujon, ¥y en purticne
lar o 1a flgvré 1, une vigta general del apirate de oloves
olén continua de piezas on ol que se uiiine el neooniomo

de presidn da la prosente invenoifn incluye un (dsposdiive

de relleno 10 en un pucst da relleno que corgn los moldes

de un grupe con un muboriuwl cfrmico rellonnble. A contimae
oldn, el grupo de moldos es fransferido por lou neddop de -
Sranaforencia JX hasta el puesto de coooldn 2y donde Iog w

k)
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meldes gon sonetfidos n la seoifn del eslor dwrunte un pe-
rfodo do tiempe deternminedo de apbenans pera cooing ol mom
sorial cirmies dentro do Ios moldes. & continuacldn de la
oporacidn se coeinado, los grupos de melies oon transferd=
doy de uie on und por medio de un dippouitivo de desvenso |
13 situado ent Ja parte del extrenc de desowrga del puepto
de coccln hesty i oxtrewo ds entrads de un puesty de Peo-
Priperacién I4» dn tros posiclionen cletintas dendro del -~
puzsto do Mﬂgﬂzamén 14y los meesnismos 15416 y 17 han
aldy provistos, de aguerds con im invencion pere la eplice~
oidn o upn fuerss Ge presidn ol mwberfed cornice sibuado
dendro de log molden. A contimuscion, el pesducte ex expul-
sudo de Ios moldes en el puesto de wqululdn I¥e Jos grupes
de moldes son elshorades a contimacifn anden do lleger a
una npizxré.ci'&n subsiguictite de rellencs en al puests de le-
vado 19 ¥ en el de uplicaoifn del sgente 1ibarador 20 Dt
runte Ya coccidn, el muterisl oirnico ne expunde, ¥ durente
1 rofrigeracifn, o} mnterisl carnico se contrae o exzc&q'ge,r
Koo waiin, oe pusfen forpur bolsan de afre en ol neaterial aé;r--

- nlcp durente ol relleno ¥/v le cpcoifn, ¥ estsse boluss per-

piton el encogimfentox Cuande ol nateriel se encoge duranie
1o vefrigerncidn ello have ghte e produsea un espaclude epe-
$re lop ledos del molde ¥ la curne en plezgy 1o que da lue
ey o que s produzes el vetendo, Jo cual en objetnblesCon
&L £in de superar lus Jrrepularidadec on las dinunsiones de
1a pieza, ol ncosniemo pura le spliceoldn de ia fuspzw de
prosidn ds esuerdo con la presente invencitn elimina cual-
quict posidle bolsa de alve y/o de grase ¥y compensa ol em-
comimientio pere fingln nte dor un producto cirnics ¢ Admen-
mionse Yransvedsales uniforme en la pless, adn gRe heys ve-
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teado do lu supurficlg. A continuaeion, cuundo ne corts en
rodajen la pleze, se obtendrf rodsjas de dimensionos unie
formes ain hucoos ni bolsan de grasu y aad un prdmw‘bc de
ultn onlidsd en conjunto.

Hontras que el oslor puede ser eplicado & lop mol-
den en ol puesto d¢ coccidn en ounleuior forms ouc pe o=
time apropieday pe sprecimrd nouf que el pucsts de cocoiln
incluye unn ocimora de cocoldn 24 oue tiens una pluralidsd
de bonuillas pulverdzrdoran do egua caliente 25 sifuanda =
pox encinn gio distribuye el vgue caliente solre los role
des conforme po van desplarando incrementadanonte o través
de ln odmurs do cmwiﬁn; Igunlnente, ol puesto fdo refrige-
rucion M4 incluys une ofmora de rofyigeracién 28 cuc tlene
uhaw boquiliae de pulvorinmacidn de sgua fris en posicidn
vlevada 29 pure lo distribucidn del wpus fris sobre los -
moldes con el £in de obtoner une acoidn de rofrigoracidn.

Un conjunto de grupo de meldes, & Jog cuslos se uplie
oa ln fucrza de corpresién de ln earne por nodfo de un me=
eanisme de prepidn de souordo con la prouente invencidn,
se auentra gonereliiente on la figmore 2 ¥ se ha indicado con
ol mmerel 3% 3 gupe de noldes fnoluye un pey de horguls
Lan o tirantes 33, 34 que ne oxtlonden ver-icoluonte y eow
tAn hordzonbalmente espuciados, gue entén interconcotudos
por ¥y ques tlonen Intereconcotados antre ellog una plurelidsd
ds moldos de plezs tlhuler 35. Ios moldea oue oo ilustren
aqui son rogtangulares on ot peccidn tranwverssl y proveen
on un oxtrows una brdds o pentolla pordférdon 36 pura reci-
bir unn ounobleorta deslisante 37 purs corrar dicho axtremo.
& el otro extramo de ouda molde, un tapdn de plimtics 38
posiolonaluonte movil dentro del molde oierra ol extreno.
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i necaniome de recogldsa a tringuets 39 controls ls posie
olon del 4updn 38, Debe mprecuarse gwe ni el conjunte del
grago de moldes nl el tapén ¥ meeanismo de recogida o trin
quete forman purte selguna de le prosente inveneidn, y que
prton temmp se desoribirém y refvindicsrin en unas solipiw
tudes sepercdas que tanblén son propiedud del boneficiurio
de lu pressnte colicidude
B tapbn 38 incluye ung parte 42 de seocidn frunsveresl

generalucnte ounfrads ouz se conlorma el general con lag
dinoneiones interdores dol molde 35 ¥ un pur do ufias de
trinquete 43, onde una de lea cunles tiche une piwralided
de dientes de tringuete £4. Mientras gue ls pornidn del
tapin 42, oo gulable en forma wovil denbrs del molde 35;
das ullpg 43 son mivibles en formm gulable dentre de una
jaula 45 dePinida por cusbro burren de guls 46. Uada buarra
de gufa fncluye un per de muperficles de gula espscindes
47, contra lan que as sifthan lag ufian 43 del tupéps Iop oxe

tromos interiores de lus barras de gnde estin concotados
en forma apropliada, comonm por ejemplo medistte 1a noldadie
ra directanente al rolde 35, nlentras que Jos extremons ox=
teriores estén concotedos a un soporde do oxtrems 48 de
Porme en cierto modo rectengwlere Ios topes 50 coactfien
con los diontes de trinquete 44 y entan desviedos por mee
1o do muelles pera enbtrar en contacto com Yoo dientes
del tringuete por las balletss S5l Caoda tope 50 estd tnie
do g un extrome de wnn budleods 51y nientray gue ol ovtro
sxtrame de la bElleata eatd sujeto a wn pesedor 52 recibie
do por lus ramurasn dul goporte Final 48, loa paaaﬁbres dn
tope 53 estin montafdos en el soporte cxtrvetw &8 contra el
cunl se spoyan les bollestasn Sl.. S8 aprecinvd a:g,ui; oh Yo
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1aeidn con ol moouninmo de la presonte invencidn pers le
aplicucidn do une Pueras do pma-iﬁn, gup o puede wunplear
cuslquler otre tipo apropiade do tupdn posloviomuble an fore
sa novil y noountumo efd{ne. Al grupe de moldem 32 sudd nose
tonido pura realizur gu novinlento a lo lurge do uton yvofe
lon o vias entucionirion opuontos ¥ puralelos 58 y 59 por
redio de nnus ruodas o rodillos 60 y 61, reppectivancnto,
quo estén montades en los oxtrencs guperdores on lon extirae
ros suporiore. de las borguillice 33 ¥ 33 so onouentran los
poeadorss o perrillos de posioionamiento 62 y 63 cua ou tow
men cou ol necunimmy mpropiado de transminidn de posicionos
nients con el £in do situsy lop grupos de nmoldes @ lo lorgo
do lon roflen 58 ¥ 5% il noocrninmo de tranmisidn de posie-
alonunmtonto que se mueotra squi incluye los rofles ndviles
vertionlinents ranurados 64 y 65 ¥ los rallon de transuigidn
mdvilag. hordrontalnente ¥ vertionlmento rumrudos 66 y 67,
Ion raflen de fijncidn 64 ¥ 65 conjuntamente con log rafles
mdvilen 66 y 67 @efinan un transportador do "viga movible®
que «p objoto de una policitud spurte propledad Igudnento
ol beneficisrio de In pros-nte policitud.
Aunt ctando las horquillaa 33 ¥ 3 so dofinen por un par

de planchas vorticales sapuradus enire .xsi, uns o cuda ledo
de los moldas, uno ploncha orunnds cue so oxtionde horipone
tulnento en la purta alfa, 70 ha sido proviste pars cosotuar
oon un mecaniomo wntioncliante dol grupo do moldes en Formn
de un por de barras de resorte Tly figura G, gue ve oxtionde
dopde una borrs do £ijucldn 64 ¥y gue ontd dotnds on ou extre-
o con une alnohadille T2 quo se tons con la puperiicle sh=
pordor de Ja plancha emunfu 70 cuande lu barra do £ijecidn
se oncuentrs on lu pozxmiu'n‘ inforior tonfindvce con el papee
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dor 62 y figanro al grupo de woldes on poslcidn. Io gluchpe
d1lle 72 aplica une fucyse de frt;naﬂﬁ glleticn & osfls une
de las horquilliss del prupo de moldes cor el £in de Impedir
0 de tener las sscilaciones del grupe de noldes en torso a
log ojes de lep ruedes de soparte ¥y mantener esencisliontd
oulete al grupc de moldes de formm ghe los moldse seen slinese
don a lo large do un eje vertionls

Am eusndo pe ubilizsn trer ngvanision de proeidn 15,
15 y 17 en ol puecsto do mfrigemcié'_u, 5] ptze&éaprwmr
qiie pusde wbllizarae oualquier nimero de ollos ¥, pdends,
oug todos los moounismosn son igusleps Uno de log musesnistos
ve meeptra en la Pigura 2, ¥ so describiré con ol Fin do exe
plicor la presonte invencidns Como so ha diche mfies arribas es
aplicade una fuerza & log teponvs 38,pare oboner Ja comprenw
eldn dol metoriel cfrmico dentro de Jos moldema Uomo culers
que se aplicm unu fuerza sximimente n lop molden, oadu es con-
trarronteds en ol puesto de presidn por nodic de lop topos
21ijon aﬁparicr e inferlor 78 ¥ 76 que son estacionarios ¥ que |
ge plinesn cob lep barras de tope 77T § 8 montadaes on g hove
quille 3443n consecucnclmy loz %opes inmpiden ls derdvaeidn
dol grupo de moldes v el desplamenionto del ndaww desds los
rafles de soporte 58 y 59 durante la aplicucidn do la fuorza
do presitne. Gon ol Tin de apliour las fuerzas de promidnune
pluralidad de motores de fhuldo 82, cods uno ds sllop nlineca=
doy eon cnda uhe de los m ldep 35 dsl mﬁﬁmta dol prupe,cor
tan montadons a un mienbro de moporte vortical 83 letersl o
la posicidn del puosto de presifps: Iom motores de fluide puee
don ser activodos nowsftiecs o hidrefilicenomtic y se musstran
en forme do cilindros que ticneh berras de pletén B4 zetive=
bles en diraceifn z log moldes ¥y sopsrdndope de los moldes
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ghandende Lo aplioscién de In fuurze de preaidne $e puode
aprocice gue puoden ser wtildsadosn viros tipos de despleze~
doren en lugay de log nobores do TInido. Iup burras 84 esw

© 48n sontonidss por los oilindros 82 y por los enlibren de
" ung barra dg guin 85. Gada unn do lus bDurvse 04 alineu con

ol contre del eje de un molde cuando wn grupe de moldos e
coloor on la jmsicién de prenidn. Ias barrns, on s ponicidn
de Yapono, cono pe muentra en le figwra 2, Livoran el necaw
namo do toma & tringuote 19 do formm ¢ue 10 BQ impida el
movinlonto do un grupo de noldes al interior y al exterdor
dol puesto de presidine

Tan barras de pictdn 84 so extienden & travis de los
eilindron 3& ¥y an la ponicidn do retorne o do repone se 10w
man con los intorrupioron de 1fmite 86 que detectun ol ree
torno do lag birras pars pofinlar al controlador del slotema
qite las berran se han rotrefdo ¥ que el grupe de roldes se
pusdon situar & ﬁomimmeién.inommmtﬂmunta sn ou ponlcion
slguionte fusrs dol puento do prositn. Ios intorruptores de
1inite ootén nistontdos por los miemtwos de suporto 87que
s0 oxtienden doudo los cilindros 82. Un contirol que oa ruoe=
tra on forma do blogke on ol nimers 88 voordina lu operacidn
do lon motorcs de flulde 82¢

Gunndo un conjunto de moldes do plozm en ¢rupo ha sido
situndo opropiademento en un propto de presidn y on un mow
monto . apropinde on ol clolo del afatema, Ja procién del ai-
re ol oflindro 82 en una cantidad determinsds ée tnbenano

aplica una fucrza detorminodn de antomano o len burras 84

gquo sujeten los tuponan 42 ¥ dogplavan lou tnpones al intow

" whoy de los moldes hasta que lo fuerzu de replutencila dold

producto efrnloc oprimido equilibru la fuorsa ojeralds por
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Iog eliindrops Los topes corgudos & reserde 50, gue se tomen
son log cdlohtes ds trdnoucte 44 de los tupenes impldenn que

log tuponee pusdan retorcefer cumnde lss barrap de oilindro

son rotraldas. & continuacién de un ciclo do tiompp, Le pre=
sién de los cilindros 82 es invertide ¥ lus borres sgon retires
das de los molden de plezng, Cuondon lop intorruptores de 1ude
te B6 detactan el rotorno de leu beyres, ol controlador conjunw
to del sistome serdt sefinludo y al provio t;iampﬁ- ol ¢l cdclo

del sistenay al grupo de moldes sord obligede a svenser leotn
8o proxima ponicidn. fa fotalided de log cilinaros B2 oo vooloe
nada al miepo $lompo pura mever lus barras contrs log tapones |
de plésticy de Jos moldes y pura rotraew lop barres a su pooie
eidn de repost. Yo fuerse pplicsda por los ~ilindros prode vaw
risrae de weuerdo oon el produoto cue se slubores

an consscuencla, se vbtiene una fuerza controlable pars
oprisdr ol producto ec@irnice por med %o de lu prosonde iavenetin,

o gus mejora la culided conjunta dol producte Sinnl ¥ socgure.
un productv cirnico en pless cuyas sicencfones trannversales 501
uniformesn,

He comprenderé cue se puadeh introdnofr modifieseioncs ¥ ves
riacionss ain por ello oalirse do la Finctldud de los sonceptos
micvos -le la presente invenoitn, poro se onbicnde gue estz solis

citud solunonte debard Limitorse solamente por ol nlounae de
lus reivindiceniones sdjuntasy
HOSa
Se relvindican comc propios ¥ misvos parsa sue sesn objeto
ds una Patente do Invencién on Zspedin, por veinte sfios, relvipe
diedndone la prioridad de la Putente depositoda en 85,00, sl
11 Ge murzo de 1975, bujo el nfme 557.256,l0s puntes siguicntest
de= Porfocclonmmientos en la olaborscién conttnua de un Pro-=
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ducte alinenticlo en pienan maéiémta preaién oh moldes,in-

oluyendo un grupe de noldes do plema aduplades pura zer lle-
nados con un material slinenticio rellannble, incluyendo die
cho grupe de mulden una pluralided de moldas tulnluares Ioe
terocuncotados vortloulmanto ¥y cue se extiende horizontelmon=
%8, uhas rvodao convotndan » loo amoldon purs poot nor en -
forna rovil ol grupo do rolden nolre los rulles pars el o=
virdento de los miomos & lo large de un papo transversal ol
oje longitudingl de los moldes, tenlendo cude uno de ollop
moldes un tapdn en unu extreme posicionuble en forma novil
dentro del nolde y une cublerts demuontuble en ol odro cx-
tremo, nudios para uplicur onlor & lon noldes on un puesto
ds cocoddn pare reslizer lu coceidn del materisl slimentie
si0, ¥ moddon pura Lo apileacidn do una nooién rofrigeredo-
ra o log moldoo ent un pueste do mrriégamnic'm pars rofrigerer
el materdsl alimenticio a wn‘aimmcién de huber cocinsdo
el mimo, un neoanismo para la uplicacidn simdtdnen dentro
dol puoste do refrigeracidn de una fuersa delerminada e cne=
temuns o lou bopones do puds molde en un puesto de tome del
$apon para oprimir ol suterisl wlisenticio on lon moldes
oontra loa contados de los nolden ¥ ou cublarta con ol fin
do obtotsr plezns cuys disonsion tranaversnl sea unifo. mo,
comprondionds dleho ncosndiomoe unn plurslidud de burras de
trenpmtoidn reolproca oue pe tomen con los tepones do moldeo
de loo molden, modics pure mover les borrnas pera tresluder
lag barras on direceifn s lop neldes y nodios de confrol e
hogan gquo los uodios de tranmuislén epliuen wi fusran doe
sorrdnada de antomeno 4 Xos barrma ¥y con ollo hacer gua los
$apones ocompriman el natordal allmentloele aliusdo en el in-
toxior de lod wmoldase

2o~ Porfoocionamiortoson lu elaboracién contima de un pro=
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ducto elimenticio en plesas mediante presifn en noldes,
Segin le enterdor relvindiomcidn 1, en ol cue Ios medies
de control hsoen sdomés gue las barrus oo robraigen a cone
timrcion de huber oprimido el materdal alimenticios

3o~ Porfoccionauientel en la olaboracidn continua de wn
producto slimenticio en plezes mediunte presién en moldes,

' Sogin la unterior relvindioncidn 2, en ol yue se hi provige

%o ol medfo pura Inpedir ls oseilpeidn del grupo de moldes
en el pruento de toma dol bupéne |

4= Perfocclonariontos en la elaborucién contime de vn
proflucte alimenticlo en piesas neodinnie presion en roldes,
Segin la unterior veivindiomotén 3, 6o ol e se heh pree
vigto nedios de tope on ol puesto de tuvme dol tapén pera
contrayreatny las fuerpss splicedas &) grupo fe meldes por
el moconipmo do aplicucidn Ge Tuorzos

Se= Parfocofonorientos an la sluboracidn contimue de un
produste nlimentiolo en pleuas modimnte presidn en moldes,
Seglin 1la relvindlencidn 2, en el gue los medies detectores
ben side provistos pura comotusr con los medics de control
conn ol £in de deteotar el redorno de las barrue do Yronsule
2idne

64~ Porfagcfonumientos en Io eluboruciin contima do un
producto elimenticio en plezsw mediunte prosién vn moldoss
Segin ls snterdor reivindioncddn 54 an ol gque dicho medio
do detescidn inocluye los interruptores de l{mite setivebles
por las borrus de tranamdsidne

Te= Porteccionunientes en la slaboracion mnﬁmm da un
producto sltmenticio en plezas mediuntoe preaidn en moldosy
Sogin lu velvipdioneddn 1, en el que dicho medie de brange
miaidn incluys unosn motores de £iuldo cue pon accionsdos por
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nodics noumfticons

8s= Porfeoocionsionton en lu elaborucion countinua de un
producto wlimentico on pleman mediente previdn en molden}
Segitn la reivinilonesdn 1, en ol guo dicho modio do iranpe
migion incluye motores de flufdo que mon soclonados por fiow
dfon Mdrailicosy .

Ye~Parfeccionmdontos on &k eluborneidn continum do un
producto mlimenticio en piesas modimnto pronidn en noldos,
Ssgtn 1n roivindicacidn 1, on ol quo pe ha proviuto una
pluralidnd do neoupimos on ok puosto de rofrdseracidn,

100 I’urfacc:tona;d.amm en la slaborncidn vontinua de wn
producto alimenticic en plozap medicnte precidn on noldog,
Sogin reivindicaciones enteriores curaetorizade porquo ine
aluye un rolde de pless tubulor que se oxblonde en posicidn
goneralrionte horizontal aduptade purs ser 1lonade con un
matorial alimenticle rellensble, medlion para sontoner on =
forma movible el molde pers reclipar moviitento con el ffsw
no 8 lo lorge de un pesd transverssd ol eje longitudinel
dal molde, tonfonds @icho rolde un tepdn on un extrems que
ep posloionuble en forma wovible en ol mimmo y una cublor—
ta desmontuble polre ol otro extreme, medios pura aplicur
calor sl molde on un puecato de cocinudo pars la coculdn del
matoriel alinenticio, y metfos pmen splicer win sooldn re-
frigeradora ol molde on un pussto e refrdgeracifn purs en~
frioy el nateriel slimenticle a continuacidn ce o coccldn
del mim s W necandamo purs splicnr dentre do lu ofmnrs de
refrigeracion wna fuorse detormineds do untenano ol tapdn
an el puosto deo toma del tupdn pura conprimir ol ratorisl
alimenticlo en ol molde contra loa contudos ¥ la cublorta

dol molde pura obtener una plezs de dirmenplonaes transversalcs
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uniformes, comprendisnde dicho necanismo un notor ate tie~
ne une barre de Strensrisitn reciprocs que oo fous con el
tapén de molde medicnte la pussta an mereha del motor pura
dosplozer lu barra on diveccidn sl molde, ¥ medios de cob-
trol que hucen que ol motor splique una fuorza detarnl nge
da de sntoneno s ln burrn ¥y con ells hacer gue ol tupdn
comprima el material alimenficlo ghie pe encuentra gltuzdo
gt ¢l moldes '
11 ~Porfencionmiicntos en ia elsborapcitn continua e un
producte slimenticlo on piegus medisnbe prestén en meldess
Segiin reivindicaiones entoriores cnracterizude porque pem
va oprimir ol noberisl wlizmenticic em un molde de plaus,
donde ol materisl alimenticio ha sido cocimndo y endd sion
do enfriado ¥ el molde incluye en un extreme un tapén gue
es movidle on forma posicionable dentro del molde, compren
dlende dicho natode las fuses da-z.' aplicacifn de unn fuerza
&1 tapdn con un velor determinaio do anbomuno, ¥ & contle-
nuucién;- rotirade 8o la Puersee
12,~ Perfecoionamicntos en la eleboracion contimu de
un products alizontieio on plegee nedlznte presidn on mel
desy Seglin 1n snterdor reivindSescion 1, que incluye adow
nés 1n aplicacién de por lo menos uns Puerza HAS & UN Vow
lor deterpinedd de awtemano al tepon, y la retireda do di-
chis fueyune :
134=PEFACOTONAIL M0 A7 DA SRAORACION CONTINGA 2 UH
PROVCRNO ALDIRNOTOIO 37 PIUSAS EEDIANYH PRISICH TN MOLDES.
P%d0 conforne ze descerdbe en ls Hemords oue asntecocde,
ée 1inptra como cjomplo de sjeoucidn en los plenps unides
a ella y so rolvindicn en su FOTA.
nobn Memords coneta de dlecisiete hollas foliadas, eporiw



tas a mAquine por una péla oura ¥y plancs que la aconpos
flane
Hadxddy 7 de Marzo de 1.976
OU0AR HAYUR & CDe LM,
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