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Mecanismo para la  aplicación «o  um fuerna de presión coa 

©1 fin  Q© fem ar un producto alim enticio en un solete* inclu— 

confio un motor u flu ido que acciona una burra recíproca con 

©1 f in  de engranar y aplicar fueran a un tapón que b© poslcio,

5 na de forran móvil dentro (tal naide» la  barra recíproca es acolo 

nada por ©1 motor ds flu ido -¿ira desplegar a l tapón dentro del 

molda tonta que la  fueran de ren iu tetoia d e l producto que a© 

encuentra dentro del molde equ ilibra la  fuersa ejercida por 

e l  motor de flu id o . lm fuorssa de presión es aplicada una piu­

lo rslidad de vecen con e l fin  de obtener un producto áünentieio 

cuyas dimensión©» en ©u sección transveranl sean tmltamss»

i&ta invención m  refiere*; en líneas generales, a un s is ­

tema de elaboración continua pora la  raalínaedón de un produc­

to alim enticio m  p íceas, y mas píacticularmonte a un mecanismo 

15 para hacer presión sobre ©1 producto ¡alimenticio durante la  

elaboración del M eto para la  obtención fin a l de un producto 

alim enticio en piona que tenga tinao diiaoneiones en m  sección 

transversal que sean uniformes*

ISL Mecanismo de aplicación de la  fueran de presión de la.

20 presento Inyección se emplea oa un cisterna de elaboración de 

piona continua donde e l producto alim enticio rellonable es re­

llenado en e l in te rio r de unos Moldeo qu© son cu;} atoo s i calor 

pera cocinar e l m aterial alim enticio y a la  refrigeración  para V 

a continuación en fria r ©1 im ieria l alim enticio untos de la  re - 

25 tirada del m aterial a lineu ticio de lo e  Moldes* Mientras que

cualquier tipo do producto alim enticio moldeable se puede rea- 

listar con e l sistema do elaboración contima de ¿llosas, un 

producto cómico en plenas se puedo elaborar o fic íen te  y eco- 

sónicamente con esto sistema* sa consemencla, la  referencia 

10 , que no haga en adelante so re f e rirá  esencialmente a la  aanipu—
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loción  «0 un m aterial cío cama rollonable* ocia» por o;j «ta­

pio la  masa x«a?o embutido» o la  carne picada para produ­

c ir  un producto do coto  m  plenas*

'M  altitona de alabo ración continua do piona» Inplien 

5 o l uoo do una pluralidad do grupo» do molde» do plecas que 

on princr lugar 00 revisten  eon un aconto liberador apro-
j

piado , que peralta que la  piona na desprenda# y  a continua­

ción 00 rollona con un notaria l cómico* Ion moldeo ro llo -  

nos en grupeo do «miden con «ometiclea a l calor durante un

10 copado de tiempo determinado de antemano para cocinar e l 

m aterial cárnico situado dentro a& Ion moldeo* Durante la  

acoden» la  exponelón do la  carne como ccmoocuoncla fie l ca­

lo r  ce oomjwmiuda por un tapón «¡o v il pool d o  nublo dentro -

del molde y sn un extremo del mismo* WL otro extremo del

15 molde ce cierra  con una cubierta deimiontuble* A continua­

d o »  de la  operación de oocolón* lo »  grupos de moldes son 

despintado o a truvóa de un puesto de rcCrigrjración partí re­

fr ig e ra r  e l  m aterial cárnico antes de re tira r  e l m aterial 

cárnico antes de re tira r  e l  m aterial cárnico de lo s  moldee»

20 Durante la  re friterac ión , la  contracción o encogimiento del 

m aterial aáraioo tiene 1ugsr* y como quiera » uo se desea -  

que o l producto cónico en piona últlnwaonto tonga una di­

mensión transversal uniforme da manera «me las rodabas As 

carne obtenidos del molde sean uniformo» * la  presente in -

21 vondón provee un mecanismo situado en e l  ¿mosto de r e fr i-  

geradón pora comprimir la  carne situada dentro de lo »  mol­

dee*

Hasta o l monento presente» la  compresión de un mate­

r ia l cárnico dontre de m  molde se Ha realisado a veces con

22 la  ajrudH de cubiertos Sirgadas o resorte* molían cubiertas
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varían en 2« fueran aplicada a l producto» MU mmmita&o pu­

ra la  aplicación de la, fuerKn de compyem&ón a l producto 

da acuerdo eou Xa xiraeente invención aplica una fuerza ecm 

tro lab ia  que se puede variar pera loo dXfrtintoo productos 

5 y <i«o mejora Xa calidad conjunta del producto cárnico en 

piosa* Sos jactares de flu ido neitmtieo a liidrauüeo* ©celo 

nan unas barra» redtprooas que tomen loa  taponas pesióle** 

nublas ©a forma movible o ti lo s  jaoldes* Una fueras detona!** 

nada de a© aplica a las borras que fiesplasaa los

lo tapones m  e l in te rio r de los moldes ti© pionas hasta «uo 

la  fueran ele resistencia del m aterial eárniao prensad -  

equ ilibra la  fuerza ejercida por lo s  motores de flu ido* 

á p a rtir  de entonces 1m  barras son retirada** a una past­

elón de reposo, y loa tallones mantienen e l m aterial en pie-* 

15 sa d© carne on la  forma en que se había comprimido»

^or lo tanto* uno do los objetivo» de la presente lo* 

vención 00 el d© proveer un mecaniíaao pare la aplicación 

da una fueras de compresión a un producto cárnico dentro 

de im salde donde la fuersa do compresión es controlable 

20 y 00 puede, variar para lo© líitiato» productos#
Otro de los objeto» de la presante invención está en 

la provisión de un grupo de empujo de tajionos del tipo «  

agrupado para la aplicación de «na fucsia controlable a ** 
loe tapones situado» en les moldes do pienso para eoaprl- 

25 « ir  ©1 producá pera la obtención do una dimensión trono** 
versal uniformo que mejor© la calidad del producto*

Oteo da los objetos* además* de la presento iavonclóa 

está en la provisión do un mecanismo para eomprimir un m $~- 

terial de oí m  en tai moldo para eliminar doquier bolsa 

30 de aire que picada ímborso producido durante la  elaboración*
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Otros ob jeto », earaoteríáticas y  ventura» de la  inven- 

don  rematarán evidentes a través do la  o Ilú ten t e descrip- 

oión d a tila d a , tonada con^üiitanento con la »  do a i-

tjuáoo «me m  aootapiiiiín, en 1tm que loa mfotoros do i-oforon- 

5 d a  igualas so refieren  u partea igualas, doRdos la  figu ra 

1 úíí una tin ta  ©n elevación la te ra l de un aparato do ©labo- 

rtioion continua de piona» ou© u tiliz a  e l Mecanismo do pre­

sión del producto de acuerdo con lo  que m  doocrlbo on la  

prooonto invención, la  figu ra  p ©« una v is ta  en cocción -  

10 trcmavoraal torada mntmioialimnte a lo  largo de la  línea  

a-a de la  figu ra  1 que m oatra o l tiooanlnjao de prooión del 

• producto tío acuerdo con la  presenta invención, la  figu ra  3 

ea una v is ta  on elevación, grandemente ampliada, ciol oxtre- 

m  de vn molde tm ©1 que se iia situado e l tapón «ituabl©

1$ moviblemente* la  figu ra 4 eu una v is ta  en elevación del ©»- 

treno del molde con e l  tapón, tonada u 1© largo do 1 m  l í ­

nea* 4-4 de las figu ra » 2 y 3 , la  figu ra  5 e8 URÍ4 aa 

perspectiva ampliada del extremo de l mola© que ticn » una cu­

b ierta  que es dosaontitblei y  1 » figu ra  6 es ^  v i« ta  en -  

20 planta desdo urríbu tomada «imtancialisente ti lo  largo do la

lín ea  «  do la  figu ra 2, mostrando e l meetmirmo de barra 

antioooilanto* -

«aoitmdo «hora referencia a lo» dibujoo, y en portiea- 

3nr a la figura 1,  una vista ganara! del npí«rato do elavs- 

25 oión continua de piolan en ol qu© se utiliza ©1 nocanisino 

do presión do la presento Invención incluyo m  dispositivo 

do relleno lo en un puesto de relleno que carga lo» moldea 

da un grupo con un material cárnico rollonnble. A continua- 

©ión, el grupo da moldea ©a transferido por lo» medio» de -  

30 transferencia 31 hmta al puesto do cocción 12, (tonda loa -
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moldas son sometidos a Xa acción. doi ©&X©r durante no pe— 

a^cáo do ticrnpo determinad© do an&emo»© para cocinar e l ma?- 

tc r fa l eárnlo© dentro de los moldea* A continu&olott de Xa 

operación se cocinado* loa grupos de molde© coa tran sferí- 

5 des de uso es use pos1 raedlo de un tiiepoeitivo de desoeneo 

13 situado en Xa pariré del extremo de desoiría  d e l puesto 

de eOcelGS hm-tn e l  «rtwwo de estrada de un puesto de r©~ \

fri& eración 14* itt tros posiciones d ietin tas dentro d e l -  

puesto do refrigeración  14* lo e  msoanisiaofi 15*ló y* 1? han 

10 sido provistos* de acuerdo con la  invención para la  aplica* 

d on  da unu fueran de presión a l matexítal cárnico situado 

dentro de loa  acitara* A continuación* e l producto es expal- 

sudo de lo© acalda» sn s i  puesto de expulsión 23* los  grupos 

de moldo© son ©laborados a continuación entes do lle g a r a 

15 una operación stibí¿iguicato de rollen©*. ais ©1 puesto de;la­

vado 13 y  en e l  da apileaoión de l agente liberador 20* 3Á» 

rtrnte la  cocción* ©1 m aterial cárnico a© ©Jipando* y durante 

la  refrigeración * ©1 m aterial cárnico ©e contra© o encoge*

Wm aún* o© puedan formar bolsas da ©ir© ©a ©1 m aterial eár- 

20 mico durante ©1 relleno y/© la  cocción* y  ©ota© bolaco per­

mitan e l  encogimiento* Guando o l m aterial m  encoge durado 

la  refrigeración  e llo  has© q«© se produsea un ©apealado en­

tre  loa lados del molde y la  ©amo en pie©©* lo  que da !**• 

gar a que oa produxoa e l  veteado* lo  cual es ob$©tabl©*0on 

25 ®1 f in  d© superar las irregularidades en la s  dimensión©» d©

la  plena* e l mooanlsmo para la  aplicación de la  fitonm de 

p as ión  de acuerdo con la  presento invención elimino cual­

qu ier posible bolsa d© adra y/o de grasa y  compensa ©1 tm~ 

wtgMiintü pera fin ó la  nte dar un producto cárnico d© dimea- 

30 alones transversales uniforme m  la  piona* sin que hoya ve -
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toado tío la  oupurfiele. A continuación, cuantío so corto en 

rodajeo la  plaau, se obtendrá rodados do cUraentíL o nos uni­

formo» « i »  huooo» n i bolean do grana y  imí un producto cío 

a lta  calidad en conjunto*

5 mientras qua e l  calor puede sor aplicado a loo  mol­

deo en e l  puesto do «moción en cualquier forras que eo ais* 

tina apropiada# m  apreciara, aquí que e l  puesto de cocción 

Incluyo una cámara do cocción 24- que tiene uno pluralidad 

da boqu illa» pulverizadores do sigua calienta 25 situada — 

10 por encina que distribuye e l  agüe tulliente solare lo s  Rol­

de» ooufóme oa van desplazando tnaronentadGiaante «  través 

de 1» cÚEtara de cocción* Iguduento» o l puesto do re fr ig e - 

ración 14 incluyo una cámara de refrigeración  28 que tiene 

una» boquillas de pulverización d© agua fr ía  en posición 

25 elevada 29 pura la  distribuaión del agua fr ía  «obro los -  

rao Idee con e l f in  de obtener una acción de refrigeración#

Üh conjunto de grupo do neldos# a leu entilo» se ap li­

ca la  fueran de compresión de la  carne por raedlo do un o©- 

«an ita » de presión de acuerdo con la  presento invención#

20 se muestra generalmente on la  figu ra  2 y ee ha indicado con 

e l numeral 32# ,31 ¿pupo do ra idos incluye un por de horqui­

lla s  o tiran tes 33# 34 que se extienden ver Xcalnont© y  es­

tán borlzontalraonte espuelados, que están interoo no otado o 

por y  que tienen interconoatatios antro e llo s  una pluralidad 

25 do «oídos de pioaa tlbu lar 35* los  moldea que 00 ilustran 

aquí son rectangular©» en ou secatón transversal y proveen 

en un extraño uno brida e p ostila  p eriférica  36 pora rec i­

b ir  una cuebierta deslizante 37 pitra oorrar dicho extremo*

M  e l  otro extraño de onda roldo, un tapón do p lástico 38 

30 poaioionalaonte móvil dentro del molde cierra  o l extraño*



Í3b mecanismo d© recogida a trinquete 39 controla Xa posi­

ción del tapón 38* Debe aprocuarse que n i ©X conjunto dol 

gjrupo ílo Moldes n i ©1 tapón 3? mecanismo cío recogida a tr ia  

cíuoto toman porte alguna de la  presente invención* y  que 

©atoa túm¡m m  describirán y  reivindicaran en unas s o lic i­

tudes separadas que temblón son propiedad d e l beneficiario 

de la  presente solicitud*

32. tapón 38 incluya una parte 42 ele sección transversal 

generalmente cuadrada que se conforma en general con la s  

dineniiXenea in teriores del molde 35 y un par de uSae de 

Jinquete 43* cada una de la s  cuales tiene una pluralidad 

de dientes de trinquete 44* Mientras que la  porción d e l 

tapón 42 , es guiable en forma «o v i l  dentro del molde 35, 

las uHsa 43 son M vib les ©n forma f ia b le  dentro d© una 

jau la 45 ' definida por cuatro barras de guía 46* Cada barra 

do guía incluye un par de superficies de guía espaciadas 

47* contra Xas que se sitúan las «Sao 43 d d  tapón* Xob ex- 

tremes in terioras da la s  barras de guía están conectados 

m  forma apropiada, oomom por ejemplo mediante la  soldad**»

ra  directamente a l molde 35* mientras que lea  extremos ese» 

toriores están conectados a un soporte de extremo 48 de 

forma en cierto modo rectangular* los topes 50 coactúan 

con loa dientes de trinquete 44 y  ©atan desviados por me­

dio do muelles para entrar en contacto con loa  dientes 

del trinquete por las ba iletes 52. dada tope 50 está uni­

do a un extremo de una ballesta 51» mientras que e l  claro 

extremo de la  ballesta está sujete a un paaedor 52 rec ib i­

do por Xa» ranuras del soporte fin a l 48* loa pasadores de 

tope 53 están montados en e l  soporte extreme 48 contra e l  

cual so apoyan las ballestas 51* Se apreciísrá aquí* en re-



laoión con o l mecanismo rto la  presento invención pera la  

aplicación do una fueran do presión, gao m  puado emplear 

cualquier otro tipo apropiado da tapón pooloicttable en fo r­

jan móvil y no carlismo afín* i2L grupo «a  moldo» 32 anta «t>«- 

5 toistdo pura rea liza r ou movimiento a lo  largo do mam ra í-  

ion o vían oatacionarioe cpr,entes y paralelos 58 y 59 por 

raietlio do umm ruada» o rod illon  60 y  81* reopoctivmonto* 

quo están montado» en loa  oxtreno» superiores en loa extre­

m e superior©., de lao horquilloa 33 y  33 ao ottuuontrari lo e  

lO pasadora» o p e rrillo s  da posieionamianto 62 y &3 que se to­

tean coa o l «ocuninme apropiado do tronateinlón do posiclona- 

miento con o l fin  do situar lo »  grupo o do moldee a- lo  largo 

da loo ra íle s  58 y 59* SSL mootmimo de transmisión de po s i-  

oto nuRlonto que se íiueotra aquí incluyo loo  ra lloo  nóviloo 

15 vertioátoonte ranuradon 64 y 65 y lo s  ra íloo  de transmisión 

bqv ile s  torinontalteonto y  vortioalpiorito ranuradoa 66 y 67* 

Ion r a lle »  da fija c ió n  64 y 65 conjuntamente con le e  ra íle s  

a o v ile » 66 y 67 definan un transportador do «v iga  movible* 

que :-?r objeto de tina so licitu d  aporto propiedad igualmente 

20 del bonefíciisrio do la  proante {solicitud*

Aun cuando las lioroulllaa 33 y 34 so define» por un por 

do planoisno vertica les oaparndas entre s í, una a cada lado 

da la »  m idas* una plancha crauada que ao extiendo horinon- 

tolmonto en la  parta a lta* 70 ha eido provista para co actuar 

25 con un mooonicaao tm tiaacilante ücl grupo do «¡oíaos en forma 

de un por de barran de resorte 71* figu ra  6* que so extiende 

desda una barra do fija c ió n  64 y  que está dotada 0»  su extre­

mo con una alnohaOtllu 72 quo ao tom  con la supesficio su­

perior de la  plancha ©«usada 70 cuando la  barra do fija c ió n  

30 ee encuentra on la  posición in fe r io r tomando do con e l pasa-
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der $2 y  figanro a l grupo de molde» en posición* Xa elmoha- 

d illa  72 aplica tana fuerza de fresada elástica  u cada usa 

Se Xas h&vquálItm Sel grupo de moldea oes e l  f ia  de impedir 

o de toser las oscilaciones del grupo d© molde» en torno a 

lo s  ©Jerj de le e  ruedas de soporte y  mantener eaeneií^ientd 

quieto. a l grupo Se moldea de fonaa que loa  moldo© sean alinee- 

dos a lo  largo de un e je  ve rtica l*

10

Aun cuando se u tilizan  tres  novsnismoa de preció» 15 f 

16 y  17  en e l puesto de refrigeración , so puede apreciar 

que puede u tiliza rse  oiialquler número de e llo s  y , edemas, 

que todos lo s  moosmisiaos sen iguales, Uno de los  mocanismoe 

se nuestra en la  figu ra  2, y  so describirá con e l  f in  de ex­

p lica r la  presente invención* domo se ha dicho más arriba es

15

aplicada una fueras a lo s  tapones 38,para obcnor la  compren* 

alón del m aterial cárnico dentro de los moldes* <2omo quiera 

que se aplica una fuerza axialisontc a loa moldes, esta es con- 

trarfestada en e l puesto de presión por medio de lo s  topo» 

f i jo s  superior e in fe r io r  75 y 76 que son estacionarios y  que 

se alinean con leo  barras de tope 77 y  78 montadua on la  hor*

20 q u illa  34*2tt consecuencia, lo s  topes lapiden la  derivación 

del grupo de moldes 0 e l desplazamiento del aluno desde los 

ra ile s  de soporte 58 y 59 durante la  aplicación do la  fuerza 

&© presión* Oon ©1 f in  de aplicar la s  fuerzas do prestón,uaa

pluralidad de motores d© flu ido 82,  cada uno de e llo s  alinea*

25 ' dos con cada utoo de los  a. Ideo 35 del conjunto del grupo, e¡3$ 

tan montados a un miembro de soporte v e rtica l 83 la te ra l a

la  posición del puesta de presión* los motores de flu ido pue­

den ser activados neumática 0 hidráulicamente y  se muestran 

en forma de cilindros qae tienen barras de pistón 84 active?*

50 bles ©a dirección a le »  molde» y  separándose de lo ® moldes



algulendo Xa aplicación de la  futesa de presión* Se puede 

aproóla)? (¿ue pueden ser u tilizad o » o tro » tipos de deoplasía— 

dores en lugar de lo e  m toreo do flu ido* £0»  bernia 84 eo** 

tí'm  sostenida» por loo  c ilin d ro » 82 y por loo calibres de 

una barra d© guía 85# Dada una do leo toamos 84 alinea con 

e l  centro d o lo je  de un neldo cuando m  grupo de moldee ee 

00loca on la  posición de preoión* l*w barra», en rstt poalción 

de raposo* cono ee «ueotra en la  figu ra  2* liberan e l  noca* 

ulano do toma a trinquete 39 do forma cine i;o »o  Impida e l  

movtraiottto do m  grupo üe moldee a l In terio r y a l exterior 

d e l púnate de prealón*

barra© de platón 84 so extienden a travo» do loa  

cilindren 84 y  on la  posición do retom o o do reposo m  to~ 

jsan con loo  intorruptoron do lim ito  88 quo üoteotim o l re­

torno do la »  bomas para «oficiar aX controlador dol «interna 

%Ú0 lúa barra» oo lian retraído y  que e l  1srupo do toldos se 

puedan situar a continuación inoraianutaXi?iente en cu pool don 

siguiente fuera del puoato do presión* lo »  interruptores de 

lim ito  ootan oiotonidos por los miembro» do soporto 87q**o 

m  extienden donde loa  cilindros 82* m  control oue so mo&» 

tra  en forma do bloque en e l  numero 88 coordina la  operación

de lo »  no torco do flu ido  82*

(Hiendo un conjunta de moldes do plena en grupo ha sido 

situado apropiadamente en un puoato de pronlón y en un »o - 

nmto ■ apropiado on o l d o lo  del oiotcsui, la  presión dol ai­

re  a l cilindro 82 on una cantidad determinada do tmtenano

aplica una fueras dotormlnadft do antemano a la »  barra» 84

quo sujetan lo »  tapono» 42 y  desplanan loa toponea a l Inte­

r io r  de los molde» hasta que la  fuorssa do reoistonola dol 

producto cárnico oprimido equ ilibra la  fucraa ejercida por



loa  cilindren* loa topo» ca lado a a rom r te  5o» <¿ue &q tomín 

eon los  dienten da trinquete 44 do loo tapono® implgern: qyt»

Xob tapones puedan retorccder cuando Xas bórica» de cilindro 

oon retraídas* A eentintxaoion de un c ic le  de tiempo* la  pro- 

fsion; de lo s  Giüitiíros 82 es invertida y  loo  barres son retira-* 

dao do loa moldeo de piases» Orondos; los in t os ruptores de límí*+ 

te  86 dotaotan e l retorno do la s  barras* e l controlado r  ■ censuó» 

to del sintoiaa seré señalado y a l propio tiempo en a l d o lo  

del sistema* o l grupo üo moldes será obligado a avanzar testa 

su próxima posición, la  totalidad de los cilindros 82 es nacio- 

nada o l mismo tirapo para mover leía barras contra lo s  tapones 

de p lástico de Ion moldes y para retraer las barras a su posi­

ción de rop&fio* la  fueran aplicada por lo s  -ilin d ron  puede ve­

r i  ara® de acuerdo con e l producto nm so elabore»

m  con»ecuenciar se obtiene una fueras controlable para 

oprim ir e l  producto cárnico por imá lo  de la  presen*© laveaelónj 

lo  que melera la  calidad conjunta dol producto fin a l y  asegura 

un producto cárnico en picúa cuyas dimensiones transversales sol 

uniformes*

8© comprenderá cu© as pueden introducir modificaciones y va­

riaciones sin por e llo  oa lirse de la  finalidad de U& conceptos 

nuevos • ■© la  presente invención* pero so entiende que ©ata so li­

citud {soloriante deberá lim itare© solamente por e l  alcance de 

las reivindicaiotios adjuntas*

g O g A

Se reivindican como propios y nuevos para que sean objeto 

do una Patente do Invención en Sapería» por veinte eiíos, re iv in ­

dicando se la  prioridad de la  Patente depositada en ^*81J* ©1 

11 de mnrao de 1975, bajo e l núft* 557*256#2ob puntos siguientes* 

!• — PerCeccionomientes ©n la  elaboración continua de un pro—



¿tuo'j&o aliiaontlcio en plor.aa mediante presión on moldee^In­

cluyendo un grupo do isoldos do piona adaptados pora ser H e- 

nados oon un m aterial alim enticio rellonablo* incluyendo di­

cho grupo So moldea una pluralidad do moldas ttíbuluro» in - 

toroonaatados vorticalmonto y que so e> tiendo h©í 1 sontalmen- 

te , unan ruedas conectada» u lo »  «toldos pm « «ost ñor en -  

toma móvil o1 grupo do Moldan «obro loo  ra íle s  para e l mo­

vimiento do lo s  mlíjetos o lo  largo do un paso trenovorsal a l 

ojo longitudinal tío loa moldas, teniendo cada uno do o lio s  

soláce un tapón on unu extremo pooleionuble en £ortm móvil 

dentro del roldo y unt¿ cubierta desmontable en e l otro ex­

tremo, candios pora aplicar calor a loa rwldeo en un puesto 

do cocolon para realistor la  cocción dol m aterial alimenti­

c io , y  medies para la  aplicación do una ficción refrigerado­

ra o loo  moldeo en un puonto de rofrlgoraolón para re frigera r 

e l m aterial alim enticio a continuación de haber cocinado 

e l alomo, un rtooanismo para la  aplicación simultánea dentro 

d e l puesto á© refrigeración  de una fueonsa determinada do an­

temano a loo toponeo do onda molde en un puesto de toma del 

tapón pora oprim ir o l mnturlal alim enticio on los moldeo 

contra los costados de lo s  moldeo y su cubierta con o l f in  

do obtener plomas cuya <11«on«ión transversal sea unifo me, 

oonprondlondo tílo i» meoanlnmo una pluralidad do barras de 

transmisión recíproca que se toman con lo s  taponen do moldoo 

do lo s  moldes, medios paro mover lea  borras pera trasladar 

las borras en dirección a Ion molden y motilo a de control que 

hagan que lo »  modio» do transmisión apliquen tmi fueran do- 

terminada de antemano a la »  borms y con o lio  hacer que loe 

tapones comprima» o l m aterial alim enticio situado en e l in ­

te r io r  do loo moldes»

2»— Porf©ocionamiefttoi en la  elaboración continua de un pro-
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dueto alim enticio en plegas Hedíante presión en moldes^

Según la  anterior reivindicación 1, en e l  <su© loe  medies 

de control hacen además tiñe la s  horras se retraigan a con» 

tlnuación de haber oprimido e l material alim enticio*

3*- Perfeccionamiento* en la  elaboración continua de un 

producto alim enticio en plenas mediente presión en moldes^ 

Según la  anterior reivindicación %  en e l  que ee ha provis­

to e l aedlo para impedir la  oscilación  del grupo de moldes 

on e l puesto do toma de l topón*

4*— I\srf accionamientos en la  elaboración continua de un 

producto alim enticio en plenas mediente presión en moldes^ 

Según la  anterior reivindicación 3» m. e l  me so han pre­

v is to  medios do topo en e l  puesto de toma del tapón para 

contrarrestar lo e  fueraus aplicadas a l grupo d© moldes por 

e l mecanismo de aplicación de fuera a*

5*— Perfeooionamlentos en la  elaboración continua de un 

producto alim enticio on plagas mediente presión en moldes^ 

Según la  reivindicación 2r en e l que lo s  medios detectores 

lian sido provistos para coactuar con los  medios de control 

con e l f in  de detectar e l  retorno de las barras do transmi­

sión*

ó*- PerfGccIcmaMontoj en Xa colaboración continua de un 

producto alim enticio en piense mediante presión en moldea^ 

Según la  anterior reivindicación 5» en a l gua dicho medio 

do detección incluye lo s  Interruptores de lím ite  aetivablas 

por la s  barras de transmisión*

7*— FerfeooionamientQr en la  elaboración oontima do un 

producto alim enticio en plegas mediante presión en moldes^ 

Según la  reivindicación 1* en e l <j«e dicho medio de trans­

misión incluye unos motores de flu ido ciue son accionados por



medios neumáticos*

8 *- PorfootiionetóLontoo en la  elaboración continua de un 

producto alim enticio en pionas mediante prenión ©n moldes^ 

3ogún la  reivindicación l f ©n ©1 que dicho medio de trano-* 

wlaión incluye no toree do flu ido  que non accionados por m©~ 

d io » hidráulicos* ,

9*-Perfeocionai&ontoo on 11 elaboración continua do ur. 

producto alim enticio on pican» motilante presión en moldee^ 

Sefíún la  reivindicación l f on o l quo se ha provinto una 

pluralidad do mooaplisaoa on o l puesto de refrigeración*

lo *— Perfeccionamiento*» en la  elaboración continua de un 

producto alim enticio en piezas mediente presión on moldes^ 

Qofíún reivlndioaoioneo anteriores oarsctoriaado porque in - 

aluye un molde de p lem  tubular que se extiendo en posición 

generalmente horizontal adaptado pora ñor llenado con un 

m atarlo! alim enticio r a il entibie* sodios pera sor tenor en — 

fonaa movible e l no Ido pora rea liza r movimiento con e l  a ie - 

no a lo  largo de un paso transversa! o l ojo longitudinal 

del molde, toniond© dicho m ide un tapón en un extremo que 

es posioionablo en forma movible en o l mismo y una cubier­

ta desmontable oobre o l otro extremo* medios para aplicar 

calor a l molde on un puesto do cocinado para la  cocción del 

m aterial alim enticio* y Eludios piara aplicar una noción re­

frigeradora a i molde on un puesto do refrigeración  pura en­

fr ia r  e l  m aterial alim enticio a continuación de la  cocción 

del mismo, un mecanismo para ap licar dentro do Xa cámara de 

refrigeración  una fuerza determinada do antemano til tapón 

an o l puesto de toma del tapón para comprimir e l material 

alim enticio m  e l  molde contra los  costados y la  cubierta 

d d  moldo pora obtener una pieza de dimensiones transvorsalee



uniformes» eai^rendiend© dicho mecanismo un Riotor quo ti© » 

m  «na barra de traft£®doión reciproca que oo toma con ©1 

tapón de molde mediante la  puesta m  marcha dol motor para 

desplanar la  barra en dirección a l moldo» y medios de coa»

*j t r o ! que liasen c¡uo e l motor apÜq«© una ftiersa determina» 

da de antemano a la  barra y  con-ello hacer que e l  tapón 

comprima e l m aterial alim enticio que se encuentra situado 

en e l  molde*

ll^^erfeeicióniaaiíííitoo en la  elaboración continua de un 

lo  producto alüaanticio en pionas mediante proal©» en moldes^ 

Según rtíivindi calones anteriores oartioterisad© porgue pa» 

ra oprim ir e l  m aterial síllaentieio en un miñe de plena» 

donde e l m aterial alim enticio ha dido cocinado y  esta sien 

,io enfriado y e l molde incluye en un extremo «a  tapón que 

25 ce movible en forma poaioionable dentro del moldo» compran 

alendo dicho método las fases des aplicación de «na fueras 

¿1 tapón con un valor cletenlnado da antemano* y  a conti­

nuación» retirada So la  fueras*

12. -  Perfeccionamientos ©a la  elaboración continua de 

20 tm producto aümontioio ©n pioace mediante presión en m i  

dtííij Segó» la  anterior reivindicación XI» que incluye (año? 

mm la  aplicación de por lo  menos una fueras mm a un va­

lo r  determinado de anterauno a l tapón* y la  retirada Se di­

cha fueras*

25 l̂ .-p-M'EOíJZOH/ilIadlSOB M  laX M^BÓMOXOW OOSSlHOá BU OR

pm>2Rjos© ¿&mmwio ¿sí pissás mbbxahsííj miuxo® m  rnsam* 

Sodo conforme se describe en la  tremarla que antecede» 

so Ilu s tra  como eá&splo de ejecución en lo e  planos unidos 

a e lla  y se reivind ica en su ííOSá*

$kta Emorla coñete de d iec is ie te  hogna fo liadas* oocri—30
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tac a jaátjulna por una oola mam y  planos quo la  aoQjnpe- 

Ean*

fiaárld|, 3 de Marzo de 1.976 

OUÜAR W X ' H R  &  COLIMO.
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