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La presente invencidén se refiere a un dispositivo auto
matico de centrado de hojas de vidrio sobre el plato de una
méquina de elavoracidén de los bordes o de la superficie de di
chas hojas de vidrio.

Lo patente facilita el centrado automidtico y de manera
precisa de las hojas de vidrio en relacidn & un escantillén
de forma y dimensiones convenientes y de escamotear después
los dispositivos de centrado para que la herramienta de traba
jo de los bordes o de la superficie de dicha hoja apoydndose
en el escantillén pueda aproximarse y actuar.

Esta invencidn se aplica particularmente a las miquinas
de elaboracidén de los bordes de hojas de vidrio. Estas méqui -
nas estdn destinadas a redondear y pulir las aristas de hojas
de vidrio, rotas bruscamente, que tiene la operacién ulterior:
el templado por ejemplo. Estas miquinas constan principalmente
de un plato giratorio destinado a llevar la hoja de vidrio y
una rueda para elaborar los bordes de dicha hoja. La hoja der
vidrio, centrada en relacidén a un escantillén de formz y dimen
siones intercambiable-y adaptado al tamafio de las hojas a tra-
tar, se mantiene sobre el plato y mientras éste gira sobre si,
la rueda, guiada por un rodillo que se apoya en el escantillén,
forma los bordes de dicha hoja. Para que esta formacidén sea -
realizada con precisidén es necesario que la hoja de vidrio ha-
Ya. sido precisamente puesta en su lugar y para evitar una inte
rrupcidén en el ciclo de fabricacidm, es necesario que esta ope
racidén sea automitica.

El dispositive segin la presente invencidn, permite rea
lizar este centrado automiticamente y con precisién,

Este dispositivo se caracteriza porque comprende: una

serie de levas de centrado que se ponen en contacto con la ho-
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ja de vidrio en diversos puntos de su periferia para centrarla;
unos o6rganos motores, tales como unos elevadores, asociados a
unos elementos de conexidn moviles que accionan dichas levas
de centrado y las conduce a una posicidén de reposo practicamen
te paralela al plano de la hoja de vidrio, separada del eje =~
del plato y recogida bajo este plano, a una posicidn de traba-
jo mds préxima al eje del plato y perpendicular a este plano;
unos elementos de gula fijos y unos elementos méviles que co-
operan para gular el basculamiento y la traslacidn de las le-
vas de centrado; unos medios de reglaje de la posicién de avan
ce extrena de las levas de centrado.

Segln una caracteristica complementaria, este dispositi
vo es igual a los elementos de conduccidn fijos que comprenden
al menos un rodillo llevado por la bancada y que los elementos
de conduccidn mévles constituidos por la o las piezas-soporte
de una leva de centrado presentan dos rampas que cooperan con
el rodillo citado anteriormente y que forman entre ellas un an
gulo igual al angulo del que bascula la leva para pasar de su
posicidn de reposo a su posicidn activa.

Otras ventajas de la inveneidn apareceran en el transcur
so de la deseripcidén hecha en relacidén con las figuras que re-
presentan:

- figura 1: una vista en perspectiva esquemitica del -~
plato de la miquina con la luna centrada so
bre este plato;

- figurs 2! una vista lateral en corte de un sigtema de
accionamiento de una leva de centrado;

= figura 3! una vista en perspectiva del mismo sistema
en corte segiin la linea III/III” de la figu

ra 2
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-~ figura b

una vista esquemitica en perspectiva del
mismo sistema, la leva estd en posicidn de

reposo;

figura 5: una vista esquemidtica del mismo sistema,
después de la puesta en posicién activa de
1a levas

- figura 6: una vista de cara en corte de otra forma

de realizacidén del sistema segin la inven-

cidn.

figura 7: una vista lateral del sistema segin la fi-
gura 6.

La figura 1 represents, en perspectiva muy esquemd tica,
una miquina de elavoracidn donde las hojas de vidrio sopcen-
tradas por un dispositivo conforme a la invencidn. El plato
giratorio 1 de la miquina soporta la hoja de vidrio 2; una se¢
rie de levas tales como 3 ¥ 4 estan distribuidas a lo largoe -
de la periferia de esta hoja de vidrio para centrarla en relg
cidn a un escantillén de forma y de dimensiones 5 fijo bajo -
la bandeja 1. El nfimero de estas levas es suficiente y estan
debidamente distribuidas teniendo en cuenta la forma y dimen-
siones de la hoja de vidrio para que el centrado sea preciso.
La rueda 6 y su rodillo de conduccién 7 son dirigidog por un
brazo 8 que oscila alrededor de un eje 9. Mias o menos esto se
ré deserito a continuacién detalladamente, las levas 3y 4 =
pueden ocupar una posicién de reposo practicamente paralela al

plano de la hoja de vidrio, separada del eje 10 del plato ¥y

recogido bajo este plano mis o menos indicado con puntos en -
la figura y una posicidén de trabajo proxima al eje 10 del pla
to v perpendicular a este plano. Cuando se coloca la hoja de

vidrio 2 sobre el plato 1 de la maguina las levas 3 se ponen
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en posicidén de trabajo tal como se representa con rayas conti
nues en la figura; las levas 4 permanecen aiin en posicion de
reposo segin se representa con puntos. Inmediatamente después,
las levas 4 se ponen en posicion de trabajo y se aproximan al
eje 10 del plato. Dichas levas con este movimiento se apoyan
en los bordes de la hoja de vidrio 2 y la llevan hasta que to
ma contacto con todas las levas 3, que como acaba de verse, -
estin ya en posicidén levantada de trabajo. La posicidén de las
levas 3 ¥y ﬁ es ajustada para que la hoja de vidrio lanzads por
las levas 4 sea centrada en relacidn al escantillén 5 cuando
ésta toma contacto con las levas 3. La hoja de vidrio 2 es -
centrada, un prensador, no representado en la figura, la colo
ce y mantiene firmemente sobre el plato l. Entonces todas las
levas 3 ¥y 4 vuelven a la posicién de reposo liberando asi los
bordes de la hoja de vidrio para que la operacidén de elabora-
cidn pueda tener lugar. El brazo 8 que soporta la rueda y su
rodillo de conduccidn pivota hasta poner la rueda en contacto
con el borde de la hoja de vidrio. la rueda girando desgaste
el vidrio hasta que su rodillo de conduccion 7 se apoya en el
escantilldén 5. El plato 1 gira sobre si mismo a 260°, con obje
to de presentar todo el contorno de la hoja de vidrio a la ac-
cidén de la rueds conducida por su rodillo 7 que pasa sobre el
escantillén 5.

Las figuras 2, 3, 4 y 5, representan un sistema de map
do de una leva 3 6 4. En la figura 2 se encuentra en 1, el -
plato de la miquina, en 2 la hoja de vidrio, en 3 & 4 una le-
va de centrado, en 5 el escantillén, en § la rueda y en 7 su
rodillo, y el eje XY de estos dos filtimos elementos. Sobre es
ta figura 2 la leva 3-l4 estd representada en rayas continuas

en posicién de reposo paralela al plano de la hoja de vidrio
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separada del eje 10 no visible del plato 1 y recogida bajo
este plano, la rueds é estd en contacto con dicha hoja 2 ¥y el
rodillo 7 con el escantillén 5. Esta figura representa pues
los diferentes elementos en la posicidén que ocupan durante la
operacibén de elaboracidne Se ve que la rueda comprende un per
fil en forma de garganta a fin de redondear el borde de la ho
ja de vidrio. Cada una de las levas de centrado 3 6 4 estd -
formada de un nficleo central 11 sobre el cual estd ajustada
una abrazadera de materis plastica apropiada, a fin de no da-
fiar los bordes de la hoja de vidrio. El movimiento de cada una
de estas levas 3 6 4 es accionado por un dispositivo que une
unos elementos fijos y unos elementos moviles. Estos elementos
fijos comprenden una bancada 13 con tres bridas verticales 1k,
15 y 16. las bridas 14 y 15 soportan dos railes 17 y 18. Ia =
brida 1k comprende un orificio aterrajado 19 en el que estd -
enroscado un tornillo 20 que hace tope, este tornillo esta -
bloqueado por un tornillo punzén 21. La brida 16 vista por en
cima en la figura 3 es en forma de II. En cada una de las alas
22 6 23 de la U. estin montadas por unas espigas 2k 6 25 de
los rodillos 26 6 27. De otra parte, esta brida 16 soporta el
cuerpo de un organo motor, tal como un elevador g§. Los ele~
mentos mdviles estéin formados principalmente por una carreti-
1la 29 que se desliza por unos paliers 30 sobre los railes 17
vy 18. Esta carretilla posee un alabe vertical 31, cuyo extre-
mo estd unido al soporte 32 de una leva de centrado 3 & 4. Es
te soporte es libre de pivotar en relacidn al alabe 31, alre-
dedor del eje 33. Visto por encima, (figura 3), el soporte -
tiene forma de U, cuyas varillas mis separadas que las de la
I de la brida 16 estin enfrente de los rodillos 26 y 27 situa

dos en los elementos fijos. Cada varilla de la U de este so -~



10

15

20

25

30

porte 32, vista de perfil (figuras 2 y 4), tiene forma de escua
dra, cuya varilla 34 es horizontal y la 35 es vertical, La ca-
rretilla 29 consta de un saliente 36 visible en la figura 3, -
situado en frente @el tornillo tope 20, que lleva la varilla -
l& ¥ que sirve de %ope a dicha carretilla. la carretilla es =
arrastrada en traslacion sobre los railes 17 y 18 por el vasta
go 37 del elevador 28, de la posicién figurada en la figura 2,
donde la leva 3 6 4 estd en reposo hasta la posicién en que el
saliente 36 de la carretilla, tropieza contra el tormillo 20,
Este vastago de elevador 37, aterrajado en su extremo es prolon
gado por un tubo 2§ atornillado al vastago y bloqueado por una
contra-tuerca 39, dicho tubo 38 estd unido por un eje 40 a la -
carretilla 29.

El dispositivo de centrado funciona de la siguiente for
ma: una leva 3 6 4, que estd en la posicién de reposo represen
tada en las figuras 2, 3 y 4, alimenta el elevador con objeto
de que su vastago 37 se desplace hacia la izquierda de las fi-
guras. De esta forma, el vistago arrastra en su movimiento la
carretilla 29 que se desliza sobre los railes 17 y 18. Esta ca
rretilla 29, por medio del alabe 31, arrastra igualmente hacia
la izquierda el soporte 32 de la leva de centrado. Cada varilla
del soporte 32, en forma de escuadra, pasa por encima del rodi
1lo 26 6 27 que permanece en la misma posicién hasta el momen-
to en que el rodillo tropieza contra el borde 35 y el movimien
to de traslacién de la carretilla prosigue, el soporte 32 estd
obligado a bascular a 90° llevando asi a la leva 3 6 4 en posi
cion vertical (figura 5). El véstago 37 del elevador prosiguien
do su movimiento de traslacidn rectilineo, continlda arrastrando
el soporte 32 y la leva 3 6 4. Para cada dispositivo de acciona

miento de una leva del tipo 3 este movimiento dura hasta que el
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tornillo tope 20 entra en contacto con el tope 36 de la carreti
lla. La posicién méxima de avance de cada ventosa 3 es preajus-
table por cada tornillo 20. Para las levas del tipo ﬁ, los to -
pes 20 estan suficientemente separados y el movimiento prosigue.
Ias levas 4 entran primeramente en contacto con el borde de la
hoja de vidrio; continian avanzando llevando la haja de vidrio
delante de éllas, que es arrastrada hasta que entra en contacto
por el borde opuesto, con lgs levas del tipo 3 ya levantadas. -
As{ cuando las levas del tipo U4 han terminado su avance, la ho-
ja de vidrio 2 se encuentra;perfectamente centrada en el plato
1 de la maquina, en concordéncia con el escantilléon 5. En este
momento, un drgano sujetado;, no representado, porque sale del
cuadro de la inveneidn, sujéta la hoja de vidrio 2 contra el =~
plato 1 de la miquina a finide mantener firmemente en su sitio
durante el proceso de amolaéo de sus aristas. En este instante
todas las levas 3 y & comiegzan sinerdnicamente el regreso a su
posicidén de reposo a fin deigejar el campo libre a la rueda. Es
te movimiento de regreso tiene lugar alimentando en sentido in-
verso los elevadores 28. Sué vastagos 37 se desplazan hacia la
derecha de las figuras. Losésoportes 32 y las levas 3 y & se se
paran de la hoja de vidrio. Cada varilla -del soporte pasa por
encima del rodillo 26 & 27 que se sitha enfrente de éste. Des~
pués, cuando el rodillo 26 & 27 tropieza con el borde 34 de la
varilla del soporte, el movimiento de la carretilla 29 obliga al
soporte a bascular a 900. llevando asi a la leva gque lleva en po
sicidén de reposo.

Las figuras 6 y 7 describen otra forma de realizacidn del
dispositivo segin la invencion, cuya obstruccidn en el planc ho
rizontal es menor. Una bancada fija 52 esta asentada por su apo

yo il en el escantillén 5 por medio de tornillos 45, de los que
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uno solo esta representado en la figura 6. Este apoyo E& com=
prende dos brazos verticales idénticos 46 & 47 que estd uno en
frente de otro, que llevan cada uno dos rampas de conduccidn
48 y 49; las rampas estin formadas por una abertura practicada
en los brazos 46 y 47. Por debajo del apoyo L4k, estéan fijos =~
dos brazos 51 y 52, entre los que estd montado, por medio de
tornillos 53 sujetos por contra-tuercas 5%, un elevador 28.
Egtos tornillos comprenden en sus extremos unos pernos
cilindricos que se enganchan en unos mandrilados 56 de una abra
zadera 57 rodeando el elevador 28, dejando asi dicho elevador
libre de pivotar entre sus brazos soportes. Bl vastago 37 del
elevador atraviesa el escantillén 5 por un agujero 50; el vas-
tago tiene en su extremo una parte aterrajada que se atornilla
en un tubo 38 por medio de una contra-tuerca 39. El vastago 37
transmite el movimiento imprimido por el elevador a la pieza
soporte de las levas de conduccidén por medio de tres dobles-
bielas que se prolongan. Cada doble-biela esta compuesta de dos
bielas idénticas, una enfrente de otra, y tienen el mismo movi
miento. La biela doble 58, 59 esta, de un lado, montada de for
ma que pivote alrededor del eje 41, que tiene el adaptador 38
del vastago del elevador, y de otro lado, montada de forma que
pivote sobre el eje 61 llevado por dos bridas 46 y 47. Esta do
ble biela 58, 59 estid unida solidariamente a la doble biela 62,
63 que se prolonga por el nicleo 60. Cada elemento 62 6 63 de
esta biela doble 62,63 se articula con uno de los elementos -
66 6 67 de la biela doble siguiente 66, 67 alrededor de un eje
64 6 65. Los dos elementos 66 y 67 de la biela doble 66, 67 -
llevan en su otro extremo un eje comin 68 sobre el que se arti
cula la pieza 69, soporte de una leva de conduccidn 3 6 4. Ca-

da extremo de este eje _6_§ estd provisto de un rodillo girato -
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rio 70 6 71 que circula sobre la rampa de guia Eg. Otros rodi-
llos 72 y 73, que cooperan con la doble rampa de guia, que gi-
ra alrededor de otros ejes 74 y 75 montados sobre el mismo so-
porte 69. Como se ve en la figura 7, todos estos ejes son para
lelos y se mantienen-en su sitio por unos medios cliasicos en
mecanica tales como, por ejemplo, abrazaderas de clips. El so-
porte 69 lleva de una parte una leva de guia 3 &6 4 que compren
de un niicleo central 11 y un manguito 12 de materia pléstica
apropiada, y de otra, un tope ]_@_ destinado a cooperar como se
explica a continuacidn, con un tope 78 fijo, solidario de las
dos bridas &_6_ Yy _l}_'_?_, mantenido en su sitio por una contra-tuer-
ca 77. El extremo de este soporte 69, opuesto en relacion al
eje 7%, al que lleva el eje 68, esta unido por un resorte 80 a
la biela 66, 67. la rampa de guia 49 comprende en su extremo
izquierdo, segin la figura 6, una arandela 79 en forma de eir-
culo de didmetro equivalente al de los rodillos 72 y 73.

El sistema funciona de la siguiente forma:

Las levas 3 y 4 estdn en posicidn de reposo paralelas al
plano de la hoja de vidrio, alimentan los elevadores §§ con ob
jeto de que sus vastagos éZése desplacen hacia la parte infe =~
rior de las figuras. En estéf posicidn los rodilles 72 y 73 se
encuentran completamente alc':jados en las arandelas 79. Al des-
cender los véstagos 37 accionan el conjunto de las dobles bie-
las 58, 59; 62, 63; 66, 67, que actian asi sobre los soportes
69. Estas lanzadas de un lado por las bielas 66, retenidas en
su otro extremo por el resorte §Q, comienzan primero a bascular
pivotando alrededor de sus rodillos 72 y 73, siempre alojados
en las arandelas 79. Al pivotar traen las levas 2:& & una posi
cién activa, perpendicular al planc de la hoja de vidrio 2. Los

elevadores 28 prosiguen su asccidn, continlan accionando sobre
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los soportes 69 por medio de los sistemas de bielas. Bsto pro-
voca la salida de los rodillos 72 y 73 de las arandelas 79. Los
rodillos 70 y 71 se deslizan sobre las rampas 48 y los rodillos
72 y 73 sobre las rampas 49 y particularmiente a lo largo del -
borde superior de la rampa, los soportes 69 son-arrastrados ha-
cia la derecha en la figura 6, segin un movimiento de traslacién
rectilineo. Para las levas del tipo 3 este movimiento se prolon
ga hasta que los topes 76 y 78 se pongan en contacto. Para las
levas del tipo 4, los topes 76 correspondientes estan suficien-
temente retrasados para que el movimiento se prolongue. Las le~
vas 4 encuentran primeramente el borde de la hoja de vidrio des
pués continfian avanzando lanzdndola delante de éllas, y ésto has
ta que vuelve a ponerse en contacto por el borde opuesto con =
las levas del tipo 3, previamente levantadas en posicidén de tra
bajo como se ha descrito en relacidn con la figura 1. Cuando -
las levas del tipo 4 han terminado su avance, la hoja de vidrio
2 =e encuentra perfectamente centrada en relacién al escantilldn
5 sobre el plato 1 de la miquina, el ajuste de los topes 78 ha
sido efectuado justamente con este objeto. Cuando la hoja de vi
drio estd centrada, un érgano sujetador, no representado, pues
sale del cuadro de la invencién, sujeta la hoja 2 contra el pla
to 1 de la méquina, a fin de mantenerla firmemente en su sitio
durante el proceso de amolado de sus aristas. En este instante,
todas las levas del tipo 3 ¥ 4 vuelven sincronicamente a su po
sicidén de reposo, a fin de dejar libre a la rueda 6. Este movi
miento tiene lugar alimentando los elevadores 28 con objeto de
que sus vastagos 37 se desplacen hacia la parte superior de las
figuras; asi los soportes 69 vuelven a su posicidén de partida ¥
las levas de guia a su posicidn de reposo.

NOTA
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En resumen, la presente patente de invencidn se contrae
a las siguientes reivindicaciones:
18,- "Dispositivo de centrado de hojas de vidrio sobre el pla
to de una miquina', caracterizado porque comprende: unz
serie de levas de centrado que se ponen en contacto con la ho-
ja de vidrio en diversos sitios de su periferia; unos drganos
motores, tales como elevadores asociados a unos elementos de -
unidén méviles que accionan dichas levas de centrado y las traen
a una posicidn de reposo practicamente paralelo al planc de la
hoja de vidrio, separada del eje del plato y escamoteada bajo
este plano en una posicidn de trabajo mis proxima al eje del -
plato y perpendicular a este plano; unos elementos de guia fi-
jos y unos elementos de guia mdviles que cooperan para conducir
el basculamiento y la traslacidn de las levas; unos medios de
ajuste de la posicidn de avance extrema de las levas de centra-
do.
28,~ "Dispositivo de centrado de hojas de vidrio sobre & pla-
to de una miquina', segin la reivindicacidn 12, caracte-
rizado porque los elementosrde guia fijos comprenden al menos
un rodillo tal como el que ileva el bastidor y porque los ele =
mentos de guia méviles constituidos por la o las piezas soporte
de una leva de centrado, presentan dos rampas que cooperan con
el o los rodillos que hacenientre éllas un angulo igual al gque
bascula la leva para pasar de su posicidén de reposo a su posi-~
cidn activa.
22,- "Dispositivo de centrado de hojas de vidrio sobre el pla
to de una miquina', segin la reivindicacion 22, caracte-
rizado porque los bordes y elementos de,guia mévil hacen entre
si un dngulo de noventa grados.

ha, - "Dispositivo de centrado de hojas de vidrio sobre el pla
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to de una miquina', segun la reivindicacidn 12, caracte
rizado porque los drganos de unidn méviles entre el elevador y
el soporte estan constituldos por una carretilla que se desli-
za sobre dos railes solidarios del bastidor fijo.
58,- "Dispositivo de centrado de hojas de vidrio sobre el pla
to de una maquina", segin la reivindicacidn 12, caracte-
rizado porque los elementos de guia mbéviles estan constituidos
por, al menos, dos rodillos llevados por el soporte de las le-
vas de centrade y cooperan con, al menos, dos rampas de guias
rectilineas llevadas por el bastidor fijo; el soporte que bas-
cula alrededor, al menos, de un rodillo.
69.- "Dispositivo de centrado de hojas de vidrio sobre el pla
to de una méquina", segin la reivindicacién 52, caracte~
rizado porque la rampa de guia, que coopera con el rodillo al-
rededor del cual bascula el soporte, comprende una srandela en
la que este rodillo puede venir a alojarse.
78 .- "Dispositivo de centrado de hojas de vidrio sobre el pla
to de una méquina', segin la reivindicacidn 12, caracte-
rizado porque los drganos de unidén méviles estan constituidos
de bielas.
828,- "Digpositivo de centrado de hojas de vidrio sobre el pla
to de una miquina", segin la reivindicacion 73, caracte-
rizado porque el extremo del soporte opuesto en relacidn al =~
eje que lleva el eje, estd unido por un resorte a la biela.
98 ,~ "Digpositivo de centrado de hojas de vidric sobre el pla
to de una mdquina', seglin una cualquiera de las reivindi
caciones precedentes, caracterizado porque los medios de ajus-
te de 1la posicidn de avance extrema de las levas de centrado
comprenden, llevada por una pieza mévil unida a dicha leva de

centrado, un tope mévil que coopera con un tope fijo llevado -
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por uns pieza fija, uno de estos topes es ajustable.

102,.- "Dispositivo de centrado de hojas de vidrio sobre el pla
to de una mAquina", segin una cualquiera de las reivindi

caciones precedentes, caracterizado porque las levas de centrs

do estén constituidas por un niicleo central, rodeado por una

ebrazadera de materia plédstica apropiada para no dafiar los boxr

des de la hoja de vidrio.

112,~ "DISPOSITIVO DE CENTRADO DE HOJAS DE VIDRIO SOBRE EL PLA
TO DE UNA MAQUINAY, segin queda escrito y reivindicado -

en la precedente memoria y nota reivindicatoria, que consta de

14 pdginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

dedrid, 3 MAR. 1970
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