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« PATENTE DE IMKCIO)! -

que por veinte aflos para Espnﬁf, se solicita a favor de la fire
ma: TRANSCODAN, SVEN HUSTED-ANDERSEN, de nacionalidad alemana -
residente en LENSAHN/HOLST (Alemania), por: YPERPECCIONAMIENTOS
EN _VALVULAS DE VARIAS VIAS u_g} APARATOS CLINICOS, APARATOS QUI

MICOS Y SIMILARES EQUIFADOS Cgf; TUBGS FLEXIBLES®,

= Memcria Descriptiva «
La invencifn concierne a clertos perfecciemaaientos -

en vilvulas de varias vias para aparatos clinicoes, aparatos quf
nicos o similares, equipados con tubos flexibles talos ceo, =
principalmente, aparateos para infusiones y aparatos para trange
fusiones.

' Se conocen vilvulas de varias vias de efte tipo, cene
formadas en general come vilvulas de machos Estas vilwulas sew
utilizan, por ejemple, en combinacifn cen eaté'teres; cenectados
a un paciente y que han de servir para su unifn cpcional a dise
tintos aparatoss Asf, por ejemplo, por sdedio de una vilvula de=
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varias vias se pueden encontrar conectados al cfteter una céaara
de goteo, un tmimetro u otros dispositivos. La vilvula de va =
rias vias se conecta tambidn, por ejemplo, a un dispositivo para
la aspiracifn de sangres, de tal forma que el citéter pueda sere
vir no sélo para la mediclién de la presifn sanguinea, la adainis
traciin de soluciones o similares, sino también para la extrag -

clifn ge sangre.
Las vilvulas de varias vias son necesariax también pae

" ra otros fines dentro de la técnica de 1z medicina o, por ejem =

plo, en el laboratoriec quimico o fisicoe Las v&l vulas de varias
vias pusden estar campuestas de diferentes materiales tales como
metal, plfstico o similar. Asf, por ejemplo, se conoce una vilvu
1la de varias vias en forma de vélvula de macho, cuya caja eatf =

- péalizada con un material pléstico como o1 plipropileno, mientras

que el mache estf hecho de un caucho compatible con la sangre =
(UsA 3750704). _

En las vilvulas de varias vias, en la férmula de vilvu
las de macho vilvulas de grifo o similares, existe el peligro de
deteriorar les compmentes ssnguineocs, ya que, dependiendo de su
posicibn, el cuerpo ds la vilwula mivil se proyecta dentro de la
seccifin de los canales de circulacila, por cuya rastin se formane
superficies de rebotamientes La circulaciln a través de los con=
ductow, por lo tanto no tienen lugar de forma favorable a la cip
culacifne Esto pueds dar lugar, por eemplo, al deterioro ds lose
componantes sangufneoss Existe también ol riesgo de que se produz
can fugas dn estas vilvulas ds varias vias, por desplazamieato -
dal machoe La esterilizacifn se debe llevar a cabo de forma cuie
dadosa, scbre todo si la vilvula de varias vias tiene que ser -
utilizada de nuevos La construccifn de estas vélvulas exige unae
precisifn relativaments elavada del ajuste de los-componentes -
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entre sf, en cusnto que &stos son relativamente complicadose En =
1a mfnipulaciin se debe vigilar que los distintos couponentes de-
las vilvalas de varias vfas ss separen uncs de otrose Lz falta de
estanqueidad y los puntos de fuga son peligresos en especial, pra
cisamento en los aparatos clfnices, camo consecuencia del riesgo-
de contaminacifn o el de embslis vinculado con estoe '
La invencifm pretends subsanar los inccavenientes de =
las vilwulas de varias vias de todos los tipes de comstrucciln co |
nocidos y apertar una vilwula de varias viss que, en primer lugar,
sea de construccién muy sencilla y econfmica, de tal forma que e
tas vilwvulas de varias vfas, en la medidz de lo posible, sean are
thenlos para usar y desechars Ademfs, la manipulacifn de estas vil
valas debe ser lo més sencilla posibles Bl riocsgo de la €alta dew
estanqueidad, tanto bajo depresifn como baje schrepresiln debe «
quedar exclufdo con segaridad de tal foma que los riesgoes descrl
tos resulten exclufdos por completo. Ni en la censtruecifn de lae
v&lwula de varias vias, ni tampéco en su utilizaciln doben exis -
tir dificultades delde el punto-de vista de 1a esterilidad de =
aquellae El interior de la vilwila debe ser favorable a 1a circu=
lacifn, debiendo ser evitadas en la medida de lo posible las su =
perficies de rebotamiento. ’
La invencifn consiste en que 12 vilvula de varias vias=
estf comstitufda en forma de varias pinzas para tubos ﬂgxibles,-i
combinadas en una caja, cuyos medies de apriets se encuentran uni
dos entre sf a cuys fin, siempre en una posicién de los nedios de.
aprietey al menos uno de les tubos flexibles esti coaprimido, vy «
en que los tubes flexibles estfn unidos entre s{ por medio de una
pieza de distribucifae La invencién, evita, en la zena del liquiw
do, los compinentes independientes méviles, susceptibles de expe-
rimentar una inclinacifu, un gire o movimiento similars En la zow
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na de la vilwula de vartas vfes ol lfquido es conducido dnicamente
a travis de los tubos flexibles por lo que, en cada caso, el cle-
rre de una tuberfa flexible sflo tiene lugar por coupresifm del -
tubo flexible correspondientes La falta de estanqueidad y todos -
los peligros vinculados con ésta no pe pusden producir en la vilw
vula de varias viase La esterilizacién no ofrece tipo alguno de =
dificultades, ya que la construccifn o la esterilizacifn de tubos
flexibles es sencillas Se evitan las superficies de rebote. La dis
posiciln y construccila de 1la vilwvula de varias vias es éxtresrdie
narismente sencilla. La vivula se coapone pricticssente de los tu
bos flexibles constitufdos como artfculos para usar y desechar, =
a cuye ?in 1a caja que contiene los medios do apriste puede ser =
utilizada do nuevos El 1fquido entre en contacto exclusivamente =
con los tubes flexibles, quedsmndo eliminado todo contacto con =
otros elementos cunstructivos. La cala con los medios de apriete-
puede ser fabricada con material pléstico barato, por ejemplo por
ol procediniento de moldeo por inyeccilu. No se Impone tipo algu-
no do requisito al material de la cujs ni medios de aprkete, en -
cuanto 3 12 resistencia quinics o a la tolerancia con la sangre o
sinilare

Una forma sencilla de realizacifn de la invencifn con =
siste en que con sxcepcifn de un tubo flexible, todas las tube «
rias flexibles son llevadas a través do pinxas para esta clan.,de
condnceiones, cembinadas en una caja. La forma de construcciln se
simplifica de forma notable, si los medios ds apriste combinados=
entre si forman un solo medicn deapristes En 8ste caso, 1z vElvaw
1a de varias vias se mcna Unicamente de una cajam a travéas dee
1a cusl se condusen las tuberias flexibles, y de un molo medio de

apriete. ,
" Se aporta una forsa de construcciln especialmente senci
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11a cuando las tuberias flexibles o las superficles de apriete de
1z cnja que aleja al medio de apricte corredizo se encuentran = -
dispuestas una junto a2 otras En ésbe'caso, 1a v&lvla de varias «
vias se campone pricticamente de una pieza para tubes flexibles
ensanchada, 1z manipulacifn es extremadamente sencillas .
La conforuacifn de la miperficie do apricte o del medio
de epriete pneds ser distinta, a cuyo fin ha de procursree qle =
siempre ‘en vna posicifn del medic deapriete, ze encuemtre ‘tlzplas{:_g
da una tuberfa flexible, mientras que las demfs o al menos una de
las otras se encuenta abiertas Una forma sencilla de eostruccifn

consiste a §ste fin, en que la muiperficic do apriete esti dotadz«

de escotaduras en zonas parciales. Estas escotaeduras se pueden = i
disponer escalenadamente, de tal forma que, por ojemplo, en una »
posicién del medic de apricte, uno o varios tubos flexibles se en
cuentren aplastados entre el medio do apriete ¥y la superficie dos.
apriete, nmientras que otro tuba ﬂecd.ble, aln:lado en 1a escobadite
ra, asqiva la compresibn, de f.bl forma que ol lfquido puede fludr
a trav8s de &stes Otra forma de comsbrucelfn consiste en que lose
tubos flexibles o algunos de ellos son llevades el exterier en zg
nas parclales, a través de pasos o escobaduras practicsdas en las
superficies de apriate. . '
El sistema de trabajo del medio de apriete o pinza puee
de ser distintos Asf, por ejemple, la pinza puede estar realizada
como pinza com medios de apriete corredizoss Una forma de realiza
cién sencilla de la invencifn de &sto tipo de construcciln consig
te en que al medio de apriete corredizo ss encueniran opuesbas vj
rias superficies de apriete, las cuales se encujntran alternadase
entre sf en distintas direcciones del medio de aprietes En Sste =
tipo de construccifm, para cada tubo flexible s”olo s& requieren~
superficies de apriete relativamente cortas, Otra forms de cons =
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trucelin conaiste en que al medio de apriete corredizo se oponen-
varias superficies ds apriets, las cuales estin equipadas con es-
cotaduras o pasos alternados entre sf en 1la direccifn de desplasza
miento del medio da apriete. Esta forma de construccifln se debe -
de escoger principalmente cuando se desean varias combinaciones =
de las posibilidades de clerre do las distintas tuberias flexi -~
bles.

Segfn otra forma mis de vealizaciln de la invencifn, y=
de conformidad con ésta, 1la vEvula de varias vias ofrece la posi-
bilidad de hacer la vilwula de varias vfas, de tal forma qued asu
ma al mismo tiempo la funcifn de una pinza de regulacibn, mediane
te la cual resulte posible regular el caudal de los liquidos en =
¢irculacién a través de la vilvula de varias vias. A tal efecto,=
1a superficie ds apriete o el medio de apriete puede estar realiw
xalla en forma conocida ge por sf para uno o varios tubos flexi =
bles, de tzl forma qus en distintas posicicnes del medio de aprie
te ss liberan d:héi.ntoa. tamailos de ssccifn del tubo flexible para
1a regulacifn del caudal en circulacién. Este tipo de pinzas es =
conocido, por ejemplo a través de las patentes DOS 2 242 53944, =
DOS 2 043 551, DOS 2 123 131.

Segfn otra forma més de realizacifn de la invencilm, 1a
viivula de vir:lu vians puede ser combinadz, por ejemplo, con un -
dispositivo con arreglo a la partente DOS 2242 539, de tal forma,
qus los medios ded guia del medio de apriete discurren paralelos-
a 1a muperficie de apriete, y la superficie de apriete del sopore
te do 1a piunsa o la superficie de apriete del medio de apriete eg
tén dotados de una ramurs en uno de los lados, cuya seccidn se mo
difica a través de su longitud, En éste caso, la ranura pueds es-
tar dispussta en la superficie de apriete del soporte de la pinzae
La pared lateral de la ranura, que se une a la superficie de aprig
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te, puede discurrir,ademfs, en fngule recto con respecte a ésta.
Tanbien ambas paredes laterales de la ranura pueden dicurrir pa=-
ralelas entre si. La pared lateral de la ranura, opuesta a la su
perficie de apriete, se puede encontrar alternada ademls hacia =
fuera con respecto a la pared lateral superpuesta del soporte de
1a pinza, formando un saliente. Para elle, la superficie frontal
inferior inclinada del saliente se proyecta en 1a ranuras Esta =
vilvula de varias vias tieme la ventaja de que, al misme tiempo,
est&'dotada de una pinza regulable, por Vnedio de la cual se ex -
cluyen las averfas que pueden producirse por la extrueifa en « _

frio de un tube flexible de material plistice. A éste vespecto,~

nos remitimos a las realizaciopes sefialadas en la patente DOS 2
242 539.Ae Sin embargo, la vilvula de varias v’ias conforme a =
1z invencién puede ser complementada también por medio de mna
forma de construccifm de la auéerﬂ.cie de apricte o de la pinza-.
tal y como se describe en las gatentas DOS 2 043 551 o POS 2 123-
131. . _ 

La forma de ccnstruc%i&: de 1a vilvula de varias vias

de conformidad con la invenci&i se dispone de una fomma especial

mente sencilla, cuande la supet%f:lcie de apriete de la superficie .
de guia del medio de apriete diacurre paralela, El medie de aprie
te puede ser conformado de distintas manerasy Una forma de conse

truccifn sencilla consiste en que ¢l medio de apriete esti cons

titufdo por un rodille de aprietes La superficie del rodillo de=

apriete puede ser astriada.

Otros detalles de la invencién se explican por medio «
de los ejempleos de realizacifn que se representan de modo esque=
mé&tico en el plano, en el cualg '

La figura 1 es una vista de un aparato clinico, dotado-
de una vilvula de varias vifas de conformidad con la invencifne
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La figura 2 es una vista en alzdo de una vélvula de va
rias viase

La figura 3 es uns seceifn, a través del plano YII-IIX
segin la figura 2. . '

La figura 4 es una seccifn, a través del plano IVeIV,~

.ngdn la figura 2.

La figura 5, es una vista frontalen la direccifmn de la
flecha P 1.

La figura 6 es una vista frontal, en la direccifn de -
la flecha P2 de la figura 2.

Y la figurs 7 ilustra varias sacciones A=A, B=B, CuC,~
de la #ilvula de varias vias, segin las figuras 1 y 2.

La tuberfa flexible de 1a cémara de goteo 1 do un apa=
rato para infusiones y la tuberfa flexible 4 del tonémetro 3 com
ducen a la vilvula de varias vias 5 conforme a la invencifn. Las
tuberfas flexibles pasan a través de la caja 6 y terminan en una
pleza 7 en forma de *Y*, desde la cual el tubo flexible 8 condu-
ce hacia un citetsr no dibujado. '

En la tuberfa flexible 2 se pueds encontrar dispuesto-
un dispositivo de regnlacifn, no representado, por ejemplo en -
forms de una pinxza vegulable, por medio del cual resulta posible
ajustar el caudal en circulacién. 7

En 1la caja 6 se encuentra alojado un rodille de aprie-
te §, desplazable en sentido longitudinal, con dus dos muiiones +
de eje 10 alojados en la ranura 1l. Paralelas a la superficies -
de gufa de las ranuras 11 se encuentran las dos superficies de =
apriete 12, 13, entre las que se encuentra dispuesto un tabique=
14 para una mejor guia de los tubos flexibles 2, 4. En la zona =
inferior de la caja 6, este tabique estf dotade de una prolonga=-
cibn 15, que se proyecta en la direccifn de la ramura 11, tenien
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do en =su posicifn extrema inferior una superficie de tope 16,
arqueada para el rodillo de apricte 9+ De &sta forma, se lmpide
la cafda de la superficie de apriete del lado frontal inferior-
17 de la cajae Por ¢l otro lado, la caja 6 e .t4 cerrada por una
superficie frontal 18, la cual sirve para aumentar su resisten-
cia mecinica.

La superficie de apriete 12 s8lo se prolonga aproxima
damente hasta la mitad de 1la caja 6+ La caja estf dobada a cone
tinuacién de un paso 10+ La superficie de apriete 1] se encuene
tra en la parte media de la cajae A ambos lados se unen los pa=
sos 20. BEn la zona del pasc 19 o de las aberturas 20a, 20b, los
tubos flexibles 2, 4 pl;\eden sobresalir o proyectarse hacia aba=
jo, fuera de 1la caja 6e

Para la introduccién del rodillo 9 se ha previsto en-
la parte superior de la caja un recorte 21.

En la posicién de méxbaje y trahsporte, el rodilloe se
encuentra en la posicién del plano AwAes Al rodillo de apriete =.
9 no se le opone ninguna s:perf:lcie de gpriete, por 1o que los«
tubos flexibles 2, 4 se puedon proyectar o scbresalir hacia aba
jo, y estin totalmente abiertos, como se ilistra en la figura -
7 A=As

Er la posicién del plano B«-B, el rodillo de apriete -
conprimido al tubo flexible 4 contra la superficie de apricte—
13, con lo que dicho tubo se clerrae Cuande el rodillo de aprie
te se encuentra en el plano C-C, ambos tubos flexibles, 2, § ==
resultan comprimidos y cerrados contra las superficies de mprie
te 12 y 13+« En la posicién del plano D=D, sflo se couprime el =
tubo flexibie 2, mientras que el tubo flexible 4 ae encuentra =
abierto por coapleto.

En lugar del rodillo de apriete § también se puede =
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aplicar una corredera o cualquier otro medio de apriete.

En lugar de los dos tubos flexibles 2, 4 representados,
también se pueden disponer mis tubos, como es natural, introduci
dos a través del dispositivo conforme a la invencién, con el fin
de constituir una vilvula de varias vias.

La superficie del plano de apriete 12 o5 lisa en el -
ejemplo de realizacifne. La superficie de apriete mantiene siem =
pre, en toda su longitud, la misma distancia con respecto a las-
ranuras 11, por lo que, al desplazar el rodillo, el tubo flexi -
ble 2 se cierra sienpre en &sta formas

En lugar del dispositivo de regulacifn independiente =
anteriormente citado, enchufado a través del tubo flexible 2, la
vilvula de varias vifas conforme a la invencifn se puede complemen
tar de tal forma que, por medic de la prolongacifm de la caja, 6
se prolengue también la superficie de apriete 12, para lo cual =
en ésta superficie de apriete 12 o en su arista se realiza una =
ranura, cuya seccifn se modifica a lo largo de la extensidn de =
1a ranuras De ésta forma, por medio del ajuste del rodillo de =
apriete 9 por encima de la posicifm D-D, de la figura 2, desplo=
zado hacia abajo, y en combinacién con 1a escotadura que se pro-
longa en la direccién longitudinal de la pinza, puede actuar co-
mo pinza de regulacibn.

REIVINDICACIONES
18,« Perfeccionamientos en vilvulas de varias vias para aparatos
clinicos, aparatos quimicos y similares equipados con tubos fle=
xibles, como por ejemplo aparatos para infusiones y para transfu
siones y para transfusiones, caracterizados porque 1la vilvula esg
té constitufda en forma de varias pinzas para tubos flexibles, -
combinadas en wna caja, cuyos medios de apriete estin unidos en-
tre si, a cuyo fin, siempre en una posicifn del medio de apriete
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al menos uno de los tubos flexibles se encuentra comprimido, y =
porque los tubos flexibles estén unidos entre s{ por medio de ue
na pieza de distribucifn.

28,=- PErfeccionamientos segin reivindicacifn 18, caracterizados-
porque, con excepeifn de un tube flexible, todos los tubes flexi
bles pasan a través de pinzas para tubos flexibles combinadas en '
una cajas ‘

32,« Perfeccionamientos segdn reivindicacifm 1 2, caracterizados
porque los medios de apriete unidos entre si forman um solo mg =
die de apriete. ’
48, Perfeccionamientos segin reivindicaciones 1 a 3, caracteri-
zados porque las tuberfas flexibles y superficies de apriete es«
tén dispuestas una junta a otra en la caja que aloja al medio der
apriete éimd:lzo.

584w Pérfeccimmientos sepdn reivindicaciones 1 a 4, caracteri=
zados porque las superficies de apriete estin dotadas de escotae-
duras en zonas parciales. ' ,
68 ¢= Perfeccionamientos segin reivindicaciones 1 a 4 caracteriza
dos porque los tubos flexibles, o algunes de elles, se conducen=
al exterior en zonas par\ciales:za través de pasos o escotaduras =
en las superficies de apriete."""

78.,« Perfeccionamientos segin reivindicaciones 1 a 4, caracteriza
dos porque al medio de apriete corredizo ze oponen variass supesr-
ficies de apriete, alternadas entre af en la direccién de despla .
zanmiente del medio de apriete.

83,« Perfeccionanientos segin reivindicaciones 1 ¥ 6, caracteri- ‘
zades porque al medio de apriete corredizo se oponen varias su ¢

perficies de apriete, dotadas de estotaduras o pasos, alternados
entre &f en la direccién de desplazamiento del sedio de apriete.

0%,« Perfeccionamientos segin reivindicacifn 1 a 8, caracteriza=
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dos porque la suparficie de apriete, o el medio estd acondicioma
do para algunos o varios tubos flexibles de tal foma que, en =
distintas posiciones del medio de apriete se liberan distintes -
tamados de secciln del tubo flexible para la regulacifn del cau-
dal en ciroculacibne

108 .« Perfeccimanientos segin reivindicaciones 1 a 9, caracterizg
dos porqus los medios de gufa del medio de apriete discurren pa-
ralelos 2 la superficie de apriete y oatin dotados en unos de sus
fados de una ramura cuya seccifm se afina a lo largo de la exten
sibn de la superficile de apriete.

11%,~ Perfeccimanientos segin reivindicaciln 108, caracteriza -
dos porgue la pared lateral de la ranura, que se une a la superw
ficie de apriete, discurre ea’Sngulo recto cm respecto a ésta,
128,« Perfeccionamientos segin relvindicaciones 19 y 11, caracte
rizados porque ambas paredesz laterales de la ranura discurren pa
rsdelas entre sf.

13%.~ Perfeccionamientos segin reivindicaciones 10 a 12, caractg
rizades porque la pared lateral de 1h ranura, opuesta a la super
ficie de apriete, se encuentra altsrnada hacia fuera con respecto
a 1la pared lateral superpuesta del soporte de la pinza, formando
un saliente.

148+« Perfeccionamientos segin roivindicacién 138, caracterizados
porque la superficie frontal inferior inclinada del saliente se-
se proyecta en la ranuras

15 - Perfeccimanientoz segin reivindicaciones 1 a 14%, caracte
rizados porque las superficies de apriste de la superficie de
gufa del medio ds apriete discurre paralela.

168, Perfeccionamientos segin reivindicaciones 1 a 15, caracte~
rizados porque el medio de apriete esti constitufdo por un rodi-
1lo de apriete.



178,«NPERFECCIOKAMIENTOS EN VALVULAS DE VARTAS VIAS PARA APARA-
IGS CLIRICOS, APARATOS QUIMICOS Y SIMILARES EQUIPADOS CON TUBOS
FLEXIIBLES".

Consta la presente memoria descriptiva de trece hojas
numeradas y mecanografiadas per una sola cara a las que se le -«

acompafia una de planos para su mejor comprenni&h%
' ’ ERLY
Madria, B3 MALT
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