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milimetros o de algunas decenas de milimetros, aglomerados con
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La presente invencidén se refiere a una

-

instalacidn para la preparacién, en continuo, de una mezcla !

N i

que comprende una carga granulosa;y/o pulverulenta aglomerada {

por un sistema aglutinante-endurecedor.7 {

Se aplica, en particular, en la prepa—§

racidén en continuo de una mezcla a partir de una carga inerte,

tal como una arena destinada mas particularmente a la fundicidn

para la realizacidén de moldes o de noyos, un producto refrac=
tario o abrasivo, un polvo de maArmol, una grava o cualquier

otro material de construccidén, estando la carga bajo la forma

de granos mas o menos finos, incluso de bloques de algunos

ayuda de un aglutinante mineral u orgéanico.

Se sabe que, en particular en el campo
de la fundicidn, para la confeccidén de moldes o de noyos, se
esth obligado a producir mezclas de materia a moldear compues-‘
tas de granos o de bloques de carga inerte (arena) aglomera=
dos por un aglutinante que confiere su plasticidad‘a la arena,
es decir que permite a esta 1ltima tomar una forma a una pre-
sion y conservarla. Un producto endurecedor, que garantiza
el fragﬁado de este aglutinante, es igualmente adicionado.

Estas mezclas arena-aglutinante—endurg
cedor son generalmente auto-endurecedoras cuando se eleva la
temperaturaj en algunos casos, son' incluso anto-endurecedoras
a temperatura ambiente cuando se asocia a un producto de endu-
recimiento acido una resina furanica, una resina urea-foxrmol,
una resina fenol=formol.

Actualmente, varias concepciones para
la separacion de tales mezclas auto-endurecedoras son puestas

en practica.
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~al1l{ con la carga una mezcla previa que a cnntinuacion se

-3

fn primer lugar, se conocen jnstalaciones
gue comprenden dos mezcladores continuos clisjicos de torni=-
S
llo lsnto, dispuestos en cascada. £l products endurscedor

es introducido en el centro del brimer mezclador para formar

conduce hasta un sagnndo mezcladur Bn cuyo interior desemboca -

un orificio para la introduccidn del aglutinants. lamezcla

final mezcla previa-aglutinante es realizada gn el interior

de este segundo mezclador. En virtud de que los dos mezcla-%
dores utilizados son aparatos en cuyo intsrior los prodﬂctod

mezclados prograsan muy lentamente, es frecuente qye se pr01

duzca, 8N el extremo del segundo mezclador, una polxmsriza—f
cidn parcial del aglutinante ya que el tiempo de caontacto i
I

entre el endurscedor y el aglutlnanta ha sido suf;clantemenﬂe
largo pata que sobravanga sste comienzo de fraguado. g
5si toda la masa mezclada no ha tenido sl
tiempo de recorrer toda la longitué del torniilo del segundg
mezc lador, antes de endurecer parcialmsnte, pgr una parts
es svidente que ello da una arena de malarcalidad y cuyas
propiedades mecdnicas son reducidas en un 20% aproximadaments,
y por otra parte, existe sobre todo un riesgo seguro de ver
averiarse el mezclador s{ o es descargado inmgdiatamante. :
tn saeginde lugar, 88 conocen instalacipnéa
que comprandén un mezclador cldsico de tornillo lento aéguido
darun tornille de dosificacidn a su vez seguido ds un mez-~
cladﬁr de cuba troncoédniba de éje.vertical, siendo 8l eje
portador de paletas que trabajan pof remocidn de la masa a

mezclar y estandc animado de un movimiento de rotacidn mds

rapido que el tornillo del primer mezclador. £n el primer

mezclador se realiza una mezcla parcial de.arena y de uno
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de los daos componentes delisistema aglutinanta-eﬁdurecador,5
sisndo introducidos los dos compansntes cxtadus por dosifi-
cacidn. A continuacidn, esta mezcla parclal d081f1cada por
el tornillo intermedio se introduqa en el mezcladaor terminal
5. de eje vertical al mismo téempo ﬁue al segunQﬁ componente
del sistema aglutinante—endﬁrecedor, introducido iﬁualﬁante
por dosificacidn, La mezclé final se obtiene por ramocién

de la masa en el interior del recinto estance constituido

. . |
por la cuba terminal troncocdnica. Cuande la mezcla 8s. ho-
t

10. mogdnea, se abre la chapaleta de vaciado de geta iltima cuba

y se conduce jnmediatamente la mezcla homogenea hasta el g

punto de moldeo. :
La patente francesa 2,033.644 describe una¥
instaléci&n de este (ltimo tipo. Es evidente gue, en virtud |
15. : de su construccidn, esta instalaci&n presenta dos inconve-
nientes mayores: en primer lugar, esta instalacidn trabaja

en discontfnuc, y ademds no puede ponsr en préctica, en cada

 tno de sus ciclos de trabajo, mas que un vo liimen de wezcla

homogenea limitado a la capacidad interior iitil de la cuba

20. terminal troncocdnica.

£1 campo de aplicacidn de esta idltima ins-é
talacidn estd por tanto limitado a la realizacidn de mezcla?
de un valimen peguefio o medic, del orden ds digz litros. Es-i
td perfectamente claro qua>dicha instalacidn rgsulta de unai
25.

manipulacidn extresmadamente delicada cuando es necesario

confeccionar un molde de mds de diez litros: pgr ejemplo,
X 3 ;

para realizar el molde de 3 m, lo que extremadamente frecueh-

te sn fundicidn, es preciso proceder a 300 operaciones suce-

sivas en discontinuo para multiplicar por 300 el vo liimen ds
30.

la capacidad itil del mezclador terminal y en definitiva para
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obtener el llenado de un molde cuyo volimen es 300 veces Sii-

perior al del mezclador terminal.

Ha sido precisado ademds que dicha insta-

~lacidn funcionaba en discontinuo: cilando los tres constitu~
yentas de la mezcla arsna-aglutlnante endnrecedor g realizar

han sldo sucesxvamenta lntruducidos, despues de la dosxflca-"

cidn para cada uno de ellos, para llenar el interiar del mez

clador terminal, los dispositivos de dosificacidn de los

tres constituyentes da la mezcla no alimentan ya durants la§

remocidn final el intericr de la cuba troncocdnica. Inversa-
mante, después del vaciado de la ciba terminal, y durants to

do el puriodo necesario para al llenado.de esta cuba por

alimentacién a partir de los dispositivos de d081F1caciun del .

los ires COnatituyentea de la’ mezclsa, gl mezclador terminal

-de sje vertical no-funciona, en el sentido de qué qira en

vacio,.

para remediar los inconvenientes de lés dos
instalaciones citadas, s8 ha Dropuesto’proddair las.mezclas
aplicando sn la parts terminal de las.instalaciones nn mez-
clador denominado "rapido" que puede trabajar en continuo,
daspués'de un cierto tiempo ds inercia, por remocidn de la
masa a mezclar. Tal mezclador "rapido™ comprende una cupa

de mezclado en cuyo interior gira, a mayor velpcidag que an

" la instalacién de la patente francesa 2.033.644, un drbol

central que llsva unas paletas,-La rotaﬁién de las palstas,
en la masa a mazclar, se efectua ya sea segin un eja hori-
zontal, en el interior de una cuba clllndrlca de eje horizon
tél gne confiere al mezclador rapido una aparigncia préxima
a la de un mezclador continuo cléﬁiﬁo, o bien segiin un 8je

vertical, en el interior de una cuba cilindro-cdnica de eje

i




vertical.

Todas estos mezcladores "rapldos" aiffngue
sgan del tipo de eje horlzpntal o vertical, aportan a difergn-
tes grados, tres ventajas ;usceptiblss de intpresara los fug-

5. didores: en primer lugar reducen las contingencias; a conti~

nuacidn garantizan una gran disminncidn o una casi supresidn

de las pardidas de arena; y por tltimo aseguran la realiza-

cidn de los moldes o de lod noyos con tiempos de fraguado d%
A ]
algunos seqindos, lo gue era imposible en las instalaclones

)
v

10. qite no comprenden mis que hezcladores cont{nugs clisicos de

tornille lesnto vy en las 1nstalac1ones que funcienan“en dis-

3

continuo del tipo de la descrlta en la patents Francasa n®

2,033,644,
. |
£l empleo de un mezcladar "tapido® ha condq

15. cido hasta el presente a é s técnicas diferantas. .

Se conoceq asi instalaciones compuestas poJ
dos mezcladores continuos qlésicos de tornillo lento, dis-
priestos en paralelo y que dassmbocan uno y otro sn el inta;
rier de un mezclador "rapido" del tipo}de e je vertical. £n

20. cada mezclador de tornillo lento, se prepara en continuo una

mezcla previa, de arena y de aglutinante an uno de ellos Vt
de arena y de endurecedor en el otro. A la salida de los mezL
cladores lentos, las dos mezclas previas homoggneas preparadks
por separado son conducidas y puestas sn contacto en el in-;

25. terior dei mezclador "rapido" para que haya as{ Fprmacidn dé
la mezela final. actualmente, las jnstalaciones del tipao

indicado permitén la preparacidn de la mezcla final ya sea

an discontfnuo (aparato "Fascold" de la firma BAKER=PERKINS

LIMITED), o bien’en cantinuo (aparato npacemaster" de la

30. firma FORDATH LIMITED). Todas estas instalaciones tienen sin’
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.,vertxcal tarmlnal. £n otras palabhras, tales instalac1ones Ng

'permxten mas quse una mezcla flnal heterogenea de doa mez -

-l

smbarqo en comin el mismo inconveniente: las dos mezclas
previas formadas por separado constituyen dos masas que san
demasiado importantes para poder ser mezcladas intimamente

gn un tiempo tan corto en el interior del mszalado; rap ido

glas previas homogeneas.

Igualments se conocen instalacionses qus
comprenden en su parte terminal un mezcladar Yrapido", de
eje horizontal o'vertical? que permite la incprporacidn

simulténsa del endurecedor y del aglutinante énfrente de la

zona de entrada de la carga. No hay por tantoen aste caso

tormacidn formacidn de una mezcla previa, efegtuandose la

mazcla final arsena + aglutinante +* awdurecedar durante una

i.
|

Fase inica en toda la longitud del mezclador Wrapido"., En- :

1

tre las numerosas instalaciones conocidas hasta el presente;
as posible citar el aparato “"Quick-set” de la firma SAPIC,
8l aparato nsand-Turb" de la firma STRONG~SCOTT que es un

mezclador rapide de eje horizontal, y los aparatos "Celectat

Flo" y “Centrl-Flo“ de la firma CE-CAST gue son mezc ladoTes

da eja horizontal para el primero Yy vertical para al segnndé
Todas estas instalaciones prgsentan sin !
)

smbargo en comin el inconvenients siguisnte: al ser introdus.

cido el endurecedor al mismo tismpo que el agjutinante, reac
ciona sobre el aglutinante antes inc;usb de sgr mezclado
{ntimaments con la arenaj; por consiguiente, en numerosas zor

nas donde cada vez el endurecedor ha reacciongdo local 'y

bristalmente sobre el aglutinante, ha sido dasﬁruida una gramn

parte del agintinante jntroducido. £En tales instalacionss,

as por tanto indispensable prever un &Xceso de aglutinante.

D ow
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Ahora bien este producto, que la mayoria de las veces es una
resina, es un producto gque, por una parte, es cada vez mas
oneroso y, por otra parte resulta cada vez menos disponible.
Esta perfectamente claro que se tiene por tanto todo -el inte—!
res en hacer de alguna forma gue se elimine este consumo acreJ
centado de aglutinante. '
La presente invencién tiene por objeto elimi-
nar todos los inconvenientes citados y, a este efecto, se pro
pone prdporcionar un procedimiento y una instalacibdn que per-
miten la preparacidn en continuo de una mezcla que, en pri-
mer lugar, no comprende ninguna fraccion polimeriza en el mo-
mento de su distribucidn, en segundo lugar es de una cantidad
volumétrica ilimitada, en tercer lugar es perfectamente hom-
genea,'en cuarto lugar permife uaa reduccidn notable del con-
sumo de aglutinante y asegura in€luso en la practica un con=-
sumo de aglutinante optimo, ¥y en%quinto ligar no mezcla en
calentante mas que una cantidad infima de carga a la vez, su-
primiendo asi totalmente la ineréia de la instalacidn en

cada una de sus detenciones. z
El procedimiento ée preparacién en continuo de
una mezcla de materias a moldear que comprende una carga granu
losa y/o pulverulenta aglomerada, por un sistema aglutinante~
endurecedor, consiste en que sé forma una mezcla previa inti
ma y homogenea por mezclado de la carga y de uno solo de
los dos constituyentes del sistema aglutinante-endurecedor,
y después porque se introduce en el interior de un aparato
de mezclado que trabaja en capa delgada el segundo constitu-

yente del sistema aglutinante-endurecedor para poner este

segundo constituyente en comacto con la mezcla previa, ¥




e fizey, e
?ém.,j\.
L& 5

dalgada durants algunos segundos, la mezcla previa y el se-
gundo constituyente y por ltimo, porque se evacna inmedia-
tamente la mezcla final hasta s punto de ntiiizac;én.

5. - En una primera variante de puegta'én pric-
tica dé este'prubedimiento, saréorma'al prehezclado'da la

carga y del primer constituyente del sistema aglutinante- |

endurecedor en el interior da un mezclador continuo clasico
. de tornille lento, despuéds ss condncé éste premezc laco hasté
io. el aparato de mszclado qus trébaja en capa de}gada, y daspués
se introduce el segundoc constitiyente del sistema qglutinanta—
andurecedor en el interior de ests (ltimo apa;ato'da'mezcla-
do que trabéja en capa delgada, para mezclarlg al premezcla-
do y realizar la mezcla final.
15, ' ' £n una segunda variante de pussta en préc-g
tica da seste procédimientn, s 8 forma 1 premezcladeo de la !
carga y del ﬁrimer constituyente del sistema aglutinante- i

endurecedor en sl interior de un primer aparato de mezclado

que trabaja 8n capa delgada,después se conduce sl premezclado
20, hasta uﬁ segundo aparato de mezclado que trabaja en capa del-
gada, y después se introduce el otro'constituyehta del sig=~
tema aglutinante-endurscedor en el 1nterlor dg este segindo
aparato de mezclado para mezclarlo a la mezclsg previa y rea
lizar la mezcla final. '
25, ' £n una tercera varlante de puesta en pric-
tica de aste procedimiento, sse Forma en el senc de un solo
" aparato deé -mezclado que trabaJa gn capa delgada, al pramez-~

clado de la carga y del primer constituyente dal sisteama

aglutinante-endurecedor, después el mezclado final adicinna

|
!
3
%
I

30, do al premezclado el segundo constituyente dsl sistemaaglut



lo.

15.

20

25.

3a.

blemente a mitad de camino entre la zona de incorporacidn

-10-

nante-gndurecedor, efectuandose la incorporacidn del primer
canstituyante ssnsihlemente a la entrada dsl aparato, es

decir en la zona por la cual la carga se introduce, y efec-

titdndese la incorporacidn del sequndo constituyents sensi=n

del primnr constituyente y la sélida'del aparato.

. . I
£n todos los procedimientos de puesta en prgc-
tica de la invencidn sxpuestos anteriormente, el aglutinant]
no esta en cantacto con el endurscedor mds que de uno a tres

. s [ '

sequndos, en el momento de la realizacidn de la mezcla final,
I

- i

cuando el premezclado se mezcla con el sagundo cnnstituyentq

del sistema aglutinante endurecedor en el seno deal inico o i
del (ltimo aparato de mezclads de la instalacidn que trabhaja
en capa delgada, La mezcla final es a continunacidn avacuadaJ

en contfnuo, hasta su punté de ntilizacidn, siendo sl tiempol
s |

1

de contacto de unoc a trsas gagundos entre el aglutinante y

el andurecedor demasiado cdrto para gue se pueda prodicir unag
polimerizacidn del aglutinants. ;
: I
Se hace fAotar ademis que el procedimiento ;

'
¥

de la invencidn permite un 'trabajo en continuo: cuando las

cantidades respactivas de carga inerte, de aglptinante y de

endurecador han sido definidas en funcion de la mezcla Fina%
) 1

a realizar, basta alimentar en cont{nuo, ssgrin dosis precisab,

81 mezclador que trabaja en capa delgada a partir destos

tres cnnstitnyentes (por esjemplo, premszclado de la carga
y del endnrecedor pr una parte y aglutinante por otra), la
que implica que el mezclador que trabaja en capa delgada
de la instalacidn funciona en contfnuoc. Se obsarva iqualment%
que, puesto que los tras constituyentes de la mezcla a reali%

zar alimentan la instalacidn seqgtin cantidades dosificadas pre=«
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final a realizar. Ene fectao, se sabe que la cantidad conte-

-1]-

cisas, se conoce parfectamente el vo ltimen de materia a mol=-
dear proporcionade por ssequndo por este mezc lador tsrminal.
por consigniente, la cantidad volumétrica de una mezcla
en proporciones bien definidas que se puede pgner en prgctic
para llanar un molde o un noyo de fundlCth as 1lim1tada'
basta de jar Funcionar la 1nstalac1on durante un tiempo bien |

dasterminado para obtener, a la salida del mez¢lador tarmlnaj,

una mezcla homogenea proporcionada en continug, de un vo L~
men per?ectamente conocido,que puedérllenar la capacidad de
un. molde o de un noyo cuyo volimen ftil a llemar habra per-i
mitido dafinir por simple célcplo el tiempo dg fungionamien
de la instalacidn,
£l.procedimiento segin la inyencidn present
por tanto dos'vgntajas_importantes sobre el procedimiento
descrito en la patente Francesa 2.033.644, Adgmis, se ra-
cuerda que el m;zcla&or terminal preconizado por la téenica

descrita en esta tltima patenfe @s un mezcladgr gue trabaja

o o et s e —

por remocidn ds la mdsa. Este mezclador gira en vacio en
determinados momentos y en otros e@s alimentadq de consti-
tuyante predosificado. Cuando todos los cqnstituyaqteé han

sido introducides sn si mezclador terminal, no es ya posi-

ble modificar la calidad de la mezcla de materia a mo ldear !

a distribuir,

El procedimiesnta sagln la invancién permite

por el contrario una adaptacidn inmediata seqiin la mezcla

nlda 8n cada 1nstante por el mezclador terminal de la insta-+’

lacidn es infima puesto que la mezcla trabajadp progresa

en el interior de este mezcladqr bajo la forma de una capa

delgada dispussta en la perifsria de la cuba. Por este motiJo,
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ja inercia del mezclador es suprimida totalmente, merced al’
principio del trabajo en capa delgada, y toda modificacidn |
de la proporcidn de uno de los constituyentes se traduce !
inmediatamente en una modificacidén de la mezcla homogensa E
proporcionada por el mezclador. Par consiquiente, daspuds i
due ha sido proporcionada 1nna mezcla saqiin pryporciones bieg
definidas de carga in<rte, de aqintinanta y de endurecedor,é
es siempre posible modificar simplemente la dosis de al mB-!
nos uno de los tres constituyentes citados para realizar otra
mezcla, homogenea, destinada al llanads de otro molde o de !
otro noyo. Esta operacidn s ignalmente sfectyada en a)ntf-!
nuo. Fs cldsico por ejemple comenzar sl llenado de un molde%
de una mezela rica en aglutinante y después terminar el 1191

nade de una mezcla pobre en aglutinants. £l procedimiento i

de la invencidn permite realizar tal pperacidr, sin que sea

necesarioc datener la rotacidn del mez«:lador: gnando la mezcla

cica en aglutinante ha sido introducida en cantidad suficien=-

te an el moldse, se r aduce simyltaneamente la cantidad de
aglutinante y la cantidad de endurecedor a intreducir y por ;

consigniente se obtiene de inmediato a la salida del mezcla-
; i i

dor que trabaja en capa drelgada una mezcla pohkre que termiﬁa-
i

r4d por llenar el molde.

5e observa ignalmente que puesto que las

masa, de premezclado, por una parte, y del segundo constitu=

yente del sistema aglutinante-endurécedor por ptra, qne deba%

_mezclarss fntimamente en un tiempo muy corto en al interior

del mezclador qbe trabaja en capa delgada, son por su parts

1
]
]
|
1
!
- I3 3 l
{nfimas, no hay dificultad alguna para mezc larlas y por conﬁ
!
siguiente la mezcla final realizada es a st vez homogenea. |

i

pPar t1ltimo se precisa el procedimignto se~ '
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gin la invencidn implica preferentemente la mezcla rrevia
de la carga inerte vy del endurecador, Por este motivo, el

premezclado de carga y del endurecedor que se forma es homo <

genea, es decir que en ninguna zona de ests premezclado exige

te una cantidad demasiado importante de endurecedor siiscep-
tible de reaccionar, para destruirlo brutalmente, sobre sl ;

-~aglntinante mezclado posteriormente en capa dgelgada. E1 '
procedimiento segiin la invencidn limita por tanteo el emplgo}
en cantidad desproporcionada de aglutinante pyesto gue este!

componente s8s, en su totalidad, e xplotado con fines de aglo

. & s
meracidn ds la carga inerte.

SRDIVEIN J.

En las tres variantes de puesta en practica

i
del procedimiento expuesto anteriormente, es avidente qgue 1la
1

|

tercera variante es la gue se explotard prefersntemente

piesto que limita la instalacidn a un solo mezclador gue

trabaja en tapa delgada. E1 emplec de un soloc mezclador li-

mita, naturalmente, el volimen o espacio de la instalacidn |
as{ como los gastos a crever para su rsalizacidn, i

£l procedimiento de la invencidn se aplica

7

a la preparacidn en contfnuo de todas las mezclas de materia
|

a moldear; los campos de ntilizacidn son por tanto variados:
fundicidn, industria refractaria, construccidn, industris
del acabade y del pulimento de piezas trabajadas; las cargas
que podrdn mezclarse son ds forma ilimitada: la arena, los

pradiuctos refractarios, caramicas o abrasivos tales como las!

cargas aluminosas, la cromita, la olivina, o incluso un polvp

de mdrmol, una grava v en general cualaunier material de cons-!

truccidn,

La presente invencidn tiene igualmente por |

1
objeto una instalacidn que permite la puesta en practica del
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procedimiento antsriormente definido gue se cgracteriza por-
i

que comprende en su parte esencial un aparato de mezclado

que trabaja en capa delgada, aparatoc gue comprende: a) me-

dios para la introduccidn y/o la formacidn por mezclado del

del sistema-aglutinante~endurecedor, b) medipos para la in-
trodiiccidn de materia separada del senundo constituyents del

sistema aglutinante-endurecedor, c¢) medios para.la -adicidn

y 8l mezclado de este sequndo constituyente al premezclado,g
y d) medios para la evacuacidn inmediata de la mezcla Finalg
i ¢
obtenida despuds del mezclado {ntimo y homorenso, durante ;
alguﬁos saqundos, del segundo constituyente y del prémezélado;
Tn wna primsra variante de raalizacion? eli
aparato de mezclado gue trabaja'an capa delgada comprenqe i
medios para -la introducecidn del premeéclado de carga Yy del'iv'
primer constituyente del sistema aqlutinahte;endurecedor ;
y esta precedido por: a) un mezc lador contfnu& clisico de
tornille lento en cuyo interior se realiza el premazclado,
y b) medios para'conducif inmediatémente el premezclado dei
mszéladcr del tornillo lento hasta el intsrior del aParato
de mezc lado que't;abaja en capa delgada, en cuyo seﬁo sera
mezclade al segundo constituyehte del sistema gglutinante-
endurecedar para realizar el mezclado final.

En una segunda variante de raglizaéién, el
aparato de mezclado que trabaja en capa dalgada'comprende
medios para la introduccidn del premezclado de carga y del
primsr constituyente del sistema églutihanta-endureqedor y
@std precedido por: a) un primer aﬁarato de mezclado, gne

trabaja igualmente en capa delgada, en cuye interior ss rea-

liza el premezclado y b) medios para conducir gl premezclado
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del primere al sequndo aparatc del mezclado que trabaja sn

capa delqada, f

Fn una tercera variante de realizacidn, elg
aparato de mezclado que trabaja en capa delgada comnprende
medios para la formacidn por mezclado del premezcladn de
carga y del primer constituyente del sistema agIntinante-~
endurecedor y comprende: una entrada para la carga, ina sali?
da para la mezcla fimal realizada en el seno del aparate, un
primer orificio para la incorporaci&n dal primer constituyens
te del sistema aglutinante-endurecedor, situado prefesrentamap
te cerca de la entrada del aparato, y un sagunio orificio
para la incorporacidn del segundo constituyente del sistama

|

aglutinante=-endurecedor, alsjado del primsr orificio vy sitna=
do prefarentamente a mitad de camino entre el primer orificib
y la salida dai_aparato. »

£n una forma preferida ds realizacidn, el

orificio de incorporacidn del primer constituyente dal siste-

ma aglutinante-endurscedor, en sl interior de un orimer mezcla-

v
i

dor o en el interior del aparato de meszclado gue trabaja en
capa delnada, gstd alejado del orificio de incorporacidn del-

ssqunao constituyente del sistem aglutinante—endnrecedor pres
visto en sl interior del aparato de mezclado qus ﬁr;baja en
capa delgada colocado ya sea en la parte terminal ds la ins-;
talacidn o bien solo en la instalacidn, de tal modo que la
homogenaidad del premezc lado obtenideo por mezclado de la carda
y del primer constituyente, sea sensiblemsnte igual a la ne=;
cesaria para la formacidén de la mezcla final dsfinid; gntre

al momento en gue se adiciona el segundo constituyente al Dré-

mezclado, dispussto en el interior del aparato de mezclado

que trabaja en capa delgada, y el momento en que la mezcla
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final es evacnada del aparato. :
Cn todas las instalaciones desgcritas mas
arriba, afinque comprendan un primer mezclador, lentg o gue
trabaja en capa delgada, seqgnido de un mezcladqr terminal qus
trabaja en capa delgada, aiinque se compongan clusivamsnte .
de un solo mezclador que trabaja en capa delgaga, sea rsalizai
en un primer tiempo una mezcla homogenea de argna y de uno ;
s+lo de los dos constituyentes del sistema aglutinante-andure-
cedor y despué€s en un segundo tiempo la mezcla final adicia-i

nando al premezclada, en un tiempe muy corto de algunos se=

gundos, al sequndo constituyente del sistema aglutinante-endi

—

1
recedor. :
.
Como regla general, y por Tazones que sgran!
nlteriormente desarrolladas, se realizard el premezclado por

mezclado de arena y de endurescedor, y por consiguiente es i
el constituyents aglutinante el que serd adicimpado en ﬁltim&
i

lugar para formar el mezclado final en el sens del mezc ladar
1
nue trabaja en capa delgadal Al ser mezclade el endurecedor
a la carga de arena para formar un premezclado homogensa,
es evidente gue se avitan los inceonvenisntes mencionados an- |

teriarmente gue consistfan en proyectan simultdpneamente el

endurecedor y 8l aglutinante sobre la arena, lo que provocaba

infaliblemente reacciones locales y bruscas del producto agre-
sivo gue es el endurecedor sobre el producto nentro que es eﬁ
agiutinante, de ah{ una destruccién de una cierta cantidad
de aglutinante y la necesidad de introducirlo en exceso en

la instalacidn de mezclado para qua la aglomeragidn de la

carga fuera correcta.

£En las instalacionss ds la invencidn, el

i
agtutinante es adicionado en iiltimo momento, y muy rapidamenth
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al premezclado al cual se mezcla intimamente para propercionar
la mezcla final sin que haya destruceidn de resina. Las cifras
gque saran ademas proporcionadas a titulo comparativo permite%
comprohar que el consumo de resina utilizada durante la pnea%
ta en prictica de las instalaciones segin la invencidn as

reducida en la prictica a su cantidad dptima. {

£n una realizacidn particnlarmente ventu-

josa, el aparato de mezclado qghe trabaja sn capa daigada,
e constitnye la instalacidn o gne forma la parte terminal

de la instalacidn, comprende: una cuba externa, un arbol cen=

tral homotético de la forma interior de la cuba, de gran i
§

mensidn relativamente a la capacicdad interior de la cuba para
a s s [4 » .
no dejar subsistir mds gue un pegnefio espacio anular, giran-

do el 4rbol a una gran velocidad y siendo portador de marti-

1los que viensn a ras y a lo largo de la superficie interior
de la cunha, no estando los martillos en contacto con la masa
a mezclar mds que por su borde extremo a fin de favorecer al’
trabajo en capa delgada y limitar al maximo el ve Lidlmen de la,
masa tratada en la cuba de mezclado, En virtud de gne el {r-z
bol central ocupa un volimen muy importante en gl interior do
la cuba de mezclado, y de que ademie este arbel central gira,
a gran velocidad, se forman turbulencias, corrientes de aira,
que llevan naturalmante las matsrias a mezclar hacia la pe-
rifaria de la cuba. Se ve por tante que por esta coastruccién
'

se favorece la formacidn des uwna capa delgada, es decir por

tina wspecis de pelfcnla sobre toda la suparffcia interior dse

la cuba de mezclado. Las turbulencias por una parte y el con

tacto repetido de los bordes extremas de los martillos sobre

[P

la masa a mezclar por otra, provacan un mezclado mny intenso .

de las 'aterias a mezclar dejando a la-vez a estas tiltimas
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tajo la forma de una simple capa gue recubre regularmente la

pared interior de la cuba de mrzclado.

En dicha realizacion, los martilles estan
inclinados para formar un paso de tornillo u hélice apto para
condicir la masa trabajada en capa delgada desde la entrada
hacia la salida de la cuba da ﬁezblado. la rotacidn dal ar-

bol cantral hace, consecuentemsnte, avanzar pragresivaments,

y segiin una velocidad reqular, la masa mezclada desde la en~

OO SR .

trada hacia la salida del mezclador por simples contacto von
al borde extrama de los martillos sebre la masa a mezclar.

£n una instalacidn preferente, los martiiles

astidn dispuestns recubriendo todo lo large el drbol central

de modo a barrara toda la superffcie interior ds la cuba du-

rante la rotacidn del 4rbol. No sxiste por tantp zona alguna

anular de la cuba gne no sea trabajada por los martilles.

Fuesto gue al rascado de la}masa trabajada es efectuado re-
gularmente por los martilloé sobre toda la longitud de la cubg
i

4e mp zclado, no existe punto alguno donde la masa sea suacep—i

tible de estancarse, endurecerse y por tanto blpguear a la :

larga el funcionamients del mezclader que trabaja en capa dels
gada, de la invencidn.

£l arbol central as o bien un cilindro de

1

. . . P
qran didmetro para una cuba cilindrica en un apzrato del tipo,

gue trabaja seqdn un eje horizontal, o bien un tranco de cono |

de igual conicidad que la cuba troncocdnica en un aparato deli
tipo que trabaja segiin un aje vertical. Por este motivo, sl
poco e spacio anular dejado a lo largo de la cuba de mezclado
{

para la masa a mezclar es de un espesor sensiblemente canstan=

te. £l trabajo de rascado por los martillos se realiza de ma-'

nera regular en toda la longitud de la cuba y asi la mezcla
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formada en el interior de esta cuba y proporcionada a la sa-’
lida del mezclador gque trabaja en capa delgada, es necesia-

riaments homogdnea.,

Para comprender mejor el ohjeto de la pre-

ejemple meramente ilustrative pero no limitativo, unas formad
1
s s . ' . - i
de realizacidn de una instalacidn seqin la invencidn repre- |

sentadas sn el dibujo anexos, en sl que:
La figura 1 repraesenta una primera varian~:

te de instalacidn, compussta por un mezclador continuo cla-

sico de tornillo lentc seguido de un mezclador gue trabaja

en capa delgada de sje horizontal.
!

La fiqura 2 representa una sequnda variante

de instalacidn, compuesta por un mezclador continuo clésico
de tornillo lento sequido ‘de un mezclador troncocdnico ds eje

vertical, que trabaja en capa delgada,

i

Lta figura 3 rspresenta una tercera variants

de realizacidn de la instalacidn compuesta por dos mezclado-

ras que trabajan en capa delgada dispuestos en cascada.

La figura 4 repressenta una cuarta variants

de realizacidn de la instalacidn, compnsesta por un splo maz- -
clador que trabaja en capa delgada, de ejs horizontal, en cuy;
seno el premezclado de arena y des sndurecedor sg realiza en |
la mitad anterior y el mezclado final de premezglado y ds
aglutinante se reaiiza eﬁ la mitad posteriof.

£n toda la descripcidn que sigue, con vis~
tas a una simplificacidn de vocabnlario y sobre todo de una

(3 s £ » . Id -
mejor comprensidn de la invencidn, se tomara, en los sjemplos

de mezclado, el endurecedor camo primer constitiuyente del sis

H
1

1
tema aglutinante-endurecedor y sl aglutinante como sequndo cong
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tituyente del sistama aglniinante-endurecednr. £l p;emezcladu
se cansiqgue por taﬁto,‘an %odos los ejemplos citados, par
mezclado de la arena y Uelgenduracedor, y la wmpzcla fingl se
abtisne por mezclado del p%emezcladory del aglutinante.

Con referencia a las fiquraﬁe se ve qiie can
11 se designa, seqgfin qus sea de sje horizontal, yipofle se-l

qiin que sea ce eje vertical, el aparato de mezclado-gue tra-

baja en capa delgada dispuesto en-la parte terminal de la

instalacidn de la invencidn (figuras 1 a 3) o gue forma en

si{ mismo esta instalacidn (figura 4).

l
|
En todasgias realizaciones propuastas, est;
mezclador 11 & 21 camprendg; in orificio 12 patalaincurpo-E
racidn del aglutinante, asf como su adicidn al premezclada, !
medios para la adicidn y p;ra el mezclado del aglutinants E
al premezclado y una salidd 13 para la evacuaciﬁn:inmediafa
del mezclado final obtenidd despuds del mezclado intimo vy

homogenson del aglutinante y del premezclado, '

Los medids para la adicidn y el mazclado

del agliutinante al premezclado estdn formades por un 4rbol

central 14 que gira a gran velecidad, siendo el drbaol en

cuestidn portador de martillos 15 ordximes y a lo largo de

la superficie interior de una cuba da mezclado, la cual es

o hien un cilindro 16 de eje horizontal en slc aso del maz-
clador horizontal 11 de las figuras 1 y 4, o bien un tronco
de cono 17, de eje vertical, en el caso del mezclader verti-

cal de las figuras 2 y 3,

En el caso del mezelador horizontal , el

drbol central 14 es un cilindro coaxial de la cuba 15, da mod

que el espacio anular formado entre el drbol y la cuba saa

de un espesar constante sn toda la longitud del mezclador 11,
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£n el casa del mezclador vertical, 8l ar-
bol central 14 es un tronce de cono de igual conicidad y
de mismo eje aue la cuba 17, de modo que el espacio anmnl-wr
formado entrs al Arbol y la euba sea igualmenta de un espo-
sor constante en toda la altura del mezclador 2],

£1 4rbol central 14 es, en los dos ejemnlos

citados, un Srbol de gran dimensidn relativamente a la cuba,,

‘
i

de modo gne engendra, durants su rotacidn a gran velocidad,

turbulencias gue apliquen la materia a mezclar sobre la su-
perficie interior de la cuba 16 & 17. £n 8l mezclador hori-
zontal, el Arbol central es de un didmetro sengiblemanta iguél
a la mitad dal didmetroc de la cuba 16, En &l mezclador uver=-
tical, el tranco de cono es, en cada una de sus sscciones
horizontalses, de un didmetrc al menos ignal a la mitad del
didmetra de la ecubha 17 tomado en el mismo planog horizontal, ;
Los martillos 15 llevados por el arbol 14
sa unen cada uno al arbol por un vistago perpendicnlar al
4rbol. En 8l ejemple del mezclador horizontal, el vastaao
atraviesa el 4rbol 14 radialmente y estd fileteado en su
poreidn extrema opuesta a la provista del martille, solida-
rizando una tuerca enroscada sobre la porcidn extrema file-
twada el martillo al Arbol. Por el hecho de sste fileteado,
la posicidn del vistago relativamente al drbol es requlahle,l
y sa puede asi, snroscando mis o menos la tuarcé, disponer
e)] martillo de modo gue su borde extremo quede lo mas £erca
de la superffcie interior de la cuba 16. Se deja subsistir f
alqunos milimetros entre el borde extremo de los martilles y;
la cuba, a fin de favorecer el trabajo de la materia en cap%

delgada por una parte y, por otra, a fin de limitar al m&ximol

ol voliimen de masa tratado en cada instante en la cuba del
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mezc lador,
£1 mezclader seqgiin la invencidn, horizontal
11 o vertical 21, comprende' o bien medios para la introduccidpn

del premezclado de carga y de endurecsdor (figuras l, 2y 3),

o bien medios para la formacidén por mezclado del premazcladoi
diractamente en el seno del mezclador (fiaura 4). . E

£1 mezclador horizontal 11 que trabaja en i
capa delgada de la instalacidn de la figura 1 asta precedido%
de un mezclador contfnuo cldsico 18 de tornillo lento 1%, .
Este mezclador lento 18 romprende una entrada 20 para la are%

=

na, un orificie 22 para la incorporacidn del endurecednr v ‘

itna salida 23 que permite céndncir e) premezclado obtenido dq
la porcidn extrema del tornillo lento a la entrada 24 del 1
mezc lador 11, La entrada Zﬂéesté sitnada, bien entendido, engl
la parte anterior del turniilo lento 19 y el orificio 22 es-{
t4 dispuesto lo mds cerca dé la entrada 20, de modo que.el
premazclado de arena y de eédurecedor se realizp sobrse l% i

mayor longitud posible del Eornillo 19, y que sga poT consi=

! |
guiente distribnido en el gnterior del m.zcladpr 11 guedando;

perfectamente homogenea.
£l funcionamiento de la instalacidn de la
fioura 1 es el siguiente: despuds de la pussta en marcha del
motor 25 de accionamiento del tornillo lanto y del motor 26 %
de accionamiento del Arhol 14 portador de los martillos 15, §
se introduce la arena por la en*rada 20 vy el endurecedor por!
sl orificie 22, por sjemplo, segiin un método clisico, merced %
|
a lg puesta an marcha de una bomba dasificadora pars 8l en=- E
durecedor y merced a la liberacidn de un erificio de correder%

dispuesto por debajoc de un cono anti-carga en un silo llena

ds arena (asegurando el conao anti-carga un caudal constants
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dal deslizamiento de arena). Por mezclado a lo larqo del

|
tornillo 19, el premezclado {ntimo y homogeneo es agegurado '
en un tiempo que puede variar de guince a noventa segundos, |
funcidn de la velocidad de rotacidn dsltornille lento vy da~ i
terminado por los productes a mezclar. El premezclado homogef

nao as a continiacidn vertido en la parte anterior del maz-

cladororizontal 11 y es entonces transportado muy rapida-

menta, en nntiempo del orden de uno a tres segundos, de ssta
parte anterior 24 a la salida 13 del mezclador ll. Como aste |
mezclador 11 utiliza la fuerza centrifuga del drbel 14 y de i
los martillos 15, girando a gran valocidad, @l premszclado ?
es aplicada en la periferia de la cuba 16 para ser trabajado
alli{ en capa delgada. Una inclinacién de los mgrtillos con

respecto al eje‘del Aarbol 14 asequra la progresidn da} pre-

.
b

mezclado a lo largoe de la cuba. E1 orificio para la incnrporéw

cidn del aglutinante en el interior del mezclador 11 pueds si-
tnarse en la zona delimitada sntre los condnctas 12a y 12b,
gs decir sensiblemunte entre ia zona anterior del arbol 14
y el centro del drbnl. El aglutinante aplicado pot fuerza
centrifuga contra la pared de la cuba es adicianado al pre-

mezclado que progresa en sl interior del aparato 11, y es

sntonces arrastrado a su vez pof los martillos 15 hacia la
salida 13. Al trabajar el mezclador 1l en capa delgada, 8l
mezclado del ﬁremezclado y del aglutinante es ampliamente
syficiente para que la m:zcla final evacuada por la salida
13 sea igualmente una mezcla perfectamente homogenea,

La instalacion de la figura 2 se distingue
de la de la figura 1 unicamenta,hbf la eleccidn del mezclador

terminal. La arena sedesliza en 20 y el endurece:lor dosifica-

do_en 22 y son mezclados ambos durante su desplazamiento a lo
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larqgn del tornillo lento 19, como en el ejemplo aﬁtari;r, ;
y después bajo la forma de un premgzc lado homagenao son var-i
tidos en 23 sobre la parte anterior 24 del mezcladof uerticai
troncocdnico 21. £1 premezclado es enton?es adicionado del i
aggutinante distri.nide en 12, por una bomba dpsificadoera, %
y la mezcla final hamogenea se gbtiéne, en un tiempo de nng i
a tres segundos de mezclado, duragte gl desplazamisnto verti%
cal de descenso de la masa compnesta por los tres constitu- %
yantes argna-gndnrecedor=-aqlutinante., La mezcla final es dis-
10. tribuida en forma muy homogensa por la salida 13, a una pre-v
sidn bastants slevada.

£n la instalacidn de la figuya 3,8l mez- |
clador de tornillo 20 de la figura 2, ha sido sustituideo g
por un mezclador gue trabaja en capa delgada 32 del tipo de

15, mazclador 21 ntilizado en la parte terminal de la insﬁalaciéq.

En esta instalacidn, la aréna y el endurecedoy, introduci-

dos respectivamente por los,orificios 20 y 22, son mezc lados |

%

; I
en capa delgada en el mezclador 32 para .formar un pramazc lads

homogeneo conducido por la salida 23 a la entrada 24 del

20. mezc lador terminal 21, En la zona de entrada de este sequndo |
mezc lador se trabaja en capa delgada, se distribuys elaglu-~

tinante por el arificio 12 y sae affade ests producto aditivo

.al premezclado para formar en un tiempo ds uno a tres sequn-
dos la wezcla final homogenea on el interios dgl mezclador
25, terminal 21, La mezcla final es distribuida de inmediato en
continuo por la salida 13,

A diferencia de cada mezclador terminal
de las instalaciones de las fiwmras 1 a 3 y en el seno del

cnal se introaunce el premezclado homogeneo de carga vy del

30. endurecedor para afiadirle el aglutinante, el mezec lador hori-
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zantal 11 de la instalacion de la figura 4 permite a la vez ;
i
la formacidn del premaszclado y la de la mezcla final. Forma :
por tanto la parte esencial de dicha instalacidn. E£En esta 61L

tima, la arena se introduce segiin un candal constante a la

entrada del 4rbol 14 por el orificic de carga 20. La arsna |

pueds, por ejemplo, ser vertida previamente de un silo 27

|
provisto de un cono anti=carga y de un orificis con corredera
sohre la banda superior de un transpartador 28 que transportf

la carga por ancima del orificiec 20, E1l endurecedor 8s in-

troducido en el intserior del mezclador 11 por el orificic 22

sitnado inmediatamente retraido del orificic 20. El agluti-
nante es introducide por el orificio 12 previsto sensible-
mente a mitad de camino entre sl orificio 22 y la salida 13
dal mezclador ll. Q8 este modo se realiza en un prlmer t13m—|

po un premezclado de arena y de sendurecedor y despuds cuando

gste premezclado ss homogeneo, lo gue es facilmente obtenidc-
en la mitad anterior de la lonnitud del arbol cilindrico

horizontal 14, se afade el aglutinants para realizar en la

j
!
mitad posterior del mezclador 11 la mezcla final heomogensa {
constituida por el premezclado y el aq;uﬁinante. En virtud

i

de la equidistancia entre, por una parte, el orificio 22, def

H
1

introduccidn del endurecedor, y el orificio 12, de introduc-:
cidn del aglutinante, y, por otra parte, el orificio 12 vy !

la salida 13, el tiempo de formacién del premszclado por mezj
clado de la carga y del endurecedor es ssensiblemente igunal !
al tiempo de formacidn de la mezcla final definida entre sl é
momento en que se adiciona en 12 el aglutinante al premerclado
y el momento en que la mezcla final es svacwado en 13, i

Con ayuda del cuadro siguientg, es pusible!

!
comparar las cantidades de resina necesarias para que, en fun-
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cidn de un mezclado determinade , se asegure la preparacidn
de nna mezecla qua respete determinadas caracteristicas meca-
nicas. La caracteristica mecdnica mantenida en la invencidn

@s la resistencia a la flexidn, constante para un aglutinan-

te dadao, de cuarenta y cinco kilogramos por centimetro cuadral
do (45kg/cm2); £1 aglutinante ss una'resiha furano o una re=-
sina fenolica comercializadas por la gentidad solicitante,

respectivamente bajo el nombre de "FAREZ"™ y de "PENAREZ",
Se hace notar ante todo la influencia pre- i

ponderante des la formacidn de un premezclado puesto que en

ofecto las soluciones de los esjemplos IV y V son prefarentes

a las del ejemple III. A continuacidn se hace notar la influep
cia del tiempo de mezclado cuande el agliutinante y el prumezJ

|
clado son puestos en prasencia, es decir el tiempo durante sl

|
la solucidn del sjemplo V es entonces nsetamente superior a la
del sjemplo IV. ' %

aAdemds, ses sabe por experiencia que una mazt
cla no activa de arena y de aglutinante dispussta en el inte-
rior de n molde proporciona la misma caracterfstica mecanica
de resistencia a la flexidn de 45kg/cm2 cuando gs endurecida

ulteriormente por introduccidn, bajo la forma dag un gas ©

de un aerosol, de un agente endurecedor 4cido, tal como anhi
dride sulfuroso, si el porcentaje ds aglutinantg es de 0,60%.
Fsta perfectamente.claro que este iiltimo valer de 0,60% es el
valor minime de aglutinante que se debe affadir a la arena,
puesto gue en dicho caso el tiempo de contacto gntre gl
aglutinante y el endurecedor es nunlo. Por consiguiente se ve

que la instalacidn segin la invencidn permite conducir en la

crictica a este mismo valor dptimo puesto que la formacidn de
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un premezclado, lentec o an capa delgada, de arena y de endu-
recedor, seguido de un mezclado final en capa delgada del
premezclado y del aglutinante no exige mds gque 0,05% ademds
del valor tedrico. La scondmia del producte as{ realizada s

totalmente considaerable.

La instalacidn de la fiqura 4, que, bien

entendido, es aparentemente la mds interesante pussto que

se trata de la que presenta el vollimen o espacio mis reducido),

puade ser facilmente realizada a partir de los datos siguien=
tes:

1¢) £n upa cuba horizontal 16 dé7230 milimetros. de didmetro
interior, se dispone un arbol central 14 de 112 milimetros

de didmetro extserior provisto de 32 martillos ppr metro dis-
puestos por cuatfo filas de ocho, Los martillos puedan'dispo—

nerse ds forma anirguica, pero prefarentemente gstaran deca-

lados para formar cuatro hélices que condrcen lés materias

a mezclar desde la entrada hacia la saitida del mezclador 11,
fada uno ds los 32 martillos estd inclinado a 452 sobre el

e jo del 5rboi. 5u longitud proyectada sobre sl gje es de 4 cm
se ve consecuantemente que hay recubrimiento de los martillos
en toda la longitUdrde la cuba, lo que implica gne toda 1la
superficie interior de la cuba 16 es barrida y gue la masa
trabajada en capa delgada estd continuamente degplazandose
hacia la salidé”lB. pDe ests modo se evita un estancamimntﬁ
mas o menos prolongado de ﬁna parte de la mezcla susceptible
de sndurecerse en el interior del mezclader y de deteriorar
los martillos 15, Cada véstagp'poftador de un martillo se

monta sobre el drbol 14 de modo que exista un juego de 5 mm

entre ¢l borde extremo del martillo y la superficie interior

de la cuba 16. La velocidad circunferencial debe ser como mi-
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nime de 10 metros por sennndo y serd preferentemente compren-

|
dida entre 12 vy 15 mestros por sequndo, correspondiendo este i
umbral al Funcionamiento dptimo de la instalacidn, La lonqi—i
tucd total de este mezclador puede variar entre 1,2 vy 3 metrné}
frara un me;clador deruna longitud de 2 metros, el canducto
22 estd situado a 0,65 netros de la salida de Ta tolva 20, %
mientras que el orificio 12 de introduccidn del aglatinante :
estd situado a 0,8 y 0,55 metros del orificio 22 y de la salim
da 13 respectivamente. En virtud da la gran ratacidn del 5r—i

bol central 14 y de los martillos 15, los componentes ag litti-

nante y andurecedor introducidos en la cuba sen proyectados |
. !
sobre la siuperficie interior ds esta #1ltima bajo la forma de |
una niebla gque va hacia la parte postsrior pero ignalmente

hacia la parte anterior de la cuba. ndemds, como regla ganesral,

los componentes aglutinante y endurecador seran intrnduéidusl
par pulverizacidn habida cuenta dsl poco tiempo de mezclado !

i
@1 el mazcladar y habida cnentg de la formacidn inmediata ﬁ
de la capa delgada., Las turbulencias ptovocadas por al érboli
14 que ociipa un voldmen importante en el intsrior de la cubal

16 participa igualmente en la pulverizacidon de los productos

que son inmediatamente aplicados contra la pared de la cuba.

|
t
!
£1 mezclader realizado como ha sido indica-]
do anteriormente tisne un caudal que puede variar de 0,5 a

5 kilogramos por segnndo., Este caudal as funcifn de las can-
tidades da constituyentes introducides an 20,22 y 12, El
candal puede, adamas, cambiar instantaneamente puesto que 81l
-mezc lador asi realizado no tiene en la prdctica inercia al-

QinNa.

22) £n una cuba horizontal de 310 milimetros ds didmetro in-

terior, se dispone un arbol central de 154 milimetros de did-
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~la gue concierne a la longitud dtil del vdstagp portador

_total de 2 metros, las posiciones respectiyas ¢e'105 orifi-
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smetro exterior provisto, como en el ejemplo anterior, de 32
martillos por metro dispuestos en cuatro filas de ocho ﬁara
formar cuatro hélices, Todos los martillos sstan inclinados
a 459 en el eje del arbol; los cuatro mafos de tornillo asi

formados conducen ragnlarmente'Ia.masa mezclada desde la

de cada martillo sobrs el sje dei drbol es de ﬁncm igualmants,
@s dacir para 32 martilloé un total de 1,28 mefros, lo que
explica quae haya efectivaments recubrimianto dg los martillo$
sobre toda la longitud de la cuba.

Los martillos del e jemplo 2Q son ademis

idénticos a los del ejemplo 19, siendo la unica mod1f1c3516n!

réguléda 4 un valor mas importante para que sl borde ex@ra-
mo de cada martillo queds a § mﬁ de la superfigie interior
de la cuba hurizontal.,lr o . '

La velocidad circunferencial del mezc lador
de este tipo es ignalmehté'da 10 metros-por sepindo caomg
minimo, y preferentémente ests comprendida entre 12 a 15 me-

tros por segundo. La longitud total del'meiclador pueds va~

riar entre 1,5 y 3 metros, Para un mgzclador dg una longitnd

cios 12 y 22 y de la tolva 20 saran idénticas a las del ejemp

ple anterior.,

En las condiciones citadas, el mezclador

[+

tiene un caudal que se puede hacer variar de 1,5 a 15 kilogr
mos por segundo. Juede bien entendido,qua este caudal puede
gnalmante variar en contlnuo, sin ninquna 1nercla, pussto

que basta que el utlllzador reduzca o aumente gl caudal de

al menos uno de los tres constltuyantes para que sl candal
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da mezcla final proporcionado sea modificado,.

Naturalmente, la invencidn no se limita a
las faormas de realizacidn ni tampoco a las de aplicacidn que
han sido descritas y por gl cohtraric podr{an concebirse di-
versas variantes sin salir por gllo del marco de la prasasnta
invencidn. Tan es asi en particular para la instalacidn de la
figura 3 que caomprande dos mazcladores verticales sn cascada:

g@s evidente que unn cualjuiera o les dos mgzc ladores vartica

las pueden ser sustitnidos, respectivamente, por uno o por :

dos mezcladores que trabajen en capa delgada de eje hori;on-;

tal tal como se esguematiza en 1ll. :

tn toda la descripcidn gue antecede, se g
1.
duciendo, a titulo de primer constituysnte del sistema aglu-i
tinante—éndurecedor, el sndurecedor para mezclarlo a la Arenaj,
siando intreducido el segundo constituvente, 8s decir el aglup
tinante, en (ltima instancia para ser trabajado en capa del-i
gada con el premezclado y proporcionar la mezcla homogenea |
final. E

Fs svidente igualmente gque si se invierte |
el ordan de introduccidn de los componentes aglutinantes vy !
endurecedor, la eficacia del procedimiento de mezclado eh %
jos tiempos permanece valida en su integridad, afinque la ech
némia de aglntinante sea entonces msnas espectacular por al
hacho ds la pulverizacidén del sndurecedor sobre el premez=-
clado carga + aglutinante; en efecto tal pulverizacién puyeda
conducir a una descripcidn parcial del aglutinante.

Esta segunda forma de utilizacidn del pro-

cedimiento seqiin la invencidn estard por tanto reservada es-

pecificamente a los casos gspeciales donde la naturaleza gqui~
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mica de la carga preda dejar prever una reaccidn con el endu-
recedor a nivel del premezclado: caso de las cerdmicas, cro=-
mita, olivina, cargas aluminosas en genseral con un sndursece-

dos 4cido por ejemple. En este taso, ss utilizaré ventajosa-

|
I
!
!
|
mente una instalacidn que comprenda inicamente mezcladorss i
que ﬁrabajan en capa delgada, con sxclusidn ds los mezcladn-l
res de tornillo lento, para la formacidn del premezclado dg =
aglntinante y de carga: instalaciones para este tipo de uti-
lizacidn serdn por tanto compuestas por dos ﬁezcladoras de
eje horizontal 11 o de eje vertical 21, o incluso de un solo ;

mezclador que trabaja en capa deloada del tipo del representa

do en la figura 4.

SO R RN W JR
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TIPO DE T

IEMPD DE MEZCLADO

%: DE RESINA PA-|

delgada), seguido
de un mezclado fi-
"nal en capa delga-
da del premezclado
y del ssgundo cons
tituyente del sis-~
tema aglutinante-
endurecedor.

b).mezcladﬁ final;
la3™

INSTALAGION RA UNA FLEXION
, _ DE 45kg/cm% '
a) Premezclado: % j L
? Mezclados 60 a 90 " o
. .1discontinﬁos | b) Mezelado fi-- "'%'}?é-',':
' ' - : nal: 60 a 90 " S
I
11 Ingtalacién con a) Dos mezcladores '%
dos mezcladores de 15 a 20 "
lantos dispusstos cada uno. _ _ .
~en paralelo y se |b) Mezclado rapido '%{15%
guidos de un mez final de les dos o
clador "rapide® premez¢lados:
| s5.a15nm
I111| Instalacidn con a)Premszclada: nada 1
’ un mezclador "ra hy :
?idd" can introdug b) Mezclado de todos 1,00%
{ .cidn'simultdnea de| * los-‘componsntes:
arena, endurecedor| -3 .a 20 ® S
y aglutinante, T
I1v] Instalacidn can a) Premezclado: 15 a ?
' dos mezcladores 29 " B - }
lantos en cascada.|b) Mezclado finals 0,85%
©15 a 20" :
v | Instalacidn con- o f
tfnua de la inven | a) Premszclado:
cidn: premezclado 2 a20 "
- {lento o en capa 0,65%

pescrita suficientemente la

i

naturaleza d@l
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invento asi como la manera de realizarlo en la practica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
~son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no

alteren su principio fundamental.
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~ REIVINDICACIONES =

1.~ Perfeccionamientos én insElaciones mezcladoras de ma-
teriales de moldeo para fundicién, caracterizados porque cada instala-~
cién comprende en su parte esencial un aparato de mezclado que trabaja
én capa delgada, constituido por medios para la introducecidn y/o la |
formacidn por mezclado del premezclado de ca#ga y de uno solo de los
dos constituyentes del sistema aglutinante~endurecedor; medios para la
introduccidn de manera separada del segundo comstituyente del sistema
aglutinante-endurecedor; medios para la adicidén y el mezclado de éste
segundo constituyente al premezcladoj ¥ medios para la evacuacidn in-
mediata de la mezcla final obtenida después del mezclado intimo y ho-
mogéneo, durante algunos segundos, del segundo constituyente y del
premezclado.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizados porque cuando el aparato de mezclado que trabaja en
eapa delgada presenta medios para la introduccidn del premezclado de
carga y del primer constituyente del sistema aglutinante-endurecedor,
la instalacidn se dota, aguas arriba del aparato de mezclado, de un
mezclador continuo clisico de tornillo lento em cuyo interior se reali=
za el premezclado, y medios para conducir inmediatamente el premezcla-
do desde el mezclador de tornillo lento hasta el interior del apara-
to de mezclado que trabaja en capa delgada, en cuyo seno sera mezc¢la-
do al segundo constitu&ente del sistema aglutinante-endurecedor pa-
ra realizar la mezcla final. |

%.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién una,

caracterizados porque cuando el aparato de mezclado que
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trabajé en capa delgada prgsenta medios.para la introduccidn del
premezclado de carga ¥y del primer constituyente del sistema
aglutinante-endurecedor, la instalacidn se dota aguas arriba
del aparato de mezclado, de un primer aparato de mezclado, que
trabaja tgualmente en capa delgada, en cuyo interior se reali-
za el premezclado, y medios para conducir el premezclado des~
de el primero al segundo aparato de mezclado que trabaja en
capa delgada.

4,~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacidn
1, caracterizados porque cuando el aparato de mezclado que trapM
baja en capa delgada comprende medios para la formacidn por
mezclado del premezclado de carga y del primer constituyente
del sistema aglutinante-endurecedor, el aparato presenta: una
entrada para la carga, una salida para la mezcla final reali-
zada en el seno del aparato, un primer orificio para la incor
poraci&n del primer constituyente del sistema aglutinante-en
durecedor, situado preferentemente cerca de la entrada del
aparato, y un segundo orificio para la incorporacidn del segun
do constituyente del sistema aglutinante=-endurecedor, alejado
del primer orificio y gituado preferentemente a mitad de cami
no entre el primer orificio y la salida del aparato.

5.= Perfeccionamientos segln una de las reivin
dicaciones 1 a 4, caracterizados porque el orificio de incor-
poracidén del primer constituyente del sistema aglutinante-en
durecedor, en el interior de un primer mezclador o en el in-
terior del aparato de mezclado que trabaja en capa delgada,
estld alejado del orificio de incorporacidén del segundo cons-
tituyente del sistema aglutinante-endurecedor previsto en el
interior del aparato de mezclado que trabaja en capa delgada

aplicado ya sea en la parte terminal de la instalacidén o bien
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solo en la instalacidn, de tal modo que 1a homogeneidad del pre
mezclado obtenido por mezclado de la carga ¥ del primer consti
tuyende sea gensiblemente igual a la necesaria para la forma-
cidén de la mezcla final definida entre el momento en que se
adiciona el segundo consgtituyente al premezclado, colocado en
el interior del aparato de mezclado que trabaja en capa delga~
da, y el momento en que 1a mezcla final es evacuada del apara-
to.

6.~ Perfeccionamientés segin una de las reivin
dicaciones 1 a 5, caracterizados’porque el aparato de mezclado
que trabaja en capa delgada es uﬁ aparato delrtipo que utili-
za la fuerza centrifuga y que giéa a gran velocidad, ya sea
seghn un eje horizontal o bien s;gﬁn un eje vertical.

Tam Perfeccionamiéntos ségﬁn una de las reivin
dicaciones 1 a 6, caracterizadosiporque el aparado de mezcladg
que trabaja en capa delgada presénta: una ¢uba externa, un
4rbol central homotéticp de la f%rma interior de la cuba, de -
gran dimensibn relativamente a-l; capacidad interior de la
cuba para no dejar subsistir mésfque un pequeilo espacio anu-
lar, siendo el Arbol que gira a gran velocidad portador de
martilios que vienen a ras y a lo largo de la superficie in-
terior de la cuba, no estando en contacto los martillos con
1a masa a mezclar mas que por su borde extremo a f£in de favo-
recer el trabajo en capa delgada y limitar al maximo el vola-
men de la masa tratada en la cuba de mezclado..

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
7, caracterizado porque los martillos egtén inclinados para
formar un paso de tormillo ¥y hélice apto para conducir la ma
sa trabajada en capa delgada desde la entrada hacia la salid1

de la cuba de mezclado.
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9.~ Perfeccionamientos segln una de las reivindica-
ciones 7 y 8, caracterizados porque los martillos estin dispuestos re-
cubriendo todo lo largo el Arbol central de modo a barrera toda la su-
perficie interior de la cuba durante la rotacién del &rb ol

10.~ Perfeccionamientos segiin una de las reivindica-
ciones 7 a 9, caracterizados porque el arbol central es o bien un ci-
lindro de gran difmetro para una cuba cilindrica en un aparato del ‘
tipo que trabga seglin un eje horizontal, o bien un tromco de cono de
igual conicidad que la cuba troncocdnica en un aparato del tipo que
tralgja segln un eje vertical. 7

11.,~- Perfeccionamientos segin la.reivindicacién 10,
caracterizados porque el Arbol central cilindrico es de un didmetro
sensiblemente igual a la mitad del didmetro interior de la cuba cilin-
drica en el aparato que tralgia segiin un eje horizontal.

A 12.= Pérfeccionamientos en instalaciones mezcladoras
de materiales de moideo para fundicidn, tal y como queda sustancial-
mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos ad-
Jjuntos.

1%.- Esta Memoria consta de 37 hojas escritas a maqui-
na por una sola cara. TH EpY w7
Madrid,

SOCIETE D'APPLICATIONS DE PROCEDES
INDUSTRIELS HIMIQUES S.A.P.I.C.
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