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Solicitada a favor de ZNIITMASH, entidad búlgara, con domi
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. M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En esta Invención se trata de un aparato, tipo ro 

dillo, para la alimentación de bandas a los troqueles.

Se conocen aparatos para la alimentación de ban­

da, tipo rodillo, con propulsores independientes, que a M  

mentan la banda hasta que toca un topa limite. Estos apara-S
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tos están compuestos da una unidad para la apertura forzada 

de los rodillos a un ángulo precisamente fijado y conocido 

antes del punto fijo inferior del carro de la prensa para 

que la banda sea liberada poco antes de la colisión. Esta 

apertura de los rodillos es necesaria debido a que la banda 

no siempre está perpendicular a los rodillos, asi que se deŝ  

lizaría lateralmente hasta que bloquearía las guías de la 

banda da la herramienta. Además, cuando la herramienta tie­

ne más de una posición y está provista de mordazas o pinzas 

(herramienta centradora), la puesta en libertad de la banda 

es necesaria para que las mordazas o pinzas puedan centrar 

la mi3ma antes de la colisión.

La desventaja de ios aparatos tipo rodillo que 

alimentan una banda a un tope limite, es que es necesario 

ajustar con precisión la unidad para la apertura forzada de 

los rodillos, así como ajustar el espacio entre los mismos 

cuando no hay banda.

Otra desventaja de los aparatos tipo rodillo co­

nocidos, con propulsor independiente que alimenta una ban­

da a un tope límite, es que los rodillos están comprimidos 

por un potente muelle pretensado, que se sobre-tensa más 

debido a su apertura en ciclo. La fuerza total para defor­

mar el muelle en posición abierta es producida por un sis­

tema de palancas, accionado por el carro y es transmitido 

en forma de reacción a la caja y a los componentes estruc­

turales de apoyo y sujeción del mecanismo de alimentación, 

por cuyo motivo deberá ser de un tamaño considerable y muy 

pesado. Asimismo, sera de tamaño grande y pesada la unidad 

con gato oe husillo para el desplazamiento vertical del 

aparato.

./
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Esta invención se propone eliminar la armadura 

del mecanismo para la apertura de los rodillos antes de la 

colisión, para no cargar a los componentes de apoyo y suje­

ción de las fuerzas producidas por el sistema o tren de pa­

lancas, y por medio de la reducción del peso del aparato, 

particularmente de su caja, acelerar y simplificar la se­

gunda armadura para establecer al espacio preliminar; así, 

la estructura más liviana,alacual no se le carga con fuer­

zas verticales, puede ser fácilmente desplazada verticalmen 

te para el ajuste obligatorio al nivel de la matriz o tro­

quel.

Se obtiene este objetivo al proveer un aparato da 

tipo rodillo para alimentar las bandas a los troqueles a un 

avance determinado por la desvinculación de la banda por el 

aparato hasta que toque un tope, el cual, por lo manos uno 

de los rodillos, o sea, el rodillo superior, tiene porcio­

nes de diámetro reducido con respecto al diámetro del rodi­

llo, que están uniformemente distribuidos a distancias idón 

ticas o iguales a lo largo de la superficie exterior, y 

las transiciones entre las porciones contiguas son lisas. 

Entre los cojinetes cilindricos de ios rodillos hay previs­

ta una ranura, donde hay una franja de inspección del mate­

rial taladrado, estando los rodillos comprimidos uno contra 

el otro por un mecanismo que proporciona una presión desea­

da. Además, se provee un mecanismo de accionamiento rápido 

para el ajuste vertical del aparato con respecto al punzón.

La ventaja de la invención consiste en que se 

reduce el periodo da tiempo ds ajusta, proporcionando así 

una posibilidad de alimentación de banda automática en pro 

ducción a pequeña escala, con una productividad incrementa
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da y an condiciones laborales más seguras.

Para comprender mejor la invención, nos debemos re 

farir a los dibujos adjuntos, donde queda ilustrada una rea­

lización preferente de la invención. En los dibujos:

Figura 1.- Muestra un rodillo superior perfilado y 

un rodillo inferior,antraloscuales está comprimida la banda 

en el momento de su alimentación.

Figura 2,- muestra los rodillos an la misma posi­

ción mutua, pero sin ningún material de banda.

Figura 3.- es una ilustración de la sección trans­

versal del aparato tipo rodillo.

Figura 4.- muestra los rodillos girados a un ángu­

lo, en el cual la banda permanece libre entre los mismos.

El aparato tipo rodillo de acuerdo con la invención 

que está indicado en figura 1, está compuesto de un rodillo 

inferior 2,con superficie plana, rígidamente apoyado o sos­

tenido en la caja, y un rodillo superior 3, con aje oscilan­

te o móvil, que tiene porciones con diámetro reducido con 

respecto al diámetro del rodillo, estando estas porciones 

uniformemente distribuidas a distancias iguales a lo largo 

de la superficie exterior,siendo lisas las transiciones en­

tre porciones contiguas.

El rodillo inferior 2 y el rodillo superior 3, es_ 

tan conectados por medio de un par de ruedas de engranaje 

8, y en el eje del rodillo inferior 2 hay acoplada una po - 

lea para la correa del engranaje 9, propulsado por el motor 

10. Entre los cojinetes cilindricos existe una acanaladura 

5 para la franja de inspección 6, mientras que en el extre­

mo inferior del lateral de la acanaladura 5 hay prevista 

una palanca de leva 7, para el ajuste vertical al nivel de
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la herramienta. Los rodillos 2 y 3 están comprimidos por una 

unidad de compresión da tipo electro-magnético, neumático o 

hidráulico, o por un muelle 4.

Cuando se vaya a ajustar el aparato tipo rodillo 

para su funcionamiento con una nueva herramienta, se introdu 

ce en la acanaladura 5, entre los cojinetes cilindricos, una 

franja de inspección ó del mismo grosor que el del material 

troquelado 1. Está previsto estructuralmente que el espacio 

entre los rodillos comprimidos sea menor que el grosor del 

material 1 que se esta alimentando, (figura 1), para proveer 

para la sujeción del material 1. Por medio de la palanca da 

leva 7, para el ajuste del desplazamiento vertical, el espa­

cio entre los rodillos se equilibra con el nivel en el cual 

la banda 1 se mueve en la herramienta, hallándose entonces 

el aparato listo para su funcionamiento. Gracias al rodillo 

perfilado 3, cuando una nueva banda es introducida, es nece­

sario girar este rodillo para que su parte de diámetro redu­

cido llegue a su posición en la banda 1, como queda mostrado 

en la figura 4.

En el momento en que los rodillos alimentan la ban 

da 1, (figura 1), la distancia entre sus ejes es de 0,1 a 

0,3 mm. mayor que en al caso en el que no hay ninguna banda 

(figura 2) o, en el caso de un rodillo perfilado 3, la dis­

tancia entre los ejes tiene un ritmo uniforme de esta magni­

tud, o sea, de 0,1 a 0,3 mm, tantas veces por revolución, co 

mo el número de las partes móviles a lo largo de su perfil. 

Este ritmo se lleva a cabo bajo la acción de la unidad de 

compresión 4. El rodillo 3 cae hacia abajo en las porciones 

de radio reducido, pero lo suficiente para tocar la banda, 

(figura 4), que en estas porciones está liberada. En este
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lia guía de banda lateral contra la cual roza, debido a 

que no está perpendicular con respecto a los rodillos, pe 

ro como los mismos están girando hasta que la banda toca 

un tope de paro, la banda 1 está siempre presionada en 

el momento de la colisión (Figura 1). Esto no impide que 

las mordazas o pinzas centren la banda longitudinal y la­

teralmente, debido a que la fuerza axial, actuando sobre 

la misma, es regulada de un modo conocido por la impul - 

sión, imitando las fuerzas en el caso de alimentación ma­

nual de la banda.

NOTA REIVINDICATORIA

Lo que se reivindica en asta Patente de Inven­

ción, es;

1.- Aparato tipo rodillo, para la alimentación 

de bandas a los troqueles, a una determinada separación, 

por el desplazamiento de la banda por el aparato hasta que 

toca un tope,en elcual uno da los rodillos, o sea, el rodi 

lio superior (3), tiene porciones de diámetro reducido 

con respecto al diámetro del rodillo, que están uniforme­

mente distribuidas a distancias iguales a lo largo de la 

superficie interior siendo lisas las transiciones entre 

las porciones contiguas estando prevista entre los cojine 

tes cilindricos de los rodillos (2) y (3) una acanaladura 

(5) para una franja de inspección (6), del material tro­

quelado, estando los rodillos (2) y (3) presionados por 

una unidad de compresión (4)¡ que es de tipo electro-magné 

tico, hidráulico o neumático, o tiene un muelle, y el apa 

rato está provisto da un mecanismo de accionamiento rápi-
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do (7), para el ajusta vertical con respecto al nivel del 

troquel.

2. - Aparato tipo rodillo de acuerdo con la reivin­

dicación 1, en el cual la distancia entre los rodillos (2) y 

(3) es menor que el grosor del material troquelado, y.

3. - "APARATO TIPO RODILLO, PARA LA ALIMENTACION 

DE BANDAS A LOS TROQUELES", de conformidad en un todo an lo 

esencial y fines industriales a lo descrito en la precedente 

memoria descriptiva y gráficamente representado en los ad - 

juntos planos para su mejor comprensión.

^sta memoria consta de SIETE hojas escritas o me­

canografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid,
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