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La presente lMemoria se refiere como indica su
enunciado, a un ascoplamiento perfeccionado para 1la for-
macién de escunadra en marcos de carpinteria de alumi-
nioc con perfiles cerrados en ventanas de correderas,con-
sistente en una pleza multiforme adaptable al interioxr
de los perfiles que forman el &ngulc o esquina del mar-
co que & la vez gue soluciona la unidén y solidarizacién
de este encuentro en éngulo recto, estd especialmente
conformada p,ra recibir en su interior las ruedecillas
de deslizamiento sobre sus correspondientes ejes de gi-
ro, destinadas a permitir el deslizamiento de la hoJa
de ventana sobre sus correspondientes ralles existentes
en el cerco, pudidndose acoplar el nfimero de ruedas que
ge desees en el merco yo que la pileza que se preconiza
es pusceptible de recibir, por acoplamiento sobre el
extremo libre situado en el interior delperfil horigzon-
tal, nuevss plezas receptoras de ruedecillsp siendo es~
tas igualmente adaptables entre si.

Graciss a esta nueva pieza de acoplamiento la for-
nacién de los marcos correspondientes a la hoja en ven-
tanas de tipo corredera y la posterior aplicacién de
las ruedecillas de deglizamiento, se cénvierte en una
tarea sumsmente sencillsa, pues una vez efectuados 56~
bre los perfiles los taladros necesarios basta intro-
ducir la pleza en embos perfiles, gquedando de este mo~
do formada la escuadra al guedar perfectamente encaja-
da la pieza en su interior ya que la forma exterior de
aquella son complementarias de la interior de los per-
files, solidarizéndose no obstante esta unidn a ambos
perfiles mediante simple embuticién y a presién y si-
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tuéndose las ruedecillas sobre sus ejes de giro fija-
dos & presiln en sus piezas correspondientes, no preci-
sandoge para este montaje ninglin tipo de elementos su~
xiliares y consistiendo en una meniobra sumamente rfpida
y sencilla.

4 continuaciln, se hard una detallada descripeién
de los perfeccionamientos aludidos, con referenciz s
los planos que se acompafian, en los que se reprasenta
a simple titulo de ejemplo, no limitativo? una forma
preferonte de realizmacién, susceptible de todas aque-~
llas varisciones de detalle gque no supongen una slte-
racién fundamental de las caracteristices esencislea de
los mismos.

En dichos planos se jilustra:

En la figura l.- Vista ea alzado lateral de la pie~
za de acoplamiento.

En le figura 2.- Vista frontal de la piesa de sco-
plamiento.

En la figura 3.~ Vista en seccidén transversal de
le pieza de acoplemiento, por el cuerpo prismético ver-
tical.

En la fipgurs 4.~ Vista en planta, desde un punto de

vista superior, de la base inferior de la pieza de aco-

plamiento.
En la figura 5.~ Vista en seccién transverssl de

la pieza de acoplamiento, por el cuerpo prismético que
alberga las ruedecillas de deslizemiento.

En la tigura 6.~ Vista aﬁ seccién transversal del
perfil cerrado correspondiente a un marco de hoja en ven-

tane de corredera.
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En la figura 7.~ Vista en seccidn longitudinal
del perfil correspondiente al tramo horizontal del marco, -
con la piesa de acoplamiento situada y rigidizada a
&1,

En la figurs 8.~ Vista, desde un punto de vista
gsuperior, del perfil correspondiente sl tramo horison-
tal del marco, rigidizado a la pleza de scoplamiento.

Beglin el ejemplo de ejecucién representedo, los
perfeccionamientos que se preconizan, consisten en ha-
ber previsto una piesza, realizads en un meterial plés~
tico o de caracteristicas similares, conformada de mo-
do que puedas acoplarse en parté & uno de los perfiles
cerrados 1=, que forma el trsmo horizontal del marco,
correspondiente a una hoja de ventana tipo de corre-
dera, mientras que el resto de la pieza se acoplara
al perfil cerrasdo -2« correspondiente gl tramo verti~
cal del marco, realizéndose de sste modo el acopla—
miento en escusdra de smbos perfiles pars formar la
esquina del marco y rigidizéndose dicha unién, de los
perfiles 2 la pieza de acoplemiento, mediante embuti-
ciones -3 adecuadas sobrs ¢l perfil -~l- en la pleza
de acoplsmiento y medisnte presién de la citada pieza
sobre el pertil -2- medignte un sistema que descri-
biremos s continuacidn.

La pieza para acoplamiento en escuadra de perfi-
les en morcos de carpinteris de aluminio, est& con-
formada por: una pieza prismatica rectangulax wi-,dis-
pueste en forma spaisada, de dimensiones coincidentes
con las interiores del tramo interior cerrsdo -5-del
perfil -1~ en donde sme introduce, quedando fijado a
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este perfil s presidn, gracisa a sendos pequefios re-
saltes, dispuestos verticalmente sobrs smbas caras la-
terales mayores en un extremo de la pileza. Asimismo po.
gee en su cara lateral manor libre, un pequefic salien-
te longitudinal centrado -6~ con seccidn en cola des mi.
lano, cuyo fin es permitir el acoplamiento de nuevas
plezas prismiticas -7-, idénticas sl cuerpo -4~ las cua~
les poseersin con igual finglidad, en sus caras latera-
les menores un entrante longitudinal o estries -8 en co~
la de milano, para su acoplamiento a la plesza princi-
pal y en la cars cpuesta al correspondiente saliente ~6-

para su acoplamiento a nuevas plesas ~7~, las cuales B8e

dispondrén scopladas en el perfil -1~ en el nimerc guense

precise.

Este cuerpo prismitico -4~, posee un vacisdo inte-
rior -G~, asimigmo prismitico rectangular y sbierto por
su base superior, poseyendo ademis centradss en el in-
terior de las caras laterales mayores y contiguas a la
base abierta, sendas muescas -10- de forma rectanguler
romatadas por semicirculos en los cuales so disponen los
eJes correspondientes a las ruedecillas de deslizamien~
to, albergadas en el interior del vaciado, mediante las
cuales desliza la hoja de ventana msobre sus reiles co~
rrespondientes dispuestos al tramo correspondiente del
cerco, fijéndose dichos ejes en lag muescas ~10~ & pre-
sidén graciss s un saliente puntual -ll- existente en su
interior.

Pera poder situar las citadas ruedecillss en el
tramo del marco correapondiente al perfil -l-, ser§ pre-

ciso realizar previamente los taladros necesarios en
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dicho perfil en las zonas correspondientes a la gher-
tura de los vaciados internos del cuerpo -4~ corres-
pondiente a la pleza de acoplemiento o & los vaciados
de las piegas -7~ las cuales pe digpondrén en funcidn
del nfimero de ruedecillas del que se degee dotar al
WATCO.

Para poder rigidizar la unién entre la pieza de
acoplamiento y el perfil ~l-, una vez realizado el aco-
plamiento de ambas piezas, gue como ya indicamos se
realiza mediante embuticidn,este cuerpo~ 4~ posee en
s bage inferior dos rehundidos, uno rectangular exe-
tremo ~l2- y otro ligeramente ﬁayor de forms cuadrada
rotada por un semicirculo -13-~ dispuesto en el extre-
mo interno y simétrico de otro rehundido -li4- dispues—
to sn su base superior con igual fiz.

El citado cuerpo prismético -4-, se continda,tras
sendas pequefias hendiduras o estrfes verticales -15-
de separacidén, en un nuevo cuerpo prismitico -16- de
bage sensiblemente cuadrada y dispuesto verticalmente,
cuya bage inferior enrasa con la del citado cuerpo —4-,
siendo la anchura constante en toda ls pleza de aco-
plamiento y manteniéndose cerrado hasta alcanzar el
nivel correspondiente a la base superior del cuerpo
-4~ continuando después en su gzona superior solo las
caras laterales vistas carecilendo pues de base supe~
rior y laeterales intermos. Este cuerpo ~16-, se conti-
na asimismo en su zona superior en un nuevo prisna
rectangular abierto -17-, tras sendas astrias de sepa-
racién -18~, careciendo igualmente de base superior

¥ laterales internos, conformando en realidad una for-
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na de U invertida continua con la zona superior sbier-
ta del cuerpo =16-.

En la zona inferior cerrada del cuerpoc -16- exig-
ten sendas muegcas sobre sus bases, una en la base in-
ferior -19- simétrica y de igual forma que la existente
sobre el cuerpo -4~ y otra en la base superior ~-20- gque
c¢lerra dicho cuerpo. En el espacio interior hueco de es~
te cuerpo ~16~ comprendido entre las muescas o rehundi-
dos =19~ ¥y ~20- esté situado un pagador metilico -21-
el cual sobresale por su cara lateral libre, siendo vi-
sible en parte y estando el resto recubierto o enfunda-
do en una piezs cilindrica -22~ cuya base sxtrems enra-
ga con el latersl extrenmo de) cuerpo =17~ superior a
ella.

Este pasador -2~ s susceptible de un cierto mo-
vimientd en horizontal presentando por su extremo, vi-
gible por la base extrems de la plesa cilindrica -22-,
un remate ¢ cabeza -23- consistente en un vaciado hexa~
gonal, de modo que medfsnte un instrumento sdecuado,ator-
nillador de cabegs hexagonal por shemplo, se pueda ac-
tuar sobre el pasador provocando su movimiento.

La introduccién de la pilesza de acoplamiento en el
perfil vertical -2-, una vez realizados los taladros ne-
cesarios de las caras internas «24- y -25- del citado
perfil, se realizaré disponiendo asta piexs perpendicu-~
larmente al perfil de modo que las estriss de separs-
cién «15- y ~18~ sirven de carriles o guiss de degliza-
piento a los salientes correspondientes a las caras del
perfil «24- y -2%- una vez taladrsdas que actuan amodo

de rafles, guedando perfectsmente acoplada al ser com-
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plomentarias las formas externas de los cuerpos -17- ¥
~16~ de las interiores correspondientes a la zona cen-
tral «5 ¥y la zons latersl sbierta del perfil donde se
acoplan respectivamente.

Una ves fijJsds la pieza de acoplsmiento al perfil,
la rigidizecién de esta unidn se lleva a efecto gracias
a un taladro circulsr, realizado sobre la cara «24- co-
rrespondiente al perfil -2« coincidente con la cabeza
de accionsmiento del pasador o tornillo -21-, asccionén-
dose el mismo con el instrumento adecusdo para que rea-
lice un movimiento horizontal hacis afuefia con lo cual
toda la pleza -22- se mueve presionando sobre la pared
del perfil fijéndose de este modo el conjunto.

La forma, materiales y dimensiones, podréin ser va-~
riables y en general cuanto sea accesorio y sefundario,
siempre que no sltere, cambie o modifique la esencisli-
dad del obJeto que me describe.

Log términos en que quads redacteda esta Memoria
son ciertos y fiel reflejo del obJeto descrito, debién-
dose tomer con caracter amplic y nunca en forma limite-
tivae.

El peticionarioc se reserva el derecho de obtencidn
de los certificadas de Adicidén complementariocs por las
wejoras o perfeccionamientos que on lo sucesivo pudiese
aconsejar laprictica.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance
de la invencidn, asi como la forme de llevarla a la pric
tica, se reivindicarin a tftuloprivative las sigulentes

particularidades sobre las cuales ha de recaer la con-
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ceeidn del privilegio de Patente de Invencién, que
se solicita.

l.- Acoplamiento parfeccionado para formacidn
de escuadra en marcos de carpinteria de aluminio con
perfiles cerrados en ventanas de correders, caracte-
rizado por reslisarse mediante una piesa conformsda
por varios cuerpos, uno de los cuales prismitico se
acopla en el interior del tramo cerrado central corres-
pondiente al perfil horizontal del marco, poseysndo con
este fin una forma exterior coincidente con la interns
del perfil, mientras gque dos de los cuerpos restantes
ge acoplarén en el interior del perfil vertical del msp
co pars lo cuel possesn una forma exterior cuya sec-
eidn por un plano horisontal es coincidente con la del
perfil vertical, estando separados entre s{ dichos cuer
pos prismiticos por estries verticales gue actfian co~-
uo carriles de deslizsmiento al introducir la piesza de
acoplanionto en sl perfil vertical en el cual se hebrén
reslizado unos taladros previos para permitir dichs in-
troduccibn, possyendo sdemfis esta pieza de acoplamien-
to un cuerpo c¢ilfndrico, albergado iguslmesnte en el in-
terior del perfil vertical, el cusl permite la total
fijacién de lapieza a este perfil mediante presién, cop
seguida medisnte el accionsmiento desde el exterior
del perfil, por um taladro circular reslizado en el
nismo, sobre un pasador o tornille albergado en el ip
terior de dicha piexa em su mayor parte y en uno de los
citados cuerpos prismiticos; resliséndoss seimismo la
rigidisacién entre la piexa de acoplamiento y el per-
2i) horizontal del marco mediante embuticiones en am-
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bas caras sobre rebajes ya previstos existentes en el
cuerpo prismitico acoplado en este perfil,

2¢~ Acoplamiento perfeccionado para formacibn de
escuadra en marcos de carpinteria de aluminio con per-
files cerrados en ventanas de corredera, segin reivine
dicacién 1, caracterizado porque el cuerpc prismitico
de la pieza de acoplamiento que se dispone en el in-
terior del pexrfil horizontal posee un vaciado inte-~
rior ablerto en su caras superior destinado a albergar
en su interior una ruedecilla de deslizsmiento, la cual
se situard en 61 & través de un taladro realizado pre-
visnente en el perfil, quedsndo fijada s la pleza de
acoplamiento por su eje correspondlente, el cual se al-
bergaré en sendas muescas existentes en el interior del
vaciado y fijindose en ellas a presidn gracias a un sg
liente puntual existente en los laterales de las ci~-
tadas muescas, pudiendo diaponerse de el nfimero de rue
decillas de deslizamiento que se desee al ser la pie-
za de acoplamiento susceptible de recibir, mediante aco
plamiento sobre el latersl extremo libre correspondien~
te gl cuerpo prismético que se¢ dispone en el interiox
del perfil horizontal, nuevas plezas prisméticas acopla-
bles entre si y de idéntica forma al oitado cuerpo prig
mético de la pleza de acoplamiento y por lo tanto capa=-
ces de albergar y fijar las ruedecillas de deslizamien-
to de la hoja.

%4~ ACOPLAMIENTO PERFECCIONADO PARA FORMACION DE
ESCUADRA EN MARCOS DE CARPINTERIA DE ATLUMINIC CON PER-
FILES CBRRADOS EN VENTANAS DE CORREDERA.

Todo conforme se describe en la Wemoria que an~
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tecede, so ilustra como ejemplo de ejecucidn sen los
plancs unidos a ellay se reivindica en su NOTA.

Enta Menoriz conata de once hojas foliadas ¥y es-
eritas a mdquine por uyna sola cers y planos que la acom-
pafian,.

Madrid, 2 de Marzo de 1.976
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