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La presente invencifn se refiere a perfecci$
namientos en la formacibn de juntas estancas entre piezas prefa
bricadas de hormigbn, especialmente para conseguir construccio-
nes estancas a base de piezas prefabricadas de hormigén.

Existen construcciones, tales como las pan-
tallas continuas, las cuales pueden formarse a bgse de blogues

o'piezas prefabricadas de hormigdén. Algunas de estas construcci

5%

nes, tales como las pantallas continuas, deben ser estancas para

impedir las filtraciones o paso de agua al interior del recinto

delimitado por la pantalla. Esta hermeticidad se ha tratado de °
;
conseguir a base de sellar las juntas mediante una lechada‘o ]
sustancia en éstado pastoso endurecible. Sin embargo este siste
ma presenta el inconveniente de la faqilidad de agrietamiento

del producto selladd}, una vez endurecido, debido a los ligeros

desplazamientos que sufren las distintas piezas.

E]l objeto de la presente invencifn es con-
sequir un sistema mediante el cual se consiga un sellado perfe—i
cto entre cada dos piezas consecutivas de hormigdén prefabricado?

Para ello, de acuerdo con la invencién, del
cada dos piezas consecutivas una de ellas lleva embebiaé en el
hormigbn a todo lo largd de su cara enfrentada a la otﬁa pieza,
el borde longitudinal de una l&8mina de material elfstico, tal
como caﬁcho, de longitud igual al largo de dicha cara. Esta 1l4-
ﬁina va rematada por su borde longitudinal opuestp en un perfil

tubular de la misma naturaleza que la lamina.

Por su parte, la otra pieza de hormigdn prep

senta por su cara enfrentada a la pieza anterior wun canal longi
tudinal enfrentado a la lémina de material eldstigo. Este canal

es de seccién ligeramente mayor que el perfil citado de la 14~

mina eldstica, con el fin de que tal perfil pueda introducirse
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en el canal.

Una vez gue estan posicionadys las dos pie-

o

zas y el perfil introdﬁcido en el canal citado, se inyecta a pr
sién en dicho perfil una suspensifn o lechada autoendurecible.
Al inyectar esta lechada a presién consigue la dilatacién del
perfil cuya éared queda presipnada contra la superficie interna
en que va alojado una vez ghe frague.

La anchﬁra de la porcién de la limina flex%
ble que queda entre las dos piezas de hormigén puede ser superjor '
a la separacién entre tales piliezas sirviendo el exceso de lami-

na para absorber los posibles movimientos o desplazamientos de

las piezas de hormigén,
En las dos piezas se formaran como por sus !Z

.

caras enfrentadas, a uno y otro lado de la l&mina y canal un
rebaje longitudinal que determinara un espacio en el cual puede

alojarse el exceso de ldmina respecto a la separacidén de las dos

piezas.

Entre el canal y el ensanchamiento produci-

do por los rebajes longitudinales antes citados ppede existir

un estrangulamiento que evite la salida del perfil tubular dilaj

tado una vez fraguada la lechada o emulsién autéendurecible.

A la forma de realizacidn antes descrita co:

T

rresponde la construccién representada en el dibujo adjunto, daf
do a titulo de ejemplo no limitativo, en el cual pueden verse §
dos piezas de hormigén prefabricado 1 y 2 gque quedan enfrentadaL
por una de sus caras 3. La pieza 2 lleva embebida en el hormigé
una limina de naturaleza flexible 4 tal como goma, la cual gohn
sale por su cara 3 en una porcién que queda rematada en el hoxd

longitudinal libre opuesto en un perfil S de la misma naturalez

gque la lamina.
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| plazamientos de una de las piezas respecto a la otra.

La pieza 1 como por su parte, presenta, en

¥

posici6n enfrentada a la ldmina 4 un canal longitudinal 6 de se

ccibn transversal ligeramente superior a la del perfil 5, estan
do dicho canal destinado a recibir el - referido perfil.

La porcibén 7 de l&mina que gqueda entre las
piezas 1 y 2 es de mayor dimensidén que la separacién entre tales

piezas, sirviendo dicha porcidn para absorber los posibles des-

En el perfil tubular 5 se inyecta a presiéni
una lechada o emulsién autoendurecible 8 capaz de presionar a
la pared del perfil 6 contra la superficie .interna del canal 5.

Con este sistema se consigue una junta esta

|

ca que permite, al mismo tiempo, los posibles-desplazamientos o
desviaciones de una.pieza respecto a las adyacentes. ’ i

Las dos piezas 1 y 2 pueden presentar por I
sus caras enfrentadas 3, a uno y otro lado de la l8mina 4 y a
uno y otro lado del canal 5, sendos rebajes 9 que definen un

'espacio en el cual gqueda alojada la porcifn en exceso 7 de la

limina 4. Entre el ensanchamiento producido por los rebajes 9 y

el canal 5 puede existir un estrangulamiento 10 que impida la i'
salida del perfil 6 una vez inyectada y endurecida la lechada 8%
Este tipo de juntas puede aplicarsé a la cons-
truccidén de pantallas continuas o a cualquier otro tipo de_consf
truccidn a base de piezas prefabricadas de hormigén, siempre qué
se requiera estanquidad en el conjunto para evitay filgracipnes‘
de agua. _
Descrita suficientemente la naturaleza del

invento asi como la manera de realizarse en la practica, debe

hacerse constar que. las disposiciones anteriormente indicadas

son susceptibles de modificaciones en cuanto no alteren suw prinl.
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cipio fundamental.

- REIVINDICACIONES -

1.- Perfeccionamientos en la formacidn de
juntas estancadas entre piezas prefabricadas de hormigén, cara-
cterizados porque una de las piezas lleva embebida en el hormi-

gbn, a todo lo largo de su cara enfrentada a la pieza adyacénte

el borde longitudinal de una l&mina de material ql&stico tal co

mo caucho, de longitud igual al largo de dicha cara, cuya lami-
na va rematada por su borde longitudinal opuesto en un perfil

tubular de la misma naturaleza que la l8mina, presentando por

su parte la otra pieza de hormigén por su cara enfrentada a la

pieza de hormigfn antes citada, un canal 1ongitudina1 enfrenta-
do a la l8mina de m§terial eldstico de seccidn 1igeramente‘mayo%
que el perfil citado de la l&mina eléstica, introduciendose di-|
cho perfil en el canal e inyectando a presién en el referido peL-
fil una suspensidn o lechada autoendurecible, mediante la cual
se consigue la dilatacién del perfil cuya pared gueda presiona-
da contra 1a‘superficie interna del canal en que va alojadq.
2.~ Perfeccionamientos segfin reivindicacién
1, caracterizados porque las piezas presentan por sus caras en-

frentadas, a uno y otro lado de la léamina y canal, un rebaje

longitudinal.
3.- Perfeccionamientos seglin geivindicacién

1, caracterizados porque la porcién de limina que queda libre

entre las dos piezas de hormig6n es, en seccifn tyansversal de

longitud superior a la separacién entre dichas piezas.

4.- Perfeccionamientos segfin reivindicacién
l y 2, caracterizados porque entre el canal y el gnsanchamiento

producido por los rebajes practicados en la desembocadura del

mismo, se forma un estrangulamiento transversal.



5.~ Perfeccionamientos en la formacién de

juntas estancadas entre piezas prefabricadas de hormig6n, tal
y como queda sustancialmente descrito en la presente memoria e
ilustrédo en el dibujo adjunto.

Esta Memoria cohsta de 6 hojas escritas a

miquina por una sola cara.

-7 Wuag 976

Madrid,

AGROMAN, Empresa Constructora S.A.
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