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circunda contra la superficie interna de dicho canal.

La preserite invencifn se refiere g perfecci

TO

namientos en la formacién de juntas estancas entre piezaé prefa|
bricadas de hormigén, destinados dichos perfeccionamientos_esng
cialmente a impedir las filtraciones de aéua-en‘construcgiones
a base de piezas de hormigén érefabri@adas.

El objeto de la invencifn esta especialmen-
te destinado a cqnéeguir pantallas continuas preﬁabricadas,,é
base de piezas de hormigén prefabricado.

Estas pantallas se obtienen por piezas de ;
B - - L |

hormigbn prefabricado que se colocan consecutivaﬁente en la?iag*
jas abiertas para tal fin. En este tipo de panté;las el proble-
ma esencial radica en la consecucifn de juntas estancas entre
dos piezas consecutivas qﬁe eviten las filfracioﬂes'dél ~a§ua§_
Para conseguir este objeto, de acuerdo con
la invencién en una de las pilezas se empotré o embebe en el'hog 5'
migbén, a todo lo largo de su cara enfrentada a la'piezg adyacég
te, los dos bordes longitudinales de una lamina de material el&.
tico, tal como caucho, la cual queda doblada 16ng1tudinalmente.“
por su parte central. La otra'pieza presenta por su ca;a'enfreh*A
tada a la pieza antes citada un rebaje o canalAlongituainal en-
frentado a la lamina flexible. Este canal esta destinado a in-~
troducir en el mismo la l&mina a lo largo de-sh doblez,

_ Por dentro de la limina doblada se dispone,|
en la porcién introducida en el canal v en toda su altura un
perfil tubular de la misma naturaleza que la 1ém;na, en el cual
se inyecta a presiéﬁ una suspensién 0 lechada autoendureciﬁle

que presiona la pared del perfil y la porcién de lémina que le

Este sistema permite conseguir una junta

totalmente estanca al mismo tiempo que deja libertad para pqsi-
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bles movimientos o desplazamientos de unas piezas respecto a

otras.

Las piezas de hormigén pueden presentar por
sus caras enfrentadas, a ambos lados de la lé&mina y del canal
citados, un rebaje longitudinal que facilita el montaje del con
junto y al mismo tiempo evita el deterioro en la lémina de mate
rial el&stico por posibles desplazamientos de una u otra pieza.

Las caracterfisticas de la invencién se com—

prendefan mas facilmente con la siguiente descripcién hecha con
referencia al dibujo adjunto en el cual se muestra de forma es-f
quemdtica ¥ a titulo de ejemplo no limitativo una posible forma,
de realizacibén, representandose en tal dibujo una vista en plan
ta de dos piezas o bloques de hormigbn prefabricados con la unlpn
sellada de acuerdo con los perfeccionamientos de la invencién.
Como puede verse en el dibujo los bloques
o piezas de hormigén prefabricadas 1 y 2 quedan enfrentados por
una de sus caras 3. La pieza de hormigén 1 lleva embebida en sui

masa una l8mina de material eldstico 4 doblada a partir de sus

bordes libres, sobresaliendo la porcibn doblada de la pieza 1.

Esta l8mina asi doblada se extiende a todo lo largo de la cara '

3 correspondiente.

La pieza 2 presenta en la cara 3, en posici?n
enfrentada a la 1l4mina 4 un canal longitudinal 5 destinado a reT
cibir a la ldmina 4 por su dohlez. Dentro de la ldmina 4 se in—!
troduce, en la zona alin que queda situada dentro Qel canal 5 ung
perfil tubular 6 también de material eldstico comg la lémina 4..

Una vez posicionadas las piezas 1Ly 2 e in-i
troducida la porcién de lé&mina 4 en el canal 5, se inyecta a pre-

5i6n dentro del perfil tubular 6 una emulsibén o lechada endure-

|
cible 7 que origina la dilatacibn transversal del perfil tubular
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6 y de la porci6n de ldmina 5 quelle circunda, presionando ambos
elementos contra la superficie interna del canal 5. '

A ambos lados del canal 5 y de la lémina 4
se practican en las caras 3 de las dos piezas rebajes longitudj
nales 8, existiendo entre tales rebajes y el cangl 5 uﬁ espraﬁ~}
gulamiento 9 que impide la salida de la porcidén de la 1émiha 4

introducida en el canal 5 y del perfil € una vez inyectada y

endurecida la emulsién o lechada 7.

. : ¥
Como se ha indicado anteriormente, tanto la
) ) !

18mina 4 como: el perfil tubular 6 discurren a todo lo.largo de

las caras enfrentadas efectuando un cierre hermético entre ambaE{'

pilezas. _
| Este tipo de juntas puede utilizarse para 1‘
formacibén de pantallas continuas a base de piezas ptefabriéaaés
o bien para cualquier otra construccibn a base de biezas pfefa-
bricadas de hormigfn, siempre que se necesite estanquidad en
tal construccibn.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarse en la préctica, debe
hacerse constar gue las disposiciones anteriormente ingica&aé
son susceptibles de modificaciones en cuento no alterep,su‘prig
cipio fundamental.

- BEIVINDICACIONES-—

1.- Perfeccionamientos en la formacibn de
juntas estancas entre piezas prefabricadas de hormigén, caracte|
rizados porqgue una de las piezas lleva embebid6 en el hormigén,
a todo lo largo de su cara enfrentada a 1la §ieza adyacente, dos
bordes longitudinales de una léminé de ﬁaterial,elastiéo tal cg.

‘mo caucho, la cual queda doblada porxr su parte central, mientras

que la otra pieza presenta por su cara enfrentada a la pieza an
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tes citada un rebaje o canal longitudinal enfrentado a la 1l&mi
na flexible, en el cual se introduce dicha 1émkna a lo largo de
su doblez, disponiendose ademds por dentro de la l&mina doplada
en la porcién introducida en.el canal y en toda su altura, un
perfil tubular de la misma naturaleza que la lémina, en el cual
se inyecta a presidn una suspensibn o lechada autoendurecible
que presiona la pared del perfil y la porcidn de lidmina gue le

circunda contra la superficie interna de dicho canal.

2.~ Perfeccionamientos segin reivindicaciéni
1, caracterizados porque las piezas presentan por sus caras en-
frentadas, a ambos lados de la l&mina y del canal citados, un
rebaje longitudinal. ‘

3.~ Perfeccionamientos en la formacién de

juntas estancas entre piezas prefabricadas de hormigén, tal y

como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e

ilustrado en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de 5 hojas escritas a

miquina por una sola cara.

Madrid, Forel B

AGROMAN, Empresa Constructora S.A.
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