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La presente invención se refiere 3 perfeccig 
namientos en la formación de juntas estancas entre piezas prefa 
bricadas de hormigón, destinados dichos perfeccionamientos espe 
cialmente a impedir las filtraciones de agua en construcciones 
a base de piezas de hormigón prefabricadas.

El objeto de la invención esta especialmen 
te destinado a conseguir pantallas continuas prefabricadas, a 
base de piezas de hormigón prefabricado.

Estas pantallas se obtienen por piezas de 
hormigón prefabricado que se colocan consecutivamente en les zan 
jas abiertas para tal fin. En este tipo de pantallas el proble­
ma esencial radica en la consecución de juntas estancas entre 
dos piezas consecutivas que eviten las filtraciones del agua..

Para conseguir este objeto, de acuerdo con 
la invención en una de las piezas se empotra o embebe en el hor 
migón, a todo lo largo de su cara enfrentada a la pieza adyacen 
te, los dos bordes longitudinales de una lamina de material elájs 
tico, tal como caucho, la cual queda doblada longitudinalmente 
por su parte central. La otra pieza presenta por su cara enfren 
tada a la pieza antes citada un rebaje o canal longitudinal en­
frentado a la lámina flexible. Este canal esta destinado a in­
troducir en el mismo la lámina a lo largo de su dpblez.

Por dentro de la lámina doblada se dispone, 
en la porción introducida en el canal y en toda su altura un 
perfil tubular de la misma naturaleza que la lámina, en el cual 
se inyecta a presión una suspensión o lechada autoendurecible 
que presiona la pared del perfil y la porción de lámina que le 
circunda contra la superficie interna de dicho canal.

Este sistema permite conseguir una junta 
totalmente estanca al mismo tiempo que deja libertad para pqsi-
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bles movimientos o desplazamientos de unas piezas respecto a 
otras.
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Las piezas de hormigón pueden presentar por 
sus caras enfrentadas, a ambos lados de la lámina y del canal j 
citados, un rebaje longitudinal que facilita el montaje del con 
junto y al mismo tiempo evita el deterioro en la lámina de mate 
rial elástico por posibles desplazamientos de una u otra pieza.

Las características de la invención se com­
prenderán mas fácilmente con la siguiente descripción hecha con 
referencia al dibujo adjunto en el cual se muestra de forma es­
quemática y a titulo de ejemplo no limitativo una posible formaj 
de realización, representándose en tal dibujo una vista en plan' 
ta de dos piezas o bloques de hormigón prefabricados con la unipn
sellada de acuerdo con los perfeccionamientos de la invención. !

!Como puede verse en el dibujo los bloques i
o piezas de hormigón prefabricadas 1 y 2 quedan enfrentados por'

{
una de sus caras 3. La pieza de hormigón 1 lleva embebida en suj
masa una lámina de material elástico 4 doblada a partir de sus }

I
bordes libres, sobresaliendo la porción doblada de la pieza 1. ' 
Esta lámina asi doblada se extiende a todo lo largo de la cara j 
3 correspondiente.
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La pieza 2 presenta en la cara 3, en posicióni)
enfrentada a la lámina 4 un canal longitudinal 5 destinado a rej- 
cibir a la lámina 4 por su doblez. Dentro de la lámina 4 se in-¡ 
troduce, en la zona aún que queda situada dentro del canal 5 un} 
perfil tubular 6 también de material elástico como la lámina 4.^

Una vez posicionadas las piezas 1 y 2 e in-' 
troducida la porción de lámina 4 en el canal 5, se inyecta a pre­
sión dentro del perfil tubular 6 una emulsión o lechada endure- 
cible 7 que origina la dilatación transversal del perfil tubulay
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6 y de la porción de lámina 5 que.le circunda, presionando ambos 
elementos contra la superficie interna del canal 5.

A ambos lados del canal 5 y de la lámina 4 
se practican en las caras 3 de las dos piezas rebajes longitud! 
nales 8, existiendo entre tales rebajes y el can^l 5 un estran- 
gulamiento 9 que impide la salida de la porción de la lámina 4 
introducida en el canal 5 y del perfil 6 una vez inyectada y 
endurecida la emulsión o lechada 7. - t .

Como se ha indicado anteriormente, tanto la. 
lámina 4 como.el perfil tubular 6 discurren a todo lo largo de 
las caras enfrentadas efectuando un cierre hermético entre ambas, 
piezas.

Este tipo de juntas puede utilizarse para la 
formación de pantallas continuas a base de piezas prefabricadas 
o bien para cualquier otra construcción a base dq piezas prefa­
bricadas de hormigón, siempre que se necesite estanquidad en 
tal construcción.

Descrita suficientemente la naturaleza del 
invento asi como la manera de realizarse en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles de modificaciones en cuento no alteren su prin 
cipio fundamental.

- REIVINDICACIONES -
1.- Perfeccionamientos en la formación de 

juntas estancas entre piezas prefabricadas de hormigón, caracte 
rizados porque una de las piezas lleva embebido en el hormigón, 
a todo lo largo de su cara enfrentada a la pieza adyacente, dos 
bordes longitudinales de una lámina de material.elástico tal co 
mo caucho, la cual queda doblada por su parte central, mientras 
que la otra pieza presenta por su cara enfrentada a la pieza an30.



tes citada un rebaje o canal longitudinal enfrentado a la lám.i ] 
na flexible, en el cual se introduce dicha lámina a lo largo de 
su doblez, disponiéndose además por dentro de la lámina doblada 
en la porción introducida en.el canal y en toda su altura, un 
perfil tubular de la misma naturaleza que la lámina, en el cual 
se inyecta a presión una suspensión o lechada autoendurecible 
que presiona la pared del perfil y la porción de lámina que le 
circunda contra la superficie interna de dicho canal.

2. - Perfeccionamientos según reivindicación: 
1, caracterizados porque las piezas presentan por sus caras en­
frentadas, a ambos lados de la lámina y del canal citados, un 
rebaje longitudinal.

3. - Perfeccionamientos en la formación de i
juntas estancas entre piezas prefabricadas de hormigón, tal y j 
como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e ¡ 
ilustrado en el dibujo adjunto. '

Esta Memoria consta de 5 hojas escritas a
!

máquina por una sola cara. }

!
Madrid, ? }
AGROMAN, Empresa Constructora S.A. !
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