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MEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE IN-

VENCION EN ESPANA POR: "MEJORAS EN 10S EQUIPOS DE

MARCADO CONTINUO EN RELIEVE DE LAS CUBIERTAS DE

PLASTICO DE 1.0S CABLES", A NOMBRE DE STANDARD

ELECTRICA, S.A.. CON DOMICILIO EN MADRID, CALLE

DE RAMIREZ DE PRADO, No 5,

El presente invento se refiere a un equipo para
la produccidén continua de marcas en las cubiertas de plés-
tico de los cables, sobresaliendo estas marcas en altura
de la superficie sobre la que estéq hechas. Dicho eguipo
se situa, para el proceso, inmediato al extrusor que pro-
duce la cubierta del cable y'cuenta con un tambor girato-
rio, por lo menos, que se dispone a uno de los lados del
cable que va saliendo del extrusor y cuya superficie pe=-
riférica, que se pone en contacto con la superficike del

cable, estd provista, a intervalos regulares de unas marcas
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o depresiones que se corresponden con el trazado producido
ﬁor dichas marcas o bien de un mecanismo de medicidmn auto-
mtica del avance (o con ambas cosas a la vez) y a cuyo
equipo hay unido un depésito due contiene un poivo dé
plastico coloreado -cuya salida esth situada sobre la superfi
cie del tambor, en la zona de las marcés, de acuerdo con la
solicitud de patente alemana P 23 494,.9,

En la antedicha solicitud de patente se describe
la estructura bésica dael nuevo equipo para el marcado con-
tinuo, en relieve, ae marcas en las cubiertas de pléstico
de los cables. Con el presente invento se pretende mejorar
dicho equipo y, més particularménte, hacerle apropiado para
ser usado én condiciones de fabricacidn mis dizficiles. '

El invento se caracteriza porque el tambor o
tambores (uno de los cuales, al menos, es condcucido por
un motor de marchi paso a paso controiado en sincronismo
con la velocidad de saliaa del cable) es puesto a la altura
conveniente en un brazo oscilante montado en un carro con
ruedas blogueables y pudiendo ser llevado neumaticamente
contra el cable, y porque el sistema de sumimnistro del polvo
de plastico coloreado a las depresiones estd constituiao
por un depbsito de polvo dispuesto en el carro, el cual
estl conectado con dos tubos a una cabeza movible situada
sobre la superficie del tambor en iLa zona dbénde se proauce
el marcado y apoyindose dicha cabeza sobre la superticie
del vambur soﬁetlda a un tensidn mecénica.

Otros detulles sobre las ventajas del invento,

que se describe a continuacidén con un mayor detalle haciendo

referencia a los aibujos que se acompanan, se contienen en

las reivindicaciones 2 a 5. En ellos,



10

15

20

25

30

Sa 3.

- la Fig. 1 es una vista de frente del conjunto del equipoj;

- la Fig. 2 es una vista en planta del eqﬁipo de 1a~Figa 23

- la Fig. 3 es un diagrama de bloques que muestra como se
controla la marcha de los aparatos del equipo;

- la Fig. 4 muestra la cabeza de relleno, en vista en corte
por la linea A-B de la Fig. 5; )

- la Fig. 5 muestra igualmente la cabeza de relleno vista
en corte por la linea C-D de la Fig. &4;

- la Fig. 6 es una representacidn esquemidtica de como se
hace el suministro del polvo de pléstico coloreado a la
cabeza de relleno;

- la Pig. 7 muestra un dispositivo adicional al depdsito de
polvo;

- la Fig. 8 muestra el mecanismo de medicidn que hay en el
tambor en su posicibn de funcionamiento, ¥y

- la Fig. 9 muestra dicho mecanismo de medicidn en una posi-
cibdn de cambio. ‘

’ En un carro 1 brovisto de ruedas bloqueables 5,

hay unos tambores 4; montados en unos brazos oscilantes 6,

gue pueden ser verticalmente ajustados. Dichos tambores

tienen en su éeriferia unas marcas o depresiones gque corres-
ponden con los trazos porducidos por dichas.marcas. Uno de
los tambores 4 puede tener, en lugar de la marca, un meca-
nismo de medicibdn que avance autométicamente después de cada
vuelta. -

Ademés de los componentes eléctricos y meclnicos

necesarios para el funcionamiento del equipo, el carro 1

contiene dos unidades enchufables 8 y 9, que contienen los

elementos de control, conmutacidn e indicadores de las
unidades eléctricas y neumlticas. Debajo de la unidad enchu

fable 9 hay dos zbcalos 10 y 11 de enchufe mfltiple a los
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b,

que se encuentran conectados los generadores de seflales que
controlan el movimiento de los tambores en sincronismo con i;
salida del cable. Hay también una conexidén 12 para el aire
comprimido y una toma de corriente paralla energia de fun-
cionamiento 13.

Antes de poner el aparato en funcionamiento se si
tlia el carro 1 de modo que, al salir el cable del extrusor,

en el sentido que se indica por la fecha 3, pase entre los

_tambores 4. Durante la operacidn, esto es, cuando uno o los

dos lados del cable 2 estin recibiendo laa marcas en relieve
(elevadas sobre la superficie dq la cubierta) o las sefales
de medicidn, o ambas cosas, el cilindro neumético es presu-
rizado), con lo que los tambores 4L son llevados contra la
superficie del cable 2 con una determinada presibn y giran
movidos por el cable en el sentido indicado por las flechas
que aparecen en la Fig. 2.

Este modo de hacer girar los tambores podria ser
bueno'para algunas aplicaciones pero, bajo otras condiciones
los tambores 4 pueden ejercer un efecto de frenago sobre el
cable 2 que d& como resultado una falta de sincronismo entre
la veloc%dad periférica de los tambores y la velocidad de sa
lida del cable, con ello se pueden crear unas tensiones en
1a cubierta afin caliente ( y por'lo.tanto blanda) del cable
¥y una inegécéitud en el marcado de la medicidén. Esta es la
causa por la que, por lo menos uno de los tambores b, y con
preferencia el gque contiene el mecanismo de medicibn, es
accionado por un motor de marcha paso a paso 15.

Dicho motor de marcha paso a paso 15 est& con-
trolado por unos generadores de seilales dispuestos en un

punto por dénde el cable avanza longitudinalmente, dénde
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5.

puede ser recogida una‘seﬁal de control que se corresponda
exactamente con la velocidad de salida del cable. Estos
generadores de seflales estén comectados al carro 1, esto es,
est&n acoplados a los zbcalos de enchufe 10 y 11,

El control de marcha paso a paso se ilustra en la
Fig. 3. Los generadores de seflales 1 y 2 de dicha figura es-
t4n conectados al control electrdnico del motor a través de
un dispositivo de conmutacidén de lo; generadores, el cual
contiene un circuito electrdnico que, en conformidad con una
preseleccibn hecha, aplica automiticamente al control del mo
tor una de las sefiales de los generadores, en un instante
en el que ambas sefiales est&n en fase, logrindose con ello
que el motor de marcha paso a paso funcione sin sacudidas.

En al Fig. 2 se pueden ver también las cabezas
de relleno 16 que, con una pretensibébn meclnica, son pivota-
das en los brazos 17 y llevadas contra la periferia de los
tamboress Dichas cabezas estin unidas por unos tubos fle-
xibles (que no se muestra) a las comexiones para tubos 18,
19 que, como se indicari mis adelante, son las tomas para
los tubos gque van al depdsito de polvo.

Como puede verse en las Figs. & y 5, la cabeza
de relleno 16 es un bloque en forma de paralelepipedo rec-
tangular que tiene un agujero ciegd 20 en el que terminan
los tubos.zi y 22. BEn dicho agujero ciego 20 hay insertada
una boquilla ajustada 23 la cual, por uno de sus lados, se

apoya contra el tambor %4 y por el otro es soportada ellsti-

~camente por medio de unos vastagos 25 provistos de unos

muelles 24. En su parte cilindrica, dicha boquilla 23 tiene
un ensanchamiento romo 26 para producir el ajuste.

La Fig. 6 muestra como se hace la aportacibm del
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polvo. El carro 1 contiene un depdsito de polvo 27 que se
llena hasta un determinado nivel con el polvo de pléstico
con el que se van a hacer las marcas en relieve elevado en
la funda del cable, Como fue brevemente mencionado antes, la
conexidédn para tubo 18, en cuyo extremo inferior termina la
conducecibn de aire comprimido, esté introducida en el polvoe
La conexién para tube 19 termina, en el depdsito de polvo
27, por encima del nivel del polvo. Cuando sale el aire
comprimido de la conduccidn 28, el agujero ciego 20 se llena
con una mezcla de polvo y aire en constante circulacibn,
rellenfndose con este polvo las depresiones que hay en la
periferia del tambor o tambores 4, como se explica enh la
patente antes mencionada., Como en la mayoria de los casos
el polvo que se emplea circula con dificultad, se ha visto
que conviene que hacer que el polvo que se contiene en el
depbsito 27 esté siempre biem sueltv, para lo que se ha dis-
puesto el artilugio que se muestra en la Fig. 7. Este consig
te en‘un tubo 29 que termina debajo del polvo, en el fondo
del depdésito de polvo 27 y que est& conectado a un acumula-
dor hidréulico de aire 31 a través de una vAlvula de salida
répida de aire 30. Con esta disposicidén se puede mandar un
impulso de aire a intervalos regulares al interior del de-
pbsito de polvo, evitlndose con elio que éste se apelmace.

»

Las Figs. 8 y 9 muestran la estructura bésica y
el modo de funcionar del mecanismo de medicidn instalado
en el tambor para producir las marcas indiéativas de la medi
da en la funda del cable. Dichas figuras corresponden al
sitio en el que se encuentra montada una rueda numeradora
32 provista de nlimeros en su periferia. Si se quiere tener

en el cable una informacidn de la medida de mAs de un digito
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habré, por supuesto, que tener varias de estas ruedas, una
al lado de otra. Suponiendo que es la ruéda que se muestra
en las Figs. 8 v 9 la que marca los digitos, a cada revolu=
cién del tambor avanzari un nimero. i
En la Fig. 8 vemos este mecanismo én la posicibn
de funcionamiento, esto es, en la posiciéﬁ eﬂ la que es
aplicada a la funda del cable 2 una marca que corresponde
a una longitud determinada. A una abertura que hay en la
pantalla 33 ha llegado un nflmero, el cual se apoya contra
el cable 2. A medida de que el tambor se va moviendo, el ro
dillo de leva 34 va siendo llevado a la izquierda por la
pieza de enlace 35, que puede también verse emn la Fig. 1
y como se muestra en la Fig. 9. E1 brazo 36 y la rueda de
numeracidn 32 pivotan en un mismo punto y muelle de compre-~
sién 37 es mucho més débil que el muelle de tensidn 38.
Por ello se tieme que, al comienzo del movimiendbo de giro
del brazo 36, causado por la pieza de enlace 35, comienza
por ser cémprimido el muelle de compresibén 37, hasta que el
goporte 39 del mecanismo de medicidn alcanza en su movimient
al tope 40, en cuyo momento la rueda de numeracidn 32 es
separada de la pantalla 33; Gnicamente entonces es cuando
el muelle de tensidn 38 se estira, produciendo un movimiento
relativo entre el brazo 36 y la rueda de numeracibén 32 y
haciendo gue el trinquete haga avanzar a la rueda de numera-

cién 32 en un nfmero.

Este invento corresponde a una solicitud de paten
te formulada en Alemania el dia 1 de Marzo de 1975, sefialada
con el N2 P 25 09 027.1 y se acoge, por tanto, a los bene-

ficios gque otorgan lo convenios internacionales vigentes,
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| Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta patente de veinte
afios son los siguientes:

l.~ Mejoras en los equipos de marcado continuo
en relieve de las cubiertas de pléstico de los cables,
constituidas pér un equipo para la produccidn de marcas
en las cubiertas de plistico de los cables, sobresaliendo
estas marcas en alturaide la superficie sobre la que estén
hechas y situfndose dicho equipo, para efectuar el proceso
inmediato al extrusor que produqe la cubierta del cable ¥y
contando con un tambor giratorio, por lo menos, que se disr
pone a uno de los lados del cable que va saliendo del extru-~
sor y cuya superficie periférica, que se pone en contacto
con la superficie del cable, estl provista a intervalos regu
lares de unas marcas o depresiones que se correspoinden con
el trazado producido por dichas marcas o bien de un mecanis-
mo de medicibén automdtica del avance y a cuyo equipo hay
unido un depdsito que contiene un polvo de pléstico colo-
reado cuya salida estl situada sobre la superficie del

tambor en la zZona de las marcas, caracterizado porque el

" tambor o tambores (%), uno de los cuales, al menos, es

conducido por un motor de marcha paso a paso (15) comtrolado
en sincronismo con la velocidad de salida del cable, es

(son) puesto(s) a la aliura conveniente en un brazo oscilant:
(6) montado en un carro (1) con ruedas bloqueables (5) ¥y
pudiendo ser llevado(s) neumiticamente contra el cable (2),
¥ porque el sistema de suministro del polvo de pléstico
coloreado a las depresiones estd constituido por un depdsito

de polvo (27) dispuesto en el carro, el cual estéd conectado
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con dos tubos a una cabeza movible (16) situada sobre la
superficie del tambor en la zona dbnde se-produce el marca-
do, apoyaAndose dicha cabeza sobre la superficie del. tambor
sometida a una tensidn mechnica.

2.- Mejoras en los equipos, de acuerdo
con la reivindicacidn 1, caracterizado porque la cabeza de
relleno (16) egté constituida por un bloque en forma de
paralelepipedo rectangular cuyo lado de la parte del tambor
(4) esté provista de ﬁn amplio agujero ciego (20) em cuyo
punto més bajo terminan dos tubos {21, 22) coneétaiqs a unos tubos
flexibles y en el que hay una boguilla ajustada (23) in-
sertada constitufda por um tubo cilindrico y un disco alabea
do ¥ a la cual se le hace gue se apoyé contra el tambor (k)
por medio de unos vlstagos (25) que se prolongan por unos
estrechos agujeros ciegos ¥y que estén tgnsionados por unos
muelles helicoidales (24).

3.~ Mejoras en los equipos, de aquer@o
con las réivindicaciones 1y 2, caracterizado porque uno
de los dos tubos (18,19) se prolonga por el polvo que hay en
el depbsito de polvo {27), porque por debajo del extremo
inferior de dicho tubo esté la terminacidén de una conduceildn
de aire comprimido (28) y porque el otro tubo (19) termina
por encima del nivel del polvo.

'4.. Mejoras en los equipos, de acuerdo
con las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque en el
fondo del depbsito de polvo, por debajo del nivel del polvo,
termina un tubo (29) que est& conectado a un acumulador
hidrafilico de aire (31) a través de una vilvula de salida
ripida de aire (30),

5¢= Mejoras en los equipos, de acuerdo
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con las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque durante
el relleno de las depresiones con el polvo y durante el
marcado de la cubierta del cable los nimeros del mecanismo
de medicidn (7) se encuentran ocultos por una pantalla (33)
y porque para desplazar el mecanismo de medicidn fuera de la
pantalla y hacer qué avance, unicamente se ha dispuesto un
brazo (36) que se proyecta desde el tambor (4) y, durante
una vuelta de dicho %ambor, se pone en contacto con una piez
de enlace (35).

6.~ Mejoras en los equipos de marcado comtinuo
en relieve de las cubiertas de pléstico de los cables.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante~
cede, representado en los dibujos que se acompafian y a los
fines especificados.

Esta Memoria consta de diez. hojas escritas por

una sola cara.
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