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| cidn de la instalacidn estampadora se comprime de modo amortis

La solicitud de patente principal se refisre a
un procedimiento para las fabricacidn de placas ornamentaies
jor estampacidon a partir de un corddn de arcilla, en que el
corddn de arcilla, que sale plano desds una boquilla, se cor=
ta en trozos de longitud correspendiente y, seguidamente, obe
teniendo distancias, se transporta en posicidn de estamhacién.
Por una instalacidn astampadora, movida verticalmente, con he+s
rramientas cortadoras, se estampa la forma de placa y las plat
cas saguidamentelrecogidas sabre una cinta alineadora sa reco+
gen y se levantan volvidndoses con un dispositivo levantador @
invsrsor, conjuntamente sobrs un trayecto transportador.

£l objeto del certificado de adicidn consists
8n gue, en combinacidn con la instalacidn estampadora sogdn
la solicitud principal, ndmero 432.119 por estempacidn simul-
tansa pueden obtensrse placas ceramicas con simultinea sstam=
pacién de decorados sobre la suparficie de las placas.

' Este problema se resuslve segin el certificado

de adicidn, porgue en un bastidor de estampacidn estd montada

una placa de prensa con correspondisnte constitucidn de la sud
paerficie para la deformacidn de la superficie de la placa de

tal modo, que la placa de presidn con la presidn de estampa=

quado por muelles, en el trozo de corddn y al movarse ratro-
cediendo el bastidor de estampacidn, se comprime aire compri-
mido, introduciéndole entre la placa prensora y la placa es-
tampada para el perfecto desprendimiento de la parte prensada
daesde el molde.

Una ventaja asencial del procedimiesnto seglin al

certificado de adicidn, consiste en que, en la misma etapa de
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trabajo con la estampacidn segin el procedimiento de la soli=-
citud de patente principal 432.119, pueden comprimirse decora
cionss del tipo mas distinto en la supserficie de las placas y
por ello el dispositiveo puede utilizarse como instalacidn es-
tampadora para placas hendidas o en la produccidn de placas

situadas planas.

Otra ventaja consiste en que la deformacidn se
sfectda sobre sl corddn pléstico y por ello solo se produce
un psquefio desgaste do la placa prensora.

También ss describira un dispositivo, gque per-
mite la ejecucidn del procedimisnto érriba mencionado.

El dispositivo puede utilizarse, tante de un mos
do unilateralmente activo sobre un corddn de arcilla conduci=-
do planc seqlin el procedimiento de la solicitud de patente
principal ndmero 432,119 en que la instalacion estampadora e
impresora actua perpendicularmente sobre al cordén, como tam-
bidn puade utilizarse un cordon vertical, tal como se utiliza

para la Fabricacidn de placas hendidas, que pusde proveerss,

de esta manera, de una decoracidn superficial. En ello, el i g

positivo descrito estd montado a ambos lados dsl corddn, en
la instalacidn estampadora actuante por ambos lados.

Cuando el corddn sgle plano dasde la boquillae,
va a situarse en cada cass un trozo de cordon sobre un trayecs
ta transportador plano, gque asta corrsspondientemente apoyado
para la recepcidn de la presidn de estampacifn., Despugs del
proceso de estampacién, por razén de la adhsrencia de la pla-
ca terminada de estampar en la herramienta estampadora, esta

plagca se levanta con la herramienta estampadora y con dicha

herramienta se oscila lateralmente hacia fuera y por aire
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comprimido se ex;ulsa por soplado desde el bastidor de sstam=
pacidn y se deposita. Esto pueds efasctuarse por enfilamiento
sobre un trayscto transportador gue en su ulterior transcurso
recorre una instalacidn secadora, parc también puede deépositar
se sobre paletas, que se entregan individualmente a una ins-
talacidn secadora.

£l despardicio, qus se forma al estampar, perma-
nece sobre la banda transportadora y al fingl de la misma, s0=
bre una banda transportadora de retorho, sa& vuelve a conducir
a la prensa de corddn.

En 8l dibujo se ha flustrado un ejemplo de eje-
cucidn del invento. Este muestra una seccidn por sl dispositi-
vo gstampador con placa prensora para comprimir dentro la de-
coracidn,

Sobre un transportador 3 de banda se transporta
el corddn, respsctivamente el trozo 2a de corddn, partiendo de
la bogquilla, hacia una prensa de corddn, hasta la posicidn de
la herramienta estampadora 8, con la que terminan de asstampar-
se las placas.

La herramienta estampadora 8 esta apoyada con sl
yugo estampador 18, do modo regulable en su altura, sn sl bas-
tidor 10 de estampacidn y adecuadamente, por medio de pistonss
de presién 13, qus también estan fijados en el bastidor de aes=
tampacidn 10, se musve para la ejecucidn de la estampacidn.

En la herramienta estampadora 8 estd guiada md-
vilments la placa prensora 19 y esta sujeto con un muells 8 da
tal modo que al penstrar la cuchilla astampadoré 16 en la par~

te 2g del corddn, la placa pransora 19 con la presidn de mus=

lle se comprime sobre el troze 2a de corddn y se prensa. Des-
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pués de efectuado el procaso de astampacidn primeramente se re=
tira la cuchilla estampadora 16 y después se lsvanta la placa
prensora 19 con la cuchilla sstampadora 16 desde la pleza 2a
de cordon,

Para que después del prensado de la placa pren-
sora 19 penetrando en la superficie de la placa, se garahtiaa
un levantamientc seguro de separacidn, entre la placa prenso-
ra 19 y el trozo 23 de corddn se insufla aire comprimido, cque
adecuadaments esta mezclado con acaeite moldeador y as{ se ga-
rantiza el levantamisnto uniforme de la placa prensara 19.

Para aumentar la prasiéﬁ de prensado de la pla=-
ca prensora 19, en el yugo astampador 18 esta pravisto otro
pistén de aire comprimido 20, que después de efectuada la pe-
netracidn de la cuchilla estampadora 16 actda durante breve
tismpo sobre la placa prensora 19 y asegura el prensado pene=-
trante sobre la pieza 2a ds corddn,

Sa trabaja de tal modo, que se cortan trozos

a partir de un corddn y se transportan en posicidn dabajo de

L

la herramisnta estampadora 8, mediante un transportador de ban

da 3, que esta apoyado sobre una base fija 21. Seguidamente se

efectda el procesc de estampado por conexion adicional del pis
tdn de aire comprimido 20 sstampandose en ello la placa a par-
tir de la parte de corddn 2g mientras se efactla sl prensado
da la decoracidn superficial por la placa prenssra 19 con mue-
1le 22 pratens%do.

Jpguidamente se extrae la herramienta sstampado=-
ra 8 y se levanta la pluca prensora 19 y seguidamente se pone

en movimiento el transportador de banda 3, que, por una parte,

transporta alesjando la placa estampada y transporta la subsi-
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guiente placa debajo de la herramienta estampadora 8.

Para la lubrificacidn de la placa pransara 19,
estan previstas taladres, a través de los cuales se comprime,
al comienzo del procaeso de estampacicn, durante breve tismpo,
aire provisto de aceite moldsador, para la lubrificacidn de
la cara interna de la cuchilla estampadora 16 y da la pléca
estampadora 19. En casc necesario, ss trabaja durante brevs
tiempo, por conexion adicional del pistdn de aire comprimido
20, y aumento de la presidn de prensado, en el pistdn de pre-

sidon 13.

N 0 T A

El presente CertiPicado de Adicidn, comprends
las siguientes reivindicacionas:

1,~ Mejoras en sl aobjeto de la patente princie-
pal ng 432,113, por "Procedimients para la fabricacidn ds plas
cas ornamantales por estampacidn desde un corddn de arcillal,

caracterizadas porque en un bastidor de estampacion esta mon=

tada una placa prensora con constitucicn correspondiante da
la superficie para la deformacidn de la superficie de las plad
cas, de tal modo que la placa prensora, con la presidn de es-
tampa de la instalacidn estampadora, se comprims dentro del
trozo de corddn y en el movimiento de retrocesoc del bastidor
de estampacidén se comprime aire comprimido introduciéndole ent
tre la placa prensora y la placa estampada para 8l dssprendi-
miento perfecto de la parte pransada respecto al molds.

2.~ Mejoras segin la reivindicacidn 1, caracte~

rizadas porque para la elevacidn de la presidn de prensado se
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prevé un segundo piston de aire comprimide que, durante bre=-
ve tiempo, se conscta adicionalmentes sn la fase de compresidn.

3.~ "Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principal ndmero 432.119, por: "Procedimiento para la
Pabricacidn de placas ornamentales por estampacidn desds un
corddn de arcilla".

Bagln se describe y reivindica en la pressents
memoria deseriptiva, ilustrada en los planss adjuntos, la cual
conste de seis hojas Poliadas y escritas a maguina por una 8o
la de sus caras.
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