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Las telas no tejidas se usan ahora pera una di
versidad de finss en cierto nimero de indugtrias. Estas
telas se vienen fevricando tradicionalmente por métodos
tales como los de carda, trotamiento en mdguina de Gar-
nett, tendico con aire y similares. Se han hecho telas
no tejidas sn las gue la mayorfa de las fibras van orien
tadas en el sentido de la mfquina; otras telas no tejidas
tienen cierva orientacidén de las fibras en sentido cruza
do o trensversal, y hey otras mds que se haan fabricado
con una digtribucidén aleatoria de las fibras. Ahora bien,
esencialnenie todaz cziog telas se hallan desprovistas de
todo cardcter de superficie o ofecto decorativo natural.
Hagta 2hore no se ha sugcrido fabricar una tela no tejida
de conztruccidn ¢n franjes, y en la cual la mitad de las
franjas tensan une elevada densidad ds fibras y la otra
mitad de las franjoe sea de poca densidad de fibras; y
menos aun une tole no tcjida en la que la meyorfa de las
fibrag sn las franjsos de sran densidad de fibras estdn
orientadas en direccidn paralele a las frenjas (direccién
0 sentido de la mdquina), mientras una mayorfa de las fi
bras cn las franjas do poca densidad de fibras estén
oricntadas cn direccidn songiblemeonte perpendicular g las

franjas ( el sentido o direccién transversal). Ho se ha
tod

ideado todaviz método cliuno para fabricar una tela como
la indicade, con por lo menos dog tipos de orientacidn
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simul tdneamentec.

La presente invencidn proporciona una tela no
tejida, con orientacidn en dos ejes (orientacién biaxil),
hecha de fibras cortadas y que comprende unas dreas de
poca densidad de fibras que tienen una configuracidn dac
tiloide (a modo de dedos) con una nayvoria de las fibras
de las mismas orientadas en direccidn sensiblemente nor-
mal a los dedos y unas dreas inwmediatamente contiguas,
de gran densidad de fibras, en las cue la mayorfa de las
fibras estdn orientadas en direccidn sensiblemente parale
la a la de los dedos. .

En la forma preferida de tela no tejida confor
me a la invencidn , las dreas de gran densidad y de poca
densidad de fibras son unas froanjas alternas cue se ox-
tienden a lo largo de la tela.

Tales telas no tejidas pusden fabricarse por el
nétodo y con el aparato gue se describen mds adclante.

La invencidn se describird cn lo que sigus con
mayor detalle haciendo referencia a los dibujos adjuntos,
en los cuales:

- la figura 1 es una vista en planta de una tg
la no tejida, realizadas conforme a la pressnte invencidn;

- la figura 2 es una vista esquendtica en pers
pectiva de un aparato parza fabricar esta tela no tejida;

- la figura 3 es una viste esquemdtica que re-
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pregenta algunasg de las harras formantes de franjds usadas
en este eparato;

- la fizgure 4 es una fotomicrografia de una por
cién de tela no tejida, tomada en la zona de transicidn
entre une franja de gren densidad de fibras y una frenja
de poca densidad de fibras;

- la firqure 5 cs una vista en planta de otra
formz de realizacién dc telz no $ejida, conforme al pro=—
sente invento;

- la fizura 6 ilustra otra formza de realizacién
de tela no tejida conforme al pregsente invento, hechas
con unas dreas de proteccidn o reserva cue se mueven con
el tamiz; y

- la figora 7 cs uwne grifica.

La fiyura 1 representa una tela no tejida 10 que
tiene unag fronjas 11 de gran dengidad de fibras y unas
franjas 12 deo .poca doncicad de fibras, que se van alter-
nzndo. Como pucde verce cn 21 dibujo, lo mayorla de las

-

0ra

T3

de las freanjas 11 cotdn orientadas en una direceidn

i

gue sisue somsibleoments la direceidn de movimiento de un
tamizg de transportador, sobre ¢l cuzl ze fabrica la tela

(direccibn de mdouina); ca decir, estas fibras estdn ali

]

SL
eadas en direccidn z.nsivlemente parclela s la de la lon
gitud de la wcla. Por cl contrario la mayoria de las fibras

njas 12 ectdn orientadas cn dircceidn que ve sen
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siblemente cruzadas a lo ancho de la tela 10 (orientacidn
en sentido transversal); es decir, estas fibras estdn
alineadas en direccidn esencialmente normal a la de las
fibras contenidas en las franjas 1ll. Estas porciomes alter
nas en franjas de orientacidén variable se forman simultéd-
neamente, como se describird mds adelante.

Como se ilustra en la fig., 2, una corriente de
fibras cortadas transportadas por el aire viene produci-
de por un tendedor o distribuidor de aire, tal como el
descrito en la patente de LX.UU, mimero 3.727.270, en el
cual las fibras cortadas 14 son estiradas a su paso por
un manuar 15 y son luego impulsadas por una corriente de
eire de gran velocidad proporcionada por un ilayector o S0
plante 16 de entrada. La corriente de fibras transporta-
das por el aire va gulada a travds de un tubo de Venturi
17 v se hace pasar a una cdmara curvada 21 de distribui-~
dor, ayudada ademds por el aire libre aspirado desde el
exterior e introducido por la entrada de la cdwmars 2l.

La corriente de flbras transportadas por el aire recorre
la cdmara 21 y cae en un tamiz mévil de transporte 22, A
lo ancho del tamiz 22 van dispuestas, a intervalos regu-—
lares, unas barras fijas 23 de formar franjas a modo de
"dedos"; ¥ debajo del tamiz, en la regidn de las barras
23 de formar franjas, va gituada una caja de aspiracién

29, para ayudar a producir la corriente de fibras trans-
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portadas por el aire que se va a dirigir a las barras
formantes de franjas, y de ese modo facilitar la forma-
cibén simultdnea de la oricentacibn, en sentido transver-
sal y en el longitudinal o de méguina, de las fibras de
la corriente transportadas por el aire. A medida que la
corriente de fibras trangportadas por el aire cae en
las barras 23 formentecs de franjas y en el tamiz 22, di
chas fibras se alinean produciendo un wvelo 24 listado o
formado por franjas, cue constituye la tela no tejida
arribe descrita. Bl velo 24 asi formado es transportado
por el tamiz 22 a través de un calefactor 25 que sirve
pare fundir las fibras termopldsticas presentes en el
velo 24 y, de ese modo, unir entre si las fibras del ve
lo. Naturalmente, las fibras del velo pueden unirse, co
no alternativa, por cualquier otro procedimiento usual
de unir. Nds alld del calefactor 25, el velo es recogi-
do por un rodillo colector, situado mds alld del extro-
mo del tamiz 22,

S1 bien no es enteramente conocida con certe—
za la ceusa que produce la formacidén de la tela listada
o en franjas, se considera como esplicacién plausible la
aiguiente. A medida que la corriente de fibras transpor-
tadas por el aire se aproxima al tamiz mévil 22, impulsa
da por wna velocidad inducida por presidn positiva por en

cima del tamiz y por la baja presidén de debajo del tamiz,



el aire tiene que diverger o apartarse forzosamente para
evitar las barras 23 formantes de franjas, situadas en
posicién de un lado aotro del tamiz. Bsta divergencia se
centrard a lo largo del eje de cada barra formente de
franja, y por encima de dicha barra formente de franja.
El aire presente a lo largo de cada lado de la 1linea de
divergencia serd inducido a moverse hacia fuera, a partir
del ejo de la barra formante de franja. Como consecuencia,
una fibra que se acercue 2l tamiz serd transportada por
10 este aire divergente, con lo cual geguiria su divergencia.
8i una fibra tiene parte de su longitud a un lado de la
linea de divergenciz y otra parte de su longitud al lado
de la linea de divergencia, experimentard una accién de
enderezamiento, al ser sus dos partes, de lados opuestos
de la linea de divergencia, forzadas a ir hacia fuera res
pecto & la barra formente de franja. Una fibra como dsta
serd transportada hasta el tamiz mévil 22 con una parte
de ella a un lado de la barra formante de franja y otra
parte de ella al otro lado de la barra. Puenteendo o unien
20 do estas dos partes de la fibra habrd un tramo de fibra

relativamente recto cue salve la harra formante de franja

formando un dngulo aproximado de 92 regpocto al eje de

data.

Bs claro, por lo tanto, que la anchura de la

25 barra formante de franja ha de ser menor aque la longitud

23.12.75 -7 -
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de la fibra, con ¢l fin dc tener un tramo de puente y dos
partes de fibra a lados opuestos de la barra formante

de franja. shora bien, las barras formentes de franja han
de ser Ge une wnchura suficiente para ocasionar una diver
gencia sustoncial en comparceidn con un largso o tramo de
fibra, para asl tener una parte sustancial del tramo de
fibra en linza recta y orientando en sontido transversal
a la barra Tormente de franja.

Ahorz bien, una mayoria de las fibras se verd
impulsada hacia los huccos o zspacios entre las barras
formentes de franja, y acuellas fibras seguirdn adelante,
g 1o largo del temiz mévil 22, orisntadas en direccidn

sengiblemente paralela a las barras 23 formantes de fran

jo, obtenidéndosc con zllo una tela listada o en franjas
como la cus sc¢ renrcsenta en la fig., 1 y ge deseribe en
1o que antocede,

Sogin se ha visto, por ejemplo, una barra de 9,5
mn de ancho, formaznte de franja, da un alto grado de orien
tacidén transversal con fibras que tengan una longitud de
38 mm, puesto que su anchura es suctancial comparada con
la longzitud de la fibra, poro sisue siznde lo bastente
peaveila pzra permitir cue clerto niumero de Tibras formen
puente sobre la bzrra forrants de franja y tengan sus ex-
fremos dispucstos a lodos contrarios de la barra for-

ante de frunja. 51 lag barres formentes de franjas estdn



1o bagtente juntas pars que la digtenciaz entre las barras
sca menor ¢ue un largo de fibra, y de preofersneia menor
de la mitad de un largo dc fibra (por cjemplo, & 25,4 mm
de distancia cntre ejes o centros de barra), las fibras
5 que no formen puente sobre las barras formantes de franje
serdn trangportadas formendo una franja de gren densidad
de fibras que sc¢ halla situada enbre las barras forman-
tes de franja. Como se deseribié antes, una franja de
gran dengidad de fibras tiene una orientecidén primaria a
10 lo largo del eje de la barra formante de franja. Io mds
probable es que esto ocurra por no haver limitacidn o
restriceidn alguna en la orientacidén de una fibra tendi
da paralelamente al eje de la franja, pero toda fibra
que trate de colocarse parcialmente on sentido transver-
15 sal a las barras formantes de franja es empujada por el
alre divergente o que se aparts de las barras formantes
de franja y llevada a una posicidn de conformacién en la
gue queda alineada con lag barras formantes de franja.
Jobre esta bage, por lo tanto, es de esperar
20 que las franjas de gran densidad de fibras gue se formen
entre las barras formanies de franjs se vavan orientando
en mayor proporeidn en el sentido o direceidn de la fran
ja a medide que se reduce la distancia entre lag barras
formantes de franija.
25 La fig. 3 es una vista snpliada de las barres

23,12.75 -9 =
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23 formantes de franjas, y muestra una mayorla 27 de las
fibras que caen entre las barras formanteg de franja y
resultan orientadas en direccidn sensiblemente paralela
a las barrag 23 formantes de franja, en tanto que una mi
noria 28 de las fibras llegan a colocarse cruzadas en
sentido trensversal a las barras formantes de franja,
gquedando asl orientadas en direccién sensiblemente trans
versal a la anchura de la tela y normal al eje de las
barras.

Cesi hasta en las telas mds ligeras, la parte
superior de¢ la tela, esto es, la superficie de la tela
més alejada del tamiz de transporte, aparece cublerta
por une porcién minoritaria - de fibras situadas en posi-
¢ibn generalmente transversal a todo lo ancho del velo.
A medida que las fibras transportadas por la corriente de
eire se van colccando sobre el tamiz y las barras forman
teg de franjas, espesdndose cada vez mds y pasando por
lag barras formantes de franjas, las fibras que calgan
ge ven menos sujetas a control por parte del aire diver-
gente, y caen sobre la parte mds alta del tejido de mane
ra en cierto modo aleatoria o de orientaciones cruzadas
(en parte porque esta orientacidén cruzada viene produci-~
da por la corriente aerotransportads de fibras lanzads
hacia la parez curva de la cdmara 21). El velo, a este

punto, puede describirse del mejor modo como dotado de

- 10 -
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274

frenjas de gran densidad y poca densidad de fibras ¥ que
tiene una capa, cn clerto modo sleatoris, de fibras de co
bertura integradas con aguellas. ihora bien, las fibras
en su mayoria siguen estando colocadas o distribuidas a
maneras de franjas y en una orientacidn paralela a la
longitud del velo.

81 las barras formantes de franjas se acercan
nds entre si y se disponen de modo aue queden separadas
a 19 mu de distancia cntre ejes, en lugar de 25,4 mm como
se ha descrito mds arriba, se obticne una estructura ner
vade mucho mds promumciada. Al hablar de “"estructura ner
vada" o "de cordoncillos", se quiere dar a entender que
lag franjas de gron densidad de Tibras contienen tal ni-
mero de fibras que aguellas se hacen de configuracién ca
gi semicircular, en tanto que las franjas de las dreas
de pooa densidad de fibras permanccen mis 0 menog planas.

Como se ilustra en la fig., 5, pueden superpo-
nerge dos capas de la tela fabricada del modo entes des—
crito, con lag frenjas de umna de les capas 31 Lormando
dngulo recto con lag franjas do la otra capa 32, con el
fin de formar una tela 30 listada a cuadros. Las telas
de la presente invencidn tienen una gran diversidad de
ugos: por ejemplo, como cortinag o colgaduras no reutili
zables o de un solo uso; como estrechas cintas decorati-

vas yv/o0 cintas de florigta; como bandas pars adelgazar;

—ll e
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como vendajes de tipo adhesivo; y como manteles de un so
lo uso.

Pueden fabricarse telas no tejidas de orienta—
cidn biaxil (en dos ejes), habilitando paras ello, en el
propio tamiz mévil, unas dreas de reserva o proteccién
impenetrables, en lugar de mediante el uso de barras for
mentes de franjas. Estas dreas de reserva pueden extender
se paralelamente a la longitud del tamiz, caso en el cu-
al se producird un disefio en franjas, como sucede con las
barras 23 formantes de franjas, Como alternativa, pueden
adoptar otras configuraciones alargadas o dactiloides (a
modo de dedos). Asl, como se ilustra en la fig. 6, es po
gible formar dreas de reserva 41 en forma de estrella,
directamente en el tamiz mévil 42, de manera que a medida .
que la parte del tamiz que lleva un 4rea de reserva vaya
pasando por debajo de la cdmara distribuidora y por enci
ma de la caja de agpiracidn, se produzcala orientacién
biaxil de las fibras en ¥ alrededor del drea de reserva.
Se formen unas 4dreas 43 de poca densidad de fibras, en
las cuales las fibras se orientan en direccidn sensible
mente transversal a cada una de las prolongaciones a mo~
do de radios o dedos de la estrella; el drea del velo di
rectamente contigua al drea de reserva tiene fibras orien
tadas en direccidn sensiblemente paralela e los contornos

de la configuracidén del drea de reserva: esto es, a los

- 12 =



dedos o radios; y las fibras del resto del velo no afec-
tadas por el drea de reserva tienen una orientacidn alea
toria, cruzada o en el sentido de la mdquina, segdn COne
venga. En el tamiz pueden preverse otras configuraciones
5 de 4rea de reserva, para obtener o producir en el velo
otros disefios similares de orientacidén en dos ejes.
Bl aparato arriba descrito, de preferencia, se
hace funcionar como sigue:
Ocho toberas de estiraje por vaclo, del tipo C
10 descrito en la patente de EE.UU. ndmero 3.727.270 y de un
didmetro de garganta de 14,27 mm se hicieron funcionar a
una presidén manométrica de 3,1 2 3,5 kg/cm2 de aire con-
primido con un consumno de aire de 1,7 m3 normales por mi
nuto, 0 2 1,05 kg/cm? manométricos con un consumo de aire
15 de 0,85 w normales por minuto, por tobera. Les toberas
egtaban alinentadas con una cinta uswal de scgundo esti-
raje de 4,2 g/m, y la cinta se hizo pasar desde un juego
de manuar uswal de 4 sobre 4 a una reduccidn de 10.
Lag toberas dispuecsbtas a 127 mm entre ejes o
20 gentros se usaron para "sembrar! una columna de ailre de
inyector de 1 metro de ancha y 114 mm de profundidad.
A una digvancia de 1 metro aguas abajo del cafo, la co-
luma de aire de 1 metro de ancho se reducla en profundi
dad, por medio de un tubo de Venturi, desde los 114 mm

25 a 51 mm de profundidad, formando una ldmina de aire que

23,1245 : - 13 -



10

15

20

25

23.12.75

se movia & unos 1830 metros por minuto, o see con un

3 por minuto. La velocidad puede ajuse

gasto de 94,32 1
tarse a este nivel controlando para ello la salida del
inyector de presidén positiva.

A la salida del tubo de Venturi, la ldmina de
aire se hacfa poser por un espaclo abierto, y luego se
1levaba a travds de la cdmara de distribucidn hasta un
tamiz de aproximadaxente 1 metro de ancho. Un ventilador
de aspiracién movido por una caja de aspiracibn situada
debajo del tamiz se ajustd para recoger aproximadamente
44,5 > por minuto de aire por cada centimetro de anchu
ra. Cono el sigtema de aspiracibn estaba extrayendo mds
aire del gque se egtaba suministrande por medio del tubo
de Venturi, se tomaba del locel la cantidad correspon-
diente de aire libre, introducida por el espacio de sire
o hueco entre el tubo de Venturi y la cdmara de digtri-
buclén, Trabajendo dc la mancra arriba indicada, la md
guina manipulae  8.172 kilogremos de aire por hora, o
sea 113,2 metros cibicos por minuto. Todo el aire, apar
te de log 6,8 m3/min usados en las toberas a la presidn
de 1,05 kg/cm2 nanométricos, cra suministrado por medio
de soplentes.

El funcioncmiento de este sistema puede apre-
ciarse con mayor detzlle, segin lo ilustrado en la fig.

7, tomando como ejemplo una velocidad de transporte o

- 14 -
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suministro de cinta de 7,3 metres por minubo en la extre
midad de entrada del manuar. in este caso, la cinta de
partida o primitiva cue contenia aproximcdamsente 38.265
denier se estirarfa a 3.826 denier por la ecceidbn del ma-

5 nuar, quedando aproximadamente de 19 milimetros de anchu
ra y trasladdndose a 73 metros por minuto.

Suponiendo gue la tobera estuviese trabajando
a la presidén manomdtrica de 1,05 kg/cmz, esto aceleraria
las fibras hasta los T7.300 metros por minuto y reduciria

10 el peso de la cinta a un promedio de elrededor de 30 de-
nier diseminado por toda ¢l drea de ls salide de la Go-
bera que tiene un didmetro de 15 mm. Zsta corriente de fi
bras se expandiria y luego se llevaris al tubo de Ventu-
ri, donde se contraeria a 153 denier diseminados por so-

i5 bre una salida de Venturi de 64,5 cm2 de seccibn recta,
0 se@ a 2,37 denier por centimetro cuadrado.

Cuendo se lleven ocho cabos de cinta (uwno por
cada ceflo o surtidor de chorro, a 7,3 nctros por minuto
por toda la anchura de 1 metro, el gesto o velocidad de

20 suministro de cinta a la mdeuina cs de 33,4 gramos por
metro cuadrado, y el gasto o velocidad de salida por el
tubo de Venturi es de 0,134 grenos por metro cuadrado.
Los factores de estiraje, pesos de velo en tratamiento y
velocidades son los indicados en la fig. 7

25 La mdquina se hizo funcionar con Ffibras de 3

23.12,75 - 15 -



10

15

20

25

2312475

denier y de 1 1/2 denier de una longitud aproximada de
38 mm. Se ensayaron distintas velocidades de avance ¥ di
ferentes presiones de chorro o surtldor. Partiendo de eg
tog experimentos se determinaron las siguientes condicio
nes generalizadas para el tratamiento de estas fibras:

CONDICIONES GENERALTZADAS PARA UN DISTRIBUIDOR DE TENDIDO

POR AIRE

A) A UN NIVEL DE CALIDAD DE REFUERZO: 3 denier 1 1/2 denie:
38 mm 38 mm

Condicioncs del distribuidor:

ne, de fibras/metro cubico de aire 212,000 424,000

ne. de fibras/litro de aire 212 424

kg de aire/kg de fibras 450 450

n’ por minuto de aire/kg de fibras por hora 6,23 6,23

Condiciones de tobera a 1,05 kg/cm2:

CV de compresor por kg de fibras/hora 1,32 —

ke de fibras por hora y por tobera 2,27 —_—

Condiciones de tobera a2 3,5 kg/cm2:

CV de compresor por kg de fibras/hora —— 4,40

kg de fivras por hora y por tobera ——— 2,27

B) 4 UN NIVEL DE DUZIIA CALIDAD 3 denier 1 1/2 denier
38 mm 38 mm

Condiciones del digtribuidor:

no, de fibras/metro cubico de 2ire 106.000 212,000

- 16 =
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ne, de fibras/litro de aire 106 212
kg de aire/kg de fibras 900 900
3

m” por minuto de aire/ks de fibras por hora 12,5 12,5

Condiciones de tobera a 1,05 kg/cmz:

CV de compresor por kg de Tibras/hora 2,6 —
kg de fibras por hora y por tobera 1,13 ————
Condiciones de tobera a 3,5 ke cm2:

CY de compresor por kg de fibras/hora — 8,80
ke de fibras por hora y por tobera —— 1,13

La invencidn sge explicard adicionalmente por
medio de los siguientes ejenplos:
Biemplo 1

Se introdujeron ocho cahes de cinta de rayén
de 38.265 denier, de 3 denier por filamento de 38 mm. de
longitud, en una corriente de transporte por aire, por
medio de ocho toberas o una presidn de aire de aproxima-
denente 1,20 kg/cm2 nanométricos. ¥l reydén se introduce
en la corriente 2 razdén de 29,74 gramos por metro cuad-
drado, y simultdnecsmente se introdujsron en la corriente,
por medio de una novena tobera, fibras de Vinyon de 3 de
nier y 6,4 mn de longitud (Vinyon es una marce registrada
por American Viscose para un polimero de acctoto de vini-
1o y cloruro de vinilo), & razén de 20,4 gramos por metro
cuadrado, dendc un peso total de 50,2 graiios POr Mevro

cuadrado, La corriente se hizo pasar e une cdmara curva de

- 17 -
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distribuidor, y la corriente de fibras se lanzd sobre un
tamiz mévil de tronsporte que tenia unas barras forman-
tes de franjas dactiloides, equidistantemente dispuestas
unas de otras en toda la anchura de 107 cm del tamiz de
transporte. Las barras formentes de franja eran de 9,5
mn de ancho y estaban situadas a 25,4 mm entre ejes. En
el velo resultants se formaron cuvarenta y dos franjas.

En este ejemplo perticular, la presidn de aspiracidn por
debajo dcl tamiz era de 63,5 mm de columna de agua. El ve
lo fue Juego tratado hasta obtener una tela no tejida,

haciendo pasar el velo para ello por una estufa a 2169C.

Ejemplo 2

La corrisnte acroitransportada de fibras descrd
ta en el sijenplo 1 se hizo pasar por el mismo eguipo a
1,20 kg/cm2 manométricos ¥ se lanzdé sobre el tamiz, por
debajo del cual una caja de aspiracidn ejercia una pre-
sidn de 51 nm de colummna de agua. El rayén se transporta-
ba a razén de 16,7 gramos por metro cuadrado, en tanto
gue el Vinyon se transportaba a razdén de 10,75 gramos por
metro cuadrado, dando un peso total de tela de 27,45 gra-
uos por metro cuadrodo. Esta tela se hizo pasar también
por uns estufa 2 unos 2162C, obitenidndose una tela acaba-
da y no tejida que tenla cuarenta y dos franjas.
BEjemplo 3

e o A

La corricnte transportada por aire descrita en

- 18 -
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el ejemplo 1 se preparé e hizo pasar por el misnmo aparg
to a la presidn manométrica de 1,20 kg/omz. %l rayén se
transportaba a razdén de aproximadamente 33,4 gramos por
metro cuadrado, en tanto gue el Vinyon se transportaba
8 razbn de aproximadanente 41,8 gramos por meitro cuadra-
do, dando un psse total de tela de 75,2 gramos por metro
cuadrado. La tela se hizo pasar tambidn por una estufa a
2162¢, obtenidndose una tela listada o en franjas, mds
bien fuerte y algo acartonada, que tcnis cuarenta y dos
franjas.
Ejemplo 4

La corriente transportads por sire descrita en
el ejemplo 1 se hizo paser o la cdmara de distribuidor
descrita en ol mismo, & la presidn manomdtrica de 1,20
kg/cmz. Las barras formantes de franjas, en cambio, aunque
segulan siendo de 9,5 mm de ancho, se colocaron a 19 mm
entre ejes por toda la anchure de 107 cm. Se formé una
tela listada o en franjas que tenla cincuenta y seis fran
jas, en la que las frenjas Ge gran densidad de fibras so-
bresalian por encima del plano de la téla formando una
estructura nervada o de cordoncillos,

Es posible producir la tels en muchas varian-
tes, modificando para cllo le anchura de los barras for-
mantes de franjas, la forma de las barras o las dreas de

reserva, y las digtancias entre ellas. Asimismo, el cambio

- 19 -
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en la velocidad del tamiz mdévil (el peso de la tela)
pucde alterar tambidén las caracteristicas del velo. Por
ejemplo, y como se dijo antes, un velo algo mds pesado
tendrd unae capa de fibras orientedas en general cruzadas
0 de maners aleatoria a lo ancho de su superficie. BEsto
puede apreciarse por la fig. 4, que es una fotomicrogra-
fia tomada en un microscopio electrdénico de exploracién
modelo AR-1000, fabricado por la A¥R Corporation, Bur-
lington, lassachuscts, EE.UU. Esta fotomicrograila, toma
de por la zone interfacial o de transicién entre una fran
Ja de poca densidad de fibras y una franja de gran densi
dad de fibras, pone de manifiesto ouve las fibrag de las
franjas de poca densidad de fibras estdn orientadas sen-
siblemente en sentido troangversal, gue leg fibras de las
frenjas de gran densidad de fibras estdn orientadas sen-
siblemente =n el sentido lengitudinal o de mdqouina, ¥ que

las fibrac dco la perte mds alta de la tela se extienden

by

wsta mds alld de 1o zona interfacial y estdn orientadas
en sentido en clerto modo transversal o curzadas sobre la
franje de gren densidad de fibras., Como tambidn puede ver
se, leg fibras estdn sitvadas en su mayorla en la franja
de gran dengided de Iibreas, y orientados aproximadamente

§0¢2 ressaceto a 12 oricntacidn de las fibras contenidas

[ &)

sn la frznje de poce densidad e fidvras

Se obtisnen recultados 6ptimos cuando las barras



10

15

20

25

23412475

formantes de franjas ticnen una anchura menor ghe un lar
&o de Tibra, pero mayor de 3,2 mm, 3e ha visto sue una
anchura de 9,5 mm resulte particulsrmente conveniente
usando fibras de 38 mm de longitud, de 1 1/2 ¥ de 3 de-
nier,

851 la longitud del srupo de barras formantes de
franjas se reduce de modo que las barras no avarcan la
anchura entera del tamiz, en la parbe del tamiz gue no
estd cubierta por las barras formontes de franjas se for
mard una zona de velo esencialmente aleatoria, congcteda
de manere cnteriza con la zona del velo ligtacda o dispues
ta en franjas. La proporcidén del psso de velo que estd
listada o en franjas y ha sido oriemtada cn dos ejos,
respecto a la proporcidn de velo supsrpuesto que tiene
la orientacién aleatoria, pucde hacerse variar, natural-
mente, ajustando para ellec la proporcidén del temiz cubier
ta por lag barras formantes de franjas.

Cuando las barros formantes de franjas se zuse—
tituyen formendo dreas impunetrables de reserva en el i3
miz, esto puede conseguirse colocando para ello unss bi-
ras de cinta gue cruecen el temiz, o bien blogueando las
aberturas del tamiz en las dreag seleccionadas, con pintu
ra o un material pldstico. Si las dreas de ressrva adop-
tan la forma de barras colocadas en la direccidn de re~—

corrido, la tela listada resultante serd como mds arriba



se ha descrito. En cambio, sl lag barras se colocan a lo
ancho del tamlz el disefio se¢ invertird, y las franjas
quedardn dispuestes transversalmente, o sea a lo ancho
del ‘temiz.

5 Las dreas de reserva o proteccidn pueden colo-
carse también formando dngulos de modo que no resulten
paralelas ni perpendiculares o normales a la direccidn
de recorrido del tamiz, con el fin de obtener telas con
franjas 2l bles respecto a la direccidn de mdguina.

10 Ia preszente solicitud, que corresponde a la pre
sentada en Estodos Unidos de América, el 17 de Septiembre
de 1974, bajo el ¥e 506. 843, se acoge a los beneficios

del Articulo 51 del vigente Lstatuto sobre Propiedad

Indvustrial.

15
RETIVITDICACIOHES
20
Los puntog de invencidén propia y nueva que se

presentan para que sean objsto de esta solicitud de Pa—~

tente de Invencidén cn Sspailia, por VAINIE afios, son los
25 que se reecogen en las reivindicaciones sigulentes:

e

23.12,75



12 ,~ Un método de fabricar una tela no tejida,
orientada biaxialmente, hecha de fibras cortades ¥y que
comprende unas dreas de poca densidad de fibras que tie=
nen una confisuracidn dactiloide (o modo de "dedos") con

5 una mayoria de las fibras de las mismas orientadas en di
recclén senpiblemente normel & los "dedos!", y unas dreas

inmediatamente contiguas de gran denpidad de fibras, en

]

las que la mayorias de les fibras estdn orisntadas en di-

¢ log "dedos", cuyo

©
£

reccidn sengiblemente paralsla a 1
10 método comprende lag acclones de hacer pasar una corrien
te aerotransportade de fibras cortadas y desunidas o dig
cretas, llevdndolas hacia abajo hasta cncima de un tamisz
mévil de transporte, permseble al aire, y aplicar aspira
cidn por debajo del tamiz con el fin de hacer que la na~-
15 yoria de las fibras de la corriente se dcpositen on el
tamiz fuera de unss dreas de resorva impenetrables dac-
tiloides o0 & modo de dedos dispuestas ¢n o sobre el tamiz,

tendidndose o quedendo lo mayoria de lms fibras direeta-—

o

oricntadas en direg

IV Ea

e

mente junto a las dreas de res
20 cidn sensiblomente paralela a los dreas de reserva, ¥
une minoria de las Ffibras oricntadas trangversalmente a
las drcas de rescrva.
28,. Bl ndtodo de lo reivindicoeidn 12, en el
que las dreas de ressrva impenetrables son unag barras

25 formantes de franjas, rcyertidas a distancias aproximada-

e

23.12075 Lol 23 -
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20

mente isuzles entre si, dispussias a modo de dedos por
encima del temiz ¥y gue se extienden a lo largo del ta—
niz.

38,~ 1 néto ¢ lo reivindicacidn 28, en el
que la disztancia entrc las barras formentes de franijas
¢s menor gque 1o lonzitud medla de lag fibras,

48,- £l nétodo de la reivindicacidén 22, en el
que las barras formentes de franjas estdn situadas a
25,4 mm de distancia ontre ejes, cruzando el tamiz.

58,~ Z1 método de lo reivindicacién 22, en el
que lag berras formentes de frenjas estdn situadas a 19
mm de distencia cntre ejes, cruzando el tamiz.

68,- Tl método de la reivindicacidn 228, en el
que la distancia entre las barras formantes de franjes
es menor que la mitad de la longitud media de las fibras.

- UN KZT0D0 DE FABRICAR UHA TELA NO TEJIDA,
RLENTADA BIALTALONTE,

Tal y como se hz deserito en la Lemoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompalian y
con log Tines yue se han especificado,.

Este Memoriza consta de veinticuatro hojas es—

27 FEB. 1976

P.A.

critas a mdsuine por una sola cara.

Kadrid,

Oscar de Rtzabury
Por o,

RRR.

23.12.75
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