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ti presente inventa se refiere a perfeccionamientos 

en la disposición de equipos para sitios de trabajo, especial, 

mente para sitios de trabajo manual en la fabricación indus­

trial. El mismo consta de una mesa de trabajo, una mesa de - 

5 trabajo para cintas de transporte, una mesa auxiliar con án­

gulo, una estantería de aprovisionamiento y una silla, que - 

según los casos se pueden utilizar completamente o en parte 

en dependencia de las necesidades de la marcha del trabajo.

En la industria se preparan ios sitios de trabajo en 

ID parte bajo el punto de vista de producir en la forma más racio

nal pasible. Pero el equipo de estas sitios de trabajo muchas 

veces no se ha realizado de acuerda con conocimientos fisiold 

gicos y psicológicos del trabajo, por lo que no se ha conse—  

guido el deseada rendimiento del trabajo. En algunas ramas de 

15 la industria, como en la industria farmacéutica, las normas -

de la Organización Mundial de la Salud exigen una alta calidad 

del equipo de los sitios de trabajo.

El presente invento tiene el objeto de preparar un 

equipo de sitios de trabajo que se ajuste plenamente a los - 

20 conocimientos fisiológicos y psicológicos del trabajo así co

mo a las exigencias de la legislación.

De acuerdo con el invento se resuelve este problema 

porque el equipo de sitios de trabajo se compone de una mesa 

de trabajo, una mesa de trabajo para cintas transportadoras,

25 una mesa auxiliar con ángulo, una estantería de aprovisiona­

miento y una silla.

La mesa de trabajo conste de dos partes frontales,en
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cuya zona inferior están formados escalones para recibir una 

tabla de altura regulable para apoyar los pies y que están - 

unidas entre si por tubos, estando el tablero de trabajo su­

perpuesto en forma suelta y sostenido por medio de tarugas - 

de retención.

La mesa de trabajo para cintas transportadoras cons 

ta de dos partes frontales en cuya parte inferior están forma 

dos escalones para recibir una tabla de altura regulable pa­

ra apoyar los pies y que están unidas entre si por tubos, es 

tando previstos en la parte superior escalonada de la mesa - 

al lado del tablero, que está sostenido por tarugos de reten 

ción, un espacio libre para recibir un dispositivo de trans­

porte, y estando montado encima del tubo longitudinal poste­

rior en forma desacoplable un soporte con un cabezal, en el 

que a través de dos barras móviles y paralelas se encuentra 

un ángulo similar a un atril para leer.

Dado el caso, el soporte con el ángulo puede ser - 

desmontada y se puede colocar un tablero de mesa con dos pies.

La mesa auxiliar con su ángulo consta de un estan­

te inferior con dos partes frontales con escalones para reci 

bir una tabla de altura regulable para apoyar los pies, las 

cuales están unidas entre si par tubos y en cuya punta está 

dispuesta una barra de guia que recibe un estante superior, 

cuya altura es regulable por medio de piezas de distancia y 

que consta de un tubo de enchufe con un bastidor acoplado en 

ángulo recto y con un tablero de mesa, el cual tablero de me­

sa puede ser empinado en caso dado con ayuda de una barra de
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apoyo y se puede sujetar un ángulo suelto de mesa a la altura 

deseada.

La estantería de aprovisionamiento consta de un es­

tante básico móvil can rodillos de dirección, el cual se com­

pone de un bastidor rectangular con un borde peraltado exte - 

riormente y tres tubos en el eje longitudinal, estando fijado 

en el tubo céntrico un árbol de dirección con pértiga; de un 

cuerpo superior que puede constar de un bastidor y dos tubos 

en la dirección longitudinal así como de varios cuerpos sepa­

rados, por ejemplo tres; y de un tablero superpuesto con taru 

gos de retención.

La silla consta de un pie de cinco rayos con rodi­

llos y un asiento con un espaldar fijada en forma elástica, - 

siendo el espaldar y el asiento elásticamente virables en to­

das las direcciones.

Otros detalles del invento se describirán y comen­

tarán a continuación de un modo más detenido con ayuda de un 

ejemplo de realización, haciéndose referencia a los dibujos 

adj untos.

Figura 1 muestra una mesa de trabajo en representación pers- 

pectívica,

Figura la muestra las uniones angulares pertenecientes a la 

mesa de trabajo y un tarugo de retención,

Figura 2 muestra una mesa de trabajo para cintas transportad^ 

ras en representación perspectívica con el ángulo de 

soporte montado, estando esbozado el tablero de tra­

bajo que dado el caso se puede montar en lugar del -
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soporte,

Figura 2a muestra detalles del soporte, especialmente el ca­

bezal y el armazón con el tablero de trabajo a colo, 

car electivamente,

Figura 3 muestra una mesa auxiliar con ángulo en representa­

ción perspectívica,

Figura 3a muestra el estante inferior de la mesa auxiliar en 

sección transversal asi como la grapa de fijación 

para el ángulo suelto,

Figura 3b muestra el ángulo suelta en posición virada hacia - 

arriba así como el estante superior de la mesa auxi 

liar, estando esbozada la posición montada del ta - 

blero de trabajo,

Figura 4 muestra la estantería de aprovisionamiento así como 

un rodillo de dirección montable,

Figura 5 muestra la vista frontal de la silla, y 

Figura 6 muestra el empleo del equipo de acuerdo con el inven, 
to para sitios de trabajo a base de una fase termi - 

nal en el embalaje para piezas pequeñas.

La mesa de trabajo (Figura 1) consta de dos partes 

frontales 1.1 en cuya zona inferior están formados los escale? 

nes 1.5 para recibir la table 1.4 de apoyo para los pies ajus 

table a diferentes alturas. Las dos partes frontales 1.1 es­

tán unidas por los tubos 1.2. Las uniones angulares 1.6 están 

atornilladas (Figura la).

Encima del armazón montado se coloca en forma suel­

ta un tablero de mesa 1.2. La sujeción del tablero de mesa -



1.2 se realiza por medio de los tarugos de retención 1.7 (Fi­

gura la). La superficie del tablero de mesa recibe la marca - 

ción de un campo 1.8 céntricamente con referencia a la longi­

tud del tablero y a una distancia de aproximadamente IDO mm 

del borde de trabaja. En los extremos de los pies de la mesa 

se encuentran uñas de nivelación 1.12.
La mesa de trabajo para cintas transportadoras Fi­

gura 2 consta de dos partes frontales 2.1 en cuya zona infe­

rior está formado un alojamiento 2.9 para la tabla 2.4 de - 

apoyo para los pies a diferentes posiciones de altura. La par. 

te superior contiene un escalón, consistente en un tablero de 

mesa 2.2 en cuyo lado inferior están fijados tarugos de retejí 

ción 1.7 que mantienen al tablero de mesa 2.2 con ajuste ge,o 

métrico entre los tubos 2.20. En el espacio libre de los es­

calones puede colocarse un dispositivo de transporte para cam 

plementar el plano de trabajo estacionario. Los pies del ar­

mazón apartados del borde dirigido hacia el asiento reciben 

rodillos de dirección fijables 2.11, los pies de la mesa del 

borde dirigido hacia el asiento reciben uñas de nivelación - 

2.12.
Las dos partes frontales 2.1 se unen por medio de

tubos, como 2.6 y 2.7. Las uniones angulares están atornilla,

das como 1.6,
5obre el tubo de unión posterior 2.7 se enchufa un 

tubo 2.13 que se puede sujetar firmemente y sobre el que es­

tá colocada una columna de soporte 2.3. La columna de sopor­

te 2.3 está equipada en su extremo superior con pernos de -
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guía 2.14 (Figura 2a) y con un perno roscado 2.15 (Figura 2a) 

situado en el centro. En los pernos de guia 2.14 se deslizan 

dos tubos cuadrados 2.16 en uno de cuyos extremos esta mont^ 

do un ángulo de chapa 2.5. 5obre los pernos de guia 2.14 y - 

el perno roscado 2.15 del cabezal de soporte asi formado se 

aplica un travesaño tubular 2.17 cuando las barras angulares

2.16 están introducidas. Los extremos de las barras angulares
2.16 están fijadas en el ángulo 2.5 con dos chapas angulares 

2.18 en forma girable. Por medio de una rueda de mano 2,19 - 

como tuerca se aprieta el travesaño 2.17 sobre las barras an 

guiares 2.16, para fijar de este modo el paralelograma de ba­

rras 2.16, el ángulo 2.6 y el cabezal del soporte.
El dispositivo de soporte 2.13, 2.3 a 2,5 puede ser 

sustituido por un armazón 2.21 (Figura 2a) que hace puente s£ 

bre el escalón de la mesa entre los planos del tubo 2.7 y los 

tubos 2.2Ü. Este armazón 2.21 consta de cuatro tubos que es­

tán unidos entre si a modo de una escalera y hace posible el

alojamiento del tablero de mesa 2.22.
La mesa auxiliar con el ángulo consta de un estante 

inferior, una parte superior con inclusión de la pieza de dis 

tancia 3.4 y un ángulo suelto 3.7.
El estante inferior (Figura 3a) se compone de dos - 

partes frontales 3.1. Cada parte frontal 3.1 esta formada por 

el alojamiento de la tabla 3.8 de altura ajustable para apo­

yo de los pies, en la que están fijados dos pies 3.9 con ro­

dillos de guia fijables 3.10 y una barra de guia 3.11. El alo 

jamiento 3.8 y la barra de guia 3.11 están unidos entre si

- 7 -
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por un arco 3.12. Ambas partes frontales 3.1 están ensambla­

das por medio de las tubos 3.3.

Sobre las barras de guia 3.11 se aplican sendas 

piezas de distancia 3.4. La pieza de distancia 3.4 permite un 

5 ajuste de altura de la parte superior siendo desplazada sitúa

da sobre el arco 3.12 en la barra de guia 3.11 en una direc­

ción en sentido horizontal.

Debido al desplazamiento de la pieza de distancia 

3.4 en la zona de apoyo de los tubos de enchufe 3.2 de la - 

j_q parte superior, esta es elevada en el alcance de este esca -

lón. Con esto la mesa auxiliar con su tablero 3.5 puede ser 

movida sobre rodillos a la zona de trabajo de la mesa de tra_ 

bajo 1 (Figura l).

La parte superior consta de dos tubos de enchufe 

j_5 3.2 que se enchufan sobre las barras de guia 3.11 del estante

inferior. Los tubos de enchufe 3.2 están unidos entre si por 

un bastidor de tubos cuadrados 3.14. 5abre el bastidor de tu. 

bos se apoya el tablero de mesa 3.5.

El tablera de mesa 3.5 puede estar sujeto por medio 

20 de una barra de apoyo 3.15 (Figura 3b) en un lado longitudinal

del bastidor y por medio de dos ángulos en Z 3.16 como bisa­

gras puede ser colocado en posiciones inclinadas variables o 

ser fijado en el otro lado longitudinal del bastidor tubular 

3.14. La barra de apoyo 3.15 es virable alrededor de la bi- 

25 sagra 3.23 en el bastidor tubular 3.14. El bloque de fijación

3.22 en el tablero de mesa 3.5 sirve para la retención del ta. 

blero de mesa 3.5 colocado en posición inclinada.
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El ángulo suelto 3.7 (Figura 3b) consta de dos mi­

tades de chapa 3.7a y 3.7b de longitud igual y que juntos al­

canzan la longitud del tablero de mesa 3.5. La juntura divise) 

ria central se cierra con ajuste geométrico por dos pernos ci 

líndricos 3.18 que están fijados en las abrazaderas 3.19 sitúa 

das en cada mitad 3.7a y 3.7b del ángulo de chapa. El ángulo 

unido 3.7 tiene en sus dos lados exteriores superiores a la - 

altura de la abrazadera superior 3.19 de la juntura divisoria 

central también una abrazadera 3.19a de la misma dimensión. En 

estas abrazaderas 3.19a pueden introducirse las grapas 3.20 

que tienen tres dientes (Figura 3a). Por medio de esta grapa 

3.20 el ángulo 3.7 se puede sujetar en el tablero de mesa 3.5 

inclinado a cualquier altura. Si se separan ambas mitades 3.7a 

y 3.7b del ángulo de chapa y se colocan una contra otra con la 

plegadura superior 3.21, se crea un ángulo de dos lados de la 

mitad de la longitud de la mesa. La grapa 3.20 de tres dien­

tes se coloca en las abrazaderas superiores 3.19a de ambas mi 

tades 3.7a y 3.7b del ángulo e impide de este modo el esparran 

camiento del ángulo 3.7.

La estantería de aprovechamiento (Figura 4) consta 

de un estante básico móvil sobre rodillos, una parte superior 

y el tablero superpuesto 4.1 así como los rodillos 4.14 y 4.15 

enchufables.

El estante básico consta de un bastidor rectangular 

4.5 de tubo rectangular con un borde peraltado, limitando el 

borde peraltado el lado exterior del bastidor.

Dentro de este bastidor 4.5 edtán colocados en el
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eje longitudinal tres tubos cuadrados 4.6a, b, c. Los dos tu­

bas cuadrados 4.6a y 4.6c limitan en el lado exterior las plan, 

chas básicas 4.8, en las que se fijan los rodillos de direc­

ción 4.4 que se pueden sujetar. El tubo central 4.6c lleva las 

planchas de dirección 4.10. La plancha de dirección 4.10 reci­

be un perno 4.11 que sobresale en ambos lados y sobre el que 

se apoya una pértiga 4.i2 que hace posible la conducción exac­

ta del estante básica en una dirección deseada.

El bastidor 4.5 de la parte superior consta del mis­

mo material y tiene las mismas dimensiones del estante básico. 

Pero a diferencia de este tiene solamente dos tubos centrales 

4.6a y 4.6b dispuestos en el eje longitudinal. El mismo tiene 

cuatro pies 4.7 de tubo cuadrado. Los pies de una parte supe­

rior se pueden introducir en la respectiva parte situada deba­

jo, en el estante básico o en los rodillos enchufables 4.4.La 
parte superior se usa preferentemente con tres elementos indi­

viduales con los tubos centrales 4.6a y 4.6b.
El tablero 4.1 puede colocarse en forma suelta so­

bre el estante básico o sobre la parte superior y se afianza 

por medio de las piezas de retención 4.13 contra el desliza­

miento .

Los rodillos enchufables 4.4 constan de un tubo cua 

drado 4.14 en uno de cuyos extremos está dispuesto un rodillo 

de dirección 4.15 que se puede sujetar. El extremo abierto — 

del tubo puede enchufarse sobre un pie 4.7 del elemento supe. 

rior.
En cuanto a la silla empleada de acuerdo con el in-
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vento en el equipo para sitios de trabajo (Figura 5), trátase 

de un modelo en si conocido. La misma consta de un pie con cin 

co rayos, en cada uno de los cuales está fijado un rodillo vi- 

rable. El asiento tiene forma anatómica y está unido a un res­

paldo que en su uso permite un gran alcance de movimientos, - 

también en estado apoyado.

El asiento junto con el respaldo es elásticamente •. 

virable en todas las direcciones.

Los distintos elementos del equipo para sitios de 

trabajo de acuerdo con el invento tienen en particular las — 

funciones siguientes:

La mesa de trabajo (Figura l) sirve como campo de 

trabajo estacionario para manipulaciones, como por ejemplo en. 

samblar piezas sueltas o para cambiar su forma.

La mesa de trabajo para cintas transportadoras (Fi­

gura 2) está pensado como campo de trabajo estacionario para 

manipulaciones en vías de transporte mecánico como cintas 

transportadoras o cadenas de rodillos. La misma puede colocar^ 

se debajo de una cinta transportadora en cualquier sitio.

El ángulo de soporte correspondiente (Figura 2a) puede 

moverse vérticalmente dentro de los limites del paralelograma 

hacia delante o atrás, hacia arriba o abajo, siendo movible 

también la oblicuidad del ángulo.

Con el estante adicional 2.21, que se puede colocar 

en lugar del ángulo de soporte, se crea una mesa de trabajo 

que en sus dimensiones se ajusta a todos los demas elementos 

del equipo para sitios de trabajo de acuerdo con el invento.
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superpuesto 4.1.

Empleándola sin el tablero 4.1 sirve ella como reci­

piente de transporte para trasladar piezas sueltas a embalar 

hacia y desde el sitio de trabajo, como depósito en el sitio 

de trabajo, para la presentación de piezas sueltas al juntar 

piezas a empaquetar dentro del alcance de movimientos del cola­

borador, para recibir dispositivos auxiliares y hacer posible 

el empleo de los mismos cuando cambian las posiciones de traba­

jo dentro del alcance de movimientos del colaborador.

Empleándola con el tablero 4.1 el tablero sirve como 

ampliación de la mesa de trabajo, aprovechándose al mismo tiem­

po el espacio debajo del tablero para mantener aprovisionamien­

tos, el tablero como ampliación de la mesa de trabajo y como me 

dio de transporte, la estantería de aprovisionamiento como ca­

ballete de altura variable para su empleo estacionario y móvil
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en cualquier sitio de la fabricación.

En la Figura 6 está representado a título de ejem­

plo como los distintos elementos del equipo para sitios de - 

trabajo pueden emplearse en forma combinada.

Por medio de la cinta de transporte se conducen am 

pollas a los sitias de trabajo en las mesas para cintas de - 

transporte 2.Estas ampollas son provistas aquí de otras pie­
zas de Empaquetado y son colocadas de nuevo sobre la cinta. 

Para la presentación de piezas se encuentran al lado de estos 

sitios estanterías de aprovisionamiento 4 en una o dos filas 

con o sin tablero superpuesto 4.1.

Desde la cinta las unidades previamente montadas - 

pasan a la mesa de trabajo 1. Las mismas siguen siendo comple, 

tadas aquí con ayuda de piezas de empaquetado que se aprontan 

en la mesa de trabajo 1 can la mesa auxiliar 3 colocada debajo 

con el tablero de trabajo 3.5 inclinada y el ángulo 3.7 acopla 

do. Tanto el ángulo 3.7 como también las dos estanterías de 

aprovisionamiento 4 sirven para un almacenamiento al alcance 

de la mano durante la fabricación. Las unidades previamente 

montadas pasan entonces a través de una estantería de aprovi. 

sionamiento 4 con el tablero 4.1 como tope a la mesa de tra­

bajo 1 con la mesa auxiliar 3 colocada a su lado. Las unida­

des previamente montadas se colocan aquí en cajas. El ángulo 

suelto 3.7,que se encuentra encima del tablero de mesa 1.2 

sirve para presentar las piezas al alcance de la mano. Las — 

unidades embaladas se colocan sobre la estantería de aprovi 

sionamiento lateral 4 y se trasladan a la paleta.



El equipo para sitios de trabajo de acuerda con el 

invento está adaptado especialmente a las necesidades de la 

industria farmacéutica sin estar limitada a esta. Con el equi. 

po para sitios de trabajo de acuerdo con el invento se impiden 

en empresas de fabricación terminal farmacéutica de un modo - 

sencillo contaminaciones, errores y mezclas de acuerdo con - 

las normas de la Organización Mundial de la Salid (WHO) para 

la fabricación de medicamentos y la garantía de su calidad, 

cuyas normas se han introducido también en la nueva versión 

de la Ley de medicamentos alemana.

Todos los elementos del equipo para sitios de tra­

bajo de acuerdo con el invento carecen en estado montado de 

tubos abiertos o roscas. Las piezas que cierran los tubos se 

pueden desacoplar en estado desmontado. Debido a esto estas 

piezas en caso necesario son accesibles en sus espacios in­

teriores perfilados a medidas de limpieza apropiadas. Por ser 

posible el despiece de todos los elementos es posible una lim 

pieza correcta de todos ellos de acuerdo con las respectivas 

características de sus materiales. El equipo para sitios de 

trabajo permite el menor movimiento posible de materiales pa­

ra impedir contaminaciones, confusiones y mezclas. El equipo 

está construido de tal manera que para conseguir una mayor se, 

guridad de los preparados el mismo se puede adaptar rapidamen. 

te y sin modificaciones constructivas a procesos de fabrica­

ción cambiantes. Debajo de los elementos estacionarios, como 

por ejemplo la mesa de trabajo, se pueden emplear muy bien - 

los aparatos de limpieza. Elementos móviles, como por ejemplo
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la estantería de aprovisionamiento, se pueden desacoplar fá­

cilmente del conjunto de los muebles al objeto de la limpie­

za del edificio.
Todos los elementas son desmontables así como aptos 

para ser apiladas y colocados sobre paletas.

En todas las mesas del equipo para sitios de traba­

jo se puede trabajar a elección en posición sentada o en pie 

bajo condiciones ergonómicamente iguales, de modo que partien. 

do del desarrollo del trabajo y de los movimientos que se de­

riven del mismo el equipo para sitios de trabajo esta cons 

truido en forma óptima de acuerdo con las tablas-REFA de an­

tropometría para el 95% de todas las mujeres que viven en la 
República Federal de Alemania. En el equipo para sitios de - 

trabajo se han tenido en cuenta las medidas del cuerpo huma­

no, el empleo racional de las fuerzas musculares, la poten 

cia visual y puntos de vista psicológicos para la configura­

ción de los'sitias de trabaja, como par ejemplo las reglas - 

de la economía de los movimientos.

5e reivindica como nuevo y de propia invención,

1.- Perfeccionamientos en la disposición de equipos 

para unidades de trabajo en la industria, especialmente para 

sitios de trabajo manual, caracterizados por estar constitui­

do por una mesa de trabajo, una mesa de trabajo para cintas - 

transportadoras, una mesa auxiliar con un ángulo, una estante^ 

ría de aprovisionamiento y una silla.

M O T A
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2. - Pe rf ecc 1 □ namie n to s , de acuerda con la reivindj. 
cación 1, caracterizados porque la mesa de trabajo consta de 

dos partes frontales, en cuya zona inferior están formados - 

dos escalones para recibir la tabla para apoyar los pies y - 

que están unidas por tubos y porque el tablero de trabajo es 

colocado encima en forma suelta y sostenido por medio de ta­

rugos de retención.

3. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque la mesa de tra­

bajo para cintas transportadoras consta de dos partes fronta. 

les, en cuya zona inferior están formados escalones para una 

tabla de altura regulable para apoyar los pies y que están - 

unidas entre si por medio de tubos, mientras en la zona supe, 

rior escalonada de la mesa al lado del tablero de mesa que se 

sostiene por medio de tarugos de retención, está prevista un 

espacio libre para recibir un dispositivo de transporte y poj: 

que en el tubo longitudinal posterior esta montado en forma — 

descoplable un soporte con un cabezal en el que se encuentra 

a través de dos barras paralelas y móviles un ángulo pareci­

do a un atril de lectura.

4. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque en lugar del so 

porte con el ángulo se coloca un tablero de mesa con dos pies.

5. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque la mesa auxi- - 

liar con el ángulo consta de dos partes frontales con escalo 

nes para recibir una tabla de altura regulable para apoyar
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los pies, las cuales están unidas entre si por tubos y en - 

cuya punta está dispuesta una barra de guía que recibe un 

estante superior de altura regulable por medio de piezas de 

distancia y que consta de un tubo de enchufe con un basti­

dor acoplado en ángulo recto con un tablero de mesa, y por­

que el tablero de mesa, dado el caso, puede ser elevado con 

ayuda de una barra de apoyo y porque un ángulo suelto de 

mesa puede ser aprisionado a la altura deseada.

6.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivin 

dicaciones anteriores, caracterizados parque la estantería 

de aprovisionamiento consta de un estante básico móvil so­

bre rodillos de dirección que consta de un bastidor rectan­

gular con el borde exterior peraltado y tres tubos en el eje 

longitudinal, estando fijada en el tubo central una plancha 

de dirección con una pértiga, y porque consta de una parte 

superior que se compone de un bastidor y dos tubos en la - 

dirección longitudinal y de un tablero para colocarlo enci 

ma con tarugas de retención.

7. — Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivin, 

dicaciones anteriores, caracterizados porque la parte supe­

rior de la estantería de aprovisionamiento consta de varios 

preferentemente tres, elementos individuales.

8. - "PERFECCIONAMIENTOS EN LA DISPOSICION DE EQUJ. 

POS PARA UNIDADES DE TRABAJO EN LA INDUSTRIA".

Tal como se describe y reivindica en la presente

S'



IB

Memoria Descriptiva que consta de dieciocho hojas escritas 

a máquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu.

jos.
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