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PATRERNTERE 2B INVENCION

por VEINTE aflop

golicitada en Bepafin a favor de BJk-, WBMR ffs crelirar:
KU2AR0 INTfZET, de nacicnalided Wingara, domiciliada en
Paksi Jézsef u. 43, Budapest 1V, Himgria, por “"Frocedimicnto
para la fabricacidn de cuers artificial 8o fibragPe = = = =

SORIA DESCRIPR LY

A través de la patente hingara 159 885 es conoeido
un procedimiento para la fabricacidn de cuero artificial de
fibras, segin el cusl un materiasl molido de fibras de cuero
obtenidas mediante la moliendm 0 el desfibrado de daaperﬁj.w
cios de ouersc curtidos al cromo o megelas de fibras de cuero
curtidas al cromo y fibras de cuerc curtidas con cortesa (eo
decir, curtidas con curtientes vegetales) ss mescla ocon fi-
bras de celulosa de madera, como fibras de celulosa o 4 4o
ecslulosa al sulfato o de celuloga al sulfito, tratdndose la
megcela obtenida con caucho natural y/o sintético y/u otros

Para el procedimiento ccmocido mencionads es varag
terfatico que a bass de fibras de cuoro curtidas al cromo
sin utiligacifn de fibras de cuere curtidas com corteza 0 a
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base de mezclas de fibras de cuero curtidas al cromo y cwrti
das con corteza se puede fabricar mediante la combinacién
con fibras de celulosa de madera un cuerc artificlal de fie
pras de wag calidad que no puede conseguirse si se utiliszan
dnicamente fibras de CUBTYs = = =« = = v = - = %« = = w = «

la importancia prdciica del producto de cuerc arti
ficial dg¢ fibrag fabricado de esis modov sc wanifiosta por el
hecho de que cumndo el mismo s¢ emplea para plantillas restl
ta una resistencia coneiderablemente mayor en seco y en hiimg
40, una mayor resistencis al denlgminado ¥y majores propieda~
des higiénicas qus laaplantillas fabricadas Ynicamente s ba-

86 Ge FLDIAS @ CUBID, = = = = = = = = w~ o= - owo---e -

Ia invencién se plantea sl problema de cresr un
procedimiento mediante el cual se pueda oblener a bese de fi
bras de cuero, particularmente fibras de cuero curtidas al
cromoe 8in utilisacidn de fidbras ds cuero curtidas ¢on cortg
za 0 mesclaa de fibras de cuero curtidas al crome § con cOr=-
tega, con ayuda de otrps fibrae, un cuero artificial de fi-
bras con propiedades superiores que no pueden conseguirse
cuando se utilizan solasiente £ibras de CuEro. = = = = = o =

In los enmayos del policitante oe descubrild sorw-
prendentiemente que los efectos de la clase mencionada no so=
lamente se obtlienen cuando las fibras de cuero can wna finu-
ra de molienda correspondiente ss mezelan com celulesa de mg
dera con un elevado grado de puregs, sinoe que se intensifi-
can con nueves propiedades si se mezZclan adicionalmente o en
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substitucién de ia celulosa de madera con otras fibras de cp
lulosa de origen vegetal que cuniengan preéuminantemente.
aparte del contenide de celulosa & , también celulcma B, cg
luloss ¥ u otros materiales de incrustacidn, como Pitras de
linteres, fibras de liber por ejemplo fibras de lino o fi-
bros de cdfiamo, fibras sintéticas y/co fibras a base de albde
mina, como fibras de lana o productos de molienda de loa mig
mos molidos hasta la finura correspondiente, fabricéndose en
tonces con gotas mesclas mediante las téonicas de procedi-
miento corrientes de fabricacién el cuero artifictal de fie-

bras.--‘ﬂ‘---”ﬂﬂﬂ------—-_—---‘-

£l objeto de la invencidn es por lo tanto wn procg
dimiento para la fabricacifn de cuero artificial de fibras
medimnte la moiienda o ¢l desfibrado de desperdicios de cuero
¥ €n su caso, fibras de celulosa de maders, particularaente
fibras de celulosa x , 0 sus mesclas, en una proporeidn de
peso de 16 ¢ 90 hasta 9 s 10, afiadiendo a la megcla el ma=
terial molido aglutinanies de litex natwrales y/o aintévicos
en una cantidad de por lo menos un 5% en peso, convenionte-
wente del 10 al 60/ en peso, referidos al material £ibroso
8800, coagulacidn del aglutinante sobre las fibras y confore
macidn de las fibras obienides, caracterisado porgue se adi-
ciona al material molido antes del adicionamiento del agluti
nante como componente adicicnal de fibras por lo menos sl
10% en peso de fibras de celulosa de origen vegstal, no proe-
cadentes de la madera, fibrac sintéticas o fibras de origen

animal o sus desperdicios o productos de molienda de sus mez
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clas en proporciones potestativas y se deslibra esta masa pg
m obienor un material fibroso moelido cons una finwrs de mo=

Sezdin 12 calidad da las fibras de celuloss de oxri-
gen vegatal, no procedentes de la madaers, fibras gintéticas
o fitran de origen vegetal sobre la base de albduina que se
henr adiciongdo, puede obienersae, aparie de la muy elevada ¥
veninjosa ateorcifn de agua, wna establlidad dimensional muy
elevada del cuero artificial de fibras, siende lan variaciow
nes dimensionales ten reducidas que pueden desprociarse deo-
de ol punto de vistn de la técnica de lom procedimientos de
elaboracifn, pudidndose asogurar las mencionadas propiedades
finico-ngednicas dentro do wn amplic margen de humedads = -

Mediante el adicionamiento de fibras de celulosa
de origen vogetal, no procedentes de la madera, fibras sinté
ticas y/o fibras de origen animal a base de alkimina en les
proporcianes correspondientes, pueden impartirse también con
1a masa de fibras nuevas propiedndes al cuers artificial de
fibrag, come ung excelente resistencia al sudor, resistencia
A las corromicnes microbiclégicas, y ung modificacifn plisti
ca de la forma que reprosenta un papel importante desde el
pmto dg vieta de la comocdidad del pie, la cual 88 subston-
cial en vista a la configuraciln del llamadce lecho del ple.
In la masa de fibras, la cantidad de las fibras adicicnadasn
de celulosa de origen vegeial, no procedentes de la madera,
iaa fibras sintdticas y/o las fibras de origen animal s base
de aliming adicionadas a 1as fidbras de cuero, detormina



1

20.

substancialmente aestan propicdades favorablege v w w v w = -

in factor importanta de la fabricacidn racional de
zapatos ¢s la llanada prefabricacién de las piegas susltas,
ouya condicidn previa es la fidelidad de forma y de horma,
es dacir, que durants la operacidn del doblado medimite prem
pade la piesa suelta del gapato siga exactanente g 1la forma
¥ conserva la misma deo manera permanente. Esta exigencia tap
bién puede consscguirse my ventajosaments medisnte el adicio
namiento de fibras de celulosa de origen vegetal, no proceden
iea de la maderm, de fibras sintéticas y/o £ibras de origen
animal a bage de albiming, = e« r e e w e v w e o v - o~ .-

Prafarentemente se utilisan como fibras de celuloe
8a de origen vegetal, no procedontes de la madera, fibras de
algodén o fibras de lf{ber, sus desperdicice o mezclas de las

misms.-n—--uu--u—unwnmna-nwu--nl‘ﬁ

Preferentomente se utilizan como desperdicios de
algodén las fibras que se obticnen de la limpleza o que @e
originan en la parte inferior de las cardas, 0 sus desperdie-

cioa.---——-o--cpmu-o---nncn--u--—

Como fibras de 1lfber se utilizan proferentemente
fibras de cdfiamo, de lino o de yute, sus desperdlcics o sus

EBEClaﬂ.——------..----_----------—-

Preferentemonte se utilizan como fibras sintétices
las fibras de poliamida, poliéster, roliacrilnitrilo, polie
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etilenv, polipropilenv, polivinilclorure o polivinilalcohol

0 ous desperdiclos 0 DUD MOBCLAH. = = = o w = = w " " - - -

Cope fibras de origen animal se emplean preferantg
mente Lfibras de lana o deaperdiclos de 1lana, » = o = w w « -

Lag fibraa provistas del aglutinanie cuagulaiv se
conforman para formiar generalmente planchas o cinteps deé cuew
wm&ficialﬁo fibm. W A M e W e R R W e G Ae W e e e

Hediante el procedimiento segin la invencidn es po
eible fabricar cuero artificiel de fibras com propiedades
my ventajosas del producte scabado, wna elevada regsistencia
¥y excelentes propiedasdas higidnicas, ¢l cual conservs las ne
didag y la formm y satinface dentro de wn amplio campo de

Ia invencidn se explica a continuacifn mds dotalla
danente a lo luz de los gjemplos, los cuales no deben inter-

Ejemplo

In wn dispositivo corriente de wmolidc/desfibrado
de la fabricacidén de cuerc artificial do fibras se desfibrg-
ron virutas de falda de cuero curtidas al cromo hasta una f£i
nura ds molido de 80 a 857 3Rk (grados Schoppereiiiegler). Ade
més, se olaboxrd un material molido de desperdicios de algo-
d6a obtenidos en la parte inferior de cardas cou una finura
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de molido do 45 a 559 BR. A 60 partes en peso del material
molido de fibras de cuero curtidas al oroms se afiadigron 490
partes en peso del material molido de fibras de los desperdi
cios de algoddn cbtenides en la parte inferior de cardas,
wegoldndose todo de manera uniforme. A la masa de waterisl
fibroso obtenide, molido de esta manera oe adicioné el 255
su peso de wa lftex de caucho natural estabilisado con el 14
en peso de un poliglieol, el cusl fue coagulado sobre la fi-
bra con una solucifn de sulfatc de aluminio al 57 en peso
con un valor pH de 4,5, a continuacidn de lo cual e fabrica
ron mediante el material molide de fibras gue contenfs el
aglutinante coagulaio en un dispositive proviato de una cz'if-
ba longitudinel o de una tina para filtrar las cinfas o plap
chas de cuero artificial de fibras, las cuales se secaron en

lﬂfomaacogwa. “ AP AR G I OE GO U D AN AN G YR W WS ER S W W

Eiemlo 2

A 59 partes en peso de las fibras de cuere curti-
des al cromo y elaboradns semin el modo descrito en el ejem~
plo 1 se adiciond menos del 7% en peso de gyapa y 50 paries
an peso de un material molido de desperdicios de lana esquiw
lada con wma finura de molienda de $595R, a continumcibn de
lo cual los dog productos de fibras molides se mezcelaron uni
formemegnte entre 8l y se fabricl segin el modo desorito en
el Ejemplo 1 un producto de cuero artificial de fibrap, = =

Ejemplo 3

A 40 partes de en peso de las fibras de cuero cure
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tidas al cromo elaboradas segin el modo descrito en el ejem-
plo 1 con un contenide inferior al 75 en peso de £yusa Be adi
clonaron 37 partes en peso de wn material melido, desfibrale
hasta una finurn de molienda de 45931, de celulosa X y 30
partes en pesc de desperdicios de algoddu obtenidos en ol
cardado y tratados previamente con un 2 en peso de un medio
tenscactivo, y los materiales fibrosos se mezclaron después
do su unin wmiformononte cntre 8, w o w m = - - - - - - -

A la masa de fibras elabhoxadn de aesta manera se adl
siond wia mescla del 207 en peso de un ldtex de coucho natue
ral ostabiligsio con el 1% en pese de wn poliglicol y wn 107
su penc de un litex sintdtico qus cantenfa un grupc carboxi-
lo, sstando referidon los porcentajos cada vep al waterial
fibrogo peco. I mezcla de létex pe £ijé sobtxe las Libran
con una solucidn de sulfato de aluminie al 5 en peso y ma~
dionte la masa fibrosa que contenia la mescla de aglutinante
8o produjo en wn dispositivo provisio de una criba lengitudi
nal o de wna ting para filtrar pars la formacidn de plenchas
wn producto terminadoe de cuero artificial de fibrag, = - = «

B4 10

A 30 partes en peso del material molideo de fibras
de cuoro ourtidae al cromo elaborado segin el modo descrito
an el sjemplo 1 se sdicionaron 31 partes en peso de wn matew
rial molide de desperdicios de ouero cortadoe curtidos con
cortesa con woa Linura de molienda de 7598R, a continuacién
de lo cual se afadid el 7 en pesc de grasa animal, referido
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al material fibrogo seco. luege se sdicionaron a la mezela
20 partes en peso de uwn material molido de'deaperdicioe de
algodén obtenidos en 6l cardado mediante cardas con wne finy
ra de moliends de 40 a 459Sh y 20 partes en peso de un mate-
rial molido de desperdicios de fibras de lana. Despuds de reu
nir los materiales fibrosos, loo mismos fueron mezelados wuni

formenenteo entre Bl = = e mw w = = o w - - - m------

A ls mapa de material fibroso molido elaborado de
esta maners se adiciond el 25% en peso de un ldtex de caucho
natural estabiligado con el 1% en peso de un poliglicol, el
cunl se copulS sobre las fibras canr una soluciln de sulfuto
de gluminio al 5% en pesv com un valor pH de 4,%5. A continug
cién se fabricaron con la maga de material fibroso molide
que contenfa el aglutinmnie coagulado, en un dispositivo pro

visto de una criba longitudinal o de una tine para filitrar,
las cintas o placas de cuero artificial de fibroy, « = w w =

M__ 0 . &

————

Se declaran de novedad y propiedami para Espafia,
pus territorios y plazas de soberanfa, las siguientoss « = «

REIVINDICAGIONES

1.~ Procedimiento para la fabricacidén de cuorsc are
tificial de Libras, mediante la moliends o el desfibrado de
deaperdicios de cuerc y, en su caso, fibras de celulosa de
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nalern, particularmente fibras ds celulosa & , o sus megclas,
sn wia proporcidn de peso de 15 3 90 hasta 90 § 10, afiadion-
do a 1la wmescla de matorial molido aglutinantes de ldtsx naty
rales y/o0 wintéticos en unn cantidad de por lo menos un 54
e paso, convenientsmente del 10 al 607 en peso, referides
al material fibroso eeco, ceagnlacidn del aglutinante sobre
1lns fidbras y conformaciln de las fibroo obtenidas, caracteri
zodc porque se adiclona al material molido mates del adiciom
namisnto del aglutinante como companente sdicional de fibras
por lo mencs el 104 en pewss ds fibras de celulosa de origen
vegetal, nc procedentes de la madera, fibras sintéticas o fi
bras do origen animal ¢ sus desperdicios o productos de mo-
lienda de pus wegclas en proporcicnies potestativas y se des-
£ibra esta mass para obtener un material Libroso mplido con
ws finurs de molienda de 20 4 TOUER. m w w = = = = w = -

2.~ Procedimientc sepdn la reivindicacidn 1, carsg
terizado porgue como fibras de celulosa de origen vegetal,
1o procedentes de la maderan, g6 utilizan fibras 4e algoddn o
de 1lfber, sus desperdicics o megclas de 1las DiaAs. = = = =

3.~ Procedimiento segin la relvindicacién 1 6 2,
caracterigaio porgue como despardicios de algoeddn so utili-
gan las fibras que se obtienan en la limpiesa 0 en iz parte
inferior de las cavrdas o los despordicios de las mismng, = =

4= Procedimiento segin la reivindicacidn 1 a 3,
éaxvacteriaaﬂo porgue como fibras de liber se utilizan fi-
bras de cédflame, de lino o de yute, sus desperdicios o mez~
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cias de 180 WigMaSe = = o o o ®@ o = w - - - oo wm o -

Se.= Procedimiento segin la reivindicacifn 1 a 4,
caracterigado porgus como fibras sintéticas se utilivan fiw
bras de poliamida, polidster, poliacrilnitrilo, nolietileno,
polipropilenc, polivinilcloruro ¢ polivinilalechol o sus dog
pordicics o meZclas de lag NiagMAG. w e e c c c aww - v w -

6= Procedimiento segin la reivindicacifn t a 5,
caractaerizado porque como f£ibras do origen maimnl 88 utilie
zan fibtyae de lana o deaperdicics doa long. m m w w e v e e -

Te= SFROCEUIHIENTO PARA LA PABRICACION DB CUERO AR

TIPICIAL DE FTIDRASY, o = oo o = 0 0 mv o0 oo o ot W v oo e = o= = -

Todo ello eanforme se describe y reivindica en la
Presente memoria que conola de once hojas, foliadan y mecang

&rafiaias por una sola de sus caras.

MADRID 2 7 FEB, 1976
f.A M. CUNED SUROL
PANSETIR |
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