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La pregente invencion se refiere a una herranienta na-
nual por fuerza motriz para plegar bordes y nervios de chapa
levantados egencialmente en dngulo recto.

Como es conocido las chapas de puerts, cubiertas se

unen entre si, mediante plegado de 1938 bordes. Este plegado

se ejecutaba hasta ahora con méquinas de rodillos,premsas,0
nediante replegado a mano. También son conocidas herramientas
menuales accionadas por motor eléctrico o neumaticamente,pa-

re comprimir bordes de chapa ya doblados en angulo aghdo. }
- El wnir las chapas a golpes maniuglmente esg fatigosoﬁ

1leva mucho tiempo y es muy ruidoso. Al trabajarse con méqui-

1

nas de rodillos y prensas tienen que transportarse a la mAqui
na las. piezas, frecuentemente muy voluminosas y ﬁesadas.

La invencibn se ha impuesto el cometido de no depen-
der de las costosas méquinas de rodillos y prensas para el
plegado de bordes y nefvios dz chapa levantados en Angulo red
to, ¥ de no tener que doblar ya a mano los bordes de chapa,
gino de crear un aparato portatil con el que puede realizar-
ge el plegado de bordes de chapa en sitio y lugar.

Ia invenci6n consiste en una herramienta manual con
una mordaza de appyo alargada, que hace contacto plano en el
lado inferior de la chapa, y de una mordaza de trabajo que sg
extiende paralela a ella y que estéd accionada mbvil en giro
alrgdedor de un eje paralelo a la extensibén longitudinal de_‘
las mordazas, presentendo 1lg mordaza de trabajo en wio de sus
extremos, y concretamente en su cara de apriete que mira a la
cara de apriete de la mordaza de apoyo, un escots para formar
un;apéndice que asgarra a modo de gancho sobre uno de los bor-
des de chapa levantados, y una seccibn de plegado, siguiente !

a éste, que transcurre inclinade o0 en forma de curva y que
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| da a mano. La carcasa de agarre se desarrolla preferentemente
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acaba en la cara de apriete plana de la mordazg de trabajo.
La herramienta manual esb0zéda tiene lg venfaja ds
que con ella, a consecuencia de la configuraeién egpecial de
la mordaza de trabajo, pueden plegarse bordes de chapé levan—
tados en fngulo recto llevando a 1o targo de esfos borisy la
herramienta que trabvaja con permanente sucesibn de carrerss.
La herramienta manual presenta una carcasa de agarre
en uno de euyos extremos esté dispuesta la mordaza de apoyo
fija y la mordaza de trabajo mévil en giro, y ep cuyo otro ex-
tremo estd ubicado un empujadorvde accionamiento para la mor-
daza de trabajo con sucesibn de carrera autowdtica o goberna-

de manera que pogibilita un recambio de la mordaza de trabajo
y/0 la mordaza de apoyo, en adaptacién a los diferentes espe-
goreg de chapa y formas del pliegue. La herramienta pueden ac-:

oiotnarse eléctrica, hidraulica o neumébticamente,
La invencibn se aclara con detalle a base del dibujo.

La figura 1 muestra una seccibn longitudinal esquemf-
tica de la herramienta manual segfn la invenciép, parcialmeu;
te en seccibﬁ,

Ia figura 2 es una vista en planta de la herramienta,

La figura 3 es una vista delantefa de las mordazas

de apriete,.
La figura 4 ilustra en una representacibn esqueméti-

ca el funcionamiento del aparato.

En unag carcasa de agarre 1l egtd alojadg delante una
palanca angular 2 girgtoria alrededor de wn eje 3, y en el la-
do trasero de la carcasa estd enroscado un cilindro de alta
presifén 4 accionado hidraulicamente. La carrera del émbolo del
e¢ilindro hidraulico 4 se transmite a la palanca éngular 2a




e

10.

15.

20.

25«

30,

través de un empujador de zccionamiento 5., Una mordaza de apO«l
yo 6 fija y una mordaza de trabajo 7 girable en Vaivén en las
direcciones de la flecha A, estén fijadas con dos tornillos

en cada caso a la carcasa 1 y a la palanca angular é regpecti-

vamente., Los tornillos de rijacién para las mordazas de fraba-

jo 7 estén designados con &§ en la figura 2. A través de ung :
tuberia flexible de alta presidn 9 estd conectada la herramiqg
ta manual a un equipo hidraulico no representado, En la empufig
dura 10 hay wn pulsador eléetrico 1l para provocar una carre-
ra individual o permenente de la mordaza de trabajo T

El funcionamiento del aparato desecrito es como gigue:

El aparato se coge con ambas msnos por la carcasa ¥y por la em+

putiadura 10 y se aproxima al borde de 1a chapa 12 a plegar. E

Al pulsarse el botbn 11 ge impulsa el cilindro hidrag
lido 4, con lo cual la mordaza de trabajo 7 se gira hacia ol
borde de chapa 12 levantado perpendicular a plegar., El proce-
go de plegado se inicia medisnte el apéndice 13 en el ex’l;remo§
de entrada de la herramienta,que agarra sobre el borde de la
chapa todavia perpendicular, y a consecuencia de la seccibn
de plegado 14 vaciada hacia dentro (figura 4) se dobla en la
direceién deseada, trés 1o cual el borde de chapa 12 se termid

na de plegar dejéndole plano y paralelc sobre la chapa 18 (1

gura 4) o gobre un borde 16 doblado de una chapa de fijacibn |
(figura 1), mediante la siguiente secci6n plang 15 de la mor- |
daza de trabajo. Mediante el apéndice 13 se inicia pubs el ple
gado de wn borde de chapa y con la cara de apriete plana ﬁra—%
sera 195 de la mordaza 7 se completa el plagado; 2

De égte modo pueden fabricarse uniones por plegado, '
redondas o planas, segin sea la configuracitn de las mordazas:

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asii
N
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ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus

su principio fundamental.

REIVINDY CACI ONES

1.~ Perfecoictnamientos en herrsmientas msnuales po:;
fuerza motriz para pleger bordes y nervios de chapas levanta-
dog esencialmente en Angulo reeto, caracterizados porque se
dota a cada herramienta de una mordaza de apojg alargadsa, qud
hace contacto plano en el lado inferior de la chapa, ¥y por
una mordaza de trabajo que se extiende paralels a ella y que
estd accionada mévil en giro alrededor de un eje paralelo a

la extension longitudinal de las mordazas, pregentando la mox

daza de trabajo en uno de sus extremos, y concretamente en su
cara de aprisie que mira a le cara de apriete de la mordaza de
apoyo, un escote para formar un aplndice que agarra a modd dq
gancho sobre w0 de los bordes de chapa levantados, y uné 8eg
ciétn de plegado, siguiente a &ste, que transcurre inclinada o
en forma de curva y que acaba en la cara de apriete plana de
la mordaza de trabajo. '
2.~ Perfeccionamientos seédn la reivindicacibm 1, ¢

racterizados porque se dispone una carcasa de agarre en uno dg

cuyos extremos se dispone la mordaza de apoyo fija y la mord
za de trabajo mévil en giro, y en cuyo otro exiremo ge ubica
un empujador de accionamiento para la mordaza de trabajo con
sucesion de oarreras autombtica 0 gobernada a mano.

3¢= Perfeccionamientos gegtin las reivindicaciones 1

¥ 2, caracterizados porque la carcasa de agarre se desarrolla
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para que sea posible recambiar la mordaza de trabajo y/o 1la é
mordaza de apoOyoO.
4.~ Perfeccionamientos en herramientas manuales por

fuerza motriz para plegar bordes y mervios de chapas levants-,

dos esencialmente en &ngulo recto, tal y como queda sustanci&i

mente descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjun—
t0se
Esta Memoria consta de sels hojas escritas s méquina
por una go0la cgra. ;
307 FED, 1978 ‘
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