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| verulento (polvo plastico, polvo metalico, polvo de esmalte),

La presente invencién se refiere a un procedimien
to de revestimientos de superficies y a las formas de realiza-
cion de este procedimiento.

Actualmente, los revestimientos de superficies,
por ejemplo la pintura de proteccion contra la corrosion o los
destinados a conferir un aspecto de presentacidn determinado,
se efecthan de diversas formas, de las cuales las principales
son:

Depdsito de una 6 varias capas de producto pul-

estando seguido cada depdsito de capa, de una coccidon 6 de una
fusion;

Deposito de una o varias peliculas de producto
liquido y/o capa de producto pulverulento, con un secado 6 una
fusién o una coccidn entre cada deposito de una pelicula de pro
ducto 1§Quidolé de una capa de producto pulverulento.

Este procedimiento de revestimiento mecesita por
tanto instalaciones bastante importantes puesto que para el de

posito de una capa de revestimiento, se debe disponergeneralme
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te a la vez de un puesto de proyeccidn y de un horno de cocciopn
& de fusidén y de una estufa de secado. La instalacidn completa
comprende tantos grupos de instalaciones unitarias como capas
de revestimiento haya.

Igualmente se ha propuesto efectuar el recubri
miento de objetos enluciéndolos previamente de una pelicula 1ji]
quida apropiada y sumergiéndolos en un bafio de materia pulvery
lenta en estado fluidizado, después de lo cual se efectia el
tratamiento térmico.

La presente invencidn trata de extender y de -

perfeccionar este procedimiento de revestimiento que Gnicamen-
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te hace intervenir un tratamiento térmico final.

La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento que permite el recubrimiento de superficies por varias
capas de producto ljquido & polvomiento que no necesita sin em
bargo mas que un solo grupo de instalaciones unitarias para el
conjunto de las operaciones de tratamiento térmico.

El procedimiento de revestimientos de superfis
cies segln la invencidn se caracteriza en particular porque se
deposita sucesivamente una pluralidad de capas 6 peliculas su-

perpuestas de pelicuias. de material liquido & solido, estando
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cargadas al menos las particulas de estructura polvorienta ele,
trostéticamente ¥y siendo al menos la capa mas superficial, una
capa de materia pulverulenta, y porque se solidifica el conjun
to de las capas asi depositédas durante una operacidn ulterior
de secado y/o de coccidn y/o de fusidn,

La experiencia pone de manifiesto en efecto
que se puede, merced al efecto de atraccidn de l;s particulas
pulverulentas cargadas electrostaticamente, operar de este mo
do sin que haya mezclado de las capas superpuestas, es decir

conservando a cada una de estas capas la misidén que les esta

impartida; la proyeccidn de las particulas electrizadas puede

eventualmente efectuarse por instalciones de proyeccidn en la%

que un campo electrostdtico se crea entre una cabeza de proye

¢idén 8 un bafio de materia polvorienta fluidizada y los objet07
a recubrir; estas instalaciones pueden ser del tipo de pulve~
rizacidn meramente electrostatica 6 bién hacer intervenir una
fuerza mecénica (fuerza centrifuga y/o aire comprimido) para
la pulverizacidn 6 la proyeccidén de las particulas.

La invencidn seri ahora descrita con ayuda de

algunas formas de realizacidén del procedimiento que Gnicamen-
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te son dadas a titulo de ejemplo:
Ejehglo 1. Se deposita sucesivamente una capd

de productos liquido y después una capa de producto pulverulen

to y se procede a un tratamiento térmico que asegura simultane%

mente el secado de la capa liquida y la f£fusidén de la capa pul-
verulenta.

La experiencia muestra que se consigue asi uﬂ
revestimiento particularmente adherente.

A titulo de ejemplo, la primera capa puede
ser un apresto (6 "wash primer") elegido por su compatibilidad
con el material a recubrir y la capa siguiente de producto pul
verulento puede ser una materia plastica pulverulenta, por eje!
plo policloruro de vinilo.

Ejemplo 2., Se deposita sucesivamente una capa
de producto pulverulento (polvo termoplastico & termoendurecis
ble §'metélico) y después una 6 varias capas de producto igual|
mente pulverulento (polvo termoplastico, permoendurecible & me
talico). Estos diferentes polvos puedén ser de naturaleza y/o
idéntica, & diferente, dei la primera capa.

De un modo maAs preciso, se puede prevér una
primera capa de resina epoxi y una segunda capa de polvo de
aluminio, 6 bién una primera capa de resina epoxi y una segunda
capa de polvo de policloruro de vinilo, & bién una primera ca-
pa de resina epoxi y una segunda capa de poliamida, 6 inecluso
una primera capa de polvo de poliamida y una segunda capa de
policloruro de vinilo,

£n todos los casos, la coccidn & la fusidm
solo intervienen después del depdsito de las dos capas.

Ejemplo 3. Para realizar un revestimiento
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es esmaltado, se ha depositado sucesivamente una capa de pro=-
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ducto liguido (denominada "masa") y una capa de polvo que cons-
tituye el esmalte de acabado, Después de lo cual, se ha procedi
do al tratamientos térmico que asegura la coccion del revesti-
miento de esmalte.

Ejemplo 4.,Se deposita sucesivamente una capa
de producto pulverulento ("masa") y una capa de polvo que cons-
tituye el esmalte de acabado, después de lo cual se efectlia el
tratamiento térmico de coceidn.

Se observara el interes tan importante del
procedimiento segin la invencidn en su aplicacidn en el esmal-
tado, puesto que permite la economia de una coccidn que debe
ser héché a una temperatura muy elevada (generalmente 600 a
900eC), por ende muy onerosa.

Ejemplo 5. Para efectuar revestimientos metas

lizados, se puede combinar capas superpuestas de productos plag
ticos & de productos metalicos pulverulentos (cine, aluminio,
plomo, estafio etc), pudiendo realizarse una 6 varias de las =
aplicaciones por wia liquida, mientras que las otras se efec-
tuan por via de espolvoreo.

Quede bién entendido que la invencibn no se
limita a las formas de realizacibn que acaban de describirse,
sino que pof el contrario engloba todas las variantes en las
que proceda al deposito sucesivo de al menos dos capas antes de
efectuar un tratamiento térmico.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarse eh la practica debe
hacerse constar que las disposicignes anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al

teren su principio fundamental,
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REIVINDICACIONES

l,~ Procedimiento de revestimiento de superficies, ca
racterizado porque comprende las etapas de: depositar en la su
perficie a revestir, por espolvoreo electostatico, una plurali
dad de capas superpuestas de particulas de polvo cargadas eleg
trostaticamente; someter a dichas capas a la operacion de coc-
cion y/o fusion para conseguir una solidificacion de las capas
depositadas en el superficie a revestir.

2.~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1, caractg
rizado porque los polvos que se utilizan para revestir dichas
superficies son polvos de esmalte.

3.~ Procedimiento de revestimiento de superficies,
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo~-
ria.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas asmiquina

por una sola cara.

Madrid, 4§ umn 77
AIR INDUSTRIE.

3 MUROMEZ ACEDO Y POMBY
g Firmndo: L. Gaola Ferndndex
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