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PATENTE DE INTRODUCCION
ETABLISSEMENTS P.PIEL, S. A.

YPERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS- MEZCLADORES DE AGUA A DOS
TEMPERATURAS DIFERENTES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

En las instalaciones domésticas se utiliza un a=-
parato mezclador de esta clase para obtener, a partir de
dos fuentes de liquido, una fria y la otra caliente, un cau
dal de liquido Unico a temperatura intermedia. Si se supone

5. que las temperaturas del liquido caliente y'del liquido frio
son constantes, la temperatura de la mezcla también es cons
tante, cuando la proporcidén de cada caudal de entrada en el
caudal de salida es constante, En el texto que sigue y con
miras a la comodidad, se calificaré de secundario todo cuan

10. to se refiera a las dos entradas; canalizacibn, caudal, tem
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peratura, et&., y de principal a los mismos elementos refe-
ridos a la salida finica del liquido. '

son de interés para el usuario las caracteristi-
cas del liquido principal, es decir, las variabies tempera
tura y caudal. La variable temperatura es adaptada modifi-
cando la reparticién de los caudales de los dos liquidos se~
cundarios, a igualdad de otras condiciones por 1o demas. La
regulacibn del cauwdal principal se efectia modificando los
caudales secundarios, manteniéndolos en una misma relacibn.

En un primer tipo de mezc¢lador conocido, la regu—
lacibdn del caudal se efectfia curso abajo de la mezcla. De a-
cuerdo con las indicaciones precedentes, resulta claro que
en un aparato de esta clase la regulacidn de las dos varia-

|

bles caudal principal y temperatura de mezcla no se lleva a
cabo de modo independiente.

En un segundo tipo de aparato mezclador, un mismo
bdrgano de obturacidn permite regular el caudal principal y
la temperatura de la mezcla. El principio de este tipo de
mezclador es el siguiente: Cada una de las canalizaciones
secundarias se halla en comunicacién con un orificio secun—
dario, y la canalizacidn principal con un orificio principal.
El orificio principal puede desplazarse respecto a 1los se-
cundarios en dos direcciones. En un primer movimiento se man
tiene éonstante la relacidn entre las &reas de las partes
comunes a cada orificio secundario y al orificio principal.
En el segundo movimiento se mantiene constante la suma de
estas areas. Se comprende que el primer movimiento permite

una variacidn del caudal principal a temperatura de mezcla
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constante, y que el segundo hace posible una variacién de
la temperatura de la mezcla a caudal constante. Son conoci-
dos dos tipos de mezclador basados en este principio:.

En un primer tipo se dispone de dos discos que
pueden deslizarse el uno sobre el otro y estan provistos de
orificios, und de ellos con los orificios secundarios y el
otro con el orificio principal, cuycs orificios se hallan
Qelimitados por superficies curvas, calculadas 4e manera que
un movimiento de traslacibén o de oscilaciédn de un disco res-
pecto al otro realiza los objetos precedentemente indicados,
0 sea, conservar constante la relacibdn de las &reas comunes,
y conservar la suma de las &reas de las zonas comunes asi-
mismo constante. Este primer modo de realizacibn presenta el
inconveniente de una falta de precisidén, a causa de la difi-
cultad de realizar convenientemente los orificios.

En un segundo modo de realizacidn se dispone de
dos cilindros coaxiales, montados uno dentro del otro a ro-
zamiento suave, uno de 1os cuales lleva los dos orificios
secundarios, en tanto que el otro tiene el orificio princi-
pal. En este caso los orificios son rectangulares y se Ob-
tiene una variacién del caudal principal y una variacibdn de
la temperatura de la mezcla, respectivamente, haciendo desli
zar y girar uno de los cilindros respecto del otro. Este se
gundo modo de realizacidn, aunque seductor, presanta incon—
venientes materiales. Es dificil asegurar lalermeticidad
entre los dos cilindros, y si ello es conseguido, no se 1o
gra desplazar facilmente uno de los cilindros respecto del

otro. El pequefio juego entre 16s dos cilindros provoca su
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atascamiento a causa de la dilatacidn o de las incrustacio
nes.

El objeto de la presente invencidn es el propo~-
ner un aparato mezclador perteneciente al segundo tipo enmun
ciado y qﬁe conserva las ventajas respectivas de los mezcla
dores de discos y de los mezcladores de cilindros, evitando
al mismo tiempo sus inconvenientes.

) A este efecto, un aparato mezclador perfeccionado
de acuerdo con la invencibdn comprende un cuerpo al que se
hallan unidos: Una canalizacidn principal de salida, las dos
canalizaciones secundarias de entrada y una palanca de regu
lacidbn en dos sentidos de desplazamiento, que gradian inde-
pendientemente el caudal de salida y la relacidn entre los
dos caundales de entrada, estando las dos canalizaciones ée
entrada y la canalizacibébn principal, respectivamente en co-
municacidn con dos orificios secundarios y un orificio prin-
cipal, estando formados los dos orificios secundarios, de
forma rectangular con bordes paralelos y coplaharigs, en u=
na primera placa, y €l orificio principal, de fomma igual-
mente rectangular y bordes paralelos a los de ambos orifi-
cios secundarios, se halla formado en una segunda placa, pa-
ralela y adyacente a la primera. Unos medios unidos a la pa-
lanca provocan un deslizamiento relativo de las dos placas
segin direcciones perpendiculares y respectivamente parale~
las a los bordes de los orificios, segun que la palanca sea
desplazada en un sentido ¢ en el otro.

La invencidn utiliza las ventajas proporcionadas

por el deslizamiento relativo de dos placas una sobre la o=




tra, y las proporcionadas por las aberturas rectangulares,
que hacen particularmente preciso el sistema.

La invencibn seri comprendida ain mejor con-ayu-
da de la descripcibén de dos formas de realizacidn con refe-

5 rencia a los dibujos anexos, en los cuales:

La figura 1 es una vista lateral en seccidédn de un
primer modo de realizacibn de la invencibn; la figura 2 es
una vista frontal en seccidn del primer dispeositivo, repre-
sentado en la figura primera; 'la figura 3 es una vista late

10 ral seccionada, de un segundo modo de realizacidn de la in-
vencibén; la figura 4 es una vista frontal seccionada del se-
gundo modo de realizacidn, representado en la figura terce-
ra, y las figuras 5, 6, 7 y 8 son sendas vistas esquemiticas
de un detalle del aparato mezclador a que se refiere la in-

15. " vencién.

Segiin las figuras 1 y 2, un aparato mezclador per
feccionado de acuerdo con la invencidn comprende un cuerpo
-1- al que se hallan unidas una canalizacidn principal de
salida -2~ y dos canalizaciones secundarias, de entrada de

20. agua caliente y de agua fria, respectivamente =3- y —4-,
Una palanca -5-, con dos sentidos de desplazamiento -7~ y
-12-, permite regular independientemente el caudal de sali-
da y la relacibn entre los dos caudales de entrada.

Las dos canalizaciones secundarias -=3- y -4- comu

25. nican respectivamente con dos orificios secundarios —6- y
~7-. La canalizacidén principal =2- comunica con un orificio
pPrincipal -8-. Los orificios secundarios -6~ ¥ =7=- estin

formados en una primera placa =9~ y el orificio principal
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-8- en una segunda placa ~10-. Las dos placas =9- y =10~
son paralelas y adyacentes.

Segin las figuras 5 a 8, los dos orificios secun-
darios =6~ y =7-= son de forma rectangular con bordes para—
lelos y coplanarios. El orificio principal ~8- es, igualmen
te, de forma rectangular y bordes paralelos a 10s correspon
dientes de los dos orificios secundarios -6~ y -7-. Las dos
placas =9~ y =10~ pueden deslizarse la una contra la otra a
rozamiento suave, y a este efecto sus superficies en contac-
to se hallan mecanizadas a fin de realizar una hemeticidad
perfecta. Como se veri mis adelante, los ajustes del caudal
total y de la temperatura de la mezcla se obtienen modifi-
cando las posiciones relativas de las dos placas segin dos
direcciones perpendiculares y respectivamente paralelas ;
10s bordes de los orificios =6—, =7-= y «8-.

Un dispositivo mecinico unido a la palanca =5-
provoca el desplazamiento relativo de las dos placas segin
las direcciones precitadas, cuando se accicna dicha palanca
seglin dos direcciones -T y -12-, La palanca -5- esta enful
crada al cuerpo -—1- mediante una articulacién de rdtula =13~
que hace posibles las dos direcciones de desplazamiento —Tk
y =12~ y hace dicho mando -5~ una palanca del primer géne-

ro. El extremo -14~ de la palanca, opuestc a la empufiadura .

-5a-, es movible en forma pivotada en el extremo de un vis-
tago -15-, que a su vez estd montado movible pivotante y
con posibilidad de deslizamiento en el cueréo ~1=-, en alo-
jamientos =16a~ y =-16b~ formados respectivamente en el mis-

mo. De acuerdo con las figuras 1 y 2, un desplazamiento de
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la palanca -5- segiin -11- provoca el deslizamiento del vés
tago -15-, y un desplazamiento segin =12~ su pivotamiento.
Ambos movimientos se ejercen de acuerdo con un eje =17- que
es paralelo a uno de los bordes de 10s orificios =7= y =8-,
El vastago -15~ tiene un saliente -18- dispuesto
longitudinalmente y paralelo al eje -17- y enfrentado a la
segunda placa -10-. Este saliente, en parte de foma cilin-
drica, se acopla dentro de un alojamiento -13-, previsto a
este efecto en un soporte -20~- que aprieta en su parte infe-
rior la segunda placa -10~-. La forma cilindrica del salien-
te -18- le permite cooperar con el alojamiento -19-, incluso
cuando se desplaza la palanca -5- segun -12-. El alojamien-
to -19- estd formado en el soporte =20~ rodeando completa-

mente el véstago -15-, La cara superior —20a~ de dicho so—

porte es paralela a la segunda placa ~10~- y se desliza a YO~

zamiento suave contra una cufla -21-, colocada contra el cuer
po =1-. De esta manera, el soporte =20~ y la placa que en

el es solidaria se deslizan entre las dos guias constituidas
por la placa =9~ y la cufia -21~. Una rendija -22-, formada
en el saliente -18~, perpendicularmente al eje =17-, coope-
ra con una parte correspondiente ~23=, unida al soporte =~20-.
La sujecién de la parte -23- y de la rendija -~22- permmite
arrastrar el soporte -20- cuando se desplaza el Vvastago -15-
en deslizamiento, accionando la palanca -5- seguan -11-. El
soporte =20- comprende un orificio enfrentado al orificio
principal -8-, y otro orificio lateral -24~ para la evacCua-
cibn de la mezcla.

La invencibébn serd comprendida mejor gracias a la

[
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descripcibn del funcionamiento. Cuando se desplaza la palan
ca -5~ seglin -7, el extremo ~14~ articulado al vastago

~15~ arrastra este (1ltimo en deslizamiento dentro de los
alojamientos -16a- y -~16b- paralelamente al eje -17-, y a-
rrastra, por intermedio de la rendija -22- y de la parte
~23-, €l soporte -20~ en traslacibn paralelamente al eje =17-.
Como que este Gltimo es paralelo a uno de los bordes de los
orificios =6-, ~7= y =8-, se desplaza la segunda placa -10-
sobre la primera -9-~, paralelamente a uno de los bordes de
dichos orificios. Cuando se desplaza la palanca -5- segun
-12=-ge arrastra el vastago -15- en rotacién alrededor del
eje =17- y, por intermedic del saliente -18~ y del alojamien
to -19~, €l soporte -20~ en traslacidn paralelamente al eje
-17a=- que es perpendicular al -17-. 8i se combina un movi-
miento de la palanca -5~ segun -1+ y segiin -~12—, se despla-
za la segunda placa -10- respecto de la primera -9- de acuer
do con un movimiento obtenido por la composicidédn de dos mo-
vimientos respectivamente paralelos a los dos bordes de los
0rificios =6-, =7= y =8,

Las figuras 5 a 8 representan vistas esqueméticas
de las dos placas -9~ y =10~ en posiciones particulares. En
el modo de realizacidn preferido, los orificios secundarios
=6 y =7- tienen igual longitud e igual anchura, y dos de |
sus bordes paralelos se encuentran alineados. El ;nchO'-aw
del orificio principal -8~ es igual al ancho -b- de los oxi
ficios secundarios =6= y =7-, y la longitud =c-~ de dicho
orificio ~8~ es igual a la distancia -d- que separa un bor-

de paralelo de una abertura secundaria del borde paralelo
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mis cercano de la otra abertura secundaria. Como que la pri
mera placa -9- es fija al cuerpo -1-, los desplazamientos
de la palanca —~5- segiin ~11- y =12=~ provocan, respectiVamQE
te, un desplazamiento correspondiente de la segunda placa
-10~ sequn las flechas -11a~ y ~12a=-.

En la posicibén representada en la figura 5, el o=
rificio -8~ no recubre'ninguna parte de los orificios -6~ y
=7- y no hay ningin caudal de liquido. Se pasa de la posi-
cién representada en la figura 5 a la correspondiente a la
figura 6 desplazando la piaCa -10~ en traslacidn en el sen-
tido indicado por la flecha -12a-, 1o que corresponde a un
aumento del caudal. El orificio principal ~8- recubre par-
cialmente el orificio secundario -7~ en la zona rayada -7a-,
lo que corresponde a un cierto caudal de liquido frio. Se
pasa de la posicién representada en la figura 6 a la corres-
pondiente a la figura 7 desplazando la segunda placa -10- en
el sentido indicado por la flecha -11a~, correspondiente a
una variacidédn de la temperatura de la mezcla a caudal cons-
tante, E1 orificio principal -8- recubre parcialmente los

orificios secundarios =6— y —=7- en las zonas rayadas —6b-

‘y =7b-. La suma de las &reas de estas zonas es igual al area

-~7a=, y por tanto el caudal se mantiene constante cuando se
pasa de la posicibén representada en la figura 6 a la corres—
pondiente a la figura %, es decir, cuando se desplaza la pa-
lanca -5~ segn -11-. Es de notar que cuanto mas se despla-
za la segunda placa -10- en el sentido indiéado por la fle-
cha -11a~, mas crece el Area de la zona -6b~-, mientras que

la de la zona —-7b- se reduce de modo correspondiente y la
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mezcla resulta mis caliente en correspondencia. Se pasa de
la posicibédn representada en la figura 7 a la correspondien;
te a la figura 8 desplazandé la placa =10~ en el sentido in
dicado por la flecha ~12a-. Las zonas =6b= y «7b- de la fi-
gura 7 se transforman para ser respectivamente las zonﬁs
-6C- y =7c~ de la figura 8. No obstante, la relacidn entre
las Areas de las zonas =6Cc~ y ~7C~ permanece igual a la re-
lacibén entre las —-6b- y =7b~. Es decir, que al pasar de la
posicién de la figura 7 a la representada en la figura 8 se
realiza, maniobrando la palanca =5- ségﬁn -12~, un aumento
del caudal total a temperatura constante, Naturalmente, gra—
cias a la articulacibén =13~ el usuario puede provocar un mo
vimiento correspondiente a la composicibén de un movimiento
de la palanca =5~ segin =11= y segun =12-, l
En las figuras 3 y 4 se ha representado un segun—
do modo de realizacibdn de la invencidn. Este modo constitu-
ye esencialmente una variante del dispositivo de transmisién
del movimiento de la placa -10- respecto de 1a -9-. para ma-
yor comodidad, en este segundo modo de realizacibén se ha da-
do las mismas referencias a 10s elementos ya encontrados y
descritos en el modo de realizacidn precedente. Se vuelve a

encontrar, por tanto un cuerpo -1=, canalizaciones -2-, -3-

y =4~, una primera placa -9~ atravesada por dos orificios

wb~ y »7=, y una segunda placa -10-, atravesada por un ori-
ficio ~B-, Se vuelve a encontrar, igualmente, una palanca

~5-. En esta variante el vistago —15~-, en lugar de tener un
saliente -15~ se halla parcialmente ahuecado. De esfa manera

se constituye una parte cilindrica mediana -~25-, paralela
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al eje =17-, unida a los dos extremos de vastago -15a- y
~15b— montados en deslizamiento y rotacidn dentro de los a-
lojamientos correspondieﬁtes ~16a~ y ~16b~ del cuerpo=1-,
y excéntrica respecto del eje =17-~. La parte -25- juega,
por tanto, el mismo papel que el saliente -18~ y coopera a
este efecto con un alojamiento ~19- correspondiente, prac-
ticado en un soporte —-20« de la segunda placa =10~. E1l aco-
Plamiento de la parte -25~ y del alojamiento -19~ permite
obtener un movimiento de traslacibn de la placa ~10~ segin
el eje ~17-, Un dispositivo de rendija y ramura perpendicu-
lar al eje'—17— y llevado por la parte -25- y el soporte
-20-, permite arrastrar en deslizamiento la parte -25-, y
por tanto el soporte =20~ paralelaﬁente al eje -17-. La pa=-
lanca ~5~ es solidaria del extremo -18b-, es decir, que se
obtiene el movimiento segin =12~ haciendo oscilar palanca
alrededor del eje -17-, y que el movimiento de deslizamiento
paralelo a dicho eje se obtiene por intermedio de un volanw
te -26~, unido a un tornillo -27- que mejora la regulacidn.
De la utilizacidn de una parte cilindrica -25- en
lugar de un saliente =18~ se derivan muchas ventajas. En
Primer lugar, el empleo de la parte -25- reduce el volumen
de los dispositivos de transmisidn, lo que permite colccar
las dos placas =9- y =10~ a un nivel superior y reducir subs
tancialmente el volumen del cuerpo =1-. Paralelamente, el S0
porte =20~ tiene un volumen igualmente reducido y de forma
mas sencilla, lo que reduce su coste y facilita el montaje.
Naturalmente, la invencidn, cualquiera que sea su

modo de ejecucidn, posee otras caracteristicas clasicas en
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La invencién puede comprender muchos otros perfeccionamien—
tos que no alterarén en absoluto su espiritu, que reside en
disponer dos placas movibles en deslizamiento la una contra
la otra y atravesadas por aberturas rectangulares, y un dis
positivo de mando into que provoca el desplazamiento de una
de las placas respecto de la otra segin dos direcciones per-
pendiculares y respectivamente paralelas a 1os'bordes de di
chas aberturas., Se sobreentiende que el cuerpo -1-~ puede
comprender varias partes y que las dimensines de las placas

-9~ y =10~ representadas en las figuras no son exclusivas.

NOTA

se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccibn:

1. Perfeccionamientos en aparatos mezcladores de

agua a dos temperaturas diferentes, del tipo de los que

comprenden un cuerpo al que se hallan unidas una canaliza-
cibn de salida, dos canalizaciones de entrada de agua calien
te y de agua fria,'y una palanca de regulacibén con dos direc-
ciones de desplazamiento que regulan independientemente el
candal de salida y la relacidn entre los dos caudales de en-
trada, estando las dos canalizaciones secundarias de entrada
v la canalizacidn principal de salida en comunicacidédn res~

pectivamente con dos orificios secundarios y un orificio prin
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cipal, caracterizados esencialmente por el hecho de que
los dos orificios secundarios son de forma rectangular con
bordes paralelos y coplanarios y se hallan formados en una
primera placa, el orificio principal es de forma rectangu-
lar de bordes paralelos a los de ambos orificios secunda-
rios y se halla formmado en una segunda placa, paralela y
adyacente a la primera, y unos medios unidos a la palanca
provocan un deslizemiento relativo de las dos placas segiin
dos direcciones perpendiculares y respectivamente paralelas
a los bordes de los orificios secundarios y principal, se-
gin que la palanca sea desplazada en una direccidn o en la
otra.

2. Perfeccionamientos en aparatos mezcladores de
agua a dos temperaturas diferentes, de acuerdo con lé reivin
dicacibn 1, caracterizados esencialmente por el hecho de
que los orificios secundarios tienen iguales dimensiones, y
dos de sus bordes paralelos se encuentran alineados.

3. Perfeccionamientos en aparatos mezcladores de
agua a dos temperaturas diferentes, de acuerdo con una cual-
quiera de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados esen—
cialmente por el hecho de que el lado del orificio principal
paralelo a los lados no alineados de 1os dos orificios se-
cundarios es igual-al lado correspondiente de dichos orifi-
clos secundarios, y al lado del orificio principal paralelo
al lado alineado de los dos orificios secundarios es igual
a la mayor distancia que separa uno de los bdrdes no alinea-
dos de una abertura secundaria de otro borde no alineado de

la otra abertura secundaria.
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4, Perfeccionamientos en aparatos mezcladores
de agua a dos temperaturas diferentes, de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados e~
sencialmente por el hecho de que la primera placa, que lle-
va los orificios secundarios, estd unida al cuerpo del mez-
clador, y la segunda placa es movible respecto de la prime-
ra y accionada por los medios unidos a la balanca.

5. Perfeccionamientos én aparatos mezcladores
de agua a dos temperaturas diferehtes, de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizados por
el hecho de que los medios que accionan la segunda placa se-
gin dos direcciones respectivamente paralelas a los bordes
de los orificios, segin se accione la palanca en una direc—
cién o en la otra, estan formados ror un véastago montado.des~
lizante y en rotacibdn, respectivamente a lo largo y alrede-
dor de un eje paralelo a los bordes alineados de las aberty
ras secundarias, estando dicho vastago articulado a la pa-
lanca y provisto de una parte excéntrica que coopera con un
alojamiento correspondiente, practicado en un soporte que
mantiene la segunda placa.

Ee Perfeccionamientos en aparatos mezcladoreds
de agua a dos temperaturas diferentes, de acuerdo con la rei
vindicacidén 5, caracterizados esencialmente por el hecho de
que la parte excéntrica comprende una ranura perpendicular
al eje de rotacibébn y de deslizamiento, dentro de la cual Pue
de cooperar un saliente que forma parte del éoporte de la
segunda placa,

7 Perfeccionamientos en aparatos mezcladores de
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agua a dos temperaturas diferentes, de acuerdc con la rei-
vindicacidn 5, caracterizados esencialmente por el hecho de
que la parte excéntrica éomprende una ramra perpendiculaf
al eje de rotacidn y de deslizamiento, dentro de la cual
puede cooperar un saliente que forma parte del soporte de
la segunda placa.

7. Perfeccionamientos en apardtos mezcladores de
agua a dos temperaturas diferentes, de acuerdo con la reivin
dicacidn 5, caracterizados esencialmente por el hecho de que
la parte excéntrica estd constituida por un saliente longi-
tudinal y mediano del vistago.

8. Perfeccionamientos en aparatos mezcladores
de agua a dos temperaturas diferentes, de acuerdo con la rei
vindicacién 5, caracterizados esencialmente por el hecho de
que la parte excéntrica esta fomada por un cilindro descen—
trado, solidario por sus extremos de partes de vistago mon—
tadas deslizantes y en rotacidén en lo§ alojamientos corres-—
pondientes, practicados en el cuerpo.

9. Perfeccionamientos en aparatos mezcladores de
agua a dos temperaturas diferentes.

La presente memoria consta de quince hojas foliadas.

Barcelona, 19 de Febrero de 1976

NTS P.PIEL, S. A.
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