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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente Patente conforme indi-'a su enunciado, con­

siste en un "PROCEDIMIENTO DE EMBALAJE PARA TODA CLASE DE 

LADRILLOS Y MACHIHEMBRADO", con el cual se evitan la uti­

lización de paleta.

La presente Patente está ideada para evitar los numero 

sos perjuicios ue representan la utilización de paleta - 

ya que una vez servida la mercancía deben ser devueltos 

traduciéndose en un aumento sustancial de los costos como 

consecuencia de su transporte.

Siendo también d consideración el importe que repre­

senta el desgaste de estos así como las pérdidas de ellos 

nue inevitablemente se producen.

Este sistema consiste en la disposición de un cierto 

nótnero de piezas de machihembrado o ladrillos apoyadas 

transversalmente sobre unas convencionales piezas huecas 

de coránica las cuales están atravesadas por unos flejes 

rué bordean a su vez todo el conjunto quedando de esta 

manara un conjunto firmemente unido.

Otros detalles y características de la actual Patente 

se irán poniendo de manifiesto en el transcurso de la -+ 

descripción oue a continuación se da, en que se hace re 

ferencia a los dibujos rué a esta Memoria se acompañan 

en la que, de manera un tanto esquemático, se representan 

los detalles preferidos de la idea de la Patente. Estos



detalles se dan a titule de ejemplo, haciendo referencia 

a un caso posible de realización práctica, pero la Paten 

te no queda limitada exactamente a los detalles nue allí 

se exponen, por tanto esta descripción debe ser conside­

rada desde un punto de vista ilustrativo y  sin limitado, 

nes de ninguna clase.

A continuación se pasa a describir el "modus operanti"

En primer lugar segón se puede observar en la figura 

1 se coloca una plantilla 11 sensiblemente cuadrangular 

la cual servirá para marcar la distancia que tendrán ^ue 

ir colocados las convencionales tochanas huecas 12 si­

tuándose datas longitudinalmente de forma n o  todos sus 

taladros, se encuentren sobre un mismo eje ideal.

La distancia existente entra las dos hileras de tocha 

ñas estará en función a la longitud de las piezas de ma­

chihembrado o ladrillos a embalar, teniendo en cuenta rué 

la distancia entre tochanas siempre será sensiblemente 

igual a la longitud de las piezas de machihembrado o la­

drillos.

Una vez situadas las tochanas 12 a la distancia prees, 

tablecida se retirará la plantilla 11 pasándose a conti­

nuación a colocar la pieza 13 en posición transversal res 

pacto a las tochanas 12 aegda puede verse en la figura 2.

Cuando están situadas las mencionadas piezas se intrg, 

ducirá por el interior de las cavidades 15 de las tocha­

nas 12 sendos flejes 14 preferentemente de acero envolve 

rán todo el conjunto de las piezas 13 y las tochanas 12 

tal y  como puede verse en la figura 2.

Una vez obtenido un conjunto base firmemente unido pue



gen irse apilando pises de ladrilles o piezas de machihem 

brtado teniendo la precaución de colocar cada uno de los 

pisos en forma transversal respecto al inferior, pudién­

dose observar en la figura 3 no siendo necesario la adop­

tación de ningún otro fleje ya ?uo el propio peso de las 

piezas impiden su de plazamiento o vuelco.

En numerosas ocasiones puede utilizarse como elemento 

sujetador unas grandes bolsas de plástico siendo Óstas 

lo suficientemente rígidas peora no ser necesario el uti­

lizar flejes.

Gracias a la altura de las tochaaas soporte permitirá 

rué pt/edan ser levantado todo el conjunto por un conven­

cional toro sin el auxilio de ninguna palet.

Se reemprende ue la sujeción puede reforzarse con el 

ndmero deseado de flejes pudiendo disponerse transversal 

mente a las techanas 12 o bien paralelamente a estas.

Se comprenderá, después de observados los dibujos y 

la explicación ue hemos efectuado de ellos, rué la Pa­

tente -ue motiva la presente Memoria proporciona una - 

construcción sencilla y  efectiva cue puede ser llevada 

a la práctica con gran facilidad, dentro de una mamuíac 

tura relativamente barata, constituyendo sin duda alguna, 

un resultado industrial.

Se hace constar, a los efectos oportunos, que en el 

objeto *ue constituye la presente Patente podrán intro­

ducirse todas aquellas variaciones y modifica iones de 

detalle rué las circunstancias y la práctica pudieran 

aconsejar, siempre y cuando con las variantes que se in 

troduzean, no se altere o modifique la esencia de la Pa 

tente, rué rueda resumida en la siguiente.



-  4 -

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A

ia - "PROCEDIMIENTO DE EMBALAJE PARA TODA CLASE DE LADRI­

LLOS Y  MACHIHEMBRADO", caracterizado porgue se di pone de taia 

plantilla sensiblemente cuadranglar la cuál marcará la dis- 

5 tanoia a oue se tendrá de sittmr unas convencionales tochanas

huecas situándose éstas longitudinalmente de forma 3110 todos 
sus taladros se encuentren sobre un mismo eje ideal.

2* - "PROCEDIMIENTO DE EMBALAJE PARA TODA CLASE DE LADRI­

LLOS Y MACHIHEMBRALO?", caracterizado porgue la distancia en- 

10 tre dos hileras de tochanas será siempre sensiblemente igual

a la longitud d las piezas de machihembrado oue deberán so­

portar.

29 - "PROCEDIMIENTO DE EMBALAJE PARA SODA CLASE DE LADRI­

LLOS Y MACHIHEMBRADO", caracterizado porgue una vez situadas 

15 las tochanas se retirará la plantilla, pasando a continuación

a colocar las piezas de Machihembrado en posición transversal 

respecto a las hileras de las tochanas.

49 - "PROCEDIMIENTO DE EMBALAJE PARA TODA CLASE DE LADRI­

LLOS Y MACHIHEMBRADO", caracterizado por ue una vez situadas 

20 las piezas de machihembrado se introducirá por el interior

de las cavidades de cada una de las tochanas sendos flejes, 

los cuales envolverán a todo el conjunto.

$9 - "PROCEDIMIENTO DE EMBALAJE PARA TODA CLASE DE LADRI­

LLOS Y MACHIHEMBRADO", caracterizado por ue una vez obtenido 

30 un primer piso firmemente unido pueden irse apilando diver­

sas capas de ladrillos o piezas de machihembrado teniendo la 

precaución de colocar las piezas transversalmente respecto 

a la situación de las situadas en la capa inferior.
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68 - "PROCEDIMIENTO DE EMBALAJE PARA TODA CLASE DE LA­

DRILLOS Y MACHIHEMBRADO",

Todo tal y conforme se describe en la presente Memoria 

la cual consta de cinco Hojas escritas a máquina por"úna 

5 sola de sus caras y dos planos que la ilustran.

<fr y* * - „
Madrid, ¿i ü

CERAMICA INDUSTRIAL, DE MONZON 

P.A.

M.° CARMEM MORGADES MAHOHEUES
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