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BENMORIA PESCRIPITIVA

La presonie Patente conforme indi~a su enuncisdo, con-
gizte en un “PROCEDIMIENTO DE FUMBALAJE PARA TODA CLASE DE
DADRILIOS Y liACHIHEMBRIDO™, con el cual se evitan la uti-
lizacldn de palets,

La presente Patente cstd ideads para evitar los numerg
s#os perjuicios -ue representan la utiligacidn de palets -
ya oue una vez servida la mercancia deben ser devueltos
traduciéndose en un aumenfo sustancial de log costos como
congecuencia de su traagporte.

Siendo también d. consgideracidén el importe cue repre-
genta ¢l desgaste de estos asf como lag pérdidas de ellos
nue inevitablemente se producen,

Este sistema consiste en la disposicién de un cierto
ndmero de piszas de machihembrado o ladrillos apoyadasn
transversslmente scbre unas convencionales plezas huccas
de cerdmica las cuales estédn atravesadas por unocs flejes
rue bordean a su vez todo el conjunto nuedando de esta
manars un conjuntc firmemente unido,

Otros detnlles y ceracteristicas de la actual Patente
ge irdn poniendo de maniiiesto en el transcurso de la -+
deseripoidén cue e continuacién se da, em nue se hace re
ferencia s loz dlbujos rue a esta Memoriz se acompafian
en la que, de maners un tanto esguemdtico, se representan
los detalles preferidos de la jidea de la Patente, Estos
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detalles se dan o titulo de ejemplo, haciends referencia
& un caso posible de realisacidn prdctica, pero la Paten
te xio rueda limitada exactavente a los detalles nue alll
¢ exponen, por tanto euta descripeidn debe ser conside-
rada desde un punto de vista ilusirativo y sin limifacig
nes de ninguna clase. ‘

A continuacién se pasa a describir el "modus operanti®.

Fn primer lugar sesin pe pucde observar en la {imra
1 se coloca una plantilla 11 sensiblemente cuadrangular
la cual servird para msrcar la dlstancis nue tendrdn ~ue
ir colocados lac convencionales tochanas huecas 12 gi-~
tudndose éstas longitudinalmente de forma rue todos sus
taladros, se encuentren sobre ua mismo efe ideal,

la digtancia exiatente entre las dos hileras de tocha
nas esterd on funcidn a la longitud de las piezas de ma-
chihembrads o ladrillos s embalar, teniondo en cuenta crue
la distancis entre tochanmg siompre serd senmiblemente
igual a la longitud de lag piezam de machihembrado o la-
drillos. .

Una ver situedas las fochanms 12 a la distancia preeg
tablecids me retirard la plantilla 11 peséndose & conti-
nuacién & colocar la pleza 13 en posicidn tranaversal reg
pecto 2 las tochansp 12 segn pueds verse en la figwra 2.

Cuendo estén situsdsg lae mencionadas piezas meo intrg
ducird por el interior de las cavidades 15 da las tocha-
nas 12 sendos flejes 14 preforentemente de acero envolve
rdn todo el conjunto de lam piezas 13 y las tochanas 12 ~
tal y come puede verse en la figura 2.

Umi vez obtenido un conjunte base firmemente unido pug
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~ den ime apilando pisos de ladrillos o piezas de machihem

brado teniendo 1s precaucién de colocar cada une de los
piscs en forma transversal respecto al inferior, pudieh—-
dose observar em la figura 2 no siendo recesazric la adop-
tacién de ningmn otro Ilsje ya -uo el propic pesc de.las
piezas impiden su de plasamiente o vuelco.

In numeraeses ocasiones puede utilizarse como elemento
sujetador unas grandes bolsas de pléstico siendo éstas
lo suficientemente rigidas pare no ser necesario el uti-
lizay flejesn.

-Oracigs a la altura de las tochanes soporte permitird
mue predan ger levantade todo el conjunto por un conven-
cional %$oro sin el asuxilio de ninguna palet.

Se romprende ‘ue la sujecidn puede reforzarse con el
nimere desezdc de flejes pudiendo disponerse transversal
mente 2 las $ochansg 12 o hien paralelamente 2 estas.

Se comprenderd, después de cheervades los dibujos ¥
la explicacidn wne hemos efectuado de ellos, cue la Pa-
tente -ue motiva la presente ¥emoria proporcionz una -
construccién sencilla y efectiva cue puede ser llevada
2 la prédctica con gran Tacilidad, dentro ‘de una mamiae
tura relativamente barata, constituyende sin duda alsuna,

. un ragultado indvetrial,

Se kace constar, a log afectos oportunos, que en ol
objeto ~ue constituye la presente Patente podrdn intro-
dueirse todas aquellas variaciones y modifica-ioneg de
detalle rue las circunstancias y la préetica pudieran
aconsejar, alempre y cuendo con las variantes que se in
troduzcan, no se altere o modifisue la esencia de la Pa
tente, cue sueda resumida en la siguiente.
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HNOTA REIVIKDICATORTIA

18 ~ YPROCEDIMIENTO DE EMBALAJE PARA TODA CLASE DR LADRI-
LL0S Y WACHIHENBRADO®, caracterizado porrue se &i-pone de wns
plantille sensiblemente cuadrengular la cual mareard la dis~
tancis & oue se tendrd de situar unas convencionales tochanas
huecas situdndose éstas longitudinalmente de forma que todos
sus taladroe pe encuentren sobre wn miemo eje ideal,

28 . *PROCEDINIENTO DE ENBALAJE PARA TODA CLASY I'B LADRI-
LI0OS Y MACHIHEMBRADPY™, caracterizado porrue la distancia en-
tre dos hileras de tochanas serd siempre sensiblemente igual
a la longitud 4- las piezas de machihembrado ~ue deberdn so-
portar,

28 . YPROCEDIMIFENTO DE EMBALAJE PARA RODA CLASE I® LAB%II:-
1108 Y MACHIHFMBRALO", caracterizade por~ue una vez situadas
las tochauas se retirard la plantilla, pasando a continuzcidn
& colocar las piezas de wachihembrado en posicién transversal
regpecto 2 las hileras de las tochanas,

4% - "PROCEDIMIENTO DE EMBALAJE PARS TODA CLASE DE LADRI-
LI0S Y MACHIHEMBRADO®, caracterigado por-ue una vez situadas
lae piezas de machihembrado se introducird por el interiox
de las cavidades de cada uns de lag tochanaa sendos flejes,
los cuales envolverdn a todc el conjunto,

54 - ¥PROCEDIMIFNTO DE EMBALASE PARA TGDA CLASE DE LADRI-
LI.DS Y MACHIHEMBRADO™, caracterizade por-ue una vez obtenido
un primer pimo firmemente unido pueden irse apilando diver-
sas caprs de ladrilles ¢ plezas de mechihembrade teniendo le
precducién de colecar las piezas transversalmente respscto
a la situacién de las situadas en la capa inferior.



3 - *PROCEDIVIERTO DE EMBALAJE PARA T0DA CLASE DE Li-
DPRILIOS Y MACHIHEMBRADO™,

Todo tal y conforme ge describe en la presente Hemoria
la cual censta de cinco hojas eseritas & méquina por tna
sola de sug caras ¥ des plaues gue la ilustran,

Kadrid, <l " 7§
CERAMICA INDUSTRIAL, DB HONZON
P.4.

M.* CARMEN IMOKGADES MANONELLES
P B

Fde. Juan Antcnio Mof

W onsiles
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