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Egte invento se refiere, en general, a un molde
pexa la elaboracién de meterial alimenticio y, més par-
ticularmente, a un molde que tiene unm ¢tapén (o tapa)
¥ un mecanismo tensor adecuado, ¢ sea, come un mecanig-
mo tensor de tringuete, para acomodar la expansifn ¥y
contraccidn del producto alimenticio durante la elsaboe
racién.

Se ha conocido ls elaboracién de productos alimen-
ticions en moldes tipo de hogaze para elsborar un pro-
ducte alimenticic en forma de masa y, especielmente, con
productos de susbancia de pan. Un molde usualmente de
metal, tal como de acero inoxidable, se llena con mate-
rial cérnico de rellenmo, como embutido, pasta o carne
a2 trozos, y el molde es despuls sometido al calor para
elevar la temperatura del material cérmico y cocinarlo
¥y, despuds de ello ese molde es sometido a enfriado ré-
pldo para que se enfrie el materisl cirnico antes de sa-
carlo del molde. La coccién de la pasta de embutido freg
co en el molde ocasiona la expansibén de la carne y el epn
friado répido de la carme produce la contraccién o en-
cogido., Hasta ashors, se ha sabido acomodartal expan-~
8ién y contraciin mediante tapones (o tapas) sesgadas
de resorte, colocados contra el material cérnico duran-
te la elaboracién. En tal unidad, ls fuerza aplicada al
tapbn varia de scuerdo con la flexisn del resorte. Fue-
de apreciarse que las presiones excesivas de carne pue-
den ser aliviadas para evitar la deformscién de un mol-
de, en tanto que puede sar descable exprimir la carnme
durante la contracelén, al objeto previsto de facilitar

un producto uniforme de paste de carme de corte trans-
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versal.
El,producto y el mecsnismc tensoxr del trinquete

del presente invento son finicos, en el sentido de que
pusds mantenerse una presidn controlada scbre el pro-
ducto en todo momente. El tapén es posicionable dentro
del interior de un molds ¢ incluye uns base o porcidn

de platén que se ajusta a la seccidn transversal del
molde y un par de txinguetss o brazos de gufe que se
extionden dende la Dase y estén provistos de dientes

de trinquete. Los pasadores o linguetes sesgedos de
resorte estéin mantados de manera que cooperan con los
diewtes del trinquets para evitar el movimiento del ta-
pén durante la expansism hasta que la fuerszs de los lin-
guetes sesgados de resorte es superada para permitir

el deslizamisnto de los dientes del trinquete relacio~
nados con los linguetes. Durante el encogldo del pro-
ducto que se estd elaborando, puede aplicarse fuerza
sobre @) tapin para exprimir el material cirhioo, con

1o cunl €1l 1inguete y porcildn del tringuete del mesca-
nismo sivven para mantener el tapbn o tapa en posicién
y mantener une presiln méxize fija sobre el material chr-
nico.

El molde con eltapén y mecanismo tensor del fxin-
quete del invento es especialmente {til enando uns di-
versidad de moldes pusden estar interconectados juntos
en un depdsito o almacén que es transportsdor sutomdti-
camente & través de una diversidad de moldes en un gis-
tema d¢ elaboracidén continua de hogaszas. Bin embargo,
debe observarse que al tapin y el mecanismo tensor del
invento pueden ser utiliszados en conexidn y respecto de
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necegidades de moldes sencillos o mGltiples.

Por lo tanto, unoc de los objJatos del presente in-
vento es el de hebilifar un molde com un nuevo y per-
teccionado mecanismo tensor para acomodsar la expansién
¥y contraccién de un producto alimenticio que estd sien~
do elaborado en el molde.

Ctro objeto de este invento se encuentra en la
disposicién de un molde pan (u bogaza) para producir
un producto alimenticio cuyc rendimiento queda mejora-
do medisnte la coccibén y enfriado ripido de un material
alimenticio conservado por el molde, y el que compren-
de un tapbn y un mecanismo tensor de trinquets para aco-
modar la expansidn y contraccidn del materisl alimenti-
cioa

Otros objetos, caracterissticas y ventajas del in-
vento resultarén visibles a través de la sigulente dote-
1lada descripeidn, tomads en conjunto con las adjuntas
hojas de didujoa, en los gue gnélogos niimeros ds refo-
rencia pe refieren a piemas iguasles, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista de proyecoién vertical la-
torsl de un molde que tiene un tapén ynun mecanismo ten-
gor de trinquete;

La Flge 2 es una vists Iraénentaria axpliads del
extrewo del wolde de ls Pig. 1, el cual estd eumbrida-
do para reaibir una tapa deslizante;

Ia Fige. 3 us una vista fraguwentaria ampliada del
molde e ilustrando el tapén y el mecaniame tensor del
trinquete dispuesto en un extremo del moldey

~ La Fige % es una vists de elevacidn dsl extremo
del tapdn y mecanismo tensor del trinquste representa-
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do en la Fig. 3 y tomada, por lo general, a lo ler-
go de la linea 4-4 de la Fig. 3;

La Pig. 5 es una vista de alzads lateral del ta-
pén sacado del mecanismo tensor de tringuete y mol-
de;

Ia fige. 6 es una vista de olevacifn del extremc
del tepbn de la Fig. 5 y tomada sustancizluente a lo
largd de la linea 6-6 de la Xig. S5;

La ¥ig. 7 o5 una vista de seccidén transversal de-
tallada tomada sustancialments a lo largo de la linea
7-7 4o la Mg. 3 .

La ¥ig. B en una vista de geccién transversal de~
tallada tomada sustancialments a lo largo de la linca'
8-8 de la Fig. 3;

La Mg. 9 ¢s una vista de seccidn transversal de-
tallada tomada sustancialmente a 1o lsrgo de la linea
9-9 de la Pig. 3; ¥ |

La Fig. 10 es una vista de trazado vertical fragg-
mentaria ampliada de los dientes del trinquete forma-~
dos en ¢l trivquetes o braxos ds gufa del tapdn.

| Haciendo referencia shora a los dibujos y, parti-~
cularmente a la Fig. 1 esté iluetrsdo un molde 15 ape~
Tece 111::1:;-&'&@, presentando el tepdn y mecanismo ten-
sor 16 de acuerdo con el invento.

El molde 15, segin se ve también en la Mg. 2, in~
cluye un extremo embridado 17 cerrable mediante la apli~
cacién de una tope deslizante 18. El molde 15 puede ha-
cerse de cualquier materisl conveniente y adecusdo. Fre-
f.trcntuontc el molde se hace de acero inoxidable. De
modo similar, la tapa del molde 18 también estl hecha
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de mcero inoxidable. Afn cusndo una tepa deslizente
estd reprasentads puede apreciarse que cualguier ha-
pa desesble puede utiligerse para cerrar un extremo
del molde.

Puede facilmente reconocerse gue el molde 1% pue~
de tenmer cuslguier forma de gseccidn transversal quese
desee, aungque se ilustrs como siendo de forma cuadrp-
da. El molde se utilizs para elaborar material de ali-
mentacidén fresco. En congecuencia, un material ali-
nenticio de forma de embutido puede inmtroducirse pri-
weramente en el molde y después sometido a elaboracidn.
Por ejemplo, una pasta de carne de embutido fresco pue-
de ser adecuadasmente metida en el molde, después de lo
cuel la tapa deslizante 18 ss colaoca sobre el extremo
enbridado. Después de eilo, el molde es soaetido ade-
cundamente sl cglor para la coccidn del material cir-
nico fresco. La carne en forma de hogasa después de es-
to puede ponsrse a enfriar, se la hace salir a golpes,
ge hace en rajss y se envaga para la venta.

El tapén y el adecuado mecanismo tengor del in-
vento preoferentemente comprende un tapdn 22 y un meca-
nisme tensor de trinquete 23. El mec;a.niamo tensor de
trinquete 23 controls de menera posicionadle el tapbn
relativo al molde y mantienme una pregidn méxima fija
sobre ol materisl cérnico del nolde paras permitir y con-
seguir la elaborscién de un producto de calidad.

En tanto que e} molde debe ser preforentemente de
metal, el tapbn 22Aha de ser preferentemente de plis-
tico, tal como Celcon. El tapén 22 fncluye una bage de
porcidn de pistén 26 que tiene forma de seceilm trang
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versal de acnerds con 1s forma interns de secciém
transversal del molde 15. Puede szpreciarse gque la
forma de geccidén transversal del molde puede ser de
cualquier configuracidén conveniente. Ademiés, puede
apreciarse que las dimengiones de la porcidn del pis~
tén del tapén 26 relativa al molde 15 son tales que
permitan ¢l movimiento deslizante de la porcidén de
pistén dentro del molde. EL lado delantero de la por-
cifn del pistén incluyes unfrente 27 que engrang 7 aco-
pla el material cérnico dentro del molde. Por lo tan~
%o, la porcidn de piatén 26 fija la pared de un extre~
mo dal molde y cierra un extremo del molde.

El tringuetu o drazos de gufa 29 ss extienden desg-
de ¢l lado traserc de ls porcidn del pistén 26 y estén
Lormados con superficies de guin exteriorss 30, Fig.S,
que moxvirén pares syudar en forma de guia a mantener
la porcién del pistén 26 perpendiculer m las pavedes
laterales del molde 15 durante el movimiento del tapfn
a través del nolde. loa dientes del trinquete 31 65
thn formados a lo largo de los lados intericres de los
braxos 29 para cooperar con log medfos de mantenimien-
to de posicibn en forma 4e passdorss de trinquete &
Iinguetee (uSias) 32. Puede obmerverse que un par de
brazos guie 29 estén representades y son preferidos,
aunque puede spreciarse que en alguros casos puede ha-
bilitarse un braze sencillo,

Los pasedores de trinquete o Linguetes 32 son ci-
1indricos ¥y sesgados a resorte en conexidn con los dien
tes de trinquete 31 por medio de resortes de triague-
te 35. ZIos resortes de tringuete 35 estin conectados
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en un extremo a los pasadores 32 y en ol otro extremo
a los passdores de anclaje 36.

Un bastidor de seccidn tranaversal algo rectangu-
lar 39 incluye ranuras o asientos cpuestos (enfrenta-~
d08) 40 gue reciben libremente leos pasedores de ancle-
Je 36. ZLos resortes de trinquete 35 estén mantenidos
en su sitio de menera que pueds splicarse la fuerza ade-
cusda a través de los linguetes o uilas de trinquete 32
a los dientss de tringuete 31 mediante un par de pasa-
dores de fulcro 41 colocados en el bastidor 39. Como
pueds vorse particularmente en las Figs. &, 8 7 9, les
pasadores de fulcre 41 actiian como un tops para los re-
sortes ds trinquete 55 para mentener una presidn conti-
nua schre los dientes de Erinquete por medio de los lin-
guetes o ufias de trinquete 32. TLambién puede spreciar-
ge que los rescrtes de tringuete 35 pueden ser dasmon-
tadog facilmente del bastidor 39 quitando los pasadores
de falero 41 parsz permitir que los pasadores de ancla-
Je 36 seon levantados de las ranuras 40 paras sacar los
resortes. El tapbn 22 puede también sacarce del molde
facilmente y el mecanismo de trinquete.

Dos pares de barras de gufa 45, cada una de las cuas-
les esté formada de menera que tenga rebdrdes o lomeras
de direcclén 46, sirven para intersonsctar el bastidor
39 con el molde 15 ¥ para gular el tapén cusndo éste ep~
té en el extremc tensor del tringuete 4ol molde. Particu-
larmente, log rebordes 465, tal comxo ge va en la Fig, &,
delimiten las vias de direccién para las superficies de
gufa 30 de los brazos de tringuete 29. E) tapdn, segim
ge representa en la Fig. 3 estd en la posicién de relle-
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no en la ct;al el molde esta dispuesto para la opera-
cifn de exbutido. E1 movimiento del tapén hacia fue-
ra del molde, de forma que el frente 27 quede separa-
do del extremo del molde, esencialmente sitfia sl tapdn
en wna posicidn de limplesa para faciliter lalimpieza
del interior dsl molde y el tapdn y también para faci-
litar el ravestido del interior del nmolde y el frente
del tapén con un agente sdecuado desalojador antes de
proceder a rellenar el molde con el pertinente material
cérnico de rellenc.

La forma especifics de los dientes del trinquete
%1 ssth ilustrads en la Fig. 10, en la gue cada diente
comprende una pequefia plataforma plana 50 que se extien-
de, por lo general, paralela al eje de¢ los brazos guia
29, una plataforms bastente inclinada 51 sobre laz cual
1a ufis o linguste del tringquets o pasador se deslisza o
resbale primeramente durante la expensién del producto
alimenticio dentro del molde, y una plataforma gradual
o superficislsente inclinada 52 scbre ls cuasl se desli-
sa primeramente el linguete ¢ se desliza durante la con-
traceibén del producto alimenticio dentro del molde. Pue~
de obsexrverse que el tamafio y peaso de los dientes pueds
cambiarse. Ademéis, puede tamhién apreciarse que la for-
ms de los linguetes y la carga de los resortes 35 puo-
den cemblarse para que se ajusten a determinsdo produc-
to. 8in embargo, la forma de los linguetes debe estar
coordinads con los dientes del trinquete.

Durante la elaboracifn de un meterisl chrnico en
el molde, cuando la coccibn del materisl cémmico causa
expansifn, el mecanismo tensor del trinquste y el ta-
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pén mantiene la presién interma dentro del molde por
debejo 4s un miximo fijo. Cuando pe sobrepasa el mé-
ximo fijo, el tapdn se desplazari en direcciln hacia;
fuera del molde donde losg dientas 8sl trinquete 31 reg
balan contra los linguetes del trinquete 32, seglin se
impone por las fuerzas de resorfe splicadas as los dien
tes del trinquete a través de los lingnetes por medio
de los resortes del tringuete 35. Durante la opers-
cidén de enfriado del producto, se aplica una fuerza
para exprimir el materisl cérnico mediante la aplica-
cién de fuerza sl lado trasero del tapdn 22, tal como;
un pisén, segin se representa en lineas de puntos e
indiecado medisnte el nimero 55 en la figura 4. La fuer
ga aplicada por el pisén debe reajustarse para que se
adapte 2 la presibn mixiums fija interna para los mol-
daes. Al terminar el proceso de eogeidén y el ciclo del
procesc de enfriado, una poreidn del pistdn 26 del ta-
pdn 22 ge utiliza para golpear hasta que salga el pro-
ducto dispuesto para comer del molde. Se aplica una
presidn al lado trasero del tapdn mediante un piabn o
ariete asdecuado, para impulsar el producto para que
salga del molde. Durante la limpiexa del molde, el
tepdén 22 se mantiene dantro de las guias 45 en la po-
sicién de limpiado en la gue el tapdn queda totalmen-
te visible fuers del molde. Al objeto de volver s sa-
car el tapbn del molde, los linguetes pueden ser des-
activados mediante la aplicscidn de la fuerza adecua~
da para conseguir que los mismos queden descaonecta-
doe de los dientes del trinquete.

Por todo lo precedente puede apreciarse qus el
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mecanismo tensor del trinquete y el tapdn dsl inven-
to nantiene una presibn controlada sobre el products
del molde durante la elsboraciln y también Zacilita la
accibn de sacsr el producto del molde después de la ela-
boracibn.

dunque el mecanismo tensor preferido es un mecu-
nismo tengor de trinquete, como el que se describs mas
arriba, pueden utilizarge otros necanismos. Por ejemplo,
ol mecanismo tensor puede estar basado en la fricecién
en lo que se regquiare una predetersminade fuerza para
supexrar la friccidn y con ello desplazar sl tapin.

Quedari scbreentendido que laa modificaciones y
varisciones pueden ser efectusdes sin apsrterse del ob-
Jeto de los nueves conceptos del presente imvento, pe-
ro se sobreentiende que esta splicacidn ha de quedar
liniteda solemente por ol campo de splicacién ds las
reivindicaciones anexas.

10 L 4

Se¢ reivindican como propios y nuevos para |ue sean
obJetc de una Patente de Invencidén en Espafa por vein-
te afios, reivindicéndose la prioridad de la Patente de-
positada en los EE.UU. el 11 de Marso da 1.97%, bajo el
n2 557.%00, los puntos sigufentes:

l.~ Perfecclonamisntos en los moldes con tapén ¥
secanisno tensor ds trinquete para elsboracién de mate-
rial alimenticio embutido, con un molde tubulsr para ma-
sa (como de pan) edsptado pars recibir un material ali-
menticio embutido para rellsnv, sl sbjeto de ser elabo-
rado para producir un producto slimenticic de mase, com-
prendiendo: un cuerpe hueco alargsdc abierto en ambos
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extremos, elementos en un extremo para recibir una te-
pa para cerrar dicho extremo, un tapén posicionable y
novible dentro de dicho cuerpo, y un mecanismo tensor
en el extremo del cuerps opussto al citado cooperands
con el tapdn para acomodar la expansibén y contraceifn
del materisl alimenticio durante la elshoracién del mis-
mo.

2.~ Perfeccionamientos en los moldes con tapdn y
mecanismo tensor de tringuete para elaboracibn de ma-
terial alimenticio embutido, segfin la reivindicacién 1,
en el que ¢l mecanismo tensor es un mecanismo teusor

de tringqueste gue incluye un pasador de trinquete ses-

gatflo de resorte y dicho tapbn incluye un dbrazo que tig

ne dientes de trinquete cooperando con dicho pasador
de trinquete.

3+~ Porfeccionamientos en los moldes con tapén y
mecanismo tensor de trinquete psra elsboracién de ma-
terial aslimenticio embutido, segin la reivindicacién 2,
en el gue ¢l mecanismo tensor de trinquete incluye un
par de pasadores de trinquete seagados de resorte y di-
cho tapén incluye un par de brazos que tienen dfentes
de trinquete cooperando con los citados pasadores de
trinquete.

4.~ Porfeccionamientos en los moldes con tapén y
mecenisme tensor de tringuets para elaboracidn de ma-
terial alimenticio embutido, megin la reivindicacidn 1,
en el que ol molde es de netal y el tapén es de plésti-
coa

S«~ Porfeccionamientos en los moldes con tapbn y

mecenismo tensor de trinquete pare elsboracién de ma-
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terial alimenticio embutido, segfn la reivindicacidn
3, en el gue los dientes del trinquete incluyen uns
plataforma o espacio plano gue se sxtiende generslmen~
to al braso, una plataforma bastante inclinada contra
la cual el pasador se desliza durante la expsnsién y
una plataforma o espacio graduslmente inclinado contra
la cual el pasador se desliza durante la contraccidn.
6.~ Perfeccionsmientos en los moldes con tapén y
mecanismo tensor de trinquete para elaboracién de ma-
terial alimenticio embutido, segfin reivindicaciones an~
teriores, con un mecanismo tensor del tapén para un mol
de de mass, comprendiendo: un tapén posicionables y mo-
vido dentro del wmolde, incluyendo dicho tapén una dbase.
que tiene una seccidén transversal que se adapta a la
seccibén transversal del molde interior y, por lo menos,
un brasc que se extiende desde el lado traserc de la
base, una diversidad de¢ dientes de trinquete formados
en el brago, un linguete mesgado de resorte que engra-
na los dientes y aplicando uua fuerza para impedir el
movimiento del tapén hasta que una predeterminada fuer-
za o8 aplicada 2l nismo, ¥y elementos en el extremo del
molds para soportar dicho linguete sesgsdo de resorte.
7+~ Perteccionamientos en los moldes con tapbn y
necanismo tensor de trinquete para elsboracibn de ma-
terial alimenticio embutido, segin la reivindicacién 6,
en ¢l que un ;paLr de brazos se sxtienden desde el lado
traserc de la base del tapdn cooperando con un par de
linguetes sesgados de resorte y elementos de gufa que
se sxtienden desde el molde pars dirigir el tapén re-
lativo almolde cuando es retirsdo del molds hacia una
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posicién de limpieza.

8.— Perfeccionamientos en los moldes con tapén
¥ mecanismo tensor de trinquete para elasboracifén de
materizl alimenticio embutido, seglin la reivindicacién
7. en el que dichos brazos incluyen superficies de
guia pera ayudar a dirigir el tapbn en sl molde.

9.~ Perfeccionamientos er 1los moldes con tapén
¥y mecanismo tensor de trinquete para elaboracién de
material alimenticio embutido, segln las reivindica~
ciones snteriores, para producir un producto ciérnico
de maga, en el que el molde incluye un elsmento de cie-
rre separable en un extremo, un mecanisme tensor del
tapbn en el otro extremo pars asomodar la expansibn
Y contraceidn del materisl cfrnico, comprendiendo 4i-
cho mecanismo: un tapbn que tiene wna poreidn de pis-
ton que se adepte e iguala transversalmente para un no=-
vimiento deglizante an el interior del molde y un par
de moldes opuestos que se extienden hscia atrés desde
la porcidn de pistSn que tiene superticies de gufa
engranables de manera deslizemte con el molde interior
¥ una diversidad de dientes de trinquete, una diver-
glded de barras de guis que se extiendsn desde dicho
molde para soportar de moners dirigida los brasos fue-
ra de) molde, un bastidor adaptedo a los extremos ex-
tariores de las barras gufs, linguetes que engranan los
dientes del trinquete de los brazos, y resortes que tie
nen log linguetes acoplados a un extrsmo y estando an-
¢ladog en el otro extremo sl bastidor para polarizar
loslinguetes en engranado con los dientes, en el que

una fuerza predeterminada es necesaria para mover y
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desplazar el topbne

10.-j Perfeccionanisntos en los muldes con tapbn
y mecanigmo tensor de trinquste pera aslaboracibn de
material alimenticio exbutide, segln la reivindicacidn
9, en la qus log dientes estén definidos por una plate~
forma o especic plano gque me extiends gensreslmente para-
lelo a un breso, urs plataforma graduslmente inclinada
en un lado de la plataforma pleans que snfrsnta el mol-
de contra la cual el linguete se Jdwsliza durante la con-
traccidn, y una plataforma bastsnte inclinsda gue sa se~
para del molde contra el cual el linguete se desliza du-
rants la expausidn.

1l.~ PERFECCIONAMIERTOS EN IO8 MOLBES CON TAPCK ‘

T MECAKISNMO TENSOR DE TRINQUETE PARA ELABORACION DE
HATERIAL ALIMENTICIO EMBUTIDO.

Todo conforme se describe en ls Memoria que an-
tecede, se ilustra como ejemplo da ejocucién en los
plamoe unidos & ella y me reivindica en su FOTA,

Esta Meworda comgba de quince hojas folisdas y
escritas = miquina por una sola cars y plamos que la
acompsafien,

Madrid, de Pebrerc de L.976
08C
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