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Este invento se retiéra, en general, a la protecw
cién de un molde de metal utilizado en la elaboracién
de wn producto alimenticio y, mis particularmente, a un
anodo laminado utilizsdo con molde de metal durante ia
elaboracién de un material cérnico corrosive para pro-
teger ol molde de metal de la corrosifn.

Hasta ahora, ha aido conocido para habiliter un
anodo desechable en un recipiente de metal para envasar
carne para evitar que las sales de la carne ataguen bien
al recipiente 4o metal o a un revestimiento del recipien-
te d¢ metal. Més especificamente, ha sido conocide pa-~
ra habilitar un materisl de consumo (tal como el alumi-
nio) en envases de metsl conteniendo jamén. Sin embar-
g0, no se¢ ha conocido que proporcioms proteccidén catl-
dica a un molde de metsl en el cual la carne es elabo~
rada, como por ejemplo medisnte coccildn y enfriado, pa-
ra evitar la corrosién del molde.

El presente invento solicicna los problemas hasta
ahora conocidos mediante la habilitacién de unz tirae
o franja anbdica para utilizarla en la elaboracibén de
un materiasl cérnico en un molde de metal. Is tira and-
dica estélaminada, en la cual esti prevista una cspa de
netal consumible o desechable con una capa de material
impermesble para proteger cualquier superficie contra
la cual el &nodo engrana en el lado del material im-
perneable.

En una incorporascién preferida de este invento, el
énodo laminado es fitil en un sistema de elaboracién de
maga, donde un molde de metal tubular slargado se re-

llena con un material cérnmico de relleno, tal como pas~-
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ta de embutidc o carne en trozos, y cerrado con una
tapa separable, también de metal. El anode laminado se
coloca entre el extremo del molde ¥y la taps, de forma
que el metal desechable estd en contacto con el mate-
risl cérnico y el molde de metal, en tanto que la ca~
ps impermeable del &nodo estd en contacto con la tapa.
El metal consumible sobre el &nodo laminado es menos
noble que el metal del molde y de la tapa, por lo que
las sales de la carne tienden a atacar el metal consu~
mible y no el molde o la tapa.

Ademég, la capa impermeszble del énodo impide sus~
tancialmente la formacidn de cuslesquiera depSaitos de co-
rrosién en la taps durante la fase de desechado de la
capa de metal del &ncdo.

-Por lo tanto constituye un objeto del presents in
vento el habilitar proteccifn catédica a un molde de me-
tal llenado con material cérnico, protegiende con ello
el molde ds metal.

Es otro de los obJetivos del presente invento el
habiliter un énodo laminadoe para utiliszarlo con un mol-
de d¢ metal y conjunto de tapa separable, por el cual
el fnodo incluye un materisl desaechsble menos noble gue
el nmaterisl del molde y de la tapa y wun material imper-
meable para aislar el material desechable ds la tapa.

Otros objetivos, caracteristicas y ventajes del
invento podrén spreciarse por la exposicién detallada
siguiente, tomada en conjuncién con las adjuntos hojas
de dibujos, en los que nimercs similares se refieren
a plexas similares, en los cusles:

La ¥ig. 1 es una vista en trazade vertical de un
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rolde del tipo con el cual el presente invento puede
ser utilizado;

La Pig. 2 es una vista en perspectiva fragmentas—
ria del extremo del molde y una tapa sepersble para
agociacién con el extremo;

La Fig. 3 es una vista de elevacidn del extremo
del molde de las Figuras 1 y 2 representando el fnodo
laminado en posicibén sobre el exbromo del molde con
la tapa dispueste cerca y digpuesta para hacerla des-
lizar a su sitioj

Ia Pig. 4 es una vigta de seccidn longitudinsl
tomada & través del conjunto de molde y tapa Yy el Ano-
do laminado;

In Pig. 5 es una vista seccionsl tomada sustsn-
cialmente a lo largo de lz linea 5-5 d-e¢ la Fig. 43

Ie Fig. 6 es una vista de plano de un énodo la-
minado representando la relacién entre la capa de me~
tal y la capa impermesble; y

La Fig. 7 es una vista seccional transversal
tomada a través de la tira de la Xig. 6 y sustancisl-
mente a lo largo de las lineas 7-7 de la Fig. 6.

Haciendo referencia shora a los dibujos y parti-
culasrmente a la Fgura 1, un molde tubular alargado es-
t2 ilustrado, el cual, como se ve en la Fig. 2, es sug
tancialmente cuadrado en seceidn transversal. El mol-
de tubular 10 estd provisto de un mecanismo tensor de
tepén 11 en un extremo el cual incluye un tapén de plig
tico 12 posicionable y movible dentro del molde y ac-
tuando también como pared lateral para cerrar un ex-
tremo del molde. E1 otro extremo del molde estd habi-
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1litado conl una brida periférica 13 pera facilitar su
sepsracién fijando sobre el mismo uns tapa denlizante
movible 14, Se cbservard que un adecuado material cér-
nico de relleno se introduce dentro del molde desde el
extreno smbridado, después de lo cual la tapa deslizspn
te puede ser aplicada para cerrar el molde, de manera
que el molde pueda ser transportado a través de las es-
taciones de elaboracidn, tales como las estaciones de
coccién y de enfriado répido, antes de quitar la tapa
y golpear para que salga ¢l producto cérnico en masa.

El molde y tapa especiales representados en la FPi-
gura 2 estan hechos de material adecuade, como por ejem
plo, de acero inoxideble. Sin embargo, debe de obser~
varse quenla extructura del molde Yy de la tapa no fore
man parte del presente invento y que el &nodo laminado
del presente invento pusde ser utilizado con cuslquier
tipo de molde, el cual puede temer, o nc tener una dig
posicién de tapa. 84 no se encuentra presente una te-
ps, la capa de materisl impermesble estd colocada en~
tre ol molde de metal ¥y la caps de metal desechable
en la rona en que ol material cérnico estd en contac-
to con la capa de material desechable.

El &nodo laminsdo del presente invento estl, por
1o general, indicado por medio del nimerc 20, El &no-
do esté on fotma de tirs/franjs y pueds ser cortads
de manera conveniente al tamafic precisc para su wso
eon el molde y 1a tapa. En consecuencis, el &nodo la-
ninado puede estar previsto en forma de rollo del cual
pueds cortarme el large conveniente para su utiliss-

¢ién cuando se splica en posicidn pars uso con una dig
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posicidn de molde y tapa. Como se ve en las Figuras

3, 4y 5, el anodo laminado 20 es de tal longitud pa-
ra que pueda extenderse total o perciaimente a tra-
vés del extremo sbierto del molde y a través de la
brida 13, en la cual ls tapas 14 puede ser aplicada para
cerrar 8l extremo sbierto y para mantener el &nodo en
su sitio contra ¢l material cérnico 22 y la brida 1l3.

El énodo lsminado estd construido de una caps de
metal consumible o desechable 24 y una capa de material
impermezble 25. Estas capas pueden fijsrse conjunta-
mente mediante el empleo de un adhasivo u otrosmedios
sdecuados. ¥l &ncodo leminade es aplicado sl extremo
sblerto del molde medient4e la colocacién del materisl
de metal desechable 24 en contacte con el material cér
nico 22 y también en contacte con las porciones embri-
dndas opusatas de la brida 13, tal como se ve en las
Figs. 3 ¥ 5. Fn conaecuencia, el contacto eléctrico
se hace entre el metel desecheble 24 y la carne y en-
tre ol metal desechable 24 y el molde. El material im
permeable 25 extendido contra el lado inferior de la
tapa 14 impide sustancialmente que se manche la tapa
que podris ser csusada por el desechado del metal cond
sumible 24,

En consecuencia, la superficie de la tape es men~
tenida en un estzdo spropisde y limpio y la posibili-
dad de manchado de la taps queds sustanclalmente eli-
ninada.

La capa desochable 2& puede ger de cuslquier ma-
terial sdecusdo, el cual es menos nohle que el metal

del molde 10 y de la tapa l4. Por ejemplo, cuando el
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molde y la tapa son de acero inoxidadble, la capa des-
echsble puede sor de aluminio, magnesio, zinc o de
cualquier otro material anédico conveniente. la ca-
pa impermeable 25 puede ser de cualquier pléstico ade-
cuado que esté autorizado psra su utilizacién con ali-
nentos, tal como el polietileno, el poliestsr, polipro-
pileno, acrilico o polistirenoc. Por elemplo, un po-
liester vendido bajo el nombre comercial Mylar ss muy
satisfactorio. Lz capa impermeadle 2% puede ser tam-
bién 4 e cualquier metal adecuado, tal como la bojala~
ta o0 el acero inoxidable.

El espesor de la caps de metal deseachable 234 pue-
de ser cuaslquiera que facilite una vids desechsbls su-
ficiente en relacibén con la particular clese de material
cérnico de que se trate. Por ajemplo, el espesor pue-
de ser, cuando s de aluminic, del orden de 0,00762 cm,
a 0,0127 on. La mona visible del metal depechable de-
be ser por lo menos de 12,9032 cm. cuadrados. El es-
pesor de¢ la cepa impermeable puede ser cuslquisra que
sos necesaria para proporcionsr la adecuada resisten-
cia ¥y puede ser, cuando se trate de pléstico, del ér-
den de 0,00127 & 0,00254 ca.

8¢ observaré que el inodo lmminado 20 es inger-
vible despuds de gue ha sido utiliszsdo y, por lo tan-
to, después de que o) materisl chrnico ha sido conve-
nientements slaborado, la tira de énodo laminado pusde
desecharse al macar la tapa 14.

Por lo precedente, podri observarse que el &nodo
lauinado del presente invento facilita proteccifn ca-
t6dica a un conjunto de molde y tapa de metal y tame
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bién protege la tapa cusndo se utiliza conjuntsmente con
un molde y tapa contra los productos de corrosidn debi-
do a la reaccibn de lus sales de la carne con la tapa
depechsble del &nodo.

Quedsra bien entendido gque pueden ger efectuadas
wodificaciones y variaciones sin spartarse del alcance
de los nuevos conceptos del presents invento, pero que-
da sobreentendido que esta aplicacién ha de quedar li-
mitads solaments por el alcance y esfera de aocidn de
las reivindicacicnes anexase

K O T A

Se reivindican como propilos ¥ nuevos para que sean
objeto de una Patente de Invencidén en Espafis, por vein.
tc sfios, reivindicéndose ls pricridad de la Patente de-
positads en los EE.UU. el 11 de Marzo ds 1.975, bajo el
e 557.29%, los puntos siguientes:

l.~ Perfeccionamientos en los woldes metilicos pa-
ra eledboracién de material slimenticio embutido, en la

elsboracién de un msterial cirnico en un molde de metal,

elementos laminsdes pars prevemir®gustancislmente el ata-
que del molde de metal por las sales del material cérnico,

couprendiendo dichos elementos: (a) uns capa de metal deg

oechable menos noble gque 8l motal del molde, debiendo es~
tar colocada dicha capa de metzl en sl exbremo del mol-
de y en contacto con el material cérmico y el molde del
metal, 7 (b) una cspa de material iwpermezble sntre el
molde de metal y ls capa de metal desechable en la zo-
na donde ¢l material cdrnico esté en contacto con la ca=
pa del metal dssechable. -

2.~ Perfeccionanientos en los moldes metdlicos pa~
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ra elaboracibén de material alimenticio embutido, seghn
la reivindicacidén 1, en la elaboracidn de un waterisl
cérnico en un molde de metal que tiene una tapa aeps~
rable, olemasntos laminades para evitar suatancialten-
ts el ataque del molde 4s metal por las salaes del ma-
terial cérnico, comprendiendo dichos elementos {(a) una
capa de metal desechable menos noble que 6l metal del
molde, estando dicha capa de metal posicionada entre
el eatado del molde y la tapa y en contacto con ¢l ma-
torisl cérnico y el metal del molde, y (b) una capa
do materisl impsrmesble entre la tapa y la capa de ne-
tal desechable.

3e= Porfeccionanmientos en los moldes metblicos pa-
ra elaborscibén de material alimenticio embutido, so~
ghn reivindicaciones anteriores, comprendiende un &no~
do laminedo pare su uso en un wolde de metal durante
la elaboracifn de un material cérnico en el molde pa~
ra proteger las superficles del molde en contacto con
el material cérnico contra la accidn corrosivz, estan~
do dicho &nodo adaptado para ser colocsdo entrs ung ta-
pe y el molde y siendo de forma de tira/franja e in-
cluyendo unz cepa de metal desechable menos noble que
el metal del molde y una caps de material impermeable,
y en el cual dicho metal desechable estd en contacto
sléctrico con el molde y el materisl cérnice y dicho
material impermesble protege la taps combtra los depb-
sitos de metsl desechable.

4y Pprfeccionsmientos en los noldes metédlicos pa-
ra olsboracién de muterisl alimenticio embutido, se~
gin 1z reiviadicaciﬁn 3, en el que el metal desechable
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ea de alunminic y ol molde y la tapa son de acero ino~
xidable.

5.~ Perfeccionsmientos en los moldes methlicos
pera elaboracidn de wateriel alimenticlo embutido, se-
gin la reivindicacidn 3, em el que sl material imper-
pesble os de plyg tico.

&,~ Porfaccionamientos en los moldes metélicos
para elsboracidn de materisl alimenticlo embutido, see-
gin reivindicaciones anteriores, en combinacibn con un
molde de musa de metal fubular para elsboracifn de un
materisl cirnico de relleno pars producir producto cir-
nico de maga, en el que el molde incluye una taps de
metal geparsble en un extreas, un &uode leminsdo dis-
puesto entre la tupa y el molde y contra el material
chrpice y el metul del molde, dicho énodo comprendien-
do: (a) una caps de metal desaechable menos nobtle que
el metal del molde y de la tapa y on contacto con el
naterial cldrnico y el molde, y (b) wna capa de material
iuperuwezble en contacto conp la tapa y aislando el me-
tal desechable de la tape.

7.~ Perfeceicnemientos en los moldes metélicos
para elsboracifén de msteriel alimenticio embutido, se-
Zin lz reivindicecidn 6, en la que o) molde y la tapa
son ds scero inoxideble y ¢l metel desechable es de zlu-~
winio.

8.~ Porrfeccionamientoe en los moldes metélicos
para elaboracidn de moterisl alimenticio embutido, se-~
gin la veivindicacidén 6, en la que sl maberial imper—
neable es de pléstico. -

Qe PERFECCIOHAMIENTOS EN 105 MOLDES IETALICOS



PARA ELABORACION DE MAYERIAL ALIMENTICIO EMBUTIDO.

Todo conforme se describe en la MNemoxria que an-
teceds, se ilustra como ejemplo de ejecucidn en los
planos unidos a ella y se reivindica en mu NOTA.

Esta Memorim consta de once hoJas foliadas y es-
critas a mdquina por una sola cars y planos que la acom-

pafian.
Madrid, 26 de Febrero de 1.976
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