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Este invento se refiere a cables eléctricos .prote­
gidos contra la entrada y migración de agua.

Los cables que se utilizan en medios subterráneos 
donde hay presente agua en el medio ambiente se fabrican relie, 
nando los intersticios entres los conductores y alrededor de 
los mismos con un material gelatinoso o a modo dp grasa para 
proteger los conductores aislados son poliolefina contra el 
contacto con el agua que penetra en el cable y para evitar que 
cualquier agua que se ponga en contacto con un cpnductor emi­
gre excesivamente a lo largo del conductor. Para un bloqueo 
eficaz del agua dicho cable debe rellenarse casi en el 100%, 
lo cual exige una gran cantidad de material de relleno. Asimis^ 
mo el material gelationoso o .,rasiento es difícil de quitar 
de los conductores en los empalmes y terminaciones del cable. 
Frecuentemente es necesario aplicar el compuesto de relleno 
en caliente lo cual tiende a degradar el aislamiento de cada 
conductor. El material gelatinoso o grasiento induce también 
una cierta rigidez en él cable lo cual perjudica la instalación 
especialmente a bajas temperaturas. Otro inconveniente es que 
dichos materiales son inflamables.

El presente Invento resuelve estos inconvenientes 
proporcionando un cable eléctrico con un relleno en polvo.

En su aspecto mas general, el invento consiste en 
un cable eléctrico que tiene un ánima de una pluralidad de con 
ductores y una cubierta, rellenándose al menos parcialmente 
los intersticios entre los conductores y en el interior dé la 
cubierta con una mezcla de un polvo hidrófobo y.un polvo hidró, 
filo.

Algunas modalidades del invento se ilustran en lps 
dibujos adjuntos, en los que:

*
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La figura 1 ilustra un cable eléctrico con cubierta, 
de conductores múltiples, rellenados según el invento; y

La figura 2 ilustra un cable eléctrico con blindaje y 
cubierta, de conductores múltiples, rellenados según el inven 
to.

La modalidad de la figura 1 que-sirve de ejemplo reprj 
senta un cable 10 que comprende una pluralidad de conductores 
aislados 12 cableados para formar un ánima comprendida en una 

- cubierta 14 de polietileno o de otro material. Los intersti­
cios entre los conductores 12 y la cubierta 14, y.entre los 
propios conductores, conteniendo un material de relleno 16 
consistente en una mezcla de polvo hidrófobo y de polvo hidró 
filo. De preferencia, el polvo hidrófobo es un carbonato cal­
cico recubierto con ácido graso de cadena larga^ como el que 
se vende con la marca registrada "Protaxulate" o "Protex E" 
por Pluess Stauffer A.G. de Francia, y el polvo hidrófilo es 
una poliacrimila de elevado peso molecular como la que vende 
con la marca registrada "Separan" la Dow Chemical Corporation 
o "Magnifloc" que vende Cyanamid Company. Se observará que loe 
fabricantes de dichos polvos hidrófilos especifican compacta- 
ción para conseguir bloqueo del agua pero se comprenderá que 
la compactación del material de relleno del ánima de la pro­
ducción de un cable continuo es muy difícil de conseguir.

El porcentaje de composición del material de relie 
no 16 deberá estar comprendido entre el 92% y el 70% en peso 
de polvo hidrófobo y entre el 8% y-el 30% en peso de polvo 
hidrófilo, dependiendo de las características eléctricas exi­
gidas al cable 10. Cuanto más críticas sean las exigencias de 
transmisión eléctrica tanto mayor habrá de ser el porcentaje e 
en peso de polvo hidrófilo. Por ejemplo, un cable telefónico
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exigiría una cantidad mínima de polvo hidrófilo., v.g., 8%.
Empleando el material de relleno 16 del invento es 

necesario llenar virtualmente las cavidades o vacíos en el ca 
ble 10. Se ha averiguado, en ciertos casos, el cable 10 que-' 
dará bloqueado al agua cuando se llena solamente un 33% de su 
volumen, debido a la naturaleza de'reacción del material de t 
relleno 16 al introducirse agua en el ánima del cable. Cuando 
se produce dicha entrada, el agua forma un gel con el polvo 
hidrófilo.que es entonces repelido por el polvo hidrófobo, li' 
mitando de este modo la zona humedecida. Cualquier presión coy 
siguiente ejercida sobre el gel sirve para compactar el mate# 
rial de rellenó 16 y mejora aún más la resistencia al flujo ̂ 
de agua en el cable 10.

Para ayudar a la producción del ánima rellena del 
cable, y para evitar que los polvos del material de relleno lí 
se caigan cuando se corte el cable 10, es conveniente humede­
cer las superficies del aislamiento de los conductores 12 con 
un aceite hidrófobo que no tenga características perjudiciales 
para el cable, por ejemplo si su acción por tenciones en úna 
cubierta de polietileno. Para esta finalidad.sería apropiado 
un aceite parafínico de baja viscosidad, y elevado punto de 
anilina.

En la modalidad ilustrada en la figura 2 de los di 
bujos, se forma un cable apantallado 20 aplicando une). envoltu 
ra del ánimo 22 y después una pantalla metálica 24 entre los 
conductores 12 y la cubierta 14. Antes de aplicar la envoltu­
ra del ánima 22, se introduce material de relleno 16 para lije 
nar los vacíos entre los conductores 12 según se ha explipado. 
Después de haberse aplicado la envoltura del ánimo 22 se.apli^ 
ca una cantidad adicional de la misma mezcla dq polvo hidró-
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fobo y de polvo hidrófilo con la pantalla metálica 24 para 
formar una capa 26 interpuesta entre la envoltura del ánima 
y la pantalla.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven­
to, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha 
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son suceptibles de m&dificaciones de detalle en cuanto no al­
teren su principio fundamental.

)' REIVINDICACIONES .
1. - Perfeccionamientos en cables electrices, del 

tipo que tienen un ánimo de una pluralidad de conductores y
.una cubierta, caracterizados porque los intersticios entre loe 
conductores y dentro de la cubierta se rellenan al mqnos par­
cialmente con una mezcla de polvo hidrófobo y de polvo hidró­
filo ¡formando el polvo hidrófilo^ al ponerse en contacto con 
agua, un material viscoso qué no se incha.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el polvo hidrófobo es un carbonato cál- 
cico recubierto con ácido graso de cadena larga^

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el polvo hidrófilo es una poliacrilami- 
da de. elevada peso molecular.

4.3 Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el polvo hidrófobo es carbonato cálcico 
recubierto y el polvo hidrófilo es una poliacrilamida de ele­
vado peso molecular.

5.- Perfeccionamientos según la reivindicación 4, 
caracterizados porque la poliacrilamida comprende aproximada­
mente del 8% ál 30% del peso de la mezcla y el carbonato cál­
cico comprende del 70% al 92% del peso de la mezcla.
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6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porqjue se dispone una envoltura del ánima y un ' 
blindaje o pantalla metálica situada entre los conductores y
la cubierta, interponiéndose la mezcla de polvo también entre : 
lá envoltura del ánima y la pantalla o blindaje metálico.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque los conductores se recubren cada uno con
un aceite hidrófobo. '

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 7y  ̂
caracterizados porque el aceite hidrófobo es una aceite para- ! 
fínico de baja viscosidad.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque se dispone un blindaje o pantalla metá- 
Lica entre el ánima y la cubierta, interponiéndose también di­
cha mezcla entre el blindaje o pantalla y la cubierta.

10.- Perfeccionamientos en cables eléctricos, tal y 
como que sustancialmentre descritro e ilustrado ^n los dibujos 
adjuntos.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a maquina - 
cor una sola cara.

Madrid, 2 § ^
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