L T L L TR R G USRI E SUUCIVIIPEITI ISP SRR e 0 S
- ot .

Fre wolt G oo L AR i b eke s

L bt Rt amian

T e,

Y @ SOLICITANTE (8}

A db e evenram et e AT Ak a o e w5 W bane Aev s & el e e vne e o oanie s S00 0o B T T NS KA K200 K € B e o b e re oAl AL ¥ B i o abamn e e -

&15&"3!.‘.(&!‘&0 0E IOUSTRIA : o ureRe @ At
REGISTHO DE LA PROPIEDAD (NOUSTRIAL  ° ' ) ES &| #45.53 g

@ FECHA DE PRESENTAGION

c.)-c"-"/G

PATENTE DE INVENCION
445 539
Gruomoaces

@uuuzno , G recna ) ) Eens

ESPARA

@ #rona o pusuicioas (B)cuasIFICACION INTERNAGIONAL (@D PATENTS DE LA auE &3 DIVISIONARIA

GoqF

@TI‘FULO OE LA INVENGION

PROCEDIMIENTO CENPRALIZADO DE PRODUCCION INTEGRAL POR F OnOCOMPC
SICION DE CARNETS DI .[])TI\TII‘ICACION CON GESTION GOBLRLMDA FCR
CRDENADOR,

D. JUAN FRESQUET ARTIGOT.

OOMICILIO DEL SOLICITANYE

Collezdo del Viento 14. MADRID~7I4 (I‘Imas:x.erra)

@ INVENYOR (E£3)

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

D. BERWARLO UHGRIA GOIBURU.

.

UNE A-4  MOD, D106

e UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA
+ Ao WAt

" L "':

P \}\ " pet” \,JSJ
s

% \ ai, "‘“V\) :

ppep _____.__.M

- s 2w

B L ARl
v . N )

e ok



Y U

o et b st ban e

A - - 2

[P S

B e SR

.

‘10

18

20

30

El Esbatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de pabentabili-

| aad de 1las invenciones de tipo industrial que tienen por

objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente ‘como patentables, las nuevas méquinas, a~
paratos, instrumentos, brocesos de fabricacidn, etc. La am
-plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidn con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientffico (Arte, 47). -

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947,,recogiendol
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
jetos; o partes de los mismos, que aporten a la funcidn a
que'son destinados, un beneficio o -efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan une mejora sustancial sobre .lo ante
riormente conocido.

Pues bien, a tenor de io expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe cﬁnside- )
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con.éaracteristicas
¥y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacibén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporte a le industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente Comprendidé entre las enuncigm
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién
con el 171, en su nﬁeva redaccidén afectada por le Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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. grado de produccién masiva de carmets de identificacién

s nador;:método qﬁe hasta la fecha, debido a su originali-_
| dad y a 1la complejidad de los equipos que lo constituyen,

no ha sido aplicado y se ha recurrido a métodos fotogra-

~de produccidn de carnets y tarjetas de crédito que por es- |
tar basadas en la confeccién de cada carmet uno a uno per-

wmite,,a cualquiera qué se lb_proponga una fécil falsifica-

rida es de coste reducido.

La presente invencidn, ségﬁn se expresa.en el enuncia-
do de esta Memoria descriptiva, se refiere a un procedi-
miento centralizado de produccidén integral pafa fotocomﬁo;
sicién de carnets de identificacibén con gestidén gobernada

o~

por ordenador.
El objeto de la presente invencidn, consiste en la

conjuncibén de elementos para constituir un sistema inte-

o tarjetesde crédito, sentando un procedimieniu ceubruii-
zado de produccibén integral por fotocomposicién de dichos

carnets de identificacién con gestidn gobernada por orde—

-

ficos de menor calidad y seguridad como mas adelante se
éspecifica. Es por lo que en‘las reivindicaciones se de-
tailan los pormenores de las variantes de aplicacién del
procedimiento objeto de esta patente de invencién.
Antecedentes y 5ustific;cién de la patente:

Existen un sinnimero de procedimientos semimanuvales

X

cidn, puesto'que para estos sistémas la maquinaria reque~
Cuando se plantea el problema de la produccién masi-
va de carnet de identificacidn de grandes exigencias en
cuanto a su calidad y su éeguridad en ser dificilmente fal
sificables, por ejemplo un carnet de identidad de caricter

regional o nacional como un carnet de conducir, o de segu~-
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.da hacer frente a los requerimientos de produccidn masiva.

" puramente fotografico, presentan el inconveniente de que

~ cada carnet es confeccionado uno a uno rellenando la Ti-.
| nogréficos, lo que trae consigb el empleo de tipos de le-

1 ficha ios datos cuando por ejemplo el apellido’o el lugar

| fotografiar cada ficha base asi rellenada con foto en co-
:porte en cloruro de polivinilo (PVC) que posteriormente pue '

‘reduccién fotografica de los datos, fotografia, huellas,

.firma, ete. a un tamafio diSfinto del original asi como la

net, tales- como son las"aguas' y tonalldades que por muy

.que desee realizar falsificaciones de este tipo de carnets.

-

ridad soéial, por ejemplo, donde son decenas de millones

los carnets que hay que producir en un tiempo determinado
¥ sus renovaciones que llevan a sumar las decenas de miles
de carnets dlarlos a produclr, no. existe hasta el momento

actual un procedlmlento que cubriendo dichas garantias pue- -

.. Los procedimientos o sistemas convencionales de tipo-

cha base con los datos personales mediante métodos meca-

tras’ muy pequefios péra poder adoptar a cada campo de la

de nacimiento por su-.longitud no cabe en dicho campo de es-| -

critura prefijado..

Ademéds de ello, aun admitiendo que la operacién de
lor, huellas, firma y demds datos, se realice sobre un so-
t

da ser laminado, presenta a su vez el inconveniente de la -

perdnda de nltldez de los 51gnos finos de garantla del car

perfecta que resulte la reproduqclon fotograflca pierden
calidad. '
© Existe adicionalﬁente el peligro de que este procedi-

miento esté al alcance de cualquier posible desaprensivo

El procedimiento objeto’ de la pabente se caracteriza,
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va a realizar y con objeto de ayudar 8 una meaor compren-

nos en cuya figura se muestra el esquema de principio de

' func1onalldad del procedlmlento b381co objeto de la pre-

periférica a realizar en la zona referenciada con =l-, y

."a_réalizar‘en'la zona referenciada con -2-, con una serie

de modalidades que se basan todas en un mismo sistema in-

como se expone en las reivindicaciones y mas adelante en.
la descripeidn de su funclonalldad, por la seguridad ele-
vada que proporc¢iona el método y porque quedan paliados -
los inconvenientes inherentes al sistema fotogréfico an-
tes descrito. Esto‘sé cbnsigue mediante la fotocomposi;ién
‘masiva de carnets gobernada por ordenador.’ '

Para complementar la descrlpclon Que seguldamente se.

sidn de las caracterlstlcas del invento, se acompana con.

la presénte Memoria descriptiva de una hoja unica de pla-

la produccién centralizada de carnets por fotocomposicidn
gobernada por -ordenador, realizado segin la presente in-
vencidn. "

De acuerdo con la figura anteriormente reseiada, 1a

sente patente de invencidn, es el siguiente:

El sistema en cuestién, presupone una toma de datos

un tratamiento de los mismos en la central de producciom

‘tegrado de prpduccién'dé cafnets por fotocomposicién go-
bgrnada por‘ordenador, previa digitalizacién de los datos
-graficos como son la foto, huella y la firma en el caso
mas generalizado. ' ' '
-Esta digi?alizaciBn se puede reslizar bien descentrali |
zada eﬁ’las,dependencias periféricas ~l- o bien en la cen-
tral de produccidn -2-. Si se desea que el carnet vaya pro-

visto de foto en color habrd de realizarse la correspon-
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ma para su posterior dlgltallzaclon.

" ficacién personal, etc....) los cuales siguen una via de

-de huella, firma y en su caso foto de la persona relativa

dncada carnet.

. la tira trepada -4~ que identifica la foto, huella y fir-

diente asignacidén manval de la misma en cada carnet, me-
diante la validacidn del cbddigo de barras Sptico segin se
expone en las propias reivindicaciones.

La funcionalidad del procedimiento que describimos a
continuacidén, es la dei procedimientc base,de las que se
derlvan las expuestas en las aludldas reivindicaciones.

En el esquema adaunto se da a titulo meramente de
ejemplo gna posible constitucién del formulario base -3-
con la adicién de un nfimero serial codificado en ©6-
digé de ‘barras optico pegado tanto en la parte superior

del formularlo asi como en la tira de trepado -4~ donde

se pega O adhlere la foto ¥y se dep031ta la huella y la fir~

Este nfmexo serial codificado en bafras para 1ectufa
optlca, tiene una singular 1mportan01a ¥ es uno de los fac
tores de orlglnalldad del procedlmlento, ya que permite
conauntar los datos alfa-numéricos persouales (nombre, ape

llidos, naturaleza, fecha de, nacimiento, nimero de identi~

recopilacidén y los correspondientes datos digitalizados

.Como se ha indicado se pega la tira del ntmero serlal

en 1a cabecera del formulario -3%- y su andlogo 1dentlco en

ma. Estg numero serial es intro&ucido mediante él teclado
~5--del terminal de video ~6- del puesto periférico -1-
como cabecera del registrb de informacién correspondiente
a cada persona cuyo carnet se estd recopilando.

El formulario base -5~ es-introducido a continvacién
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en el imﬁresor -7- del puesto de pééopilacién de datos de
la dependencia y se vellena la méscara o réplica del mis~
mo que sparece en la pantalla dei-terminal de &ideé -6,
mediante la pulsacién del teclado -5-..Fl nimero de iden-

tificacidén personal, que nada tiene que ver con el nime-

ro serial, es inbroducido por el teclado o es generado

por el ﬁfbpib-terminal.extrayéndolo de la serie de ntmero.

-de identificacitn ?ersonal correlativos que se le hayan

previamente asignado. Una vez rellenada la miscara con to-

dos los datos personales y cerciorado de gque son visual-~

| mente correctos,.se oprime la tecla de impresidn correspon
diente ‘del teclado -5~ que tiene como consecuencia que el
" impresor -7- rellene automiticemente los campos del formu-

| lario -3- gobernado por la unidad de control del terminal/

de video -6~ y simulténcamente se va virtiendo el conteni-
»dé de la memoiia del terminal de video sobre la unidad de
diskette o.caSSétte magnético -8—-preéedido el bloque de
informacién por el nimero serial. '

Se deposita la firma y la huella de la persona, en

~ cuestidén, sobre la tira trépada -4~ del formulario base
=3~ asi como la fotografia que puede'ser en blanco y negro

'o‘gn color (bien en soportg7de papel RC o incluso & PVC)

que, como se ha mencionado, viene diferenciada por el ni~

mero serial 6orrespondiente que se le ha pégado ¥y que es

idéntico a la cabecera del bloque de informacidn trasvasa-

do al soporte magnétiEO'dél~disket%e o de la cassette ~8-
relativo a esa persona cuyo carnet ha sido recopilado.

8i la produccidn masiva de carnets tiene como requi-
sito la uwtilizacidn de la foto en color, se utiliza un

adhesivo para pegarla en la tira que se envia a la central
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- para su digitalizacidn, de modo que se despegue facilmente

tral de produc01on -2- a. través de los caminos represen-

" son introducidas en un equipo digifalizador ~-11- que ex-

" dades intermedies, tanto la firma como la huella y la fo-

" tografia.

sos €léctricos y éstos a su vez codificados en cddigo digi

-disnte 1la debida programacién en el ordenador -12-, es po-

8.

¥ pueda ser insertada en el huecq troquelado del carnet
fotocompuesto, ya que la fotografia en colof, ha sido igual
mente troquelada en sus dimensiones para que coincida exac
tamente con el hueco troquelado de la lémina de cloruro de
p011v1n110 fotocompuestaen donde corresponde a su respec—
tivo carnet. ‘ '

Las'tlras, conteniendo los aatos a digitalizar y los

diskettes. o cassettes ~8- como soporte magnético de los

datos alfa-numéricos, son enviadas fisicamente a la cen~

tados por las-lineas —9— ~10-. Por una parte, las tiras
plora,; mediante una cabeza fotosensible con un poder de'
resoluclon medio de unas 60 lineas por centlmetro de modo
llneal, los puntou en que descompone en dlcha exploracioqﬁ
001nc1dencla de un finisimo haz luminoso, los ‘contrastes

de blanco y negro o de oscuro a menos oscuro con tonali-

La diferencia de tonalidad son convertidas en impﬁlé

tél\inteligible por el ordenador -12- y élmacepado secuen-—

cialmente sobre una banda magnéfica ~13-. De modo que,'me-

sible la recomposicidén digitalizada de todos los puntos ég
gugncialés correspondientes a la firma, a las huellas y a

la foﬁografia'como bioqués independientes de informacidn.

De igual forma el numero serial que caracteriza de modo un

voco al conaunto de hnellas, firma y fotografia de cada c
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. ma que ponga de manifiesto cualquier intento de falsifica-

bezado por el nilmero serial, los datos alfa-numéricos proce

‘dentes de la lectura-de los diskettes o cassettes -8--en un|

net es digitalizado e interpfetad§-como tal nimero por.el
‘ordenador -12- al analizar las.secuencias de las barras,
es decir de blancos y negros coh espacios prefijados en dig
tancia y grosor.

E1 ordenador‘lé mediante la cabeza fotosensible, pue
de decodificar dicﬁo cddigo de barras univoco, en el cafnet

terminado o en fase de fabricacidén, interpreténdolo de for-

cidn. , _ g
La banda magnética ~13- con el contenido digitsli-
zado es leids en la unidad de cinta magnética del.ordenador

-12~', que mediante un programa asocia a cada registro ecnca

lector -l4- conectado al ordenador.

Con los datos alfa-numerlcos, el ordenador -12-, to
mando por base un sistema operativo de banco de datos, va
constituyendo los ficheros paulatinamente conforme van sien
do apﬁntados al banco de datos de nuevas series de carnets,
consultable en teleproceso.

Con la estructuracién de los datos mencionada, el
conﬁenido del ficherb,es actualizgdo constantemente, permi-
tiendo la supervisién de renovaciones y yenéimientos 0 cadu
cidad de los propios carnets, a la vez de que permite que la
fotocomponedora dé como subproducto, si se desea, la gestidn
de un banco de microfiéhas'y de datos paré la recuperacidn
de cualquier carnet que se desee y su posible reproducciodn
en caso de pérdida, y de un modo tal gue hace posible una
gestidén total de banco de datos, tanto en el'ordenador con

sus consultas en teleproceso, como mediante las correlacio-
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~ 10

nes.cﬁn las microfichas actualizadas de modo autoﬁético.
El ordenador -12- genera de esta forma una nueva bar

da magnética -15- en la que cada nimero serial que encabe

za el registro o blogue de informacién estén contenidos to

)

dos los datos pefsonales mds la firma y la huella y en su G

=

[

so incluso la fotografia digitalizada si es que se destina
a la produccién de carnets con fotografia de la perédna en
blanco y negro. Esta banda megnética contiene ademds los
comendos de fotocomposicidén que han sido generadoé por el
progrema de fotocomposicidén del ordenador —12—, mediante

el cual cada blogque o cempo prefijado del carnmet definitivo
es acotado como registro que la fotocomponedoré ~16~ debe
situar en ia disposicidén fisica que se ha deterﬁinado para
el carnet tipo. Asimismo, el programa de fotocomposicidn
analiza la longitud de éadg campo en particular ¥ comprusha
que en dicﬁo campo, la informacidén que le correspon&e a un
carnét dgterﬁinado, por ejemplo el campo donde debe'ser:ingu-
crito el apelliﬁo o el campo donde debe ser fotocompuesto

|

el lugar de nacimiento, no son rebasados por dicha informa-
cién, pués en caso contrario procede a una operacidén de com
presidén de los espacios interletras y paralabras para que i
quepa en su campo fijo. Si a pesar de la compresién o jus-
tificacién del campo, la informaéién que a él corresponde d¢

modo particular para ese carnet, sigue rebasando la longitu;

méxima admitida, el programa de fotocompcscidn establece lo

s

comandos para la fotocomponedora electrdnica -16- para que
ésta emplee un tipo de-letra diétinto correspondiente a uno
de los miltiples juegos de alfabetos con que.se ha cargado’
a la fotécomponedora, hasta conseguii que la informacidén cujp

dre en su campo obligatoriamente.

e
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- Esta es una caracteristica esencial del objeto de
esta patente, ya que sin la utilizacidén de la-fotocompone-
dora electrénica -16- no es posible la justificacidén dina-
mica de la informacidén que corresponde a cada campo cggndo
ésta es-superior.a su longitud disponible, dentro de ﬁn pTo
ceso de produccién masiva de carnets. ' '

. 'La aludida fotocpmponedbra -16-, puede estar conec
tada en linea directamente al ordenador -12- como un equipo
periférico de éste o trabajar independientemente, para lo
que ‘precisa de una wnidad de benda magnética -17~ de entra
da de los datos en cihta magnética, con los comandos descri
tos anteriormente, procedentes del ordenador -12-.

La unidad de control de la fotocomponq@qra -16~ ip-
terpreta los comandos o instrucciones de la banda de entra
da y va procesando en su memoria las secuencias de cada car
net que debe ser compuesto y da a su vez la serie de coman
dos de gobierno de'tubos de rayos -catddicos sbbre cuya. su-
perficie se van componiendo ;os carnefs en la posicién pre
fipda, tomando para ello los datos alfa-numéricos de la ban
da y los tipos de letras de los alfabetos que estén almace
nados en su memoria interna o bien en un disco auxiliar -184

Una vez completada la composicién‘de un cuadro que llena la

superficie 4til del tubo de rayos catbébdicos, la unidad de

control da la orden de disparo de la camara fotografica pard
que se impresiones sobre el soporte que contiene la emulsiéI
fotografica que puede ser papel fotogréfiéo RC, triacetato
o bien cloruro de polivinilo FVC. En uno u otro caso el &0-
porte, una vez impresionado en cémarg oscuray es transporta
do. a un revelador automitico -19- y a un secador a cuya sa

lida se obtiene la pelicula en positivo -21- que es corta-

.
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~12 -

i

da en la lonéitud que se haya programado, de mo do. automati,

co, por la cortadora -22- con un rendimiento de miles de uqé'

dades de carnets por hora de cadena continua de produccién.

8i la pelicula (ancho variable por ejemplo de 200 a
310 cm, ) tiene como soporte cloruro de polivinilo, se le’
antepcnen. las planchas del mismo material como recubrlmlen
to protector transparente en ambas caras y se lleva el con-
junto de modo continuado a una prensa de laminacidn ~20-.

Previamente se ha realizado la operacién de asigna

cidén manual de la foto en color, caso de que el tipo de car

G .
net asi lo myuiera. Para dicha operacién se comprueba nediay

te una cabeza lectora fotosensible que puede estar conecta

. . {
da a up terminal video, a su vez conectado al ordenador -124
Ll

la coincidencia del cddigo dptico que acompafia a la tira tqé

pada portadora de lg foto en color, con el cddigo serial del
carnet fotocompuesto a un no laminado salido e la fotocom
ponedora ~16-, en el cual en caso de doincidencia se le in
serta la foto. Qéso de no coincidir ambos cbédigos la foto
no corresponderd a la persona cuyo carnet se esta confeccig
nan@é.
En el caso de ﬁue la salida de la fotocompohedora .
~16- sea en papel RC positivo, se utilizan los medios repro-|
graficos rapidos pafa trangferir'él contenido del papel po-
sitivo RC con toda la informacidn de los carnets a un sopor

s

te laminable'de cloruro de polivinilo.

]
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Hecha la descripecidn a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeiias alteraciones, basadas siempre ’
en log principlos fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en léb pirrafos de la descrig,
cién hecha. En efecto, el Artfculo 48 del Estatuto vigente
gaobrea Proﬁiedad Industrial, establece .como no patentables,
en.su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proﬁorciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préctica
e ipdustrializable,rnadie podrd apoyarse en ella para, &

pretexto de haber introducido ligeras mpdificaciones, pre-~

" sentarla como nueva y propia.

Esye pr;ncipio, en cuanto al élcgncé de la protec-
cidén del objeto. patentado se refiere, se haila confirmado
por numerosas Sentencias del ‘Tribunal Supremo, & entre -
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

‘ Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
aﬁplibud que debe darse a la proteccidn soliqitada, se .re-
dacéa a continuacién la Nota de Reivindicaciones, -de acuei'
do con lo.que se establece en el Gltimo pérrafo déi apar-
tado tercero ael Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En restimen, el privi;egio>de explotacidn exclusi~

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones gl

gulentes:
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ponedore electrdénica gobernada por ordenador con recopila-

‘por un ordenador del que recibe los datos de cada carnet y
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1l2,- PROCEDIMIENTO CENTRALIZADO DE PRODUCCION INTE-
GRAL POR FOTOCOMPOSICION DE CARNETS IR IDENTIFICACION CON
GESTION GOBERNADA POR ORDENADOR, que habiendo si&o concebi-
do para la cénfeccién avtomatizada de carnefs de identifica
cibén sobre soporte de cloruroc de polivinilo (PVC) con losV

datos personglesy fotografia, huellas y firma, por fotocom

cién descentralizada de todos los datos que constituyen el
carnet sobre cassette o diskette magnéticp, esencialmente
se caracteriza por constituir un sistema integral, el cual
comporta una fotocomponedora electrdénica que es gobernads
los comandos para fotocomponer los datos personales, las.
huellas y la firma, y si se desea la fofo ¥ los signos o ni
meros de control o identificacién'correspoﬁdientes tanto en
texto expreso como en cédigo.épﬁico, para su posterior lec-
tura éptica mecanizada en aplicaciones de iéentificacién pex]
sonal, dé tal modo que el prqducto del programa de la foto-
composicidn éé una salida, bién sobre papel RC,. bien sobre
filﬁ positivo, cuy contenido es pasado a un soporte de clo-(
ruro de polivinilo (PVC) de un modo continuo y elecfrosté- '
tiqamente, pudiendo ser asimismo pasado por hojas separadas
pero en proceso masivo previo revelado automético, todo ello
de forma que el film positivo o lémina de PVC es llevado en
planchaé a una prensa leminadora, previa superposicidén y sn
teposicién a dicha capa de PVC de las correspondientes plan
chas de fondo de PVC, con los dibujos y.aguas gue se esta-
biezcan como. distintivos de dicho tipo de carnets, formando‘
el }lamado sandwich de prensa, de modo.qﬁe semetido el con-

junto a una presién y temperatura adecuadas queda lsminado,
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-GOBERNADA POR ORDENADOR, segin reivindicacién 12, caracteri

ble correccidn de errores dec tecleo puestos de manifiesto
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constituyendo todo un cuerpo homogéneo, el cual es llevado
a una maquina cortadora automatica dotada.de un 4til de-cor
te dependiente del numero de cérnets, cuyo 0til iré cortandg
y separando caﬁa carnet en un solo proceso.

22~ PROCEDIMIENTO CERTRAIZADO DE PRODUCCION INTEGRAIL
POR FOTOCéMPOSICiON DE CARNETS DE IDENTIFICACION CON GESTION

zado porque los datos pefsonales'de cada individuo son re-
copilados sobre un formulario base en los puestos periféri
cos constituidos por un terminal de video con cuyo teclado

se introducen los datos personsles, permitiéndo asi lz posi

sobfe la pantalla del mencionado terminal de video, antes dg
la impresién realizada por un impresor conectado a la propis
pantalla, cuyé impresién se :ealiéa sobre el referido formu
lario base que incluye un nimero serial, con la particulari
dad de que tales datos son transferidos a un soporte magné
tico (cassetfe o diskette) conectado asimismo al terminal

de video, de modo que una vez -pegada la fotogralfia de la pez]
sona y realizeado el depositadé de sus huellas y firma sobre.
una tira o sobre el formulario base asi rellenado, es intpé’
ducido en la guia de un sistema de exploracién éptica que
traduce los tonos claros y oscuros de las huellas, fotogra
fia y firma en impulsos eléctricos codificados que son iguall
mente transferidos al bloqﬁe de informacién caracterizado por
el serisl mencionado,'recopiléndo asi todos los datos caragc
teristicos de cada carnet sobre el soporte magnético, siendo
enviados fisicamente o transmitidos por linea directa o conmu
tada a la central donde son leidos, los' contenidos por unos

lectores de cassette-o de banda magnética integrados en el
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"GESTION GOBERNADA POR ORDENADOR, seglin reivindicaciones 12

caracterizado porque si en el puesto periférico no existe

'-la persona y realizado el depositado de las huellas de la
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proﬁio ordenador, el cual medisnte un programa dé fotocog
posicidén entrega a la fotocomponedora los datos y comandos
de caéa carnet para la fotocomposicidn individual de cada
uno de dichos carnets.

'3%.— PROCEDIMIENTO CENTRALIZAbO DE PRODUCCION IN-
TEGRAL POR FOTOCOMPOSICION DE CARNETS DE IDENTIFICACION COIf

y 28, caracterizado porque permite la insercién fisica de
las fotos en color, que separadamente 2porue cadé persona;
en los huecos trogquelados de la lémina de PVC de los res-
pectivos carnets antes de laminar, troduelando previamente
y con el mismo tamafio las respectivas fotos en color, las
cuales estén provistas, si lo rquiére el proceso, en su
parte posterior o sobre ls tira, de un cédigé Optico que
pone de manifiesto pesibles errdres de asignacién de lafo-|
to y su insercidén en el hueco troquelado de cada carnet con
tendio en la lamina de PVC procedente de la fotocomponedo-
ra, teniendo su origen éste cbdigo serial dptico en el pueg
%o periféfico, de tal formaique dicho cbdigo se adhiere a
ceds fotografia o a latira en el mismo momento de la toma
de datos con los que se confecciona el formulario base qué
se envia posteriormente a la central.

' 42, PROCEDIMIENTO CENTRALIZADO DE PRODUGGION INTEn"
GRAL POR FOTOCOMPOSICION DE CARNETS DE IDENTIFICACION CON

GESTION GOBERNADA POR ORDENADOR, segin reivindicacién 22,
equipo de digitalizacidn, una vez pegada la fotografia de

misma y‘su firma sobre la tira trepada o sobre el formula

rio asi rellenado, es enviado directamente ala central que

2
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regliza la digitalizacibén correspondiente del documento.

_ 58,~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita:

PROCEDIMIENTO CENTRALIZADO DE PRODUCCION INTEGRAL POR FO-

TOCOﬂPdSICION DE CARNETS DE IDENTIFICACION CON GESTION GO

BERNADA POR ORDENADOR.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva, que consta de diecisiete pid

ginas meganografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 de Febrero de 1.9
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