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invencibén comprende la técnica de vélvulas que-llevan in-

REF: MD-74-8

Extracto de la descripcidn

Una v&lvula, tal como una vélvula de mériposé,
que posee una paleta excéntrica de cierre sustentada sobre
ejeg cortos para accionar la paleté en el conducto del cuer-
po destinado al paso de fluido, tiene todasilas‘superficies
metilicas expuestas y/o potencialmente vulnerables encapsu-
ladas dentro de un revestimiento de pléstico polimérico re-
sisfente'a la corrosidn. Unos cierres o juntas herméticas
anulares de composicidn eléstica ligados a un inserto de
acero se han formado con un eécoﬁce radial anular en uﬁa
posicidén axialmente intermedia y se encueﬁtrén situados so-
bre los &rboles o ejes de la palefa axialmente comprimidos
entre la paleta y unos resaltos gituadoé en el‘cuerpo. En
tha disposicidén, se aporta una desviacién regulada pof“meu
dié de los cierres herméticos al efectuar una presién de
hermeticidad positiva, por io que los ejes quédan protegi-~
dos contra la exposicién al contenido de la tuberia. Al
mismo tiempo, los cierres herﬁéticos se convierten en una
auto-empaquetadura en respgesta a la presiéh del contenido
del conducto, funcionando asimismo en el sentido de asegurar
un centrado concénprico de la paletaven el«conduqto del
cuerpo.

Referencia a solicitudes relacionadas con la presente

“Construceidn de valvula resistente a la corro-

gidn", n? 526,209 depositada el 22 de Noviembre de 1974

"a nombre de R.J. Al y R.E. Henry, incorporada aqui como

referencia.

" Plan geﬁeral vy antecedentes de la InvenciGﬁ

1. Z1 &mbito industrial al que corresponde esta

]
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cluidos fevesfimientos y protectores de.las mismas. i

2. La técnica precedente a la que se refiere la’
invencién incluye la de las vAlvulas ¥, en particulaf las -
valvulas dé mariposé”ae un tipo en las qQue existe una pa-
1et$ de cierre generalmente circuiar, o disco, montada ja
sea de manera centfalizada, ya sea excéntrica, paraféirar '
en el conducto del cuerpo destinado"al paso de fluido, en_
tre una posicién abierta y una posicién cerrada, La cons- -
truccibn de tales vélvulas consiste cominmente en un cuer~
po y/o una paleta de cierre hecha en hierro fundido o ma-
terialuéimilar, accionable por medio de un aArbol operador
que se proyecta a través de una cavidad tubular existente

en la pared del cuerpo hasta su exterior. Cuando se trata

" de utilizar la vAlvula en servicio.corrosivo, los componen-

tes mas vulnerables a la corrosibén y en ocasiones toda la
valvula se construyen con materiales nas exbéticos y més
caros, tales como el acero inoxidable. Como construccién
alternativa menos costosa, un reéiente intento industrial
para conseguir una proteccién contra la corrosién ha consis-
tido en aplicar o bien un fevestimiento polimérico protec-
tor o bien, o ademds de ello, una capa de recubrimiento des-

prendible sobre los componentes o porciones de superficie

susceptibles de un ataque corrosivo por el contenido del

‘Eonducto para el cual se trata de utilizar la valvula. Co-

mo'ejemplo de las valvulas de mariposa de este tipo, de la
industria precédente,‘pard serviciO'corfosivo, tanto de la
variedad centrada como de la variedad descentrada, citare-
mos las patentes de EE.UU. 3.801.066, 3.563.510, 3.425.439,
3,376,014, 3.241.806, y 3.076.631. ‘

A pesar de los beneficios que tales revestimien-
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tos ) capas de recubrimiento prctooto”es aportan, un pro-
blema que hasta aghora no ha obtenido una clara solucxon ha
sido el encontrar una proteccidn satisfactoria contra la
corrosidén para los &rboles o ejes’éccionadores"per ge", Fl
proﬁlema es particularmente importante cuando se trata del
montaje de una paleta en la variedad excéntrica o de déble
descentrado, en una valvula de mariposa, si se compara con
un montaje central, debido a 1aﬂmayor exposicién ¥y vulne-
rabilidad que ;oncurren en los arboles de la-primera. Cuan-
do se emplea un cierre hermético dinmico para proteger los
ejes, ée reduce al minimo el riesgo de eédapes, pero no se
eliminan, gquedando los ejes finalmente vulnerables al ataéue.
Sin embargo, la falta de proteceién de los ejes en’una u otra
forma conduce eventualmente a 1é-destrucc1on de la valvula.
Por tal razén y ‘como quiera que no existe una alternatlva
menos costosa, una frecuente construccidn de eges para tal
gservicio ha venido 51endo el utlllzar materiales resisten—
tes a la corrosidén més costosos ¥y egotlcos, tales como el

acero inoxidable.

Resumen de la Inven016n

Se refiere esta invencidn a valvulas y més parti-~ .

.cularmente a vilvulas de mariposa para un servicio resis-

,
.

tente a la corrosidén. Conforme a ella, se liga completa-
meﬁte un revestimientq contiguo de pléstico, de una com-
posicidn resistente a ié corrosién, al cuerpb de la vAlvu-
la, eﬁ todas sus partes, en la forma que se expone en la
solicitud arriba citada como referencia. Ademés de ello,. se
inelvyen unos cierres herméticos elasticos . de qesviacién
regulada, situados sobre los ejes de la paleta, axialmente

comprimidos entre la paleta y unos resaltos del ouerpo, pa=-
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ra efectuar una.presion posifiva de hermeticidad al: tiem-,
po que aportan el centrado ooﬁcéntrico de la paleta con
respecto a la aberturs de paso. t
, _Esto se consigue de acuerdo con la presente li-
gando el elastémero de cierré hermético a un inserto neté-
lico que'permite una desviacién axial ﬁero no :adiél. He-
diante un contorno de superficie periférica que posee un
esconce radial anular en una boéicién axial intermedia,los
cierres herméticos se convierten en auto-empaquetaduras en
respuesta a la presidén de la conduccidn, a fin de proteger
de menera fiable los ejes contra la exposicién a la misma.
Ko sblo sebmejora positivamente la proteccidn .
global a la corrosién,de este modo, dé modo que elimina la
anterior necesidad de unos ejes‘de acéré inoxidable més
- >
costosos,sino .que al mismo tiempo permite una lubricacidn
permanente que prolonga la vida'de los cojinefes y reduce
al mismo %iempo al minimo la posibilidad de que se bloqueen
los ejes por el contenido de la conduccidn que entre por
sus huecos. Son evidentes sus ventajas tanto por la protec-
cibén mejorada como por el }educido coste de fabricacidn y
mantenimiento que esta construccibén proporciona,si se com-
para con las consbtrucciones anteriorﬁente utilizadas a ta-’
. les fines.
\x‘ , Por consiguiente, un objeto de la invenciédn es
. _
el de aportar una.congtruccién de vélvqla de nuevas carac-
teristicas, para un ser&icio a través de una conduccidn de
carééter corrosivo.
Otro objeto de la invencién es el de aportar .una

construceidn de vélvula resistente a la corrosién para una

vélvula accionada por gorrdm, que comprende unos cierres
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madamente a lo largo de las lineas 2—2 de la fig. 1;

herméticos. de nuevas caracteristices destinados a prote-
ger los ejes de la paleta contra la exposicién al conte-

nido del conducto.

- Otro objeto de la inveqcién es ei de llevar a
efecto el objeto anterior con una construccidn dé ciefré
herméticb que se convierte en.auto—empéquetadura en resg-
puesta a la presidn del conducto, siendo al mismo tiémpo
capaz de mejorar la vida Gtil de los cojinetes.

Otro objeto mis de la invencidn es el de hacer po-
sibles los cibtados objetos con una consfruccién de los cie~

rres herméticos relativamente econdémica, para conseguir fé-

c¢il y ripidamente la proteccidén contra la corrosidén en los

ejes de la paleta, permitiendo asimismo el empleo de una

composicién para los ejes menos costosa, si se compard: con
> ’

las construcciones para fines similares de la técnica ante~ '

rior.

Breve descripeidn de los planos

v

La fig. 1 es un alzado frontal de una valvula

de mariposa del tipo chapaleta, de acuerdo con esta inven-

cibn;

la fig. 2 es una vista seccional tomada aproxi- -

o " la fig. 3 es una vista seccional a través de la

. construccidn del cierre hermético en cuestidn; y

la fig. 4 es una ampliacidén fragmentaria de 1a,.
porcién comprendida por un circulo en lajfig. 2. T
' Con referencia a continuacién a los planos, dire-
mos que se ha representado en elios una vélvula de maripo-
sa del %tipo chapaleta constitui@a en un cuerpo anular 10 |

en hierro fundido que define un conducto central 12, para
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el paso de.iflﬁido. Contenida dentro del conducto 12, se
eﬁcﬁentra una ﬁaleta 14 excéntrica o de doblé descentra-~
do, montada en disposicién'rotatjva sobre unos ejes o go-
rrones cortos 18 y 28. Para cerrar el paso al fluido, la pa-
leta 14 coopera con un cierre hermetlco 16 en forma de
aunta de’ empaquetadura elastlca, anular, de manera ya cono—
cida. F1 eje corto fijo 18 contenzdo en la cavidad tubular
20 del cuerpo se proyecta hacia fuera a través del resalto
22 y sustenta la paleta 14 por la cara inferior de la véil-
vula. Una espiga transversal 26 se extiende a través del eje
18 y 167asegura en posicidn contra todo movimiento axial.
El eje accionador 28, que se extiende desde una coﬁexién
rgtafiva con la paleta por la cavidad tubular 30 del cue-
1lo del cuerpo integral 52 hacia fuera del mismo, sustenta
la paleta 14 por su cara superior. Los dps drboles o ejes
18 y 28, por las razones que se comprenderén, estarén
hechos de preferencia en una composicién barata tal como
acero carbdnico y en el lugér en el que el Gltimo ajusta
en rotacidn con la paletapor su cara inferior 34, es de
seceldn transversalhexagonal o de otra forma anroplada pa-
ra efectuar una conexibén motriz con la misma. En su extre-
mo superior 35, el eje 28 esté conflguradq seccionalmente -

para ajustarse a un accionador adecnado 36, con lo que la

valvula podri ser abierta o cerrada, segin se requiera,

manualmente o por energla.

Todo el cuerpo y la paleta esta“an provxstos de,
preférencla de un revestimiento 40 polimérico, eléstico,
impermeable a la humedad, ligado a las superficies metélicas,
con inclusién de les superflcleo de las cavidades tubulares

20y 30 de los ejes. .
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. Bl revestimiento 40 puede compkencéL ya sea una.
composicién termoolastlca, ya una composicidén uernoeSuable,
caracterizada por una buena resistencia a los productos
quimicos y a los impactos, y puede'incluir composiciones
pollmerlcas tales como nylon, polietileno, pollproplleno,

pollnretano, cloruro de pollv1n110 (PVC) ° 81ﬂ11ares. Pa~

 ra los fines de 1a presente, hemos estimado preferible el

nylon.

Para apértar una pfoteccién contra la corrosidn
a los ejes 18 y 28, se ha provisto de acuerdo con la pre-
sente ﬁn par de cierres herméticos eléstiéos anulafes 42
¥y 44 que circundan los &rboles 18 y 28, nespectivamente,.
por lugares situados entre la paleta y ias superficies del
cﬁerpo provistas de resaltos. Céd&-uno ée estos’pierreé
ﬁ;rméticos est4’ construido en un elastémgro,46'ta1 como
Buna-l o similar. Adecuadamente ligado o bienhfijado en
otra forma dentro del‘elasfémero, de manera que quede'pro-
tegido por.si mismo del contenido del condﬁcto y en relacion
deslizante a tope con su eje de soporte, existe un inserto-
rigido, situado en el cent;o, 48 de acero carbbdnico o simi-
lar. Este inserto serd de preferencia de un ancho "Y" del
orden de aproximadamente un 1/3%2 de éulgada (0,79 mm) y un’
grueso radial "X" del orden de aproximadamehte 1/8 pulgada
(3,18 mm), efectivos para permitir la flexibilidad del
elestémero en direccién.axial pero impidiendo sensiblemen—
te sino de una manera completé la flexibilidad en direccién
radiél. Cuando se requiere para la proteccidén del elastb-
mero, se puede aplicar sobre sus superficies expuestas una
capa o revestimignto adicional (no rePpesentado)»tal como

Teflon o similar.
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| Es esencial para los fines de que aqui se trata
que los cierres herméticos 42 y 44 moldeados en su estadé
natural (fig. 3) tengén un ancho axial "A" en su periferi£
que dismipuya hacia dentro hasta pna,anchufa "B" o ligef
raﬁénte menor que "B", con el fin de ajustarse a 1§Nestruc~
tura ¥y aéegurar, una vez montado e% conﬁunto, una éompre-
sibén axial adecuada (fig. 8). En una forma de realizacidn
Gtil se ha hallado préctico el.construir los cierrés hef-'
méticos con una dimensién "A" de aproximadamente 0,275 pul-
gadas (6,98 mm) y una dimensién "B" de aproximadamente
0,225'§ulgadas (5,71 mm), Es asimismo esencial haya.uncon-
torno anular de los dibmetros de las superficiesalternativa-
menté cambiantesdelfinidasen una,direccién axial por los
1ébulos 50 y 52 separados por uﬁ entrante radial 58 que se
extlende hacia dentro e inicialmente de conflguraclon cofm-

bada o en aletas en proyeccidn axial hacia fuera de las ca-

ras laterales 54 y 56. Mediante esta construccién, segfin

se ve en la fig. 4, el cierre hermético 44 queda axialmen~

te comprimido respecto.a su contorno natural que se ha re-
- H

presentado en lineas de trézos a su contorno funcional en

la estructura nontada, representado en llnea continua. Un

efecto de la compresidn es el de que aumenta de modo impor-

_tante la profundidad radial del esconce anular 58 permitien-

do que la presidén existente en-el conducto, representada

por la pluralidad de {lechas, actie contra las superficies
correspondientes produciendo una accién de auto-empaqueta-
dura de las Juntas herméticas contra los recubrimientos
adyacentes #0. Debido a la hermeticidad axial de las Jjun=-
tas, que esta disposicidn aporta, los ejes 28 y 18 quedan
complétamente aislados del centenido del conducto permitien~-

~N
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do el empleo de un material menos costoso_paia la construc-
cidén de los ejes, independientemente de sus propiedades
corrosivas y sin sacrificio en cuanto a la>duﬁacién de su
vida 4til ni a otras caracteristicas funcionéles para las
cuales se.ha venidorQQpiriendo,el'acero inoxidable. Siila
paleta se instalara en una posicién vertical, las juntas
herméticas con su construcciéﬁ corfespondiente podriaxigual?

mente proporcionar una suficiente rigidez para sustentar

_1a paleta 12.

Mediante esta descripcidn, ha quedado expuesta

-

la construccidén de una vadlvula de nuevas caracteristicas
que proporciona una proteccidn mejorada contra la corrosidn
para una valvula de mariposa, que protege completamente los
ejes de la paleta permitiendo el emblgo'de.una compositibn
menos cara para,la construccién de los ejes. Mediante la

utilizacidén de la construccidn de las juntas o cierres her-

- méticos de nuevas caracteristicas para los. ejes, utilizando

un inserto metidlico que opera en el sentido,de‘reétringir'
las propiedades de desviacidén o defleccidn del-elastdmero
en direccidn rédial sin afectar por eilo adversamente a la
flexibilidad en direccidén axial, se impide la distorsidn
y la destruccién durante el serviciag-del elastdémero, a

partir del funcionamiento en ciclo de la valvula. No sola-

:mente se protege el 4rbol de este modo, sino. que colocados

amnbos cierres hermétigos o juntas en situacién'gorrespon-
diente, actian posiﬁi&amente en el sentido de centrar con-
céntricamente la paléta con relacidén al conducto de paso
12, hidemés, como quiera que las superficies del cojinete-

quedan asimismo protegldas por las juntas, se elimina

.pricticamente sim de un modo completo la posibilidad de
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un bloqueo del eje por un atasco de los huecos por.el‘conte—

nido del conducto, al tiempo que se alarga la vida ﬁtil del
coalnete al maximo debldo a su permanante lubrlca01on. Es—.
tando 51tuados los cierres hermétlcos en torno a los edes
cortos, entre los bujes o cubos de la paleta ¥y delwcuerpo
y siendo'completamente flexibles eq.diréccién axial; una
caracterictica relativamentelsimple ha contribuido de ma-
nera notable .tanto a una reduceién de los costos de fabrica-
cidén como a una vida funcional de tales valvulas relativa-
mente exenta de mantenimiento. Si bien se ha descrito aqui
la invencién como particularmente Gtil en las vAlvulas ex-
céntricas o de doble descentrado delvtipo mariposa, es
obvio que se puede utilizar 1gualmente en otros tipos de

-~

v&lvula en los que se busquen benef1c1os similares.

A -

Como: podrian introducirse muchos cambios en la
citada construccidn y se podrian establecer muchas formas
de realizacidén aparentemente muy diferentes de este inven-
to, sin por ello salir de su &mbito, se ﬁreténde que'cuanto
queda expuestoien los plands y en la memoria descriptiva
debe interpretarse como ilﬁst:ativo y'ho en un'sentido de
linitacién. | | o '

En resumen, lé Patente de InQendién que se soli-’
clta deberd recaer sobre las ulgulentes

RETVINDICACIONES

.+ 1. Una vllvula de tuberia para un servicio

corrosivo que comprende un cuerpo metédlico el cual define

‘un conducto de paso para un fluido entre una aberbura de

admisién y una abertura de salida, un elemento de cierre
en dicho conducto de paso accionable entre una posicidn

abierta y una posicidn cerrada del mismo, y un eje accio~
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nador queé sé pfoyecta a través de dicho cuerpo desde una

conexidén motriz con el citado elemento de cierre hasta un

emplazamiento externo a diého cuerpo, un elemento anular_
de cierre hermético ‘que rodea a dicho eje en relacién de
comﬁresién axial entre dicho eleméntb de cierre y el mencio-
nado cuéfpo, comprendiendo dicho elemento de cierre hermé-
tico un elastémero y un medio de rééulacién de la deflec-—
¢ibn que actia contra,dicho elastdmero para restringir su
desviacidn o deflocéién radial. '

‘7. 2. Una vdlvula segin la reivindicacién 1, en
la que"dicho medio regulador de la.defleccién comprendé un

soporte rigido fijado internamente a dicho elastbdmero.

3. 3; {Una vilvula segin la reivindicacién 2 en

o

\

la que dicho soporte rigido comprende,uﬁ inserto metélico

éiargado ligado -a dicho elastémero en un_emﬁlazamiento in-
terior de dicho elastdémero que proporciona su proteccidn
a la exposicibén del ddptenido del conducto.

o+ 4. Una vdlvula segin la reivindicacibén 3 en la
qﬁe dicha vélvula comprende una vélvula de mariposa, el ci-
tado elemento de cierre coﬁbrende una paleta rotativa y
dicho eje accioéadoé es rotativé para zccionar la mencionz-

da paleta entre dichas posiciones ‘abierta y cerrada.

5. Una vdlvula segln la reivindicacién 4 en

la que dicho elemento de eierre estd montado sobre un go-

rrén y se incluye un segundo eje alineado en el citado cuer-
po diamebralmente 0puésto al eje accionador y un sesgundo

de dichos elementos de junta hermética anular que rodea al
citédo segundo eje en una relacién de compresidén axial en~
tre el citado elemento de cierre ¥ el referido cuerpo.

v

::- "6. Una vilvula segin la reivindicacidén 5 en
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la que dicho.elemento o junta de cierre hermético en su

estado natural es de seccidn transversal que disminuye en

dimensién axial de su periferia hacia su centro.

¥. 9. Una vhlvula segin la reivindicacién 6 en
la que laicitada.dimensién axial natural de dicho elemento
o junta de cierre hermético sobrepasa sénsiblemente en-su
periferia la dimensién de compresidn cuando se encuentra
ensamblado en dicha vilvula. .

-&»>8;'ﬁha'vélvulé segin la reivindicacién 7 en
lavque dicho elemeﬁto o junta de cierre hermético incluye
una superficie circunferencial de un contorno predetermina-
dp éxpuesto al indicado pasﬁ de fluido para convertir a
dicho elemento de cierre hermético en uﬁa junta de auto-
éfpaquetadura en rgspueséa a la presién del contenido del

conducto que se ‘encuentra en el citado paso.

9. Una vAlvula segin la reivindicacién 8 en

‘la que dicho contorno de superficie,'en direccidn axial -

est4 compuesto de didmetros de-superficie alternativamen-
. A

.+ 10. Una valvula segln la reivindicacién 9 en
la que por lo menos las porciones de superficie del cuerpo

de la paleta contiguas a dichos elementos o juntas de cie-

,rfe hermético incluyen un revestimiento de composicidn po-

limérica y dichos elementos de cierre hermético estin axial-
mente comprimidos en ajuste contra dichos revestimientos.
11. Be reivindica por Gltimo como objeto

sobre el que ha de recaer la Patente de Inﬁencién gue se

solicita: UNA'VALVULA DE TUBERIA PARA UN SERVICIO CORROSIVO.



Todo conforme queda deserito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva que consta de catorce

péginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.
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