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Bsta invencidn se refiere a un procedimiento para
la purificacién de poli(cloruro de vinilo). Mds especialmen
te, se refiere a un procedimiento rdpido y econdmico para
la eliminacidén de cloruro de vinilo de ldtices de poli(clo
ruro de vinilo).

Cuando se polimeriza cloruro de vinilo en un me-
dio acuoso mediante técnicas de polimerizacidn en suspension
o emulsidn, se obtiene un lédtex que contiene de 5% a 50
en peso de poli(cloruro de vinilo) y hasta aproximadamente
104 en péso de cloruro de vinilo residual. El ldétex se ca-
lienta después a presién reducida a unos 652C para eliminar
de é1 la mayor parte del mondémero sin reaccionar. Como se
practica habitualmente, este procedimiento de eliminacidn
del componente volétil reduce el contenido de mondmero del
1dtex a aproximadamente 1.000 — 50.000 parte en peso de clo
ruro de vinilo, por milldn de partes en peso de ldtex. El
tratamiento posterior de tal lédtex da lugar a pr9ductos_se—
cos qﬁe'pueden contener 500 ppm ormés monmero.

En vista de las rormas de seguridad dictadas re-
cientemente, que exigen que la cantidad de cloruro de vini-
lo en el poli(cloruro de vinilo) y en la atmdsfera que res-
plran los operarios sea mantenida en niveles muy bajos, es
necesario gque el contehido de mondmero del ldtex sea reduci+
do suficientemente para que estos requisitos sean cumplidos,

Han sido propuestos cierto numero de procedimien~-
tos para la eliminacidén de mondmero residual de ldtex de '
poli(cloruro de vinilo) pero ninguno ha probadoc ser total-
mente satisfactorio. Loé pfbcedimientos Que implican calen-
tar el ldtex a temperaturas superiores a 659C o someterle

a condiciones de alto cizallamiento, son eficaces para re-
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ducir a niveles bzjos el contenico de cloruro de vinilo, pe
ro tienen un efecto adverso sobre la estabilidad y cupuci-
dnd de filtracidn del ldtex y sobre el comportamiento fun-
cionil del producto seco. sdemds, la formmeidn de espuma
Lue tiene lugar frecuentemente a temperaturas altas, crea
problewas de tratamiento graves. Otros procedimientos, por
ejemplo, rociar con un gas inerte 0 eliminar el comporente
volatil a baja temperatura, o no reducen el contenido de
mondmero del ldtex al bajo nivel deseado, 0 son demasiado
lentos para ser.puestos en préctica comercialmente.

Segin esta invencidn, he sido desarrollado un pro
cedimiento mejorado para la eliminacidn de mondmero resi-
dusl de ldtices de poli(cloruro de vinilo). ste procedi-
miento reduce répidamente el contenido de cloruro de vi-
nilo del latex sin afectar su estabilidad ni otras propie-
dudes © inecluso lag propiedades del producto seco. i dife-
renciz de muchos de los procedimientos Ce ¢liminacidn de
wondmero conocidos anteriormente, el procedimiento de es-—
v inveneidn no desestabiliza el ldtex, caubiando cbn éllo
la distribucidn del tamaziio de particula del poli(eloruro de
vinilo) y por tanto no tiene efecto perjudicisl sobre la
cepacidad de filtracidn del ldédtex o sobre las carscteris-
ticus de munipulacidn y secado de la terte de polimero hu-
medo.,

in el procedimiento de esta invencildn, un létex
que contiere de 5 a 50¢ en peso de poli(cloruro de vinilo)
y ée 1.000 ppm a 50.000 ppm de cloruro de vinilo, es atoni-
2280 bajo condiciones de bajo cizallamiento y la pulverizu-
cidn fina de gotitas minusculas del 1dtex resul tuntes, se

somete a vacio hasta que el contenido de mondmero del ldtex
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ha sido reducido sustancialmente. Después de este tratamien
to, el létex se trata adicionalmente para dar lugar a un
producto s6lido yue contiene menos de 50 ppm ¥y en la mayo-
ria de los casos, menos de 10 ppm de cloruro de vinilo. Bl
mondmero y otros gzses yue salen de las gotitas de latex
durante la desaireacidn son retirados medisnte el sistema
de vacio. Si se desez, pueden ser recuperados y recircula-
dos.

Durante la eliminacidn de cloruro de vinilo me-
diente el procedimiento de esta invencidn, una pulveriza-
cidn fina de gotitas minisculas de un ldtex de poli(eloruro
de vinilo) gue contiene mas de 1.000 ppm de cloruro de vi-
nilo se mentiene a una temperatura comprendida entre 202C
y T09C, mientras se desairea a una presién inferior a apro-
ximadamente 400 torr y de preferencia inferior a 200 torr
hasta que su contenido de mondmero ha sido reducido sustan-—
cialmente. Se han obtenido los me jores resultados cuando
una pulverizacidén fina de gotitas mindsculas de un ldtex
wue contiene de 15% a 30% en peso de poli(cloruro de vini-
lo) y yue se encuentra a una temperatura comprendica éntre

409C y 609C se desairea 2 una presidn inferior a 100 torr.

El procedimiento puede ser llevado a cabo en cual-
quier aparato adecuado en el que el latex pueda ser atomi-
zado sin someterle a condiciones de alto cizallamiento y en
el yue las gotitus resuvltantes puedan ser desaireadas répi-
damente bajo vaclo a uni temperaturs relativasente baja.
Por ejemplo, el procedimiento ha sido llevado a cabo con
éxito en una Unidad de Desaireacidn en vacio Fryma, fabri-
cada por la compafiia Fryma Maschinen AG. Fste aparato com-

prende una cidmara cerrada que puede ser evacuada, un siste
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tema de vacio al uue estd conectada le cdmara cerrada, y
en la parte superior de la camara un sistema distribuidof
que comprende un disco perforado que puede hacerse girar
répidamente y a través del cual pﬁede ser introducido €l
1étex en la cdmara cerrada. Las perforaciones del disco
pueden tener un didmetro comprendido entre 0,1 mm y 3 mmj
preferiblements tienen un didmetro conprendido entre 0,5
mny 1,5 mm.
| En la prdctica del procedimiento de esta inven-—
cidn se introduce en el sistema distribuidor de la unidad
de desairescidn un ldtex de poli(cloruro de vinilo) gue se
encuentra a la temperatura deseada. A medida yue pasa a
través del disco que gira rdpidamente, la corriente de lé~
tex es atomizada bajo condiciones de bajo cizallamiento.

La pulverizacidn fina de gotitas de ldtex que resulta es
desaireada a medida que cae a través de la céamara evacua-
da, separdndose con ello cloruro de vinilo gaseoso del lé-
tex. El ldtex tratado de este modo puede ser retirado del
aparato y tratado posteriormente, o puede ser recirculado

a través del aparato, hasta que su contenido de mondmero
alcanza el bajo nivel deseado. El litex se hace pasar a tre
vés de un molino coloidal antes de yue sea introducido en
el sistema distribuidor de la unidad de desaireacidn.

La cantidad de mondmero qﬁe ge elimina del ldatex
mediante este procedimiento de desaireacién a vacio depen-
de de factores tales como la composicidn del ldtex, la tem-
peratura del ldtex y la proporcidn en gue se introduce en
la unidad de desaireacidn, la capacidad del disco perfora-
do, y el vacio de la cdmara de désaireacién. La combinacidn

de estas variables yue han de proporcionar los resultados
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6ptimos rara cada lédtex y para cada unidad de desaireacion
a vacio, puede ser determinada fdcilmente llevando a cabo
algunos eéxperimentos preliminares.

031 y como se usa en esta Memoria, la expresion
wpoli(cloruro de vinilo)" incluye tanto homépolimeros de
cloruro de vinilo de alto peso molecular, como copolimeros
de alto peso molecular formados por copolimerizacidn de
cloruro de vinilo con un mondmero con insaturacidén etilé-
nica, esencialmente insoluble en agua, qus sea copolimeri-
zable con aquel. Los comondmeros adecuados incluyen aceta-
to de vinilo, propionato de vinilo, estearato de vinilo,
benzoato de vinilo, estireno, etileno, propileno, isobuti
leno, metacrilato de metilo, acrilato de etilo, dcido acpi
lico, acrilamida, acrilonitrilo, metacrilonitrilo, cloruro
de vinilideno, fumaratos y maleatos de dialeohilo, éteres
vinilicos, cianurato de trialilo y semejantes. Cuando se
usa uno o mds de estos comondmeros, el componente mondmero
contiene por lo menos TOL y, de preferencia, de 80 a 90%
de cloruro de vinilo.

£l ldtex de poli(cloruro de vinilo) que se tra-
ta segun el procedimiento de esta invencidn, pare eliminar
de é1 cloruro de vinilo residual, puede ser preparado me-
diante los procedimientos de polimerizacién en suépensién
o emulsidén bien conocidos. En los procedimientos de poli-
merizacién en suspensidn, el mondmero se suspende en agua
mediante un agente de suspensidn y agitacidn. La polimeri-
zaecidn se inicia con un iniciador de polimerizacidn adecua
do yue genere radicales libres, tal como perdxido de lauroi

1o, perdxido de benzoilo, peroxidicarbonato de diisopropi

lo, peroxidicarbonato de di-2-etilhexilo, peroxipivalato
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de terc-butilo, azobisisobutironitrilo, azobis~2,4-dimepi;

valeronitrilo y sus mezclas. Los agentes de suspension que

pueden ser usados incluyen metilcelulosa, hidroximetilcelu-
losa, hidroxietilcelulosa, poli(acetato de vinilo) hidroli-
zado, gelatina, copolimeros de éter metil vinilico-anhidri-
do maleico, y semejantes. En los procedimientos de polime-

rizacién en emulsidn, el iniciador de polimérizacidn puede

ser peréxido de hidrdgeno, un perdxido orgénico, un persul

fato 0 un sistema redox. En estos procedimientos se usan

como emulsificantes agentes tensioactivos tales como sul-

fatos de alcohilo, aleano-sulfonatds, sulfonatos de alcohily
-arilo j jabones de Acidos grasos. EL latex que se obtiene
mediante estos procedimientos se calienta en vacio a wnos
652C para eliminar de é1 la mayor rerte del mondmero sin
reaccionar. El ldtex purificado resultante contiene por lo
general de 5¢ a 50. y, de preferencia de 15. a 30 en peso
de poli(cloruro de vinilo) en forma de particulas de tama-
Ho comprendido entre 0,01 micras y 2 micras, y desde apro-
ximadamente 1.000 ppm & 50.000 ppm de cloruro de vinilo,
Después de la eliminacidn del cloruro de vinilo en el 1é-

tex mediante el procedimiento de esta invencidn, el ldtex

puede ser privado de agua, por ejemplo, en un fiitro de tamd

bor giratorio y secarse después o puede secarse por pulverid
zacién., E1 poli{cloruro de vinilo) ﬁreparado de este modo
contiene menos de 50 ppm y en la mayoria de los casos, me-
nos de 10 ppm de cloruro de vinilo. Puede tratarse poste-

riormente sin crear dafios para la salud.

La invencidn se ilustra adicionalmente mediante
los ejemplos que figuran a continuacidn.

Bjemplo 1

reerd R 5 % ceeumme———
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A. Una dispersidn acuosa que contenia cloruro de
vinilo, una mezcla de perdxido de lauroilo y de peroxidicarn
bonato de di-2-etilhexilo como iniciador, y metilcelulosa
como agente de suspensidn, fue homogeneizads y después plel
limerizads para formar un lédtex yue contenia particulas
de poli(cloruro de vinilo) de tamaido comprendido entre 0,01
micras y 2 micras. EL contenido de poli(cloruro de vinilo)
del 1dtex era aproximadamente 30{. EL litex se calentd a
vacio a una temperatura inferior a 652C, para reducir su
contenido de cloruro de vinilo a menos de aproximadamenté
15.000 partes en peso por milldn de partes en peso de latex.

B. Porciones de wn lédtex que fue preparado médiag
te el procedimiento descrito en el Ejemplo 14 ¥y yue conte-'
nia 8800 ppm de cloruro de vinilo, fueron calentadas y des-
puée introducidas a través de un disco perforado giratorio
que tenia orificios de 1,5 mm de didmetro, en la cdmara
evacuada de une Unidad de Desaireacidn a vacio Tryma (Mo-
delo VE V). Durante la desaireacidn, la cémara se mantuvo
& una presidén de 80 torr. El 1ldtex tratado se analizl para
determinar su contenido de mondmero. Algunas de las porcio
nes del latex tratado fueron recirciuladas a través de la
unidad de desaireaciodn. Las temperaturas a que las poréio-
nes del latex fueron calentadas, los caudales en gue fue-
ron introducidas en la cdmara de desaireacién y los resul-
tados obtenilos se indican en la Tabla I.

El cloruro de vinilo que se separd del létex fue
retirado de la cimara a través del sistema de vacio y re-
cuperado. .

Bl lédtex tratado se retird de la camara y se fil-

tré. No tuvo lugar formacidén de espuma durante la etapa de
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filtracidn. La desaireacidn no afectd de modo adverso a la

capecijad de filtracibn del ldtex. Despuéé de secar, el pro
ducto contenia menos de 10 ppm de cloruro de vinilo.
Ejemplo 2
Se repitidé el procedimiento descrito en el Bjem—
plo 1B usando un 1létex yue contenfa 13.930 ppm de cloruro
de vinilo. La temperatura a gue 3e calenturon porciones del
14tex, los caudales en yue fueron introducidas en la cama-
ra de desaireacidn, y los resultados obtenidos se indican
en la Tabla I.
Tabla I
Desaireacién de ldtices de PCV a 80 torr
usando un disco perforado giratorio gue

tenia orificios de 1,5 mm

Ogntenido de cloruro de vinilo del
latex (partes en peso de CV por mi-
116n de partes en peso de létex)
Ejem |Temp. | Caudal ler. 2¢ 3@ 4.2 52
plo__|(eC Ke/hora | Paso Paso Paso | Paso | Paso
1%¥ | 50 200 4940 | 1930 | 1720
50 400 4940 4600 3860
60 200 2150 1790 1500
60 600 3400
o 50 200 11020 6030 4320 3330 2910
50 600 9000
60 200 3140 2300 1620
60 600 3970
60 100 2930 1880 1260 1050

¥ p] 14tex sin tratar contenia 8.800 ppm de cloru
ro de vinilo

®% &1 14tex sin tratar contenia 13.930 ppm de clo
ruro de vinilo




10

15

20

25

30

lojus nam, 10 . 16036

El ldtex tratado se retird de la cémara y se fil

trd, El producto después de secar contenia menos de 10 ppm|

de cloruro de vinilo.
Ejemplo 3

Se prepararon porciones de latices mediante el
procedimiento descrito en el Ejemplo 1A y fueron calenta-
das a 609C, se hicieron pasar a trévés de un molino coloi-
dgl y después se introdujeron al caudal de 850 kg/hora a
través de un disco perforado giratorio yue tenia orificios
de 0,5 mm, en la cdmara evacuada de una Unidad de desairea
cidn a vecio "Fryma". Durante la desaireacidn la cémara
se mantuvo a una presidén de 80 torr. Las porciones de 14~
tex tratado fueron analizadas para determinar su contenido
de mondmero y después se recircularon a través del moli-
no coloidal y el desaireador. Los resultados obtenidos se
indican en la Tabla II.

Ejemplo 4

Un léatex preparado mediante el procedimiento des
crito en el Ejemplo 1A fue calentado a 60¢C, se hizo %asar
g través de un molino coloidal y después se introdujo al
caudal de 850 Kg/hora a través de un disco perforado gira-
torio yue tenia orificios de 0,5 mm, en la cdmara evacua-
da de una Unidad de Desaireacidén a vacio "Fryma". Durénte
la desaireacidn la cémara se mantuvo a una presidn de 80
torr. El ldtex se recirculd continuamente a través del mo-
lino coloidal y la unidad de desaireacidn durante 2 horas,
1o que fue equivalente a unos 10,4 pasos a través de la
unidad. Lurante el tratamiento se tomaron periddicamente
muestras del litex y se analizaron pare comprobar el con-

tenido de monodmero. Los resultados obtenidos se indican en
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la Tabla IIT.
Tabla II

Desaireacidn de litices de PCV a 80 torr
y 609C usando un molino coloidal y un dig
co periorado giratorio yue tiene orificios

de 0,5 mm
Ejemplo |Contenido Contenido de cloruro de vinilo del
ne de cloruro 14tex después del namero de pasos
de vinilo indicado & través de wn molino co-
del latex loidal y la unidad de desalreaclon
sin tratar (ppm)
(ppm)
1 2 3 4 5
3a 8453 1777 | 1358 800 557 404
3b 8377 1671 1180 941 664 423

Tabla III

Desaireacidn contlnua de lédtex de PCV a
602C y wuna presidén de 80 torr usando un
molino coloidal y un disco perforado gi~
ratorio yue tiene orificios de 0,5 mm

Tienpo Contenido de cloruro de vinilo
(Horas) del létex (ppm)

0 8400

0,5 1370

1,0 800

145 615

2,0 480

BEjemplo 5

Se calentd a 47,59C un ldtex preparado mediante
el procedimiento del Ejemplo 14, y después se cargd a un
caudal promedio de 410 kg/hora a través de un disco perfo-
rado giratorio gue tenfa orificios de 1,0 mm, en la céma-
ra evacuada de wna wnidad de desaireacidn en vacio Fryma

(quelo 1Ve). Durante la desaireacidn, la temperatura se
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mantuvo a una presién de 285 torr. Se tomaron muestras pe-
riddicamente y se analizaron para determinar su contenido
de mondmero. Los resultados obtenidos se indican en la Ta-
bla IV. -

" Bl cloruro de vinilo que se separd del latex fue
retirado de la cdmara a traves del sistema de vacio y recu-
peracdo.

El latex tratado se separd de la cdmara, se fil-
trd y se secd. No tuvo lugar la formacidn de espuma Quran-
te la etapa de filtracidn; la desaireacién no afectd adver-
samente a la capacidad de filtracidn del latex. El produc-
to seco contenia menos de 10 ppm de cloruro de vinilo.

Tabla IV '

Desaireacidn de latex de PCV a 47,52C y una
presion de 285 torr (Caudal - 410 kg/hora.)

Piempo Contenido de cloruro de vinilo del ldtex

(Kinutos) (Partes en peso de CV por millén de par-
tes en peso de latex).

0 9,300
2 510
3 445
5 390
Ejemplo 6

Un ldtex preparado mediante el procedimiento des
erito en el Ejemplo 1A se calentd a 26,596 y después se cax
g6 a un caudal promedio de 410 kg/hora, a través de un dis-
co perforado giratorio que tenia orificios de 1,0 mm, a la
cdmara evacuada de una unidad de desaireacidén a vacio "Fry
ma' gue se mantuvo 2 wna presidn de 20 torr. Se tomaron
muestras periddicamente y se analizaron para determinar el

contenido de mondmero. Los resultados se indican en la Ta-
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bla V.
Tabla V
Desaireaciln del ldtex de PCV a 26,5¢C
y una presidn de 20 torr. (Caudal - 410
kg /horsa)
Tiempo Contenido de cloruro de vinilo del létex
(¥inutos) (partes en pego de CV por milldén de partes
en peso de ldtex)
0 15.811
3 9.612
4 9,352
5 8.615

Bl eloruro de vinilo que se separé del 1litex fue

retirado de la cémara a travdés del sistema de vacio y se

recuperd.

El ldtex tratado se retird de la cdmara, se fil-
tréd, v se secd. La desaireacidn a vacio no cred dificulta-
des de filtracidn o de formacidn de espuma. El producto se-
co contenia menos de 50 ppm de cloruro de vinilo.

Bjemplo 7

Se calent6 a 43,5% - 47,5¢C un latex preparado
mediante el procedimiento descrito en el Ejemplo 1A y des-
puds se cargd a un cauwdal promedio de 120 ¥g/hora, a tra—
vés del disco perforado giratorio yue tenia orificios de
1,5 mn en la cdmara evacuada de una Unidad de desaireacién
en vacio Fryma que se mantuvo a una presidén de 350 torr.

Bl 1dtex tratado se hizo recircular continuamen-
te a través de la unidad con una bomba peristéltica. Se to-
maron muestiras periddicamente y se analizaron para deter-

minar el contenido de mondmero. Los resultados obtenidos se

indican en la Tabla VI.

El cloruro de vinilo que se separd del ldétex fue




10

15

20

25

30 .

THojn ndumn, 14- i 16036

retirado de la cdmara a través del sistema de vacio y se red
cupero.

El ldtex tratado se filtrd y se secd. No tuvo lu-
gar formacidn de espuma durante la etapa de filtracion. La
desaireacidn no afectd adversamente la capacidad de filtra-
cién del ldtex. El producto seco contenia menos de 1C ppm
de cloruro de vinilo.

Tabla VI
Desaireacidn continua de ldtex de DCV a

43,52-47,5°C y una presion de 350 torr
(Caudal -~ 120 Kg/hora.)

.tzéos se indican en la Table VII.

Tienpo Temperatura del Contenido de cloruro de
(#inutos) ldtex (2C) vinilo del ldtex (ppm)
0 45,5 10.826
10 43,5 6.278
20 45,5 3.740
60 46,0 621
63 47,5 318
120 47,5 120

Ejemplo comparétivo

Latices preparados mediante el procedimiento des-
crito en el Ejemplo 14 fueron sometidos a técnicas de eli-
minacién de mondmero de bajo cizallamiento. Los procedimien

tos usados y los contenidos de mondmero de los ldtices tra-

IS
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Tgbla VII
Ensayos comparativos usandg
de eliminacion de cloruro dg
Proceso Contenidéo de clorurg
- despues del tiempo
0 1 2
Rociado con Nitrdgeno }
2548 1itros/hora 10.826 8000 | * 5.200 t
161 litros/hora. 10.826 9000 7.000 | i
28,4 litros/hora 10.826 - 10.000
Tratamiento en vacic a 4520 ?
Velocidad del agitador- [
65 rpm 7.000 —— 5.800
120 rpm 7.000 - 3.400 (e
220 rpm 7.000 — 1,400 | | ¥ ==
Rociado con 241 litros/hora de| 10.000 — 8.300 § ';3700
nitrogeno y tratamiento en va-— : b
10 a 45¢C 3
(velocidad del agitador
80 rpm)
Proceso del Ejemplo 7 10.826 621 120
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gtodos de bajo cizallamiento
inilo de latex de PCV

jé vinilo del 1dtex (ppm)
indicado (Horas)

6 8 10
300 400 190
3400 2500 2000
6000 5200 4400
5000 4800 4300
2800 2100 2000
680 540 490
1800 700 500.

12

1600
4000

4200
1800
450
400
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Hoju aim.

De los datos de la Tabla VII, se apreciard yue el
proceso de desaireacidn a vacio del Ejemplo 7 separd el clo
yuro de vinilo del ldtex con més rapidez de lo yue lo hizo
el rociado con nitrdgeno a caudales de hasta de 2548 litros,
hora, o eliminacidén del componente voldtil a baja temperatu
re o una combinacién de rociado con nitrdgeno y eliminacidn

del componente voldtil a baja temperatura.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn, en Espafia, son los que se recogen en las
reivindicaciones siguientes:

18,-~ Un procedimiento para la separacién de cio-
ruro de vinilo de un latex gue contiene de aproximadamente
1000 par%es a 50.000 partes en pesd de cloruro de vinilo,
por millén de partes en peso de 1dtex, y de 5 a 50% en pe-
so de un polimero seleccionado del grupo gue consta de
poli(cloruro de vinilo) y copolimeﬁos de cloruro de vinilo
con al menos un mondmero copolimerizable con é1, estando
presente dicho polimero en el létex en forma de particules
de tamafio comprendido entre 0,01 micras y 2 micras, qu; conl
rrende las etapas de: a) introducir el latex que se encuen-
tra a una temperatura comprendida entre 20¢2C¢ y 702C, en fox
ma de una pulverizacién fina de gotitas diminutas, en una

cdmara evacuada que se mantiene a una presiodn inferior a
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400 torr , y; b) recuperar de dicha cdmara evacuada un 1é-
tex de contenido de cloruro de vinilo reducido.

2&.- Un procedimiento segin la reivindicacién 18,
en el que la cémara evacuada se mantiene a wna presiényan-
ferior a 200 torr.

38.- Un procedimiento segin la reivindicacién 18,
en el que la camara evacuada se mantiene a una presién infe+
rior a 100 torr. '

48.- Un procedimiento segin la reivindicacién 18,
en el yue el ldtex que se introduce en la cémara evacuada
se mantiene a una temperatura comprendida entre 402C y 60eC|

58,- Un procedimiento segun la reivindicacion 5¢€,

yue comprende las etapas de: a) mantener el lédtex a una
temperatura comprendida entre 202C y 70¢C, b) hacer pasar
wna corriente del létex a través de un disco perforado que
gira répidamente, para formar una pulverizacién fina de go-
titas diminutas del latex; c¢) hacer pasar dicha pulveriza-
cién a una cémara evacuada que se mantiene a una presidn in
ferior a aproximadamente 400 torr, y d) recuperar de dicha
camara evacuada un latex de contenido reducido de cloruro de
vinilo. _

68.- Un procedimiento segin la reivindicacion 58,
en el que en la etapa a) se mantiene el ldtex a una tempe-
ratura comprendida entre 4590 y 60¢C,

| 72.,- Un procedimiento segin le reivindicacion 58,
en el gue en la etapa c) la camara evacuada se mantiene a
wna presidn inferior a 200 torr.

8g.- Un procedimiento segin la reivindicacidn 58
en el yue en la etapa c¢) la cémafa evacuada se mantiene a

una presioén ini'erior a 100 torr.
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98,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 58,
en el gue el disco perforado a través del cuzl se hace pa-

sar el latex, tiene orificios de tamafio comprendido entre

0,1 mm y 3 mm.

109.-.Un procedimiento seglin la reivindicacidn 58)
en el yue el disco perforado a través del yue se hace pasar
el latex tiene orificios de tamafio comprendido entre 0,5 mm
y 1,5 mm.

118,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
58, en el que la corriente de 14tex se hace pasar a traves
de un molino coloidal antes de hacerla pasar a través del
disco pertorado que gira con rapidez, para formar una pul-
verizacidn fina de gotitas diminutas del ldtex. ‘

128,- Un procedimiento segin la reivindicacidn
58, en el yue el ldtex recuperado en la etapa d) se recir-
cula a la etapa a) y las etapas b), ¢), y d) se repiten hag
ta yue el contenido de cloruro de vinilo del létex ha al-
canzado el bajo nivel deseado.

138.- Un procedimiento segin la reivindicacién
58, que comprende lus etapas de: a) mantener el ldtex a ung
temperatura comprendida entre 402C y 602C, b) hacer paéar
una corriente dei litex a través de un molino coloidal, ¢)
hacer pasar la corriente de ldtex a través de un disco per
forado gue gira con rapidez y yue posee orificios de tame-
fio comprendido entre 0,5 mm y 1,5 mm para formar una pulve
rizacién fina de gotitas diminutas del ldtex, d) hacer pa-
gar dicha pulverizacién a una camara evacuada que Se man-
tiene a una presidn inferior a 200 torr, y e) recuperar de

dicha cdmara evacuada un ldtex de contenido reducido de clg

ruwro de vinilo.
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148 .- Un procedimiento segin la reivindicacidn
138, en el yue la cémara evacuada se mantiene a wna presién
inferior a 100 torr.

158.— Un procedimiento segin la reivindicacich
138, en el gue el disco perforado a través del cual se ha-
ce pasar el latex tiene orificios -de 0,5 mm de didmetro
aproximadamente.

168.- Un procedimiento segin la reivindicacidn
138, en el yue el latex que se recupera en la etapa g) se
recircula en la etapa a) y las etapas b), ¢), d) y e) se .
repiten hasta que el contenido de cloruro de vinilo del 1é

tex ha alcanzado el nivel deseado.
178 ¢~ Uh_procadimiento segin la reivindicacidn
1, en el gue el 1dtex contiene de 15% a 30¢ en peso de

poli(cloruro de vinilo).
188,~ Y"PROCEDIMIRNTO PARA LA SEPARACION IE GLORQ

RO DE VINILO DE UN LATEX"
Tal y como se ha descrito en la Memoria jue an—
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

Madrid, 30 MAR. 1
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